PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ ANOS

g favor de Do fia BEugenila GARCIA
MESTRE, de nacionalidad espafiola, domiciliada en Barce-
lona, calle de Roger de Flor, nfmero 213, po T :

" PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION DE REVESTIMIENTOS METALICOS
A PARTIR DE UNIDADES PREFABRICADAS EN LONGITUDES INDEFINIDAS"

MEMORIA DESCRIPTITIVA

La presente Patente de Introduceidn tiene por objeto,
segin se indica en su enunciado, un procedimiento encaminado
a la obtencidn de revestimientos metdlicos de dimensiones
variables cualesquiera, partiendo de un nlmero relatiwamente

reducido de unidades prefabricadas en longitudes indefinidas,

coneretamente un nifmero limitado de perfiles,metélicos extru~



10

15

20

25

30

F s E o ey«
“ ‘g by 0% 4 .
o NG : .

sionados a partir de una aleacidn ligera apropiada.

El tal procedimiento se aplicard de manera muy preferen=-
tep aungque no necesaria, al revestimiento de superficies de
obra, por ejemplo, cubierias, fachadas de edificios, muros
y tablques. En cualquiera de sus miltiples aplicaciones, segin
se verd claramente a conbinuacidn, el procedimiento gue se
preconiza permite llevar a cabo con un verdadero minimo de
tiempo y mano de obra, revestimientos metdlicos de aparien~
cla impecable y absoluta robustez, que resultan impermesbles
si en la colocacidn se determina una pendiente minima. A estos
efectos, conviene especialmente ser destacada la forma inge-
niosa y simple con que en el procedimiento en cuestidn se re-
suelve el problema de unidn entre los sucesivos tramos de
perfil, y del conjunto del revestimiento con la superficie a
que se aplicae. Este sistema, aparte de permitir libremente
la dilatacién de los sucesivos elementos integrantes del re-
cubrimiento, facilita extraordinariesmente la colocacidn, y per=
mite realizar el recubrimiento a partir de un ndmero minimo
de perfiles extrusionados distintos.

Por lo demds, la esemcialidad ¥y principales caracter{g-
ticas y ventajas del procedimiento que se preconiza, resulta-
rén mds fécilmente comprensibles a la vista de los dibujos ad-
juntos, en los que - de manera esquemdtica -~ se ha represen-
tado un ejemplo concreto de realizacién prdctica del mismo.
En lo sucesivo, la explicacidn se referird, pues, a estos di-
bujos, bien entendido que - como se comprende y es légico,
dada su finalidad exclusivamente ilustrativa y aclaratorig-
en ningin caso cabra conferir a los mismos el menor caracter
limitativo,

En estos dibujosg:

Ia figura 1 es una vista de uno de los perfiles, que son
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cortados a la longitud requerida en cada cago, y conveniente-
mente acoplados entre si y fijados a la superficie que se
trate de recubrir,

La figuras 2 es un esquems mogtrando ls forma en que se
lleva a cabo el acoplamiento y fijacién de los perfiles re-
pregsentados en lg figura anteriory

Lo figura 3 es una vista en perspectiva de un perfil
gre constituye una variante de realizacidn del representado
en la figurs 1.

La figura 4 es un esquema mosteando la forma de acopla-
miento y fijacidn del perfil representado en la figura prece-
dente.

Ia figura 5 es una vista de unae de log perfiles que sir-
ven para formar los dngulos o aristas exteriores de la super—
ficie que se trata de recubrir,

Ia figura 6 es una vista de uno de los perfiles que se
utilizan para formar los dngulos o aristas interiores de la
guperficie a recubrir,

Y, finalmente, las figuras 7 y 8 son sendos esquemas
mostrando la forma de montaje y colocacidn de los perfiles
representados en las figuras 5 y 6 , respectivamente.’

Refiriendonos, pues, a estog dibujos y de acuerdo con
el procedimiento que se preconizal

Se prevéy de manera esencial, un perfil eetrusionado a
partir de una aleacidn metdlica ligera, que presente una em—
plia zona central plana, y en uno de cuyos bordesa longitudinge
les, se prevé un reborde de apoyo y fijacidn sobre la super—
ficie que se trate de recubrir, en tanto que en el otro.borde
ge prevé un reborde dispuesto para encajar y quedar inmovili-
zado en el interior del reborde de fijacidn del perfil que

ocupa posicidn inmediatamente anterior. De esta manera, pue-
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den ir acoplandose en serie indefinids una sucesidn de tra-
mos o segmentos de un mismo perfil continuo, hasta recubrir
totalmente la superficie de que se trate.

En una forma preferente de realizacidn, ( figura 1) el
perfil conforma una amplis zona longitudinal central plana 1,
dotada en su cara inferior y en las proximidades de uno de
sug bordes de un tabique ortogonal 2, de cuyo borde libre
parte en sentido perpendicular un segundo ‘tabique 3, paralelo
8 la zona 1, rematado por un reborde ortogonal 4, dirigido
hacia arriba y provisto, en las proximidsdes de este borde,
de un tabique inelinado 5, asimismo dirigido hacia arriba.

En el otro borde longitudinal de la expresada zona plana
figura un escaldn ortogonal 6-~7, y en las proximidades de
egte borde y en la cara inferior, un pequeiio nervio o tabique
inclinado 84

Tal como se ha representado en la figura 2, estos perfi-
les se colocan gpoyendo la zona plana 3 sobre la superficie
9,que se trate de recubrir, y fijandola en la posicidn adecua—
da, por ejemplo, mediante unas grapas 10. Antes de procedsr
a esgta fijacidn, el reborde especial previsto en el otro bor—
de longitudinal del perfil, se encaja en la cavidad 11, deter-
minads entre los tabiques 2, 3 y 5 en el borde dell perfil
que ocupa posicidén inmediatamente anterior. A este efecto, es
de notar que la altura del escaldn 6 corresponde aproximada—
mente al espesor de pared del perfil, de manera que las zonas
planas 1 de ambos perfiles quedan enrasadas, el tabique extre-
mo T queda situado bajo la prolongacidén 12 de la zona plana
del primer perfil, y finalmente, el reborde 8 queda apoyado
contra el tabique 5, con el que presente inclinacién coinci-
dente, impidiendo el movimiento de rétroceso. De egte forms

pueden acoplarse una sucesidn indefinida de tramos o segmentos
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de un mismo perfil, previamente cortados a la longitud adecua=
de, hasta revestir totalmente ls superficie que interese.

Cabe, evidentemente, introducir una serie de importan-
t{simas modificaciones de forma en el perfil que ha quedado
expuesto, congervando siempre, de todas formas, la caracteris-
tica esencial de que el mismo presenie un borde longitudinal
dispuesto para apoyarse sobre la superficie a recubrir y ser
fijado a lg misma, y el otro borde longitudinal previsto de
un reborde de seceién sdecuada para encajar y queds r reteni-
do en el interior del reborde de fijacidn del perfid qie ocu-
pa posicidn inmediatamente anterior. Asi, por ejemplo, la
zona plans longitudinal central del perfil puede ser subdivi-
dida en dos o mds zonas planas, situadas en planos diferentes,
pueden tambien preverse rebordes longitudinales intermediocs
de apoyo sobre la superficie a recubrir, pueden variarse amw~
pliamente las secciones de log indicados rebordes de encaje:

y fijacidn, etc., etoc.

En lag figuras 3 y 4 se ha representado una variante de
realizacidén del indicado perfil, que permite la interesante
posibilidad de colocar unas guarniciones de material sintético
que,!él proplo tiempo que aseguran uns mayor estanquébtdad
de ajuste entre los perfiles, pueden servir para resaltar las
juntas entre estos dltimos, imprimiendo un meyor grado de
vistosidad gl conjunto. En este ejemplo, el perfil presenta
agimigmo una amplia zona longitudinal central plana 13, en la
que, de manera facultativae, puede preverse una ranura aproxi-
mademente central 14, rodeada por la cara inferior por un re—
borde 15 de seccidn en U u otra adecuada pare permitir el en—
caje a corredera en su interior de un perfid de material sin-
tético 16. En la cara inferior de esta zona y en las proximi-

dades de uno de los bordes longitudinales de la misma, se pre-
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vé un tabique orotgonal 17, de cuyo borde libre emerge un
segundo tabique 18, paralelo g la indicada zona, terminado

en un reborde ortogonal 19, en las proximidades del que figu-
ra un tabique inclinado 20, todo en forms andloga a como ha
quedado descrito en relascidn sl perfil anteriormente referido,
En lag proximidades del otro borde longitudinal del perfil,

Yy en la cars inferior del mismo, figura un pequefic reborde o
tabique inclinado 21, de cuyo borde libre arranca el tabigue
22, paralelo a la zona plana 13, ¥y rematado por un pequefio
reborde 23, paralelo al tabique 21. Entre estos tres dltimos
elementos y la parte sobresaliente 24 de la zona central pla-
na 1, queda determinada uua cavidad, en la gye puede encajarse
un perfil de material sintético 25, igual al 16 que ha queda~
do referido, Ia forma de acoplamientc y montaje de esgtos per—
files - representada en la figura 4 - cs totalmente andloga

a la ya referida. En esta figura se ha representado una va-
riante en la forma de llevar a cabo la fijacidén de los perfi-
les a2 la superficie que se trate de recubrir, que puede agimig-
mo ser aplicada al perfil representasdo en la figura 1, De
acuerdo con esta variante, se prevé un perfil de £ijacidn que
conforma ung zons plana 26, dotada de una serie longitudinal
de orificios, dispuestos para permitir el paso de los torni-
1los 27 mediante log que ge lleva a cabo la fijacién del mig-
mo g la superficie:9; En uno de sus bordes longitudinales,
este perfil conforma un reborde 28, en U agimétrica, en forma
de gancho, dispuesto para trabarse gobre el reborde extremo

19 del perfil principal. Este perfil es cortado en segmentosg
de muy reducida longitud, en vistas a que cada segmento, acw—
tuando a modo de grapa pueda ser utilizado para inmovilizar

& los indicados perfiles en la posicidn correcta.

Para formar los dngulos o aristas exberiores del recubri-
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miento se prevé un perfil extrusionado que conforma dos pares
de aletas 29-29', 30-30', dispuestas formando diedros rectos
de caras paralelas, unidos entre sf por medio de un tabique
31, dispuesto segln el plano bisectriz. las aletas 30-30!
presentan en sus bordes libres unos tabiques ortogonales
32=32', de cuyos bordes libres parten en sentido perpendi-
cular unos tabiques 33=33', rematados en su borde libre por
un reborde rotogonal 34-34'. Log tabiiques 33-33' quedan en
disposicidn de apoyarse sobre las dos caras del dngulo que

gse trate de recubrir, fijandose a las mismas por cualquiera
de los sistemas que han quedado expuestos, por ejemplo, por
medio del perfil de fijacién 26, Finalmente, los bordes de

le zona plana 1 de los perfiles mediante las que se recubren
las expresadas caras, quedan encajados entre la cars inferior
de la aleta 29 y el borde superior del tabigue 31, quedando
convenientemente inmovilizados en posicién; Egta manera de ¢
conformar lss aristas se utilizard siempre que las superfi-
cies a reevubrir no admitan un ndmero entero de perfiles, es
decir, siempre que deban recortarse longitudinalmente los
perfiles extremos del recubrimiento. En otro caso puede utili-
zarse un perfil que significa una ligera variante del descri-
to, bastando concretamente disminuir la distancia entre el
borde libre del tabique 32 ¥ el plano de la aleta 29, para
que pueda llevarse a cabo en forma normal el encaje del re-
borde longitudinal extremo previsto en el perfil.

Por §ltimo, pars la conformamcién de los 4ngulos o aristas
interiores que pueda conformar la superficie,a recubrir, se
prevé un perfil.extrusionado que comprende dos alatas pptogo—
nales 35-35', de cuyas caras exteriores emergen ortogonalmen—

te sendos tebiques 36~36'. Del borde libre de estos tabiques:

emergen en sentido perpendicular unos tabiques 37-37', dota-
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dos en su borde libre de un reborde ortogonal 38-38', dirigi-
do hacia arriba, y, en esta misma cara, de un tabiques 39-=30¢
asimismo ortogonal y dirigido hacis arriba. Las caras 37-3T7!
de este perfil quedan en disposicidn de apoyarse sobre las
caras del diedro cuys arista se trata de recubrir, fijandose
8 las mismas por cualquiera de los sistemas referidos, apro-
vechando la presencis de los rebordes 38-38', y los bordes
extremos de la zona plana de los perfiles mediante los que
se efectla el recubrimiento de las indicadas carag, se encajan
entre el borde superior de los tabiques: 39-39' y las aletas
35-35', quedando convenientemente sujetos. Tambien en este
caso el perfil descrito debe ser utilizado cuando resulte
necesario recoriar longitudinalmente los perfiles extremos
fel recubrimiento, bastando introducir en aquel muy ligeras
variantes: para poderlo utilizar cuendo no deba procederse al
expresado recorte,

Resta ya tnicamente hacer constar de una manera general
y expresa que, como se comprende y es légico, en la realiza-
cidn préctica del procedimiento que ha quedado descrito, cabrd
introduclir todas aquellas adiciones y modificaciones de deta=-
lle que no afscten a 1o que constituye la esencialidad del

reglstro que se solicita.

SE REIVINDICA:

1 = Procedimiento pars la formecidn de revestimientos
metdlicos a partir de unidades prefabricadas en longitudes
indefinidas, de acuerdo con el cual se prevé esencialmente

un perfil continuo extrusionado a partir de una aleacidn me-

tdlica ligera, dispuesto,pare ser cortado en segmentos de la
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longitud requerida en cada caso; este perfil presenta de
manera egencial en uno de sug bordes longitudinales un rebor-
de de forme adecuada para apoyarse sobre la superficie que
ge trate de recubrir y ser fijado a la misma, y en el otro
borde longitudinal un reborde de forma adecuada para encajar
¥ quedar inmovilizado en el interior del reborde de fijacién
del perfil que ocupa posicidn immediatamente anterior; todo
de manera que pueda acoplarse en serie indefinida uns suce-
aldn de segmentos de un miemo perfil metdlico continuo, hasta
revestir totalmente la superricie que intereseo

2 ~ Procedimiento, de acuerdo con el cual el reborde
longitudinal de apoyo y fijacidn del perfil referido en la
reivindicacidn precedente, conforma de manera esencial una
zZona, plana; dispuesta pars apoyarse gobre la superficie a
revestir y un reborde ortogonal extremo, dispuesto pars permi-
tir la fijacidn mediante grapas de tipo apropiadoi

3 = Procedimiento, de acuerdo con el cual lag grapas de
fijacidn referidas en la reivindicacién precedente se obtie-
nen a partir de un perfil continuo extrusionado que conforma
unge zona plana, dispuesta para aspoyarse sobre la superficie
a revestir y ser fijada a la misma por medio de tormillos, y
un reborde longitudinal extremo de seceiln en U asimétrieca,
en forma de gancho, dispuesto para cebalgar sobre el reborte
extremo previsto en el perfil referido en lag dos reivindica-
ciones anteriores, inmovilizandolo en la posicidn correctas

4 = Procedimiento, de acuerdo con el cual para la adap-
tacidn del revestimiento a las arigtas interiores y exteriores
conformadas por la superficie a recubrir, se prevén unos per-
files continuos extrusionados, que conformen unos rebordes:
para apoyo sobre las caras determinantes de la indicada arista,

a las que se fijan por los proplos medios referidos en las
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reivindicaciones anteriores, y unos rebordes pata encaje de

los bordes longitudinales libres de log perfiiles gue ocupan
posicidn extrems en la sucesidn de perfiles que se acoplan
entre s para recubrir las indlcadas caras.

5 ~ Procedimiento para la formacién de revestimientos
metdlicos a partir de unidades prefabricadas en longitudes

indefinidasg.

Cons¥a la presente Memoria Deg-
criptiva de dieg hojas mecanografia-
das escritas por una sola cara, nume-—
radas del 1 al 10 y con sus lineas
numeradas, a su vez, de c¢inco en cinco
y de dibujos anexos.

Barcelona, 9 - . B¢

P, Ao
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