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Se refiere la presente Patente de Introdu-
ccidén o unos perfeccionamientos en la fabricacidén de
recipientes eldsticos dotados de cierre hermético por
vacio, que se viene realizando en Bruselasq( Bélgica)

10. por la firma Rexall Belgique ( TUPPERWARE), 40, Avenue
' des Arts, bajo las patentes 238-9 y 233~5. Belgas.
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Dicheos perfeccionamientos estan enfocados par-—
ticularmente para lograrlos por cualculera de los siste-
nas conocidos en el moldeo, de pldsticos de cualguier ti-
po o natursleza en diferentes formas y temaiios y funda-
mentalmente dotados de un elemento de cobertura, que ori-
ginalmente ucondicionado a las caracteristicas del enva-
se y en particular de su borde de ajuste, permite cerrar-
lo hermeticamente por vacio, con evacuacidn previa del
aire amoiente, lo que garantiza una mejor conservacidén
del producto y una mds larga Guracidén del mismo incluyen-
Go que una vez lleno se mueva o golpde o reciba bruscos
movimiento no pilerde - aunqgue de liguido se trate- ni
una gova del mismo.

Lag especiales configuraciones de dichos reci-
pientes en lo que se refiere pariicularmente a su borde
ajuste ¥ elemento de covertura, no encarsecen en avsoluto
la manufactura del mismo, sino que, por el contrario,
puede venderse comercialmente a los precics ya estable-
cldos para este tipo de objetos, solamenie oscilendo en
lo que al tamaiio o forma se refiere.

Casi todos los envases conocldos, que se ell=-
plea para el transporte 0 almacenamiento de productos en
particular aguellos destinados a liguidos, productos gra-
nulentos o pulverulentos, suceptibles de derramarse, ¥y que
cuenta con elementos adicionales, como garras, Lanclos,
abrozaderas, clips etc. ponemos por ejémplo la conocida
Larveracs .

Medianie dichos perfeccionuanientos, moldeamos
inicialmente el cuerpo de reciplente a base de materiales
plésticos o gintéticos semi-rigidos, de gran resisitencia

¥y consistencia, conservando su borde periférico totalmente
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plano y dotado en la cara exterior y a una altura adecua-
da del mismo, de una pestafia de refuerzo ligeramente ar-
gueada a modo de un arco de circulo, qué sirve de punto
de apoyo y cierre del borde exterior de la tapadera y
como nervio de refuerzo al volumen del recipiente.

En una segunda fase o sunulivaneawmente, obten-
dremos el elemento de clierre o tapa de cobertura. Esie en
materiales eldsticos suavemente inferior al borde del cn=-
vase o cuerpo del recipiente, permitiendo su elasticidad
una ligera extensidn pars ajustarse periectamente a di-
cho borde.

Dicha tapa estd constituida por una lémina de
fino grosor y forma discoldal, periféricamente dotada de
un saliente hueco en su interior y perfil en "U" inverti-
Ga3 alrededor rematada por una finfsima pesiafia perifdéri-
ca en un plano ligeramente inferior a la zona ceniral.

Dicha pestafia cuenta en uno de sus puntos peri-
métricos, con una lenglieta de borde rowmo, para ayuda de
la apertura del recipiente. Dicha lenglieta ademds cuenta
con un escotadura en su borde furmada por un circulo ras-—
sado, que sirve para colgarlo o situarlo en lugar adecua=-
do,

Dicha lengzlieta en colaworacidén con unos hervios
circulares y coneéntficos equicentrcs respecto de la su=
perficie plana de la tapa, constituyen el punto para pre-—
gionar en sus fases de clerrem evacuzndo al alre ambiente
interior y crear un vacio, de forma que, la tapa una vez
cerrade, queda totalmente y hermeticamente ajustada a los
bordes del envase.

Una idea mds amplis de las caracteristicas de

los perfeccionawientos que se preconizan, la efecltuaremos
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a continuacidn al hacer referenciz a la ldumina de dibujos
gue = esta memoria se acompafiz en la que, de manera un btan-~
t0 esquemdtica y tan solo por via de ejemplo, se represen—
tan los detalles preferidos de estos perieccionamicntos.

In log dibujos:

Ia ficura 18.~ kuegbtra un detalle seccionado de
la varte superior de un recipiente y del perfil de un ele-—
mento de cobertura.

La vigurs 2%.- Corresponde a una visia en planta
del elemento de cobertura y la 32, un alzado de la zonz su-
perior de los recipientes.

La fipura 42.~ Corresponde a un detalle en se-—
ceidn, con el elemento de cobertura en posicidn de reali-
zar el vacilo.

Comentando las referenciag nimericas de dicha
lémine de dibujos, e hace la sclaracidn de gue, mediante el
nlniero =1=, se¢ indica el cuerpo rigido o almacenador del
recipiente, dotado de un fino reborde -2- y, de unz pesia-
fia periferica -3=-, en seccidén de cuarto de circulo, para
refuerzo o tapadora -4-, que encaja por el saliente husco
-5~, en los bordes =2- del recipiente, cerrdndolo hermeti-
camante por vaclo, que provocamos, presionando en los ner=
vios circulos concentricos -0- y -9-, egulcentros en la
superficie =4~ y traccionando la solepilla o lengleta ~7-
De este modo abrimos un espacio por donde provocaLos la
galida del alre amblente en el interior, creando el vaclo
del recipiente y la absoluba hermiiticidad del mismo. Dicha
solapa presenta un éalado raggado a efectos accesorios.

Refiriendonos a la figura 42, de la representacién

gréfica, mostramos unas manos -l- ; una Ge ellos presio-
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nando con el pulgar -A~ sobre los nervios concentricos
-8- y -9~ y determinando una presién -b-, al propic
tidmpo que tracciona con la otra -B-, la lenglleta -7-
para salida del aire ambiente determinando el’vacio
-V~ en el espacio comprendido entre la tapadera y el
producto -P- alojado en el recipiente.

Una vez descrita convenientemente la natura-
leza de los perfeccionamientos se hace constbar a los
efectos opo:-tunos cue el mismo no se Ffabrica en Egpaiia
se viene realizando en el extranjerc por la firma REZALL
BELGIQUE, 40, Avenue des Arts, Bruxelles —4 ( Belzique)
bajo la larca " TUPPERWARE" y como licencia de lz Ptte.
U.S. 2.4067.400; no se queda limitedos a log detalles
exactos de dsta exposicidn, si no que, por el contrario
en é1 podrdn introducrise aquellas modificaciones de
detalles gue las circunstanclas aconsejasen, siempre
gve no sufra modificacién, las caracteristicas esen-

ciales de la introduccidn.

T IR R e SR S T e Sy I

Se declara como de novedad y propledad para

todo el territorio espaiiol el contenido de las siguientes

REIVIEDICACTIONES

18,.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de
recipientes eldsticos con cierre hermetico por vacio,
que se caracteriza esenclalmente porgue mediante mode-
lado inyectado, en materias sintéticas pldsticas, polie-
tilénidas o similares, de naturaleza semi-rigida y cier-
ta elasticidad, obtendremos envases o recipientes,

t
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de cuerpos en form: adecuada y btamaiios proporcionales,
dotados de un reborde de igual zrosor a la pared metriz
y de una pestalia periferica, a ung altura adecuada del
borde, con preferencia en seccidn de un cuadrante de
circulo invertido, aue sirve de refuerzo y/o asientos
del elemento de cobertura.

28 ,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de
recipientes eldsticos con cierre hermébtico por vacio,
aue se caracteriza de conformidad con la reivindicacidn
anterior, porgue dicho elemento de cobertura discoidal
v de superiicie central totalmente plana, moldsado en
wateriales sintéticos o plédsticos de naturaleza eldsbi-
ca fédcilunente maleables, estd dotado de un saliente pe—
riférico, nueco en su interior y de seccidn en forma de
"yt invertida, formando una acanaladura gque ajusta sobre
el borde gupzrior del éuerpo rigido del recipiente, re-—
matado en un fino reborde periférico que asienta sobre
el nexrvio de refuerso del mismo, cuedando ajustada, es-
tanca y herméticamente cerrada por vacio.

38,~ Perfecclonamicntos en la fabricacidn de
recipicntes eldsticos con cierre hermético por vacio,
aque se caracteriza de conformidad con el punto 22, por-
gue el elemento de cobertura, cuenta con unos nsrvios
circulares, concéniricos y equicentros, punto inciso
de presidn para el vacio en colaboracidn con wa len-
zlieta provista en su perimetro. AL mismo tiempo que
presionamos, tracclonamos dicha lenslieta determinando
unaabertura, vor la que provocamos la evacuacidn del
aire ambiente interior, creando el vacio interno y la
avsoluta hermeticidad de la tapa contra el recipiente.

42, -
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LLASRICOS COH CIERRE Henh@TICO POIR VACIO.

Segln se describe y reivindica en la presente
memoria cue consta de 7 hojas mecanograiiadas por una
sola de sus caras y una lémina de dibujos que la ilug-

trans

Madrid 27 j

F. 3ANCHEZ/ VALLADARES
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