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Bsta invencion se refiere a purgadores aubomiticose

Conforme a este invento, se ha concebido un purgador automi—
tico provisto de una camara y una vidlvula para permitir el escape
de fluido procedente de la cdmara, halldndose la vilvula bajo el
control de una pila de elementos himetalicos dispuestos en pares,
de manera que log elementos de cads par se hacen odncavos entre ei !
al calentarse bajo la acoidn del fliiido de la cimara, estando con=
formados los elementos adyacentes de la pila de modo que se mantie-
nen sugtancialmente la tobalidad de las superficies opuestas de
dichos elementos adyacentes espaciadas enire si y accesibles al
£1liido de la cdmara en todas las posiciones del purgadore

Para unn mejor comprensidn del invento y para mostrar como
puede llevarse a ofecto el mismo, haremos referencia a continuacidn,
a modo de ejemploy al plano adjuntoy en el ouals

La figura 1 es un alzado seccional de parte de un purgador
aubomdtico,

la figura 2 esy a mayor escala, una vista en planta de una
prila de elementos bimetilicos utilizados en el purgador de la fi-
gura 1y y

La figura 3 eos una seccidn sobre III~III de la figura 2.

Bl purgador automdtico represeniado en el plano es wna forma
perfeccionada del purgsador aubomatico descrito en la memoria descrip-
tiva completa correspondiente a la solioitud ne. 30831/63 con refe=
rencia a las figuras 1 y 3 de los planos que acompalian a dicha me=
moria desoriptive. Bl purgador automitico perfeccionado de la figu—
ra 1 tiene una caja 1, de la que solo se ha representado la parte
inferior en la figura l. Ia caja 1 comprende una cimara 24 que Va
unida a un sistema de vapor (no representado). Un elemento oilindri-
6o 3 va fijado a rosca en un orificlo 4 a traves de la pared infe-

rior de la caja lo El elemenio oilindrico 3 presenta wuna cavidad
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~ tres vigas presenta un orificlo 19 formado en el centro oomin de las

- los elementos bimetalicos empleados en el purgadors Un anillo verti-

315009

vertical 5 a su través, de reducido didmetro cerca de la parte supe-~
rior del elemento oilindrico 3 y existiendo un resalte 6 donde tiene
lugar el cambio de didmetro. En el exterior del elemento cilindrico
se forma una pestafia exagonal To. Una lumbrera 6A se abre desde la
oavidad interna 5 en un lugar situado precisamente por debajo del
resalte 6 al exterior del elemento cilindrico 3 en un punto situa-—
do por encima de la pestafia 7o En la cavidad 5 se halla dispuesto

un vistago de vdlvula 8, vistago que encaja en disposicion deslizan—
te en la porcidn de didmetro reducido de la cavidad 5. Bl extremo
inferior del vistago sustenta una cabeza de valwula tronco-conica 9,
la cual coopera con un asiento 10 formado en el extremo inferior

de la cevidad 5. El extremo superior del vdstago 8 se proyeota ha-
cia arriba desde la parte superior del elemento ocilindrico 3 y lleva
sobre si wna pila de elementos bimetdlicos 11 y de tuercas 12 para
mantener sujeto el conjunto. Los elementos bimetdlicos 11 son del
mismo tamafio y forma. Cada elemento bimetalico estd formado con ma=—
‘terial laminado y presenta de hecho tres vigas cruzadas, a saber:
wa viga larga que comprende los brazos 12 y 13, una viga de longi-
tud Intermedia que posee los brazos 14 y 15, w una viga corta que

posee los brazos 16 y 17, La zona central 18 donde se funden las
tres vigas. El vastago de vdlvula 8 atraviesa los orificios 19 de

cal 20, concéntrico del orificio 19 se forma en la parte central 18
mediante wna operacion de prensado. Las partes extremas de los brazos
12 y 17 son ahusadas y las puntas de todos los brazos de cada elementd
estén curvadas en la misma direccidn, segin se ha representado en 21,
figure 3. Los extremos curvados se proyectan del lado de cada elemen—
to opuesto a aquél en el que se halla formado el anillo vertical 20,

En la pila de elementos bimetdlicos 11, los elementos se hallan
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dispuestos por pares, siendo los dos elementos de cada par simétni-
cos entre 51 por lo qus respecta a los materiales de construccidne
En la figura 3, el elemento bimetdlico oentral 11 y el de la dorecha
gon dos elementos deun par. Se observara que los extremos de los bras
zos 12 se tocan y los extremos de los brazos 13 también. Se dispd-
nen unas guias (no representadas) para mantener alineados todos los
brazog 12. En pomicion fria, que es la que se ha representado en
la figura 3, los extremos de los brazos 14 a 17 de cada elemento
establecen contacto con los extremos de los vorrespondientes brae
zos del otro elemento del par. Al calentarse la pila de elementos
bimetdlicos, las partes centrales 18 de los dos elementos de oada
par se distanciane Bl anillo 20 de cada elemento entra en contacto
con el andllo 20 de uno de los elementos bimetdlicos de wn par
adyacente de la pila de elementome.

Quede entendido que como los elementos 11 se encuentran en
el interior de la cdmara 2, se hallan en comunicacion con el siste=
ma de vapor al que va conectada 1la oaja l. Situada la ocdmara 2 en
posicion fria, los elementos 1l se hallardn en su posicion no fle-
xionaday segin se aprecia en las figuras 1 y 3. Bl elemento infe~
rior 11 queda sobre la parte superior del elemento cilindrico 3
¥ la tueroca inferior 12 queda sobre el elemento superior 1l, encon-
tréndose la cabeza de vdlvula 9 espaciada de su asiento cooperante
10, Asi, la cdmara 2 comunica a través de la lumbrera 6A, el espacio
22 que estd entre el vastago 8 y la pared de la cavidad interna 5,
¥ el asiento 10, con la atmdsfera. Al calentarse la cdmara 2, se
flexionan los elementos 11, haciéndose alternativamente cdnocavos
¥ oconvexos, haciendose el elemento mds inferior 11 concavo hacia
arriba y el elewento mis alto convexo hacia arriba, Los extremos
libres de los brazos 12 y 13 de cada elemento 1l permanecen en cone

tacto con los extremos libres de los brazos 12 y 13 del otro elew
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mento 1l del mismo par, pero los extremos libres de los brazos
14 a 17 de cada elemento quedan espaciados de lom extremos libres
de los brazosg 14 a 17 de los otros elementos del par. Esto sucede
debido a que la viga que comprende los brazos 12 y 13 es mas larga
que lag vigas que poseen los brazos 14 a 17, de modo gue los ex—
tremos libres de los brazos 12 y 13 se flexionan en mayor grado
que los extremos libres de los brazos 14 a 17. Notese que la fle=
xion de los elementos 1l hace que las tueroas 12 y el véstago 8
se levanten, con lo que la cabeza 9 cerraré eventualmente el asien-
to de valvula 10 y la comunicacidn entre la camara 2 y la atmés—
fera se interrumpird, La presidn de fluido dentro de la cdmara 2
actia sobre la cabeza tronco=conica de la vdlvula 9 y tiende a
empijar el vdstago hacia abajo contra la aoccidn de los brazos 12
v 13 de los elementos 1ll, Al ocontinuar elewandose la temperatura,
la fuerza ascendente del vastago 8 procedente de las vigas que
presentan los brazos 12 y 13 se aumenta para oponerse a la fuer—
za descendente sobre el vdstago 8 motivada por la presion del f1Gi+
do que actua mobre la cabeza de valvula 9. Eventualmente, al ele-
varse la temperatura, los extremos libres de los brazos 14 y 15

de cada elemento 11 se oponen a los extremos libres de los brazos
14 y 15 del otro elemento 1l del mismo par. Subsiguientemente,

al seguir elevdndose la temperatura, los extremos libres de los
bragzos 16 y 17 de cada elemento 1l se oponen a los extremos libres
de los brazos 16 y 17 del otro elemento 11 del par. Los pardme—
tros de los elementos bimetdlicos 11 en relacion al drea efectiva
de la cabeza de vdlvula 9 contra la cual actia el fluido de la
camara 2, seran tales que la valvula se abra cuando la temperatu=-
16 dentro de la camara 2 sea inferior a un grado previamente de-
terminado, mas abajo que el correspondiente a la temperatura del

vapor saturado a la presidn que reine en la cdmara, Cuando la tem—
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peratura de la cdmara 2 es wds alta que el grado predeterminado por
debajo del ocorrespondiente a la temperatura del vapor saturado a la
presidon que reina en la cdmara, se cierra la vdlvula. La sucesiva
funoidn de los brazos de los elementos bimetalicos permite que la
ocurva a lo largo de los puntos correspondientes a las diversas tem=
peraturas y presiones a las que la valwula se abre se adapte a la cur
va de temperatura contra la presion de saturacidn del vapoxr.

El efecto de los anillos verticales 20 y las puntas curvadas
de los brazos de los elementos bimetalicos es el de mantener, en
todas las posiciones del purgador, practicamente la totalidad de
ambas superficies de cada elemento bimetalico libres de ser mojadas
por el fluido del purgador, con lo que se obtienc una buena sensi-
bilidad del purg;dor en respuesta a los cambios de temperatura.

En resumen: La Patente de Invencion que se solicita, recaerd
sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

1.~ Un purgador automatico provisio de una cimara y una valwula
para permitir el escape de £llido procedente de la cdmara, halldndo-
se la vélvula bajo la rezulacidén de una pila de elementos bimetdli-
cos dispuestos por pares, de manera que los elementos de cada par
se hacen cénoavos entre si al calentarse bajo la accidén del fluide
de la cimara, estando los elementos adyacentes de la pila oonforma—
dos de modo que la %totalidad, prdcticamente, de las superficies en—
frentadas de dichos elementos se mantienen espaciadas entre sl y ao=
cesibles al fluido de la cdmara en todas lasg situaciones del purga=
doze

2o= Un purgador automatico, segin la reivindicacion 1, en el que
las zonas periféricas en contacto de los elementos de cada par estdn
conformadas de modo gue mantienen practicamente la totalidad de las

superficies enfrentadas de dichos elementos adyacentes de cada par
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espaciadas entre si y acoesibles al flido de la cdmara en todas
las posiciones del purgador.

30— Un purgador, segin las reivindicaciones 1 o 2, en el que
existen unas proyecciones formadas en los mencionados elementos,
destinadas a mantener las superficies encaradas hacia el exterior,
de los elementos de oada par, espaciadas de las correspondientes
superficies de log elementos adymoentes de los pares yuxbapuestos,
de modo que estas superficies sean accesbles al fluido de la cdmara
en todas las situaciones del purgador.

4o~ Un purgador, segin las reivindicaciones 1, 2 o 3, en el que
oada elemento bimetdlico presenta la forma de una pluralidad de vi~-
gas oruzadas, vigas que son de diferentes longitudes entre si, ¥
siendo los elementos de iguales dimensiones y forma y estando orien-
tados de modo que, en la pila, las vigas de igual longitud queden
alineadas,

5¢= Un purgador automitico segin la reivindicacion 4, en el que
oade elemento presenta los extremos de sus brazos constitutivos de
las vigas curvados en una misma direcocidn.

6o~ Un purgador automitico segin la reivindicacion 5, en el que
los extremos libres de los brazos son de forma ahusada o en dismi—
nueion.

Te= Se reivindica, por (ltimo, como objeto sobre el que ha de
recaer la Patente de Invencion que se solicitas "UN PURGADOR AUTO-
MATTICO".

Todo conforme gueda descrito en la presente Memoria, que cons=
ta de siete paginas mecanografiadas por una sola cara y dibujos ad—
Juntos.

Madrid, 28 de julio de 1965
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