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PATENTE DE INVENCION

o

por VEINIE afios

cuyo privilegio se golicita para Espefla,
gus territorios y plazas de soberania, a

favor de :
INTERMAS, S.A.

entidad espafiola, domiciliada en Cardeden
(Barcelona), calle Goya, ném. 10, relati-

va a

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
ROLLOS DE REDES ABIERTAS DE PLASTICO EX-
TRUIDO",

= oo omomomo=



5e

10,

15

20,

49

315539

MENMORTA DESCRIPTIVA

""3\.,?’4“ I ';
%ﬁﬁﬁ%@

Ia presente invencibén se refiere a unos perfeccio
namientos en la fabricacidn de rollos de redes abiertas de
pléstico extrufdo, concretamente 2 las redes que son obte-
nidas directamente por extrusién de material pldstico me-

diante un cabezal extrusor giratorio, = — — = = = = = = = =

La invencién tiene por objeto el extruir el mate-
rial plédstico en formzs de dos series de hilos que discurren
en forma de hélice, en sentidos contrarios, cruzéndose y so
lidarizéndose en los puntos de cruce para constituir una
red tubular, de cuyos hilos, por lo menos cuatro en una so-
la de lag dos series, se extruyen mds préximos gque los res-
tantes de la misma serie y que todos los hilos de la otra se
rie para determinar una zona reforzada, realizéndose un es-
tirado longitudinal y/o transversal en grado tal que las ma
llas de la red tubular se dispongen con sus hilos sensible-
mente ortogonales, tras lo cual se procede a2 la apertura en
hélice de la red tubular, segin una linea de corte que coin
cide con la zona reforzada, obteniéndose una red laminar que

es bobinada, m = = = = = = = = - __- - - - _ - _--—- - -

Losg hilos, que en una sola de las series constitu
yen la zona reforzada, se exbtruyen con un didmetro mayor

que el de los restantes hilos y se disponen segin una densi
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dad mayor que la de los demés hilog, = = = = = = = = = = =

El par central de los hilos que constituyen la 2o
na de refuerzo, se extruyen conun didmetro mayor que el de
los restantes hilos de la citada zona, en orden a determi-

nar una via de apertura, — - - = = = = - = - -~ - - - - —~ ~

La apertura de la red tubular se lleva a cabo

por cortado mediante cuchilla, — — = = = = = = = = = « - ~

Segin otra variante de realizacidén la apertura se
lleva a cabo por rotura a traccidén de los tramos de hilo
transversal comprendidos entre el par central de hilos grue

s0s que, en la zona reforzada, determinan la via de apertu-

Para facilitar la comprensién de las ideas expues
tas se describe seguidamente una realizacién de la presente
invencién haciendo referencia a log dibujos que se acompa=-
fian, los cuales, dado su fin meramente ilustrativo, deberén
ser congiderados como desprovistos de todo alcance limitati
vo respecto de la proteccidén legal que se solicita, En los

dibujog: = = = = = = - e e e e e - - = - -

Figura 1, representa esquemdticamente un fragmen-

to de red tubular extrufda, = « = = - - - . . - .- -

Figura 2, representa esquemdticamente el fragmen-
to de red tubular de la figura anterior, una vez realizado
un estirado que conforme las mallas con sus hilos sensible-

mente ortogonales, = — = = = = = = = - _- - - o .o o -
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Figura 3, representa esqueméticamente, a escala

ampliada, una seccidn segun la linea III-III de la figura 2.

Pigura 4, representa esquemdticamente el fragmen=-
to de red tubuwlar de la figura 2 una vez realizada la opera

cibn de apertura en hélice, = = = = = = = = = ¢ & - m w o -

Pigura 5, representa esqueméticamente la forma co
mo se unen dos redes abiertas elementales para dar lugar a

una red a2bierta MAYOTre = = = = = = = = « = = = « = - - = - -

El material pléstico, mediante un cabezal girato-
rio especial, se extruye en forma de dos series de hilos 1 ¥y
2, que discurren en forma de hélice en sentidos contrarios,
cruzdndose y solidarizéndose en los puntos de cruce 3 para
constituir una red tubular 4, cuyas mallas son substencial-
mente rémbicas, por cruzarse los hilos 1 y 2 seglin un dngu-

lo distinto de 908, = = = = = mtec = = b o d - .- e - e

En una de las series de hilos se extruyen por lo
menos cuatro hilos 2a y 2b mds préximos que los restantes hi
los.de le misma serie y que los de la otra serie, de los cug
les los dos hilos centrales 2b pueden ser mds gruesos que
los dos hilos latersles 2a y éstos, a su vez, mis gruesos
que los restantes hilos 1 y 2., As{ la distancia entre los
hilos normesles 1 6 2 de una misma serie es L, mientras que
la distancia entre los hilos especiales 2a y 2b es 1, sien=-
do L mayor que l. Los diZmetros de los hilos normeles 1 ¥
2 es g, el de los hilos laterales 2a es & y el de los hilos
centrales 2b es D,.siendo la magnitud de dichos diémetros

creciente en el orden AesCrilo, = = = = = = = = = = = = ~ =
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Ia red tubular 4, a medida que va slendo extruida,

1+ ‘jr 's
bl by
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se somete a un estirado longitudinal y/o transversal en gra-
do tal que las mallas se dispongan con sus hilos 1 y 2 sensi
blemente ortogonales, resultando una red tubular 4a, de ma-

1las substancialmente cuadradas, — — = = = = = = = = = = = =

Log hilos especiales 2a y 2b constituyen una zona
reforzada, que discurre helicoidaluente a lo largo de la red
tubular 4, no solo por su mayor densidad de hilos sino tem~

hien por el mayor grosor de los nmismos,. — = = = = = = = = =

Dicha zona reforzada lo es so0lo para una de las se
ries de hilos, por lo que constituye vna via de apertura en-
tre los dos hilog centrales 2b gque permite cortar por cuchi-
1la o romper por traccién los tramos la de hilo transversal

de la otra series — = = = = = = = = = = = = -~ -~ - - -

Abierta la red tubuwlar 4a, se obtiene una red la-
minar 4b que pusde ser bobingda, cuya red presenta los hilos
2 longitudinales y los hilog 1 transversales, constituyendo

los hilos especiales 2a y 2b una especle de orillos, — - - -

Las redes laminares 4b son de anchura limitada al
desarrollo de la circunferencia de la red tubular 4o y de
longitud indefinida, por cuya razdén cuando sean precisas re
des laminares de mayor anchura deberdn obtenerse por asocia
cibn de dos o mds redes laminares elementales 4b, uniéndose

o través de sus orillos o por una linea de cosido 5 u otro

MEAL0e = = = = o m e e e e e e e e e e e e e

Las redes abiertas obtenidas permiten gran ninero

de aplicaciones que resultaban prohibitivas, hasta el momen-
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to, con las redes convencionales y con las redes extruldas
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tubulares. Entre las aplicaciones mds interesantes son de

destacar las que se describen en puntos sucesivos, = - — ~

Como la aperturas de la red tubular se lleva a ca-
bo a lo largo de la zona reforzada, la red abierta obtenida
presenta en cada uno de sus bordes longitudinales, como ya
se ha indicado, une mitad de la zona reforzada, lo que cons-
tituye una especie de orillos que facilitan la composicidn
de redes de ancho miltiplo por yuxtaposicidén de redes elemen
tales, con lo que pueden obtenerse redes compuestas de cual-
quier dimensidén. Estas redes, con la densidad de malla adecua
da, son especialmente iddneas para la recogida de frutos por
vareo como aceitunas, avellanas, almendras, etc., extendién-
dolas en el suelo alrededor del tronco del &rbol, de forma

que ocupen el drea del ramaje, — — — - - - .- -

Otra aplicacibén consiste en utilizar estas redes
como protectoras contra el pedrisco o como medio para conse-
gulr sombra atenuada en parrales y floricultura, especialmen

te, no sin excluir otros cultivog, = « = = «w = = = =« = = =

También pueden ser empleadas para envolver las rai -
ces v la tierra correspondiente, en los transplantes de &r-
boleg y arbustos, pudiendo gquedar enterrados uns vez realiza

o el transplante, — = - = - = ot e e e e e o .

Unz aplicacidn industriel es la de emplear tales
redes pera la proteccidn contre la caida de conductores elée

tricos especialmente los de alte tensibne = = = = = = = = =
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Se comprende que existe una infinidad de aplicacio-

Y7

nes ademés de las indicadas, ya que esta enumeracién es solo

a titulo ilustrativo y no exhaustivos = = = = = = = = = = = =

Habiendo descrito las caracteristicas y ventajas
de la invencidn, se hace constar que se podrian introducir
las variantes que la préctica y la experiencia puedan aconse-
jar, siempre que permanezca inalterada la esencia de la inven
cidn, que es la que se concreta en la primera de las reivin-
dicaciones que siguen, ya sea considerada aisladamente, ya
lo sea junto con una o varias de las reivindicaciones restan-

tes en sus combinaciones técnicamente posibles, — = = = = = =
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia y

todos sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos en la fabricacién de rollos
de redes abiertas de pldstico extrufdo, caracterizades por
el hecho de que se extruye el material pléstico en forma de
dos series de hilos que discurren en forma de hélice, en sen—
tidos contrarios, cruzindose y solidarizéndose en los puntos
de cruce para constituir una red tubular, de cuyos hilos, por
lo menos cuatro en una sola de las dos series, se extruyen
mds préximos que log restantes de la misma serie y que todos
los hilos de la otra serie para determinar una zona reforza-—
da, realizéndose un estirado longitudinal y/o transversal en

grado tal que las mallas de la red tubular se dispongan con
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sus hilos sensiblemente ortogonales, tras lo cual se procede
e la apertura en hélice de la red tubular, segin una linea
de corte que coincide con la zona reforzada, obteniéndose u-

na red laminar que es bobinadg, = = = = = = = = = = = =" = -

2= Perfeccionamientos en la fabricacién de rollos
de redes ablertas de plastico extrufdo, segin la anterior rei
vindicacidn, caracterizados por el hecho de que los hilos,
que en una sola de las series constituyen la zZona reforzada,
se extruyen con un didmetro mayor que el de los restantes hi-
los y se disponen segin una densidad mayor que la de los de-

MES NiloS, = = = = = = o = = ... e e - e -

3o~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de rollos
de redes abiertas de pldstico extrufdo, segln la reivindica~
cidn 1, caracterizados por el hecho de que el par central de
los hilos que constituyen la zona de refuerzo, se extruyen
con un didmetro mayor que el de los restantes hilos de la ci

tade zona, en orden a determinar una via de aperiura, - - - -

4,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de rollos
de redes abiertas de pldstico extrufdo, segin la reivindica-
cién 1, caracterizados por el hecho de que la apertura de la

red tubular se lleva a cabo por coritado mediante cuchilla, -

5.~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de rollos
de redes abiertas de pldstico extruido, segin la reivindica-
cién 3, caracterizados por el hecho de que la apertura se lle
va a cabo por rotura a traccidn de los tramos de hilo trans-
versal comprendidos entre el par central de hilos gruesos que,

en lg zona reforzada, determinen la via de spertura, — — = -
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DE REDES ABIERTAS DE PLASTICO EXTRUIDO", = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria gque consta de nueve hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y por cinco figuras

que la ilustran,

49 JUL 1965

MARCELINO CURSLL SUNOL
P
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