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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompasa a l a  so lic itu d  de 

UNA PATENTE DE INTRODUCCIÓN

a favor de SOLAUN Y RUBIO, S .A ., de nacionalidad española, 

residente en OÑATE (Guipúzcoa),

"PERFECCIONAMIENTOS EU BIGUDÍES CALENTADORES PARA USO DO­

MÉSTICO.".

jeto unos perfeccionamientos introducidos en un elemento 

e léctrico  calentador amovible que constituye un acumulador 

de calor, u tiliz a b le  en p articu lar en un d ispositivo  a modo 

de bigudí calentador.

Dichos perfeccionamientos tienen especialmente por

objeto e l de perm itir una regulación precisa  de l a  tempera­

tura del elemento que constituye el acumulador, proporcionan­

do a s í  una seguridad y una e ficac ia  de empleo hasta ahora des­

conocidas, y son u t iliz a b le s  en p articu lar  en un d ispositivo

por

La presente invención tiene esencialmente por ob-
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para e l marcado del cabello y para usos análogos.

Un elemento e léctr ico  calentador amovible perfec­

cionado según l a  presente invención es notable especialmen­

te  por comprender como parte integrante un d isp ositivo  lim i­

tador de temperatura de un tipo  conocido, por ejemplo de un 

elemento bimetálico de ruptura brusca, que corta l a  alimen­

tación  de la  corriente e lé c tr ic a  de calentamiento de una re­

sis te n c ia  calentadora de dicho elemento cuando éste  ha a l ­

canzado una temperatura predeterminaba deseada.

Según otra c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención, l a  tem­

peratura del elemento bimetálico mencionada es siempre apre­

ciablemente igu al a l a  del cuerpo calentador de dicho e le­

mento.

De este modo, contrariamente a  lo s  d isp o sitiv o s 

conocidos, e l d ispositivo  lim itador de temperatura forma par­

te  integrante del acumulador y su temperatura es en todo mo­

mento la  del acumulador propiamente dicho. Por e l  contrario, 

en lo s  d isp ositivos del tipo  an terior, se prevé habitualmen­

te  una ca ja  de calentamiento en l a  cual se disponen lo s  d is­

tin to s acumuladores de calor, comprendiendo dicha ca ja  de ca­

lentamiento un d ispositivo  lim itador de temperatura que cor­

ta  l a  alimentación e lé c tr ic a  de dicha ca ja  de calentamiento 

cuando e sta  última alcanza una determinada temperatura. Na­

turalmente, l a  temperatura de l a  c a ja  no es nunca igu al a l a  

del acumulador, apareciendo en l a  temperatura del acumulador 

variaciones o fluctuaciones notables. En c ie rto s casos se 

t r a ta  de remediar este inconveniente dejando más tiempo lo s  

acumuladores en l a  ca ja  de calentamiento, de modo que l a  

temperatura entre lo s acumuladores y l a  ca ja  se iguale poco 

a poco. Este procedimiento es evidentemente largo y requiere 

una energía e lé c tr ic a  de calentamiento demasiado elevada.
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Según la  invención, se suprimen todos estos ̂ incon- 

venientes, siendo mínima la  energía de calentamiento r e f e ­

r id a , eligiéndose con precisión  l a  temperatura del acumula­

dor y reduciéndose a l  mínimo l a  duración del calentamiento.

Se consiguen lo s objetos de la  invención previen­

do m etálica y buena conductora de calor l a  pared o camisa 

exterior de dicho elemento, según un modo de rea lizac ió n ;, 

dentro de dicho elemento e stá  p rev ista  una pieza a islan te  

f i j a ;  e l elemento bimetálico mencionado y una lámina metá­

l ic a  e lá s t ic a  conductora de calor están montados apretados 

uno contra otro sobre dicha pieza a is la n te , por ejemplo 

atorn illados o remachados por uno de sus respectivos extre­

mos sobre dicha p ieza; dicha lámina e lá s t ic a  entra con su 

extremo lib re  dentro de dicha camisa, mientras que e l extre­

mo lib re  de dicho elemento bimetálico lle v a  un contacto mó­

v i l  susceptible de a p lic a rse , en posición enganchada -en 

f r ió -  de dicho elemento bim etálico, contra un contacto f i jo  

y de separarse del mismo en posición desenganchada -en ca­

lie n te - .

Según otra c arac te r ístic a  de l a  invención, l a  re­

siste n c ia  calentadora mencionada, e l contacto f i jo ,  e l e le­

mento bim etálico, la  lámina e lá s t ic a  mencionada y l a  camisa 

m etálica de dicho elemento están montados en serie  en un 

circu ito  eléctrico  de alimentación.

Se comprende que a s í  l a  camisa m etálica del e le­

mento, que es buena conductora de ca lo r, asegura una buena 

y homogénea distribución de l a  temperatura a lo  largo de to­

da la  pared exterior del acumulador. Por otra parte , l a  lá ­

mina e lá s t ic a  mencionada lle v a  constantamente e l elemento 

bimetálico mencionado a l a  temperatura de l a  camisq del e le­

mento. Además, e l montaje e léctrico  del elemento es muy sen­

c i l lo .
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Otras c arac te r ís t ic a s  de l a  invención resultaiSjjp} 

de l a  descripción sigu ien te.

En los adjuntos dibujos, dados únicamente a t í t u ­

lo de ejemplos:

La figu ra  1, es una v is t a  en sección longitudinal 

de un elemento acumulador según l a  invención.

La figu ra  2, es una v is t a  en e l sentido de l a  f l e ­

cha I I  de l a  figu ra  1, en parte en sección y con desgarre 

p a rc ia l .

La figu ra  3. es una v is t a  en sección por l a  lín ea  

in -111 de l a  figu ra  1.

La figu ra  4 , es una v is t a  a menor esca la  que i lu s ­

t r a  e l principio de conexión e lé c tr ic a  del acumulador repre­

sentado en la s  fig u ra s 1 a 3 an teriores.

* La figu ra  5 . es una v is t a  parecida a l a  de l a  f i ­

gura 4, según una variante de l a  invención.

La figu ra  6, es una v is t a  análoga a l a  de l a  figu ­

ra  1, de un modo de realizac ión  según la  invención, y a l  

principio de conexión e lé c tr ic a  representado en l a  fig u ra  5 *

La figu ra  7 . es una v is ta  análoga a l a  de l a s  f i ­

guras 1 y 6 an teriores, con seccionado p a rc ia l, que muestra 

una variante de l a  invención.

La figu ra  8 . es una v is ta  análoga a l a  de l a  fig u ­

ra  2, según l a  flecha VIII de l a  figu ra  7.

La figu ra  9 . es una v is ta  en sección parecida a  la  

de la  figu ra  3, según la  lín ea  IX-IX de la  fig u ra  7.

Según e l modelo de realizac ión  representado en l a s  

figu ras 1 a  3 de lo s  d ibu jos, un acumulador ( i )  según l a  in­

vención comprende esencialmente una camisa m etálica c i l in ­

drica  exterior ( 2) en l a  que encaja un botón de sujeción (3) 

provisto de un co lla r  (4 ) , viniendo dicho botón a cubrir la
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parte superior del elemento (1 ) . En l a  parte central déS^.ele- 

mento acumulador se encuentra dispuesto un órgano re frac ta­

rio  (5) de gran in ercia  térmica* Este órgano está  atravesa­

do interiormente por una re sisten c ia  e léc tr ica  de calenta­

miento ( 6) .  La re sisten c ia  ( 6) e stá  conectada por uno de sus 

extremos a un órgano e léctrico  conductor ( 7) y situado apre­

ciablemente sobre el e je  del acumulador y que forma con su 

extremo ( 8) una púa salien te  del extremo in ferio r del acumu­

lador (1 ) . Con su otro extremo, la  re sisten c ia  ( 6) está  co­

nectada a l a  camisa metálica exterior ( 2) del acumulador, 

según e l  modo de realización  aquí representado, mediante un 

an illo  conductor metálico ( 9) que rodea e l cuerpo re frac ta­

r io  (5) del acumulador, por un h ilo  conductor ( 10) ,  e l f i l a ­

mento ( 11) de una lámpara ( 12) de señalización -protegida 

por e l botón transparente o translúcido de su jeción(3) - ,  por 

un conductor (13) que conecta e l otro extremo del filamento 

( 11) de la  lámpara ( 12) a una lámina o b arr ita  de conexión

(1 4 ) , en contacto a su vez con una plaquita de conexión (15), 

un to m illo  conductor (16) que se a to rn illa  en la  p laquita

(15) , e l contacto (17) de un elemento bimetálico ( 18) en con­

tacto , a su vez, con una lámina e lá s t ic a  conductora (19) que 

viene a ap licarse  sobre l a  cara in te rio r  de l a  camisa m etáli­

ca exterior (2) del acumulador. La puesta en circu ito  del 

acumulador queda asegurada de l a  manera acostumbrada conec­

tando con lo s  dos bornes de alimentación e léc tr ica , y re s­

pectivamente la  camisa metálica exterior ( 2) del acumulador

y l a  púa sa lien te  ( 8) .  E l montaje metálico de la s  d istin ta s  

p iezas puede efectuarse mediante una pieza a islan te  ( 20) ,  

por ejemplo de m aterial re frac ta r io , sobre l a  cual l a  b arri­

ta  (14) y l a  p laquita (15) están su je ta s , por ejemplo, me­

diante un remache ( 21) que atrav iesa  l a  p ieza ( 20) ,  mientras
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que el elemento "bimetálico ( 18) y l a  lámina e lá s t ic a  (19) ^  

son mantenidos en su s i t io ,  por ejemplo, mediante un rema­

che (22) que atrav iesa  también dicha pieza re fra c ta r ia . Ven­

tajosamente, la  pieza re fra c ta r ia  ( 20) comprende en su parte 

in fe r io r , como se muestra en l a s  figu ras 1 y 2 , una parte 

sensiblemente c ilin d rica  y hueca ( 20a) que viene a adaptarse 

sobre e l an illo  (9) ,  estando bloqueada en posición la  p ieza 

( 20) dentro del acumulador mediante e l botón de sujeción ( 3) 

que, con su reborde in fe r io r  ( 3a) viene a ap licarse  contra 

un reborde superior ( 20b ), particularmente v is ib le  en l a  f i ­

gura 2 .

E l funcionamiento y l a  regulación del elemento b i­

metálico aparecen claramente en l a  figu ra  3* La elección de 

l a  temperatura de desenganche del elemento bimetálico ( 18) 

se re a liz a  atornillando más o menos e l to m illo  ( 11) dentro 

de la  p laquita (15), modificando a s í  l a  curvatura in ic ia l  

del elemento bimetálico ( 18) .  Cuando e l  elemento bimetálico 

alcanza una temperatura suficientemente elevada, modifica 

su curvatura y abre e l c ircu ito  separando e l  contacto (17) 

del to rn illo  (16). La lámina e lá s t ic a  (19) asegura un monta­

je e léc tr ico  muy sen cillo  del elemento bimetálico ( 18) en e l 

c ircu ito . Por otra parte , e l  elemento bim etálico (18), que 

e stá  en contacto con la  lámina (19 ), por ser metálico y buen 

conductor de ca lo r, es llevado constantemente a  una tempera­

tura igu al o cuando menos muy aproximada a  l a  de l a  camisa 

m etálica exterior (2) del acumulador. La regulación de la  

temperatura de este último se hace, pues, en función de l a  

temperatura exacta de su camisa exterior ( 2) .

En la  figu ra  4 se muestra, a menor e sca la , e l  d is ­

positivo  de l a s  figu ras 1 a 3, poniéndose en re lieve  e l e s­

quema e léctrico  de la  alimentación del acumulador. Según e s-
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r ie  con l a  re sisten c ia  calentadora ( 6) del acumulador.

Según l a  variante de realización  de la s  figu ras 5 

y 6 de lo s  dibujos, en l a s  cuales lo s  elementos análogos a 

lo s  de l a s  figu ras 1 a 4 anteriores han sido provistos del 

mismo número aumentado en 100 unidades, se ve que la  lámpa­

ra  de señalización ( 112) e stá  montada e sta  vez en para le lo , 

y no en se r ie , con l a  re sisten c ia  calentadora (106) del acu­

mulador (101). Para e llo , una re siste n c ia  de protección (30) 

ha sido p rev ista  en se r ie  con l a  lámpara ( 112) que puede ser 

por ejemplo, una lámpara de gas del tipo llamado "de resplan­

dor", mientras que e l h ilo  de alimentación ( 110) de l a  lám­

para ( 112) e stá  conectado e sta  vez no ya con e l an illo  ( 109) 

del elemento, sino con un an illo  (31) en l a  unión del con­

ductor (107) y de l a  re siste n c ia  (106). Naturalmente, como 

se muestra en l a  figu ra  6, un conductor ( 32) asegura la  co­

nexión entre el an illo  ( lo 9) y la. p laqu ita  (115).

Excepto que en l a s  figu ras 5 y 6 la  lámpara (112) 

y la  re siste n c ia  (106) están montadas en paralelo  -con in­

terposición  de una re sisten c ia  de protección (30) montada en 

serie  con l a  lámpara ( 112) - ,  mientras que en la s  figu ras 1 a 

4 l a  re siste n c ia  ( 6) y la  lámpara ( 12) están montadas en se­

r ie ,  e l funcionamiento de estos dos d isp ositivos es exacta­

mente e l mismo.

Según e l modelo de realización  de la s  figu ras 7 a 9 

de lo s  dibujos, bastante parecido a l  modo de realización  de 

l a s  figu ras 1 a 4 an teriores, se ha modificado un poco e l  mon­

ta je  del elemento bim etálico. En l a s  fig u ra s 7 a 9 de lo s d i­

bujos, se han representado con lo s mismos números aumentados 

en 200 unidades lo s órganos análogos que intervienen en la  

construcción del modo de realización  de la s  figu ras 1 a 4 an-
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Según l a  variante aquí representada, e l torn illo- 

de regulación ( 16) ,  figu ra  3 , ha sido su stitu ido  por un re­

mache (40 ), mientras que e l remache (22), figu ra  3) ha sido 

sustitu ido  por un conjunto de to m illo  (41) y de tuerca (42). 

La regulación de l a  curvatura in ic ia l  del elemento bim etáli­

co ( 218) se re a liz a  apretando más o menos e l to m illo  (41) 

en l a  tuerca (42). En su modo de realizac ión , l a  p ieza re ­

fr a c ta r ia  a is lan te  ( 220) es completamente análoga a  l a  p ieza 

( 20) de l a s  fig u ra s 1 a 3 * pero, además, se ha previsto una 

lámina e lá s t ic a  (43) que permite compensar e l  juego entre e l 

an illo  (209)y la  parte hueca ( 220a) de la  p ieza ( 220) ,  su je­

ta ,  como en e l primer modo de realizac ión  d escrito , por su 

reborde ( 220b) que viene a ap licarse  contra e l reborde (203a) 

del botón de prensión (203).

E l modo de montaje en serie  de l a  lámpara (212) y 

l a  re s is te n c ia  (206) es un poco más sen cillo  en e l modo de 

realizac ión  de la s  figu ras 7 a 9 que en e l primer modo de 

realización  descrito de l a s  fig u ra s 1 a 3. En efecto , en e l 

presente modo de realización  una b arr ita  (43) asegura d irec­

tamente l a  conexión entre el remache (40) y e l  filamento 

( 211) de l a  lánpara ( 212) ,  sustituyendo a s í  l a  b a rr ita  (14 ), 

l a  p laqu ita  (15) y e l remache ( 21) del primer modo de r e a l i ­

zación.

Es bien evidente que, en e l último modo de r e a l i ­

zación d escrito , l a  parte hueca (44) p rev ista  en la  pieza 

( 20) permite, atornillando el to m illo  (41) en la  tuerca (42), 

modificar l a  curvatura in ic ia l  del elemento bimetálico ( 218) ,  

y regu lar por tanto l a  temperatura de desenganche del elemen­

to bimetálico sobre l a  temperatura deseada.

Numerosas modificaciones y varian tes podrán se r  in-
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troducidas en lo s  modos de realización  d escrito s. Así, par 

230 ejemplo, en el último modo de realizac ión , la  lámpara t e ^  

tigo  ( 212) puede ser montada en para le lo , y no en se r ie , 

con la  re siste n c ia  calentadora (206). Asimismo, la  forma de 

l a  pieza-soporte ( 20, 120, 220) puede ser  modificada sin  re­

basar e l alcance de la  invención.

235 Las formas, m ateriales y dimensiones podrán ser

variab les y en general, cuanto sea accesorio o secundario, 

siempre que no a lte re , cambie o modifique la  esencialidad 

del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta  Memoria, 

240 son c ie rto s y f i e l  r e f le jo  del objeto d escrito , debiéndose 

tomar con carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a .

N O T A :

D escrita suficientemente l a  naturaleza y alcance 

de l a  invención, a s í  como la  forma en que l a  misma puede 

ser llevada a l a  p ráctica , se reivindican a t ítu lo  priva- 

245 tivo la s  siguientes particu laridades sobre l a s  cuales ha de 

recaer l a  concesión del p riv ileg io  de PATENTE DE INTRODUC­

CIÓN que se s o l ic i t a .

1á .-  Perfeccionamientos en bigudíes calentadores 

para uso doméstico, c a r a c t e r i z a d o s  por com- 

250 prender, formando parte integrante del elemento calentador 

amovible, un d ispositivo  lim itador de temperatura de un t i ­

po conocido, t a l  que un elemento bimetálico de ruptura brus­

ca, que corta la  alimentación de la  corriente e léc tr ica  de
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mentó cuando éste  ha alcanzado una temperatura deseada^phe- 

viamente determinada.

23.- Perfeccionamientos en b ig u d í ,  según l a  r e i­

vindicación 13, caracterizados porque l a  temperatura del 

elemento bimetálico mencionado es siempre sensiblemente 

igu al a l a  del cuerpo calentador de dicho elemento.

33)- Perfeccionamientos en bigudíes, según la s  

reivindicaciones 13 y 23, caracterizados porque según un mo­

do de rea lizac ió n , la  pared o camisa ex terior desdicho e le ­

mento es m etálica y buena conductora del ca lo r; estando pre­

v is ta  una pieza a islan te  f i j a  dentro de dicho elemento; con 

montaje presionado del elemento bimetálico mencionado y una 

lámina m etálica e lá s t ic a  conductora de ca lo r , sobre dicha 

pieza a is la n te , y f i ja c ió n  por mecanismo de pasador o to r­

n il lo ,  de manera que dicha lámina e lá s t ic a  viene a  apoyarse 

especialmente con su extremo l ib r e , dentro de dicha camisa, 

mientras que e l  extremo lib re  del elemento bimetálico lle v a  

un contacto móvil susceptible de ap licarse  en l a  posición de 

enganche -en f r ió -  de dicho elemento bim etálico, contra un 

contacto f i j o ,  y de separarse de é l en la  posición de desen­

ganche -en ca lien te-.

43 .-  Perfeccionamientos en b igudíes, según re iv in ­

dicaciones 1 a 3, caracterizados porque l a  re siste n c ia  ca­

lentadora mencionada, e l  contacto f i j o ,  e l elemento bimetá­

l ic o , l a  lámina e lá s t ic a  y l a  camisa m etálica de dicho e le ­

mento están montados en se r ie  en un circu ito  e léctrico  de 

alimentación.

5a .-  Perfeccionamientos en b igudíes, según re iv in ­

dicaciones 1 a  4, caracterizados porque e l contacto f i jo  men. 

cionado e stá  constituido por un to rn illo  regulable que a tra -
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v iesa l a  pieza a islan te  mencionada y que se a to rn illa  encuna 

plaquita m etálica f i ja d a , sobre dicha pieza a islan te  y mon­

tada en se rie  en e l c ircu ito  e léctrico  de alimentación men­

cionado.

68.-  Perfeccionamientos en bigudíes, según reiv in ­

dicaciones 1 a 5 , caracterizados porque l a  p ieza .a islan te  

mencionada es mantenida en su s i t io  en e l elemento calenta­

dor entre un sombrerete de sujeción encajado en o sobre la  

camisa de dicho elemento y un cuerpo tubular que forma e l 

acumulador de dicho elemento.

78.-  Perfeccionamientos en bigudíes, según reiv in ­

dicaciones 1 a 6, caracterizados porque, dispuesto en dicho 

sombrerete de prensión, e stá  p rev ista  una lámpara de señ ali­

zación montada en serie  o en paralelo  sobre l a  re sisten c ia  

calentadora mencionada.

8a .-  Perfeccionamientos en bigudíes, según reiv in­

dicaciones 1 a 7 , caracterizados porque está  previsto un ór­

gano e lá stico  o sim ilar que permite compensar e l juego entre 

e l cuerpo mencionado del elemento y la  pieza a islan te  mencio­

nada.

98.-  Perfeccionamientos en bigudíes, según re iv in ­

dicaciones 13 a 4-3, caracterizados porque según una variante, 

e l contacto f i j o  mencionado está  constituido por un remache 

que atrav iesa  la  pieza a islan te  mencionada, mientras que el 

extremo prisionero del elemento bimetálico citado está  sujeto 

sobre l a  pieza a islan te  mencionada mediante un to rn illo  que 

ap rieta  dicho elemento bimetálico contra una parte hueca de 

l a  p ieza a islan te  mencionada, modificando su curvatura.

103,- "PERFECCIONAMIENTOS EN BIGUDÍES CALENTADORES 

PARA USO DOMÉSTICO".'

Todo según queda expuesto en la  presente Memoria,



sola cara, y dos hojas de dibujos que con l a  misma se acom­

pañan.
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