Se

PATENTE
DE
INTRODUGCION

por "PERFECCTIONAMIENTOS EN RADIADORES PARA CALEFACCION™,
e favor de la firma italians S.g.s. SOLLEC & Campione”
R & C., domiciliade en via Buffa 100, Nichelino (Turin)

Italia,

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un radiador para
calefaccifn que posee todas las ventajas de los radiadores
commes, pero que esté exento de algunos inconvenientes de
que estogs Gltimos estdn afectados, y ademds estd dotado de
prerrogativag ventajosas que no ge verifican en los radiado-
reg conocidos.

El radiador segfin la invencién estd comgtituido de
cabezas de fundlicién maleahle, conectedas entre si me diente
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tuboeg de paredes delgadas metélicas fijadas & ellos sin el
empleo de roscas, o se2 medisnte compresién o remachado en
frio o en ceilente, o bien mediante soldadura. _

las cualidedes ventajosus del rediador, que serén ex-
plicadas & continuacidn, son detidas a la combinadién de egtas
dos caracteristicas: el material que congtituye las cabezas
¥ el material y el espesor de los tubog de enlace.

Parae mejor ilustrar la invencién, se describird a cone
timacién una forma de realizacién con referencie & un
elemento elegido entre los mhs usuales, ilustrado en los
dibujos anexos, en los que:

Las figuras 1 y 2 gon vistas del radiador en planos
ortogonales entre si;

le figure 3 es una viegta, a mayer esczla, de un deta-
ile;

, Lasg figures 4 ¥ 5 son secciones de la figura 3 segin
lag lfneas A-B y C-D~E~F respectivamente.

Con referencia al dibujo, el radiador ce compone de
elementos, ocwda uno de los cualeg comprende dos cabezas 1 y 2
de fundiecién malesble y una pluralidad de tubos de acero 3,
de calidad particularmente egtudiads para resistir a las
corrosiones dehidag al agua y al aire. .

les cabezag tienen une forma del tipe de las que se
ve particularmente en las figuras 3 y 5, ¥ estén provigtas
de wn ciertc nfimero de apéndices lisos 4 y de dos bocag de
enlace 5.
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En los apéndices 4 se enﬁlan 1as extremidades de los
tubos 3, log cuales se fijen pues en posicidn mediante solda-

durea. .

_ Estando las cabezas construidas en fundteién maleable

5. Dpor las ceracterfsticag particulere g de este material, son
pogibles las precitadas aperaci.oneaa' de compresién, remachado
y soldadura entre cabezas y tubos.

Iog tubos 3 pueden ser por este motivo sin rosca de

atornillemiento; por consiguiente, pueden ger de un espesor

10. més delgado que el que comporterfa la necesidad de wme roses;
ademfg, pueden estar dispuestos con gusg ejes & brevieima
digtencia entre si. ILog resultados que se obtienen mediente
egta congiruceibén son un elevado coeficiente de tranemieién,
debida &l pequefio espegor de los tubos y une gran superficie

15, & igualdad de volumen, en virtud del gcercamiento entre si

de los tubosg, ;
A estas ventajas se adicionan todavia otras.

] Ante todo esté claro gue, por los materiales que lo
congtituyen, estos radiadores no esté sometidos a roturas
20s o hendidurasg debides a chogues y durante el acople de monbaje
de log varios elementos en dlogue 'q.nlico; goportandoe mayores
presiones y més dificilmente se resqu_ebrajan con el hielo.
Ademés, g peso & igualded de superfiéie es mucho menor que
el de los radiadores conocidoa, 3 L
25, ’ Te. guperficie interna de los tubos es mucho még liss
que la de lag partes tubulares obtenidas por fugién en los
radiadores de fundicién, siendo adem és el espesor perfecta
nente congtante mientraes que ello puede no suceder en log
tubog obtenidos por fusidn, al igual tembién que las cabezas,
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que siendo consbruides de fundicién malezble resulten en la
fusién de superficie mée lisa. Por lo tamto, se verifice wma
menor resigtencia al paso del. ague, con ventaja del mismo
rendimiento 46rmico. Xos tubos segln el material congti-
tuyente, pueden estar internamente barpizedos o tratados
superficialmente contra la corrosidn,

Ulteriores ventajas resultardn pues en la construccién
de los radiedores. En efecto, ellos no estén ligadoa a
dimensiones fijas, ya que la fusibn estd limitade a las cabe-
zag, mientras que los tubos pueden ger cortwdos en la longi-
tud neceseria u oportuna en cada ¢&so perticular. La fabri-
cacién puede desarrollarse por fases: la fugibn de lag cabe-
zas, el cortado de los tubos, y la wnidn de tales piezas

entre si,
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NOTA

Deserito el invento lo que se declars como no practicado

ni conocido en Egpafia comprende las glguientes reivindicaciones:

l, Perfeccionamientos en radiedores pare cslefaccién,
caracterizados por presentar cabezas de fundicién maleable,
en las cuales ge fijan las extremidades de los tubos metdlicos
de pared delgede gin ghornilledo, o sea por soldadura ¢ pren-
8800, o remachado.

2+ Perfeccionemientos segln la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de que los tubos estén congtituldog
de acero espeela]l resigtente & la oxidacién.

3, Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1, ca-
racterizados por el hecho de que los tubos metélicos estén

revegtidos internsmente con el f£in de resistir & la oxideci6n.
4. Perfecclionamientos en radiadores para calefaccidn,
Seglin se describe y reivindica en la presente memoria

descriptive que consta de 5 péginas foliadae y escritas a
méquina por una sola de sus caras, acompaiiadas de los dibujoes

correspondientes.
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