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PATENTE DE INVENCION

SSCSmRNEmS T I T T e e

MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
" PRENSA PARA FORMAR GARGANTAS EN IO3 TUBOS SEGUN LAS NOR-

MAS DE LAS JUNTAS TORICAS "

Solicitante: Don Reymond MOINE, de nacionalidad francesa,
domiciliedo en 176, Rue Montmartre, PARIS,

Francia.
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Ia presente invencidn se refiere més especlalmente
& una prensa para formar gargantas en los tubos éegﬁn las nor-
mas de las Jjuntas téricas, en la que los datos calculados de
antemano y luego codificados por ndmeros indicativos con re-
5. ferencia a cada didmetro de tubos normalizados, asi como al
nimero correspondiente a la junta térica que permite el ensam-
ble de tubos con tubos CU, con racor CU, grifo, tubos de plo-
mo o similares. Todos estos datos estdn indicados sobre el
aparato mismo, bien grabados, bien impresos sobre una regle=~
10. taamovible, de manera que el ohrero que estd al cargo de la
méquing, conociendo el didmetro exterior del tubo, pueda for-
mayr la gargante en relacién con el mimero de la junta térica
que debe colocar en el tubo, y esto sin ningin ensayo, ni
célculo.
15. Para reslizar esto, ests prensa posée en su parte
inferior un nonio grabado de 0 a 9 para una vuelta de nonio
y de 10 a 19 para una segunda vuelta.
Este nonio mévil 14 colocado sobre la palanca de
avance 15 se solidarizard con la misma en cuanto se coloca
20. la cifra codificede frente al Indice 20, por un bloqueo apro-
piado que lo solidariza con la palenca de avance 15.
Dicho esto, veamos como Se procede;
Después de haber colocado el tubo 17 a trabajer

por medio de la moleta 12, entre ésta y el carro mévil 7

25, de soporte de los rodillos 11, se gira le palanca 15 soli-
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darig con un tornillo 9, lo gue hace elevar el carro 7 de
manera que Se mantenga el tubo 17 entre los rodillos 11 del
carro y la moleta formadora de las gargantas 12 como en un

tornillo de banco.

Inego, después de haber examinado la reglete so-
bre la que 8e hallan todas las indicaeciones antes menciona-
das y codificadas, basta con poner el nonio mévil sobre el
0, que se colocard frente al Indice 20, y si por ejemplo,
ge debe former la gargants hasta ls cifra codificads 9,
basta con hacer girar la prensa sobre el tubo hasta que la
cifra 9 del nonio“se cologue delante del Indice 20.

Esta prensa de formar gargantes comprende un depd—
sito de aceite 4 o de cualquier otro lubrificante epropiado,
cuya finalidad es evitar el agarrotamiento de la o de las
moletas 12 de secciones diferentes, en funcidén de las nor-
mas g respetar, colocdndo las Jjuntas téricas en las gargan-
tas asi formadas, sntes del encaje de un tubo racor, grifo

o similar.

El depbsito de aceite impregnaréd, por capilaridad,
una mecha 5 que descansa por su extremo sobre la parte supe-
rior de la moleta 12 que tendrd preferentemente una forma
ligeramonte trapezoidal, y en funcién de las normas de las
Juntas téricas.

BEsta prensa funciona con una precisién muy eleva-

da segin las normas calculadas y codificadas de una vez pa-
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T8 Vveces sucesivas, segun cade didmetro de tubo, y de los
racores correspondientes s estos didmetros.
) Sobre el nonio 14 serdn mencionados asi:
Bjemplo : 9, 8, Ty 6 45, 4, 3, 2, 1,
19, 18, 17, 16, 15, 14, 13, 12, 11, 10 por abajo,
para la lectura de la segunda vuelta de nonio.

Sobre la regleta mévil 13, o grabados sobre la
prensa misma por un lado ¢ Ios didmetros de los tubos codi-
£icados, |
Ejemplo : Diémetro de los tubos.. 8x10 10x12 12x14 20x22

CT— CEMME——— EH————

NONiO.eesvecoevcanscsece D 9 13 1%
MoletBeevssesscesccnsne 1 1 1 2
Ju.nta tdricaoooooaoocoo 3 6 8 13

Dicho de ofro modos Pars un tubo de un didmetro de 20x22 el
punto de contacto de la moleta, se leerd Nonio 15, Moleta 2,
Junta tdérice 13.
' Se gira el nonio mdévil hesta la cifra 0 que se s0li~
darizard entonces con la palanca, y muy progresivamente, giran-
do al mismo tiempo la premsa alrededor del tubo hasta la cifra
15 correspondiente a la cifra codificads 15 resultante de los
cdlculos antes mencionados.

Terminada de este modo la garganta del tubo, no que-
da més que montar ls junta térica mimero. 13. EL tubo estd ya
listo pars ser introducido en otro tubo de un didmetro corres-

pondiente. Este acoplamiento serd entonces estanco.
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Ios ditujos representados y descritos se dén dnica-
mente a titulo esquemdtico, indieativo, no limitativo y estén
sujetos a numerosas varientes de realizaclén y de aplicacién,

como nuevo producto industrial.

Todos estos elementos se pueden tomar en conjunto
0 separadamente.

In, Figura 1 representa el cuerpo de la prenss 1
visto en corte mostrando en 2 la parie roscada que recibiréd
el tornillo de mando. En 3 el alojamiento de la moleta forma-
dora de las gargentes. En 4 el depdsito de acelte o producto
lubrificante apropiddo. En 5 el emplazamiento de la mecha.

En 6 el tapén del conducto de la mesha. En 7 el tapbn del
depbsito.

Te Figura 2 represente la misma prensa en corte
vista de perfil y de frente.

Ia Figura 3 representa en corte el carro 7. En 8
la ranurg de guia. En 9 el alojamiento de la cabeza del tor-
nillo de mando. En 10 los ejes de los rodillos 1l.

La Figurs 4 muestra el mismo carro 7 visto en alza-
do. En 21 los bordes de los rodillos éstén redondeados para
evitar el corte del tubo 17 (Figuras 5 y 6).

Lo Flgure 5 muestra la prensa en su conjunto visto
de lado mostrando en 13 la regleta mévil sobre la que estén

marcadas las normas de los tubos y sus ¢ddigos correspondien-

tes al nonio, a la moleta y a la junta térica de los tubos
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; trabajar. Estas indicaciones pueden estar grabadas direc-
tamente Bobre el cuerpo de la prensa en el anverso y en el
reverso. En 9 el tornillo de mando. En 15 la palanca soli-
daria ocon el tornillo de mando 9. En 14 el nonio mévil gra-
bado. En 12 la molete formadora de las gargantas que girard
sobre un eje mévil permitiendo separar instantdneamente la
moleta, bien por un resorte o un c¢lip 16 o por cuslquier
otro procedimiento apropiado que evite su pérdida.

Ia Figure 6 representa la misma prensa vista de
frente, mostrando en 20 el Indice de reglaje del nonio, que
para su montaje podrd estar milimetrado.

Ia Figura 7 representa el nonio visto desde abajo,
las lineas de puntos 17 indican las muescas milimetradas de
detencién, para solidarizarlo con la palanca 15.

Fi que decir §iene que la invencién no estd limi-
tada al modo de realizZacién represeniado y descrito ni a los
dibujos adjuntos dados a titulo de ejemplo. Puede variar de
formas, modelos, materias, dimensiones, sin alterar por esto
el principio de la invencién, siendo su finalidad permsne-
cer dentro del marco de la nueva idea objeto de la presente

patente.

Seg¥n queda desgcrito, la presente invencidn se re-
fiere a una prenss para former gargantas en los tubos segin

las normas usuales del didmetro del tubo a trabajar, en con=-

cordancia con la junta térica, en la que los datos calcula-
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dos de antemano, y luego codificados se inscriben por ndme-
ros indicativos con relacién a cada didmetro de tubo utili-
zado, correspondiente a la junta térica, permitiendo el ensam-
ble de tubo con tubo, tubo CU con raca CU, grifo, tuvos de
plomo o similares, de wanera que Se haga estanca la tuberia,
pernitiendo al mismo tiempo la orlientacién de uno de ellos
gin tener que curvarlo o incluso que puede girar conservan-
do al mismo tiempo su estanqueidad.

| N_0 T 4

Ia Patente de Invencidn, que se solicita por vein-
te aflos, para Espafia, de.acuerdo con la vigente Legislaciénm,
deberd recaer sobre: "PRENSA PARA FORMAR GARGANTAS EN IOS
TUBOS SEGUN LAS NORMASaDE LAS JUNTAS TORICASY, segﬁﬁ lés éa.

racterfsticas esencisles de las siguientes

REIVINDICACIONES

12.- Prenss para‘formar gargantas en los tubos se~
&in las normas de las juntas téricas, caracterizada por el
hecho de que la prensa formadora de ias gargantas en los tu~
bos posee un depdsito que contiene un liguido para lubrifi-
car la moleta, por mediacidén de una mecha, evitando el aga-
rrotamiento de aguella sobre el tubo.

29.-'Prensa para formar gargantas en los tubos se-
gin las normas de las Jjuntas téricas, caracterizada porque
dicho depésito puede estar incorporado en la prensa,‘como
g8e ha estipulado, pero igualmente puede acoplarse exterior-

mente.
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38.~ Prensa pars formar gargentas en los tubos se-
gin las normas de las juntas téricas, caracterizada porgue
gracias a un eje mévil que permite sSeparar instédntameamente
la moleta, blen por medio de un resorte, un clip, o por cual=

5. quier otro procédimianto andlogo que evite su pérdida, el
eje permanece siempre solidario con la prensa.

42,~ Prensa para former gergantas en los tubos se-
gén las normas de las Jjuntas t6ricas, caracterizada porque
la moleta para former gargantas podrd ser reemplazada, lle—

10. gado el caso, por una moleta pare cortar los tubos.

52 .= Prenss para formar gargantas en los tubos se-
gin las normas de las juntas téricas, caracterizada porgue
una regla mévil deslizente solidaria con la prensa, habrd
s8ido establecida previamente seg¥n los didmetros normaliza-

15, dos de los tubos, en funcién de los racores correspondien-
tes a estos didmetros, porque ests regleta indica el didme-
tro de los tubos, el cdleulo de la profundided de las gar-
gentas, segin cada didmetro correspondieﬁte, el ndmero del no-
nio, el nidmero de la moleta, asil como el ntimero de la junta

20, 1t6rica correspondiente a este didmetro y porque estas indi-
caciones se pueden grabar directamente de una vez para ve-
ces sucesivas sobre el cuerpo mismo de la prensa.

62.~ Prensa para formar gargantas en 1os tubos se-
gin las normas de las juntas téricas, caracterizada por con-

25, tar con un nonio mévil milimetrado que se puede poner en el

punto O frente a un Indice, soliderizindolo con la palanca,
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la cual podrd servir igualmente de alojamiento pare las kole-
tas de diferentes secciones necesarias para el trabajo.

79 ~ Prensa para formar gargentas en los tubos se-
&in las normas de las Jjuntas téricas, caracterizada porque
los bordes de los rodillos estdn redondeados con el fin de
evitar el corte del tubo en el que se vé & formar le gargan-
ta.

84,~ PRENSA PARA PORMAR GARGANTAS EN LOS TUBOS SE-
GUN LAS NORMAS DE LAS JUNTAS TORICAS. _ |

Segin quede sustancialmente descrito en la presente

memoria, que consta de nueve hojas, escritas a mdquine por uns

gola cara y dibujos.
Madrid, 16 de Julio de 1965

Don RAYMOND MOINE
P. P.

FRANCISCO CGARCH
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