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PATENTE DE INVENCION
" por 20 afios
por “UN PROCEDIMIENTO Y SU DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO DE
GENEROS TEXTILES, ESPECIATMENSE TEJIDOS, A LA CONHINUA, BMPLEAN
dad espafiola, domiciliado en Barcelona, Consejo de Ciento,401,
3%, 28, '
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a wn procedimiento y mn
dispoai‘bivo pare el tratamlento de textiles, especiglmente te-
jidos a la continua, emplesndo liquidos, por ejemplo, para el
descrudado, blanqueo, tintura, tinturas a alts temperature de
fibras de polieater,incluyendo el fijado, Jabonado,acidulado,
lavado ¥ enjuague. En wn proceso de trebajo tipico, por ejeme
plo, en la tintura a alta temperaturae de fibras de poliester,
se recurre en general a los dos siguientes procedimientos fun-—
dementales:

El primero y més frecuentemente utilizedo es la tintura
en w recipiente a presién, que presenta los siguientes incon-
venientegt

a) Ia necesidad de encarretar los textiles objeto de la pos-

;l:erior tintura, en wm soporte,

b) ILa variabilidad de los resultados del trabajo con la



5.

10,

15.

20,

25,

30,

2= 315340

tensién con que se encarretaron los textiles en el sopox

te, 10 cual convierte precisemente dicho encarretado en

wnsa operacldn delicada.

¢) Ia falta de wiformidad en el tratamiento, ya que la ve-
locidad de paso del bafio de tratamiento por las capas pe-
riféricas es distinta de la correspondiente a las cepas
internas,

‘d) El inconveniente de los llamados “Efectos Muaré®, produ-
cidos el invertir el sentido de p;,éo del li,quida de tra-
tamientol

o) Ie dificultad para incrementar el caudal de liguido pox
aumento de la prosidn, ya que la presién oprime unas cop
tra otres las cgpas de tejido y por tal motivo dificulta
todevie més el paso del liquido del bafios

£) Ia necesided de trebajar por cargas, lo que impone wn ren

' ‘dimiento menor y wm coste mayor de la produccién.

El segundo procedimiento para el acebado de fibras de pg
liester es wn procedimiente a la continua conocido bajo la de-
nominacién "Procediniiento'ﬂ_xermosol". Presenta el inconvenlente
de tenerse que trabajar en partides muy gremdes por color y ades
nés es preciso someter los textiles a, como minimo, 4 operaciocnes
distintes, a seber: impregnacidn, secado previo, termofijado y
Jabonadoy Por tel motivo, la instalacién requerida para este pro-
cedimiento es muy costosa. Los textiles trabados por este proce—
dimiento presentan un tacto poco agradable, lo gue reduce su Va-
lor préctico., Por tal motivo se requiere otro tratemlento para .
me jorar el tacto, el cusl sin embargo sdélo puede repsrar en par-
te el dafio camsados

IEn los procedimientos "por carga" resulten desigualdedes
en la tintura cuendo ésta ha de efectuarse con colores brillsn-

tos; ademés precisa el empleo de productos quimicos costosos.
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En los restentes procedimientos de acebado, el tratamiento
es complicado ¥ de ung gren duracidn; tmmbién pare estos proce-
dimientos se requieren instalaciones de elevado coste.
El procedimiento con arreglo a la presente invencién pa-
5. 7ra el tratamiento de textiles, especlelmente tejidos a la con-
tinua, empleando wn befio liquido de tratamiento se caracteriza
por hacerse pasar el género textil objeto del tratemiento en
forma continua por un depbsito lleno del liguido del tratemien-
to, utilizéndose el género textil pare que haga les veces de te-
10, bigue separador entre dos recirbos preferentemente plsnos en
los que reinem presionea distintas, atravesando el liguido el
género textil bajo los efectos de la diferencie de presiones,
Con el procedimiento con arreglo a la presente invencidn
se congiguen lag siguientes ventajas:
15, 1.~ Para su tintura no precisa enrollar los textiles en wn so
porte. '
2.~ El 1iquide de tratamiento astraviesa el género con la mig-
na velocidad en todos los pumtos de este dltimo.
3.~ El modo de trebajo es contfmio, con lo cual se consigue
20, me elevada produccidn.
4.~ Bl 1iquido del bafio atraviess el tejido a grem veloclded,
1o gue comtribuye a eumentar le produccidn de la méquina.
5.= E1 proceso de trebajo se realiza con mayor rapidez que
hasta la fecha.
25, 6,~ Se consiguen tinmtures excelentes en una sola operacién.
7.- No precisa ol empleo de productos quimicos costosos gue
elevan el coste de la aplicacién del procedimientoly
8.~ Das cémoras pare el liguido de tratamiento pueden ser muy
planas, ¥ la cantidad totsl de liquido de tratamlento cir-
30 culante puede en correspondencia ser pequefla, de modo que

ge sprovechs totalmente,
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Resulten dos grupos de procedimientos,segén que el depé-
sito gque contieme liquido forme wna cémara cerrada, o se halle
ablexrtos

Un dispositivo para la redlizacidn del procedimiento con

Bel arreglo a la presente invencién se caracterizs por presentar el
dispositivo wm depdsito, dentro del cuel se hen previsto dispo-
si‘hiv.os de guiado para el género textil y dispositivos de jun~
t2 que se aplicen a los orillos del généro textil tratade, que
separen el recipiente junto con el naterial textil en dos re-

10, cintos, ¥ que los dos recintos se hallen conectados en serie
en un circuito cerrado en ol cual se mantiene la circulacidn
del 1iguido de tratamiento medienie bombas y que se hallen a
presiones distintas.

Ligs demés formes de ejecucidn y detalles del procedimien-

15+ <40 y del dispositivo destacen de la descripcién sigulente de
varios ejemplos de ejecucién en cambinacidén con las reivindica~
ciones y los dibujos esqueméticosy

Fig. 1; representa una seccién de un dispositivo con arreglo
a wn primer ejemplo de ejecucidn de la invencidn, con
20, travesefios de gpoyo en que descansa el género por wa
80le vearas
Fig. 2; represente wna seccién trensversal de un dispositivo
| con erreglo a un segundo ejemplo de ejecucién de la
invencidn, con cilindros de apoyo en que se aplice el

25, tejido por las dos caras,

Pig. 3; representa wn dibujo en plemta del ejemplo de ejecucién
segin figura 2, hgbiéndose omitido algunas plezes,

Fig. 4; representa wng seccidn de un dispositivo con erreglo a
m tercer ejemplo de ejecucidn de la invencidén con tra-

304 vesafios de apoyo en los que se gpoys el textil por ambas

caras,

Fig. 5; muestra W cilindro de epoyo y w dispositivo de tope
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con reglas de tope ajustables para los orillos de le bends de
tejiddﬁ

Flg. 6; muestra en alzedo wia parte del dispositivo de tope,

Fig. 7; es wmg seccidn longitudinal por w cilindro de =poyo,

Fig. 83 muestra wna viste del cilindro de gpoyo seg'dn.figu-

| ra T;

Fig. 9; represents wna seccidn segin la linea IX-IX en la fi~
gurs 7, '

Pig,10; representa ung seccién longitudinal segin le linea
X-X en la figura 12, por otra fome de ejecucién de
un cilindro de gpoyo,

Pig.11; muestre wa vista del cilindro de epoyo segtn figu-
ra 10,

Fig.12; represanta una seccién segin la linea XII-XII en la
figura 10, | o

Pigs. 13 & l6jmuestran dispositivos adsptados al trabamiento
de género en cuerdaj

Pigs 135 muestra wna seccidn dibujade esquembticemente de un
tipo constructive con eilindros exprimidores, |

Fig.l4; muestra una vista anterior sin cilindros exprimidores,

Tig.15; muestre wn detalle (tabiques seperadores)

Pigs;16; muestre una vista pér encima sin cilindros exprimidores,

i‘ig.l?; repfesenta. una seccidén de up dispositivo compuesto ob-
tenido por combinacidén de dos un:i.déde’s,

Fig.18; represents unag seccién de un dispositivo con depdsito
ablertoy

Fig.19; es wme seccidn de wm dispositivo con depési':bo ablerto
preparado para la entreda ¥y salida del material en
cuexda por el mismo ladoy

Pig.20; es wn dispositivo similar el representado en la figura

' 4, pero llevando cedenas de sgujes en lugar de trave-

safice de apoyoy



Fig. 21; muestra wng seccidn de wn dispositivo con tubos ro=-
ciedores dispuestos a embos lados de una benda de
tejido, estendo el depdsito ablexrto,

Fig. 22; es wn plano de ’bu‘ber:las,,

By Fig, 23; o3 una seccilén similar g la de la figura 18, llevada
por wm dlspositivo con elimentacién del liquido de
tratemiento mediante toberas rocimdoras situadas fue-
re del nivel de liquido, entrendo y saliendo el gé-
nero por extremos dlstintos del depdsito abierto,

10. Fig. 24; es wma seccién similar a la practicada en la figura
19, llevada por wmn dispositive con alimentacidén del
1liquido de tratamiento mediante toberas rociadores
gituadas fuera del nivel de liquido, entrando y sa~-
liendo el génexro por el mismo ;axtramo del depésito

154 abierto, | |

Fig., 25; es wma seccidén de un dispoaitivo preparado para la

. entreda y salide del género en cuerda concetenada en
extremos opuestos de un recipiente cerrado,

Fig, 263 muestre traevesafios de zapoytla de seccién triengular en

20, | vista frontel,

Fig. 27; muestra travesafica de epoyo con seccién superior de
forma trepecial en viste frontal,

Fig, 283 os una vista frontel de uvma serie de piezas para
clerre,

25, Fig., 29; es wna vista por encima correspondiente a la figu-
Ta 28,

Fig. 30; es una vista frontel parcial que muestra le disposi-
c¢ién de los elementos de cierre en los travesafios de
apoyo,

30 Fig. 313 representa una seccié,n por un dispositivo equipado con

los elementos segim fig, 27 a 30,
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Pig., 32; es wna viste por encima parcial correspondiente a
le fig. 3L¢
En el ejemplo segin figura 1, la cémara -l=-, en la que

o

se trata el textil, presenta por sus extremos unas gherturss
=2~ y =3= para le entrads y salide del género textil. Lae eber-
tures =2~ y =3= estﬁu provistas de clerres mecénicos lyon ¥ ~5=,
pare poder mantener en el interior de la cémara -1-, totalmente
1lena con ligquido de tratamiento, una presidn superior a la ate
nosférica, El liquido de tratamiento se introduce mediante wna
bomba prineipael ~7- ¥y wma linea de alimentacién ‘principal by
sacando la bomba el liguido de un depdsito intai&nediario G
comunicado mediante una tuberia de aspiracién ~9=- con la parte
inferior de la cémara =l=.

Ademés 8e ha previsto para el liquido de tratamlento wn
circulto secundario en el cual se mantiene la clrculacidn me-
diente une bomba auxiliar =10~ Egta aspira wna parte del 1li-
quido de tratamiento de wm depbsito ~ll-, provisto de un serpen-
1:1;: calefactor -14- impulséndolo antes del depdsito iub exme-
diario =8~ en la tuberig de aspiracién -9~ de la bombag =T=, E1
depdsito ~11- queda comunicado mediante una tuberia -12- gue
cortiene wna vélvule -13-, con la cémara =l-,

El género textil -15- pasa por la cémara -l-, deslizan-

" do sobre wna Serie de travesafios de apoyo -16- situados para~

lelamente entre sl y que se extienden transversalmente por la
cémara, formando su superficie wm spoyo para el género textil,
El género textlil se aplica a las caras superiores de los tre=-
vosafios de apoyo, cuyas arisgtas se hen redondeado para evitar
m rozeamiento intensos Lateralmente va guiado el género tex-
til en forma eztanca, sobre cuyo particular se entrarsd en de~-
talle més adelante.
El género textil -15~ subdivide a lacémara ~1- en dos mi-
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$ades =18-, ~1P-, de las cuales la mitad superior -1%- se ha-
1lls sometida a lg presidén, superior a la atmosférica, produ-
cida por la bombe principal ~7-, mientras que la mitad infe-
rior -1P~, de la oémara -1-, esté sometida s wna presién in-

5, ferior, con lo cugl el bafio de tratemiento pasa a presidén de
la parte superior =12~ de la cémara =1~ & la parte inferior
~1P.,

La disposicién descrite puede modificarse de modo que los
trevesafios de apoyo -16- queden sustitufdos por cilindros de

10, apoyo giratorios en sus extremos, con 1lo cugl se reduce la
fuerze necesaria para hacer pasar el género textil por lea mé-
quing,

Con arreglo a un segundo ejemplo de ejecucién, puede guiar-
se el género textil en el interior de la cémars en la forma en que

15, los representa la figura 2. En la cémara -l7- se han previsto va-
rios rodillos de gpoyo Vtrmsversalea -18=- para que sirven de
apoyo al género textil -19~ y que presentan wn difmetro rela~
tivemente grande., El género textil entra en la cémara -17- por
el mismo orificio por el que la abandona, quedando gplicado tan=-

20, 40 por la care superior como también por la cara inferior de los
rodillos de epoyo =-18-s ELl género textll y los cilindros de gpo=
yo determinan huecos =20~ en 10s que se hallen dispuestos Hubos
~21~- poxr los cuales pasa el baio desde la cémara, por uma tube-
rle -23-, el depésito -22-, {figurs 3), que alimenta la bomba

25. impulsora =24=s | '

En esta ejecucidn circula pues el bailo, desde la cara ex«-
terna del género textil <19~ a la cara interna, pasando & los
huecos =20-, desde donde pasa a los tubos -21-~ y desde éstos
& la bomba =24-¢ En el lado de entrada y salida ve equipada

30. 1la cémara ~17- con ciérres mecénicos =25= y ~26w,

La bombe =24~ obliga al bafio a pasar por wma tuberia -27-
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que se bifwrca en dos ramas =28~ y =29~ que desembocan en las
partes superior e inferior, respectivamente, ds la cémars =17~

En wna ejecucién en la cual el género textll entra y sale
por un mismo exbtremo de la cémare, como muestren las figures 2
¥ 3, puede adoptar ia disposicibén tembidn la que representsa el
ejemplo segim figure 4. ;

Aqul ol género textlil =31~ pasa a una cémara =30~ desli-
zando en 4ste sobre loa travesefios de spoyo -32-, cuyas aristas
superiores e inferiores han gido redondeadas. En los huecos =33~
existentes entre los travesafios de apoyo =-32~ van dispuestos wnos
tubos -34~ para la evacuacién del bafio’ E1 género textil «31-
entra y sale por el mismo extremo de la cmera -30-, siendo re-
mitido por los cilindros de gula -35~ y -36- a wna cémara vertiw
cal =37-, parcislmente llena de bafio. En la cémara vertical -37-,
el liquido de tratamiento alcanza una altura.tal, que la columng
liquida forma wn cierre hid.rénli'co, menteniendo en equilibrio la
presién reinente en la cémara -30- y que es anperior' a la etmosfé=
rica, En el extremo superior de la cémera ~37- se reenvig nue-
vemente ol género textil por otros cilindros de guls ~38-. El ra-
mal entrente procéde de los cilindros de entrega, mientras que el
remal saliente entre en los érganos del dispositivo que deben ac-
tuar sobre el género textil ya tratado.

Cualquiere que ses la ejecucién adoptada, es preciso esta-
blecer una jumta entre los dos recintos de la cémara sometidos
a presiones distintas, Para lograrlo con bandas de género tex-
til de digtinte anchura, se hg previa'b'o el dispositivo de tope
ajJustable para loe orillos de la banda textil representedo en
las flguras 5 y 6, Bete presenta piezas laterales -39~ y -40-
que enrasen con las paredes de la cémara -4l- ¥y Se gpoyan en los
rodillos de apoyo ~42«. A

Coadyuven pars ol efecto de junta con las piezas latersles
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=39~ y -40= was regletas de tope desplazables —43=- y =44= que

igualmente se gpoysn en los rodillos de apoyo ¥ que delimitan
la zona central en la que se mueve el género textil,

Las figuras 7 a.12 muestran ejecuciones de rodillos de apQ
yo que permiten la evacuacién del llquido que ha servido para
ol tratemiento, por el interior de dichos rodillos., En las fi-
guras T a 9 se ha representado wm cilindro de apoyo =45~ que
presenta una ranura -46- pars ol paso del bafio, siendo dicha
renurg paralela al eje del rodillo. En el interior del rodillo
8e ha dispuesto un tubo -47- desplazable en forma telescépices
Ajustando en forma adecuada la posicién del tubo -47- puede de-
limitarse el paso del bafio al ancho de trsbajo abarcedo por el
género textil tratado.

Las figuras 10 a 12 representan ung ejJecucién en la cual
el rodillo de apoyo =438~ presenta pequefios orificios =49~ dis-
puestos a tresbolillo en diversas hileras para el paso del bafio.
Dentro del cilindro =48= se ha dispuesto wn tubo =50-, cuya aris-
te anterior -51- de forma helicoidel descubre el girar dicho tu-
bo wma anchura mayor o menor del cilindro de spoyo provisio de
orificios para el paso del hafios |

En forma distinta de la mostrada al tratar del ejemplo de
ejecucidn segin figura 1 puede gquedar situado el dispositivo pa-
ra recalentar y reponer el bafio en el circulto principal (véase
por ejemplo la figura 4). En este caso puede prescindirse de la
bomba suxiliar =10-, de su tuberle de aspiracién e impulsiln asi
como de la conduceién -12- y de la vé&lvula -13-, Tamblén en eate
caso puede estar situada la entrada y sallda del género textil en
lados distintos (figura 1), para lo cual basta disponer tanto en
el pumto de entrada como en el punto de salidg del gémero textil
de la cfmara de tretamientos -30- wna cémare -37- (figura 4).

El procedimiento con arreglo a la presente invencién pue=-
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de también ponerse en préctica con género en cuerda; los dispo-
sitivos para ello adecuados hsn 8ldo representados en las flgu-
ras 13 a 165
En lo que atafle a su estructura, general, el dispositive
5 segln figura 13 se corresponde con el representedo en la figu-
ra 4, pero aqul no se hen utilizado travesafios de é.poyo ~32-,
gino rodillos de apoyo ~18-~ como se hizo en el ejemplo segfin las
figuras 2 Y 3. Lios rodillos de gula antepusstos y pospuestos a
los rodillos de apoyo -18- formen aqul dos parejas de cilindros
10, exprimidores -52- a ~=55-, entre los que se hace pasar el género
en euerda -56-; Estos sisgtemas exprimidores integrados por pare=-
Jas de cilindros exprimidores pueden también dispomerse para el
tratemiento de género en formeg de banda antes y después de una
hilera de rodillos de gpoyo o de travesafios de gpoyos
15, El gistema exprimidor antepuesto a los elementos de apoyo
puede tanbidn suprimirse, itrgbajando emtonces: dnicanente coﬁ
m sistema exprimidor pospuwesto a los elementos de apoyo,' Gra-
cias a la aplicacidn de los sistemas exprimidores se acelera
e intensifica la accién del liquido de tratamiento,.
20, En el sistema constructivo representado en las figuras
14 a 16 faltan las parejas de cilindros exprimidores -52- a
55+ Bl género en cuerda -56- entra por un cilindro de gula
-57=-, gituéndose entonces en los rodillos de apoyo ~18- de los
cuales el primero y el dltimo hacen las veces de rodillos de
25. reenvio, como se desprende de las figures 14 y 16, las distin-
tas vueltas del género en cuerda -56- se gitdan tan. Juntas unas
a otras que conjuntamente vueiven a formar una capa de material
de estructura suficientemente cerrade para separar la cémara
=30- en wn recinto superior y otro.inferior, de modo gque pueda
30, sogtenerse entre estos dos recintos wna diferencia de presio-

nes que obliga al liquido de tratamiento pasar por el gémeroi!
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La entrada y salida del géne_ro en cuerda se efectiia por dos cé~
naras separadas verticales -37- adosadas a la parte superior
de la cémara -30- y en las cuasles el liquido de tratemiento
forma cierres hidréulicos como arriba queds descritoy

5e Eg conveniente separar las cuerdas objeto del tratamiento
por pusntes «58=, =59=, colocados en ia parte superior e infe-
vior de los rodillos -18-, Estos puentes adopten forma de tim-
panos separadores a mode de peines que presenten en sus aris-
tas longitudingles superiores e inferiores, respectivamente, 6l

10, perfil que se adapta & los rodillos -18~-,

Ouando, como se ha representado gréficamente en la figu=-
re 13, se introduce liquido de trataniento a presién en ias Mie
tades superior e inferior de la cémara, se evacta el liguido por
fubos de evacuacién del bafio no representados en lag figuras 13,

15. & 16, tal y como se han descrito snteriormente al trater de los
tubos «~21~ del ejemplo segim figura 2 y de los tubos «~34~ en el
ejemplo segim figure 4, o bien los rodillos de spoyo son huecos
¥ sirven ellos mismos para evacuar el liguido, como se ha des-
crito erriba al tratar de las figures T a 12 para los rodilles

20 =45~y 48+ |

En el ejemplo seglm figurae 17 se han dispuesto dos dis—
positivos del tipo descrito uno trés otro de tal modo gue la sg~
lida del primer dispositivo coincide con la entrada del segundo
dispositivo. Lo mismo puede realizarse también con meyor némero

25. de dispositivba'.“ Combinando en esta forma varios dispositivos,
puede repetirse el précedimien‘bo de tratomiento con arreglo al
paso por los distintos dispositivos, de mode que los tratemientos
se sucedasn. Entonces puede tretarse el género, o bien varias ve~
ces con el mismo liquido de tratamiento, o también sucesivamente
0. con distintos lifquidos de tratamiento.

Con arreglo a la figura 17 se trats de dlspositivos en los



5.

10.

15.

20,

25,

30,

2315348

cusles se hace penetrar el ligquido de tretamiento de la céma-
ra por uno de los lados del género bajo presidén, siendo aspirae~
do por la otra cara del género, hgbiéndose previsto clerres me-
cénicos para le entrads y salida del textil. La banda de género
textil que pasa por estos dispositivos viene aqul compuesta por
4 bandas ~60- 8 -63- superpuestas una g otra. El liquide de tra-
tamiento se hace penetrar en la cémare -64-~ del primer disposi~
tivo desde la parte superior bajo presidn, de modo que aqul la
benda textil viene gpoyade desde la parte superior en los rodi~
llos de gpoyo ~18~, A la cémara =65~ del segindo dispositivo se
le hece llegar el 1liguido bajo presién desde sbajo, de modo que &
qui el género quede splicado desde la parte inferior e los ro=-
dillos de gpoyo =18-, A la salida de la cémare ~-65- vuelven &
separarse las distintas bendas =~60= a =63~ una de otra. El hecho
de hacerse pasar el liqulidc de tratamiento en sentido de movi-
miento opuesto por las cémaras sucesivas, airve para uniformi-
zar el tratemiento, porque podris ocurrir que las capas del tex-
til que se ponen primero en contacto con el liguido de trate~
miento quedarén sometidas a wna accién més enédrgica que lag dl~-
timas.e ’

La combinacién de verios dispositivos puede efectuarse tem-
bién cusndo adopten formas que corresponden a los otros e jemplos
Ya descritos o a los ejemplos todavia s describir, especlglmen—
te cuando el lfiquido se hace llegar e presidén simulténesmente
desde arriba y desde abajo, evacuindoleo entre los elementos de
gpoyoe o por los rodillos de apoyo huecos, y también, cuando les
entredas y salldes forman cémaras verticales con cierres hidrén-
licos, pudiéndose afirymer lo mismo cuendo se hayan sustituido
los rodillos de epoyo por travesgfios de gpoyo y cuando en lugar
de utilizar cémarss cerrades se emplesn depdsitos gbiertos por su
parte superior. ‘
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También puede mentenerse uma diferencie de presiones entre
los recintos formados a embos lados del género textil, cusndo el
dispositivo no pesenta cémares cerradss, sino un depdsito abler-
to ~66~- para que sirve de recipiente al liquido de tratemiento,
como Se ha representado en la figurs 18, El género -15- vuelve
& llevarse por los rodillos de spoyo -18-. Encima del género se
aporta al recinto superlor del depésito ligquido de tratemiento
procedente de la tuberlia de acometida —6'}-, de la cugl parten
tubos distribuidores —-68- situados en el interior del depésito.
Por debajo de los rodillos de gpoyo -18- y del género textil -15-
apoyado en ellas van dispuestos tubos de aspiracién =~69-, que
desembocan en el colector de aspiracién ~70-, En lugar de agpi~
rer desde sbajo y swministrar el ligquldo desde arriba, podrls
también aspirarse el liquido desde arriba y suministrerlo des-
de sbajo, en cuyo caso habria que gplicar la banda de género
textil lguslmente por la parte inferior a los rodillos de gpoyo
=18=-, que tembidn podrian sustituirse por travesafios de apoyo.
En el ejemplo segln figura 18 se han dispuesto a la selida y
fuera del reciplente -~66-, dos cilindros exprimidores ~Tl-, ~72
formendo wn sistema exprimidor del material textil salientes
Como en los otros ejemplos descritos, pass el género por el ni-
mero necesaric de rodillos de reenvios

El dispositivo segim figura 19 trebaja igual que el re=
presentado en la figura 18 con wm recipiente abierto -66-, En
cambio, en este caso no entre el textil por um lado y sale por
el otro, sino su entrada y salida se hallan en el mismo lado,
que en la figure es el lado izquierdo, y el género, que en el
presente caso es género en cuerda =56~y queda gplicado en los
rodillos ~18~, tanto por la parte superior como por la parte
inferdors El liquido que forma el bafio es administredo por la

tuberls de acometida =67-, no solamente por mediacibn de las tu-
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beries de distribucién -68-, que lo envien al génerc desde arri.
ba, sino wra remificacién =73~ de la conduceidn ~67-y los tue
bos de distribucién -T4- tembidn lo dirigen al textil desde aba~
Jo. 1a evacuacién de 1Iiquido se efectda o través de los rodi-
1los huecos -18= o por tubos de evacuacién -34- dispuestos en-
tre 1los rodillos, en la forma arribas ya detallada.

Bl dispositive seglm flgura 20 es de comstitucidén similar
a la del dispositivo que muestrs la figurae 4, pero aqul queda
el género textil tensado transversalmente entre cadenas de agu-
Jjas ~T6~ en cuyo estado pase por el dispositivo para su trata-
niento. las cadenas de sgujes, con cuye aplicacién se prescinde
de Ios elementos de apoyo teles como los rodillos de apoyo O
los travesafios de apoyo, pueden ser sustituldas por cadenas de
mordazas. Los.rodillos de reenvie =35=, =36=, =38~y =75~ adop-
tan aqul forma de rodillos de reenvio o ruedas de reenvio para
las cadenas de agujas. Los tubos de evacuacilén -34~ quedan i
tuados en el pleno centrsl entre los rodillos de reenvio princi-
pales =35~ y =75~, El empleo de cadenas tensoras muestra, con
cuentos dlspositivos de gpoyo, gule y transporte del género pue-
de gplicarse el procedimiento com arreglo a la presente invenw
ciéne. El tensado del género en la direceidén de la trama entre
cadenas temsoras es especlalmente indicado pare el iratemiento
de géneroa de pumto por trema y por urdimbre. v

Mientras que en el ejemplo segtin figura 20 igual que en el
ejemplo segin figures 1, 4 y 13 entra el liqulido de tratemiento
en los recintos superior e inferior de la cémare eproximadamen~
te hacia el centro en las direcciomes que seflalan las fleches
del dibujo, entrg el llguido en el ejemplo segin figure 21, en
el cual el género -15- se halla iguelmente extendido entre ca=-
denas de mgujes -76-, pero egténdolo aqul en wm depdsito gbierto

=66=, por mediscién de los tubos rociadores ~7T- que reciben su
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liquido desde la bomba -7~ & través de la tuberlfs -6- ¥y se hailen
dispuestos por debajo del nivel del baflo y cerca del textil -15~,
¥ que dirigen fuertes chorros de 1lguido de tratamiento directa-
nmente al texbil. En la parte inferior del recipilente se vuelve
a aspirar el 1lfquido por los tubos de aspiraciém ~78- situados
enfrente de los tubos rocisdores -77-, pasando el ligquido a con-
tinuacién g la tuberls de espiracién =9-, En la figura 22 puede
gpreciarse, como los tubos rociaﬁores ~77=- elimentados por la
bomba de circulacién -7 pueden estar distribuldos en toda la
seccién de wn recipiente =66w¢

En todas las formes de ejecucién con tubos rocigdores y
de aspiracién podrén graduarse los orificios de entrads y salie-
da de los tubos ¥ la reparticidn de las sperturas activas en
forma similaer y con medios adecuados como ya se hg descrito
arriba ol tratar de los orificios que presentan los rodillos
de spoyo en las figuras 7 a 12¢

Los ejemplos segln las figures 23 y 24 son de disposicidn
general similar & la que presenten los ejemplos segin las figu-
raes 18 y 19, Pero mientras alll el Mquido de tratemiento es. lep
zedo mediemte tubos rociadores por debajo del nivel del bafio,
se rocla en el primer caso el género con liguido de tratemienw
t0 exclusivemente por fuera del nivel del bafioy En el ejemplo
seglin la figura 23, el tubo de acometida -—6;?- presenta lag rgmi-
ficaclones ~79- y -80~, las cuales llevan dispuestos trensversal
mente tubos rocisdores ~84-, de los que emerge el liguldo de
tratemiento, proyecténdose dste sobre el género ~15-, que en
el ejemplo segmi la figura 23 entre por un lado del recipienw
te ablerto =66~ y sale por el lado opuesto. Contrariemente &
ello, se hace entrar enm el sjemplo segin la figurs 24 el géne-
10 =56~ por el mismo lado por el que sgle del reciplente gbierw

to ~66=~, que en el dibujo es el exbtremo izquierdoy En este caso,
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la tuberfa de entreda -67- presenta remificaciones ~81-, -82=-,
~83=, transversalmente & las cugles se extlenden los tubos ro-
ciadores -84-, desde los que se proyecta el ligquido de trata~
niento sobre la banda entrente y saliente del género =56-, El
liquido de tratamiento se aspira por debéjo del género tratado,
efectufndose ésto en el ejemplo segln figura 23 por los tubos
transversales —69-~ de la tuberle colectora de éspiracidn ~TO=,
Y en el ejemplo segin la figura 24, mediante los tubos trens—
versales -34~ comumicados con lg tuberla colectora de aspiras-
cién =T0= y que se hallen situedos entre los rodillos de gpoyo
=18,

Los rodillos de apoyo =18~ de los ejemplos segin figuras
=23~ y =24~ pueden guedar gustituidos por travesafios de apoyo
como los sefialados con el nimero -16- en le figurs l. La éuje-
cién y el tresnsporte del género pusden también efectuarse me-
diante cadenas tensoras como las descritas al tratar de los
ejemplos segin las figures 20 y 21,

El dispositivo segim figura 25 estd destinado, como lo
muestra la figura, para el tratamiento de género textil en for~
ma de medejas concatenades formendo wna cadena -89-. Ademés de
las madejas de hilados pueden también traterse madejas de gé-
neros tejidos y de géneros de punto en esta formma concatenadd,
Aqui se hem dispuesto en un recipiente cerrado ~85« unos rodi-
llos de apoyo =~95-, de di&metro decreciente en el sentido do
paso del género, pero que en lo restente son de constitucién
gimilar a la de los rodillos de epoyo =18=, =45~ 6 -48-, Ia
dlsminucién del diémetro de los rodil;os se corresponde.- con
wia disminueién de la velocidad periférica, de modo que el gé-
nero asl transportado y concetenado hasta formar uma cadens
g6 va acumulando en la direccidn de paso del mismo por el dis-

pogitivo, De este modo todos los puntos del género, incluso
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aquellos en gque autes establecian contacto wo con otro los
eslabones de dicha qgii:é'na, quedan wniformemente esponjados,
de modo que el liguido de tratemiento penetra en el género de
un modo totalmente uniforme, o

En el recipiente -85~ va superpuesto un distribuidor cbé-
nico -86-, al cual va acoplada la tuberla de acometide =67
El fondo -87- del distribuidor -86-, qus &l propio tiempo for-
na la pared superior del depdsito ~85-, presenta unas shertu-
ras -88- por las cuales emerge el liquido de tratamlento bajo
presién. La entrada y salids del género concabtenado -89~ se
efectda en 1os extremos del recipiente -85~ atravesando las
cémaras verticales -37- superpuestes a éste, que se estrechean
desde abajo hacla arriba y que fomman cierres hidréulicos ya
descritos amtberiormente.

Los travesgfios de gpoyo -16-~ de seccidén rectangular, como
han gido mencionados al tratar del ejemplo segin la figura 1,
pueden sustituirse también por travesafios de aspoyo de distinta
secciln, por ejemplo por travesefios de gpoyo -390~ de seccién
triangular (figura 26), de modo que en la seccién quede situa-
do uno de los vértices del trifngulo en la parte superior, de
modo que en ella forme el travesafio una arista que se redondea-
ré convenientemente. En el ejemplo segfn las figurss 27 a 32
se han empleado travesafios de gpoyo ~91l= que en su parte supe—
rior presentan seccién tragpecial y cuya cara superior, que en la
geccidn contiene la arista superior del trepecio, esté provig-
ta de ranuras =92-, de modo que el contacto superficial entre
el género textil y la superficie dsl travesaflo de apoyo ha sido
trensformado en un contacto linegl para que el género textil
quede més fAcilmente abtravesado por el liguido de tratemientos
Los travesafios de gpoyo de seccién triangular o trapecial en su

parte superior dejarlan por los lados en donde no se hallan cu=
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biertos por el género tratado, unas secciones de paso amplias,
por las cugles pasaris el liquido de $ratemiento. En virtud
de ello se interponen alll piezas de cierre =93~ de seccidn trae—

pecial entre las paries superiores de los travesafios de apoyo.
Estas piezas de cierre ~93- son de paredes mecizas y convenien—
temente se construirén de un material eléstico, por ejemplo, ma-
torial sintético., Estas piezas se hallen fijadas por grupos a
perfiles longitudinales -94-, de modo que puedan sacarse y sus=
tituiree también por grupos junto con dichos perfiles., Segin
sea la enchure del género textil, se emplearin perfiles dotados
de grupos de piegas de ciserre ~93~ de mgyor o0 menor longitud
(véanse las prolongaclones de las plezas de clerre =93~ dibuja~
das con %razo interrumpido en la figura 32).

Todo cuanto no afecte, altere, caubie o modifique la esen=—
cia del procedimiento y su disi:ositivo para el tretemiento de
géneros textiles, especizlmente tejidos, a la continua, emplean
do 1iquidos, enteriormente deserito, serd variable a los efec-
tos de la actual Patente.

NOPTA.

Se reivindica como o‘p;jeto de estag Patente de invencién:
1.~ Un procedimiento y su dispositivo para ol tratamiento de gé
neros textiles, especiglmente tejidos, a la continue, empleando
liquidos, caracteriéado por conducirse el textil objeto del
trataniento en forha continua por wn recipiente lleno de wn
1iquido parsa tra'bamiénto, utilizéndose el mismo género textil
como tabique de separacidén entre dos recintos preferentemente
planos, trensporténdose el liquido. a través del género textil
bajo la accibén de la diferencia de presiones.
2.~ Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién 1, '
carascterizado por conducirse el género a la continua por une cf-

mare cerrada llena de liguido de tratamiento y utilizéndose como
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tabique separador entre los dos recintos ssi formados dentro de
la cémars cerrada ¥y sometidos a presiones distintas.

3¢= Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién 1,
ceracterizado por pasarse el género por el liquido de tratemien-
t0 contenido en un recipiente ablerto y por sostenerse en la par-
te superior del recipiente la presién del aire ambiente, y en la
parte del fondo del depdsito por debajo del género textil una
preaidn distinta de la del aire smbiente.

4.~ Un procedimiento y su dispositivo, segfin reivindiocacién 1 6

2 6 3, caracterizado por conducirse el género textil en varias
bandag superpusstas unas a otras en forma continua por el reci-
pientél

5.= Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién 1y
261y 3y caracterizado por presentar el dispositivo un depbsi-
to dentro del cual se han previsto medios de guiado del género tex
til y medios de junta splicados a log orillos del género textil,
que Jjuntamente con este tlitimo dividen &l recipiente en dos re-
cintos, y por estar situados ambos recintos en un circuito cerra-
do en el cual circula el liguido de tratamiento por ejemplo im=-
pulsado por bombagy 4

6.~ Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién 5,
caracterizado por la existencia de desembocaduras de conduccio=
nes para la produccién de chorros de impulsifn o de aspiracién
distribuidas dentro del recipiente sobre la superficie del géne-
ro textile |

';.- Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién 5 6
6, caracterizado por hallarse dispuestas, en caso dado, ademés

de las desemboceduras de los conductos para la produccién de cho-
rros de impulsidén o de aspiracién, boquillas rociadoras alimen-
tadas con 1liquido de tratamiento y dispuestas exteriormente a

la carga de ligquido del recipientes

1
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87= Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién 5,
caracterizado por presentar los medios de gufa una serie de ele-
mentos de gpoyo situados en wn mismo pleno y constituyendo wn
spoyo de la banda textil objeto del trabtamiento, y extenderse
éate apoyo desde uno gl otro extremo de la chmara.

9.~ Un procedimiento y su dispositivo,segén reivindicacién 8,
caracterizado por constituir los elementos de apoyo, travesafios
de apoyo rectos de seccidén rectenguler y aristes superiores re=-
dondeadas.

10.- Un procedimiento y su dispositivo, segfn reivindicacién 8,
caracterizado por ser los elementos de gpoyo travesafios de epo-
yo rectos de seccidén triangular con arisia superior convenlen
temente redondeada. |

1l.- Un procedimiento y su dispositivo, segim reivindicacién 8,
caracterizado por ser los elementos de apoyo travessfios de apo-
yo rectos de secelifn trspecisl en su parte superior.

12.~ Un procedimiento y su dispositivo, segfn reivindicacién 11,
caracterizado por presenter renurss longitudinales las superfi-
cies superiores de los travesafios de apoyo en los gque descansa
ol textile.

13.~ Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién 8,
caractorizado por ser los elementos de apoyo rodillos de apoyo
giratorios elrededor de sus ejes.

14,~ Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindleacién 13,
caracterizaedo por hgberse dlspuesto en los extremos anterior
y/o posterior de la serie de rodillos de apoyo, cilindros ex-
primidores. v

15,= Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién 13
6 14, pars género en cuerda, caracterizado por adoptar los ro~
dillos dispuestos gl principio y al fin de la serie de rodillos,
forma de rodillos de gula del género en cuerds y por hallarse
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separados los ramales del género en cuerda medisnte puentes su-
perpuestos a los rodillos.

16+~ Un procedimiento y su dispositivo, segim reivindicaciones

5 6 6 7, caracterizado por la utilizacién de cadenas tensoras
(cadenas de sgujas o de mordazas) que ectfien de elementos de
gula y de trensporte del género bajo tensidn trensversal a tra-
véa del bafioy

17.= Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicaciém 5

o alguna de las siguientes, caracterizado por quedar situado el
orificio de entrada y el de salida en el mismo lado de la cémara.
18.- Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién

17, caracterizado por conducirse el género textil primero por

la carg superior y a continuacién por la cara inferior de ele-
nentos de gpoyo situados en un plano.

19.- Un procedimiento y su dispositivo, segtn reivindicacién 8,
caracterizaedo por haberse previsto en los lmecos existentes entre
los distintos elementos de spoyo, tubos colectores para la eva-

cuacidén del beafio de tratamiento,

200~ Un procediﬁiento y su'diSpositivo, segfin reivindicacién 13,

caracterizado por presentar los elementos de apoyo que adoptan
forma de rodillos de apoyo huecos, unos orificios para la eva~
cuacién del bafio de tratamiento através del interior de dichos
rodillos de =poyo.

2l.- Un procedimiento y su dispositivo, segim reivindicacién 20,
caracterizado por haberse previsto en el interior de los rodillos
de apoyo un 6rgano de regulacidén que permite graduar en forma t0-
talmente progresiva la seccién de paso (aberturas).

22.~ Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién 21,
caracterizado por quedar constituido el érgeno de regulacién por
un tubo telescdpicamente desplazable en el interior del rodillo

de apoyo huecos
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23.~ Un procedimiento y su dispositivo seginm reivindicecién 21,
caracterizado por estar constitufdo el érgeno de regulacién por
un tubo giretoric en el interior del rodillo de apoyo hueco, pro=
visto de wa ariste anterior helicoidalyl

24 .~ Un procedimiento y su dispositivo,con arreglo s une de las
reivindicaciones 1 a 3, para el tratamiento g la continus del
género textil en cadena, caracterizado por trensportarse el gé-
nero durante su paso por el liquido de tratamiento a velocidad
decreciente al objeto de irse estancandoy

25.~ Un procedimiento y su dispositivo, segtn reivindicacién 24,
caracterizado por utilizarse para guiar y transportar el género
en cadeng, umg hilers de rodillos motrices de; difmetro decrecien~
te en el sentido del tramsportec

26.~ Un procedimiento y su dispositivo para el tratamiento de
géneros textiles, especiglmente tejidos, a la continua, emplean-
do liquidos, caracterizado por eplicarse el procedimiento segim
reivindicacién 1 6 2 6 3,varias veces consecutivas.

27.= Un procedimiento y su dispositivo,segfn reivindicacién 26,
ceracterizado por aplicarse el procedimiento verias veces suce-
givamente con liquidos de tratamiento distintos.

28.~ Un procedimiento y su dispositivo, segin reivindicacién 26 6
27, caracterizedo por disponerse varios dispositivos segim una o
varias de las reivindicaciones 5 a 23 6 25 wno trés otro, rewnien-
do materiglmente la salide de wn primer dispositivo con le entreda
del dispositivo siguiente.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurren en la esen
cialided de la Patente de invencién definida en las enteriores rei-
vindicaciones, cuyo objeto es:

29, "UN PROCEDIMIENTO Y SU DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO IB
GENEROS TEXTIIES, ESPECIAIMENTE TEJIDOS, A La CONTINUA, EMPLEAN
DO LIQUIDOS, E
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Consta la presente memoris de veinticuatro hojas foliadas,
necanografiades por una sole cars y de los dibujos adjutoss

Barcelona, _ 1 JuL 1969
P.A., de D. Conrado Valls Fommé,
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