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Memoria descriptiva

La presente Patente, tal y como su enunciado indieca,
recae sobre una instalacion para pre-meclas, saturado y re-
frigeracidn para el embotellamiento de bebidas carbonicas, -
que al constituir una verdadera novedad sobre lo conocido -
hasta 1la presente, el recurrente pasa a ponerlo al amparo de
las Leyes que en materia de Propiedad Industrial rigen en -
nuestro paise N

Pa?a la debida comprensidén de este objeto, se adjunta
a la presente memoriardescriptiva, en la que a titdo de ejem
plo, se representan todas y cada una de las partes que lo -
forman y relacidn que guardan entre si.

En la citada hoja de dibujos Queda representado:

N FIGURAVPR;MERA.--La misma muestra una vista en alzado

frontal de la instalacion cuyo registro se preconiza.

FIGURA SEGUNDA.- Es un detalle de la cubeta de distri-

buCiéno

!

Bn estas figuras y con el mismo valor en ambas, se apre-

cian las siguientes referencias:
1.- Seccidn de la placa de refrigeracidn.
2.~ Cubeta de distribucidn.
3+~ Manometro indicador de presién.
4o- Valvula de purificacién.

5.~ Seccidn del aparato.
6.~ Regulador de CO2.
7.- Entrada de C02 de los tangues de gas.

8.- Valvula de cierre del CO2.
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9.~ Indicador de nivel del producto carbonadto.

10.-
11.-
12, -
13.-

14.-
15. -
16. -
17. -
18. -
19. -
20. -

Toma del condensador.

Valvula de escape del CO2,

Valvula de cierre de la salida.

Salida del producto carbonatado al tubo alimenta-
dor.

Valvula de drenaje. _

Tuberia de salida del producto carbonicé.

Nivel de control de los contactos.

Cubeta del temometro.

Aislamiento de corcho.

Entrada de agua filtrada.

Bombas de agua.

Valvula de retencidn,

Tuberia de entrada de amoniaco al aparato.
Tuberia de descarga de la bomba de agua al carbo-
enfriador.

Valvula reguladora de aspiracién.

Tuberia de aspiracidn.

Inyector de amoniaco.

Valvula de solenoide y filtro.

Motor. 7

Deposito de amoniaco. 7

Drenaje del deposito de aceite y wvalvula de carga.
Crstal del nivel del deposito de amoniaco.
Valvula_de salidé del condensador de amoniaco =

liquidOQ
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Condensador de amoniaco.

Valvula de seguridad del refrigerante.
Tuberia de descarga.

Valvula de descargas

Valvula de aspiracidn.

Compresor. 7

Salda de evacuacidn.

Volante.

Tuberia de descarga del compresor de la manga
de aguae _

Tubo compensador.

Cristal del nivel del aceite.

Regulador del refrigerador de agua.

Salida de evacuacidn del refrigerador de agua.
Entrada del refrigerador de agua.

Salida al purificador, del agua refrigerada.
Valvula de drenaje del refrigerador de aceite.
Tubo refrigerador al enfriador del jJarabe.
Tuberia de retorno del enfriador de jJjarabe.
Interruptor de alta presién.

Deflector antirremolino.

Manometro de presidn del aceite.

Tuberia de compensacién.

Tubo de cristal, resistente al calor.

Escala indicadora del caudal.

Detector de escapesrde amoniaco.

Cubeta de derivaci&n,_

59.- Manecilla de seleccibn del derivador.
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§0.- Valvula de diafragma de CO2.

61.~ Tubo de derivacidn del CO2,

62.- Cubeta colectora.

63.- Cubeta mezcladora.

6&.- Tubo refrigerante de retorno desde las secciones.

65, - Termometro.

66.~ Valvula del derivador refrigerante.

67.- Valvula de drenaje del refrigerador.

68.- Valvula de entrada de agua accionada por flotador.

69.- Tandue de agua filtrada.

704~ Valvula de admisign.

7l.~ Bntrada de agua filtrada con contador.

72.- Entrada del jarabe con contador,

73.- Valvula de derivacign del caudal.

74.- Pulverizador de fugas.

75.- Valvula de purga del enfriador de aire.

76.- Separador de aceite. 7 7

- Los, principios de la Patente, ajustados a la adjunta -
ilustracién, preéentan las siguientes caracteristicas estruc-
turales y funcionales:

Larinstalacién considerada en su conjunto, esta cons-
tituida por varios sistemas, tal como el del flujo del pro=-
ducto, la refrigeracién, la aplicacidén de CO2 y otras, tenien-
do lugar todas ellas al mismo tiempo,

La instalaci&n cuenta con un control de inyeccidén del -
amoniaco.

La instalacidn puede ser indistintamente puesta en fun-
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cionamientq.por agua o por mezcla y el refrigerante, puede -
ser amoniaco o 3-22,Vsiendo los principios basioocs, los mis-
mos, no existiendo sobre el particular ninguna limitacidn.

La bomba de agua =-20-, mande el producto de una forma -
regular al tanque de la instalacidn, que esta mantepido bajo
una presidn constante de CO2, 7.

El producto es descargado dentro de un deposito de dise-
tribuciSn -1~ de acero inoxidable y desde el mismo fluye infe-
riormente sobre las correspondientes planchas refrigeradoras,
tambien de acero inoxidable en donde es progresivamente enfria.
do y carbonatado.

El producto una vez que sale de estas planchas a la tem-
peratura deseada, fluye a otro deposito de recogida y mezcla,
de donde pasa uniformemente por la pared del tanque, el depo-
sito de abastecimiento inferior.

El pfoducto carbonatado terminado, fluye a traves del -
tubo de salida -15- al envasador de botellas.

Los contactos de nivel -16- controlan la actuacidn de -
la instalacidn, en el conjunto automatico, por intermedio de
un rele electrico especial, Cuando el nivel del producto lle-
ga mas abajo del contacto inferior, la bomba y compresor del
producto, empiezan a funcionar automaticamente. Cuando el ni-
vel del producto en el deposito sube hasta el contactor supe-
rior, la bomba y el compresor se paran. El nivel del produce
to terminado en el deposito de gbastecimiento, es visible -
en el tubo indicador de nivel =9=.

El enfriamiento del producto es realizado mediante la

circulacidn de amonfaco fric 1fquido dentro de las planchas
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de refr@ge?acién.rEl amoniacq entra en las planchasrde re-
frigeracidn a través de un tubo (22), Al pasar por las plan-
chas de refrigeracidn parte del amoﬁfacq liquido frio absor=-
be calor del producto caliente y se vaporiza. El calor absor-
bido por el amonfaco liquido en el proceso dé vaporacidén -
(oambip_de estado) es calor latente, lo que signjfica que -
una gran cantidad de calor es tomada por el amonfaco del pro-
ducto sin cambiar la temperatura (calor sensible) del amonfa-
co. Por otra parte, puesto que no hay cambio de estado, el -
calor desprendido por el producto es cale sensible y la tem-
peratura delﬂproéucto es por lo tanto reducida de acuerdo con
esto. El amoniacQVQue sale de las planchas de refrigeracifn -
vuelve al depdsito de_amoniaco (29), en mezecla de gas y 1i-
quido. El depdsito (29) actia como un sifdn. El amonfaco -
1iquido cae al fondo del depésito. El gas pasa al compresor

a través de la tuberfa de succidn.(25). Cristales de visidn
(31) muestran la cantidad de amonfaco 1fquido que hay en el -
depdsito. La vdlvula regulador-a de, la presidn de succidn -
(tambien ajustada como "contrapresidn") (24) tontrola la pre-
sidn del evaporadorry por lo tanto la temperatura del amonia-
eo que circula en la unidad de refrigeracidn.

El compresor (38) comprime el gas (esto es, envia el
vapor de amoﬁiaco de la ﬁparte de abajo" a,la "parte de, arrie-
ba"). Bl gas comﬁrimi@p sale fuera de la mdquina a través de
la tuberia de esepe (35) al condensador de amonfaco (33). En
el condensador el gas de amoniaco dejo su calor latente en -

el-agua de,condensacién, siendo licuado en el proceso. Bl -

amonfaco 1fquido se recoge en el fondo de la concha del conden-

i
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sador y fluye a trzvés del orificioc de salida (32) a la vdl-
vula solenoide de la tuberia del amoniaco liquido (27). Esta
vdlvula prevee un cierre automdtico de la tuberia de liqui-
do cuando se para, pare reducir al ninimo la iguzlacidn de
Bem presidn. Bl amonfaco 1iquido pasa a través de la valvula so-
lencide en el conjunto de inyeccidn (26).
La boquilla del inyector actua como un orificlo contador
v estd designada para pasar la mayor cantidad de amonfaco 1i-
gquido requerido por la instalacién. Es en el orificin del
10, - inyector donde el 1fquido de amonfaco pasa de la "pavte de
arriba" a la "parte de abajo™. La accidn del inyector hace
circular el amonizco liguido del depdsito a través de las
planchas de refrigeracidn (5).

BEn los casos en que la presidn del ague que entrs por

15.= la entrada de la bomba de agua en la instalacidn es mayor que
la presidn CO2 mantenida, el agua forzard su paso por la hom-

ba cwando la instalacidn esté cerrada.
Isto resulta en el paso de agua por la instalacidn sin
que el agua esté verdaderamente refrigerada.

20, - Para evitar esto, debera ser instalado un tanque de flo-
tador o una valvula de reduccidn de presidn delante de la bom-
ha de la instalacién, para reducir la presidon del agua que
entra a un punto ménor que la presidn del €02 en la insteala-
cidn.

DR - Una valvula esférica puede ser instalada en algln sector
conveniente en la tuberia de agua, delante de la entrada de la

bomba de aguas. Bsta vdalvula puede ser cerrada cada dfa cuando

el funcionamiento ha terminado. Entonces no habra oportunidad
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de que el C02 gotee a través de la vdlvula de retencién en
1a tuberia de agua.

Cualquier tipo de bomba, de pistén o centrifuga, vuede
ser acoplada en la instalacidn v a base de uno o dos pisto=
nes.

Para reducir o aumentar la velocidad de la bomba de vis-
tén, el conjunto de poleas de transmisidn, tendrd que ser
ajustado racionalmente.

La correcta rotacidn de 1la homba de agua es con el ar-
co de arriba del ciguefial girando hacia los pistones. Esto
es indicado con una flecha en la cubierta del carter del ci-
gueiial.

Egta prevista la disposicidn de una doble boxka cen-
trifuga de agua con valvula de estrangulacidn, vélvula de
retencidn y depdsito. Las bombas son de dos grados para man=-
dar el volumen necesario de agua contra la alta presidn del
tangue de la instalacidn. Cada bomba puede funcionar separa=-
damente, y cuando la presidn sea menor de 45 libras, sélo
serd necesario usar la bomba nimero uno. Las dos bombas ope-
ran a 3600 RPM constantamente, pero el volumen de la salida
es controlado por 1a vdlvula de estrangulacidn (1).

La instalacidn también comporta un depdsito adaptado
a la unidad de dobhle bomba centrifuga. EL depdsito consiste
en un cilindro de acero inoxidable encima de un cilindro de
eristal (4). La velocidad del agua que entra en el depdsito
es aminorada por medio de un filtro en la entrada. Bste fil-
tro va sujeto por un casquete y dos tornillos.

Un dispositivo anti-remolino (7) va instalado en el
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:ondo del depdsito pars impedir gue las bombas cojan aire. La
salida en T del depdsito tiene un tapdn de desague (5), ¥
también hay un tapdn de desague (2 fig. 12) en la caja de ca-
da bomba para el cgso de que fvese necesario vaclar el agua
completamente. La cantidad de agua que entra en el depdsito
se regula por medio de una valvula de flotador (2), en la que
la vdlvula estd en la tuberia de entrada de agua y el flota-
dor esta situsdo en el depdsito.

La vélvqla de flotador del depdsito va equipads con una
empaquetadura especial (1) y un asienio de goma suave (2).
Conmo en el casc de bombas de agua de pistén, una valvula de
cirre va instalada en la tuberia que suministra el agua fil-
trada a la vdlvula de flotador -8-. Bsta vdlvula de cierre
deberd estar cerrada cuando la unidad no esté funcionando, o
cuando la vélvula de flotador esté siendo arreglada.

La bomba centrifuga es una unidad integral estando conec-
tada directamente con el motor. La bomba gira a 3600 RPM. Cuan
do estd enfrente de la entrada de la bomba, la rotacidn debe-
rd ir en direccidn contraria a las agujas del reloj. Si esta
rotacidn no fuese correcta puede ser invertida cambiando los
hilos L-1 y L-3. La bomba va equipada con un cierre mecdnico
de agzua, nuesto que el cirre rotatorio puede ser dafiado. Si
la bomba ha estado narada durante algin tiempo se gira el eje
a mano anves de acclionar la bomba,

La vdlvula de estrangulacidn se usa para controlar la
capacidad de salida de la bomba y estd completamente abier-
ta cuando el manszo estd hacia abajo. Girando el manzo el flujo

serd reducido prozresivamente. La vdlvula estd connletamente
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cerrada cuando el mango estd en la posicidn superior, pero
debido a la construccidn de esta vdlvula, no cerrard comple-
tamente. No es una valvula de cierre, sino estrictamente una
valvula de control de flujo. La produceidn de una bomba cen-
trifuga es afectada por la presidn contra la que bombea. Por
consiguiente, cuando hay un cambio en la presidn en el tan-
que de la instalacidén la valvula de entrangulacidn tendra
que ser cambiada para dar la cantidad de flujo necesaria.

Una de las valvulas de retencidn que son usadas en la
instalacidn es la del tivo de pistdn, La funcén de esta vil-
vula de retencidn es la de impedir gue la vresidn A2 la ins-
talacidn empuje el agua hacia atrds a través de las tombas y
permita que C02 se escape cuando las bombas estan cerradas.
Cuando las bombas estdn cerradas, €l nistdén (5) se "eerrara"
contra el asiento de goma (6) e impedird que el agua vaya ha-
cia atrds en la tuberia de agua. La accidn de la vdlvula es
visible durante la operacidn a través del cuerpo transparente
de pldstico. La vdlvula estd sujeta por cuatro tornillos (2)
y puede ser fdcilmente quitada para reponer piezas gastadas.

Existe otro tipo de vdlvula de retencidn usado en la tu-
beria de agua para evitar el reflujo durante el cierre. La
flecha en la vadlvula de retencidn indica la direccidn del
flujo del agua. la valvula de goma {2) puede quitarse y pues-
ta de nuevo, si se desgastase.

Tambidn estd prevista la disposicidn de una cabeza de
entrada para operaciones de agua. La base de la cabeza de la.
entrada de agua, actia como una tapa de registro de mano.

. . . ] . P
Quitando la cabeza del agua, el interior de la instalacion
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puede ser inspeccionada sin quitar la tapa. La cabeza del
agua va sujeta a la tapa de la instalscidn con cuatro tuer-
cas de casquete y ceerado por compresidn de la empagquetadu~-
ra (5). EL agua se introduce en la cabeza a través de la en-
trada (10), pasa a trevés del filtro (18), y forma una cabe-
za sobre el orificio (20). La cabeza del agua sobre el ori-
ficio es visible a travéds del cristal (11), y la centidad que
pasa por el orificio al tangue de la instalacidn pucde verse
en el indicador de la cantidad de flujo (15). Los indicado-
res de la contidad de flujo estan calibrados para ser usados
con ciertos orificios (Ver 25).

Cuando se use 1la bomba de agua de tipo positivo la can-
tidad de flujo de agua que va € la instalacidn puede ser
ajustada cambiando el tamafio del conjunto de voleas {el did-
metro) del motor de la bomba de agua, o guitando una o mas
vilvulas de suceidn de la bomba (sdlo se usa el primer méto-
do cuando se requiera un cambio permanente en la capacidad),
o ajustando la vdlvula auxiliar de la bomba de agua.

Cnando se usen las bombas centrifugas dobles de agua, la
cantidad del flujo de agua a la instalacidn puede ser ajusta-
da simplemente cambiando la posicién de la vévula de estrangu-
lacidn. |

Ta instalacidn comprende una tabla de bGamafios de orifi-
cios usados con el indicador de la cantidad de flujo:

La tapa de la instalacidn permite el acceso al canal de
distribucidn. El canal debe descansar adecuadamente sobre las
planchas de refriieracién, para asegurar la distribucién y re-

frigemacidén uniforme del producto. Las V de distribucidn del
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‘canal deben coincidir con el correspondiente saliente de la

plancha de refrigeracién -1l-.

Las particulas extrafias que se depositen en el canal
de distribucidn de acero inoxidable, bloqueando los agujeros
de distribucidn, impediran la correcta distribucidn del agua.
Esté seguro de que tbdos los agujeros del canal estan libres y
conpletamente abiertos. Si se blogquea un cierte néreovo de
agujepos, el agua puede desbordar el canal y no pasar por
las planchas de refrigemcidn.

Como en el caso de la cabeza de enbrada de agva, la
cabeza de entrada de la mezcla tambidn actia como una tapa
de registro de mano encima de la instalacidn. BEn 1z cabeza
van incorporadas una entrada de jarabe (12) y una entrada
de agua (10). EL agua introducida por la entrada de agua
pésa a travds de una vdlvula de derivacidn (23), de donde,
dependendo de la posicién de la vélvula, puede pasar a la
entrada del agua o a los pulverizadores de lavado. El mando
de la valvula de derivacidn indica la direccidn del flujo.
Dos pulverizadores {1%) estan colocados dentro de la cabeza
de la entrada de la mezcla para rociar la parte interior de
la tapa y las paredes del tanque. Uno de los pulverizadores
lleva un muelle para impedir la sobrecarga del motor de la
bomba de agua. Bl jarabe y el agua entran en la instalacidn
separadamente desde el contador sincronizado y después pasan
por la instalacidn sobre las planchas de refrigeracién, 0
eyitdndolas, segin la posicidn del conjunto de desviacidn.

Para enfriar el jarabe y el agua, €l mango se pone en

la posicidn 1 indicada en el soporte colocando el canal de
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desviacidn bajo el flujo del agua y el Jjarabe. El canal de
desviacién manda los dos 1fjuidos al canal de distribucidn.
La mezcla es entonces distribufda uniformemente sobre las
planchas de refrigeracidn en las que la refrigeracidon y la
carbonatacidn tienen lugar. Una nueva mezcla tiene lugar en
la caldena de mezcla debajo de las planchas de refrigeaacién.

Se requiere la desviacidn del jarabe con pulra. porque
la pulpa bloguearia los agujeros del canal de distribucidn .
El Mango se coloca en la vosicidn que mueve el canzl de des-
viacidn debajo del flujo del agua, pero fuera del fliujo de
jarabe. Bl agua pasa a travéds del canal de desviasidn al ca-
nal de distribucidn el cual distribuye, solamente el agua,
uniformemente sobre las planchas de refrigeracién. A1 jarabe
gotea a travds de la abertura de desviacibn, despuéds entre
las planchas de refrigeracién s una caldera de mezcla debajo
de las planchas de refrigeﬁacién, en donde la mezcla de agua y
jarabe tiene lugar.

Cuando se guiere una baja carbonatacién, tanto el agua
comc el jarabe son desviados. Bsto se realiza moviendo el
mango a la posicidn adecuada, lo cual mueve el canal de
desviacidn fuera del flujo del agua y del jarabe. Los dos
1{quidos gotean por la sbertura de desviacidn, y entre las
planchas de refrigeracién, al caldero de mezcla, debajo de
las planchas de refrigeracién, en donde la mezcla del agua ¥
el jarabe tiene lugar.

BEn las primeras instalaciones de tipo "pre-mezcla", el
jarabe y el agua se mezclaban antes de entrar en la insta-

lacidn. Para carbonatar la mezecla se vid que era necesario
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usar presiones de carbonatacidn bastante mas altas que las
necesitadas normalmente para carbonatar agua pura. En con-
secuencia, para reducir la presidn de carbonatacidn se intro=-
dujo un sistema de introduccidn del agua y el Jarabe separa-
damente. La idea bdsica de este sistema es la de enfriar y
carbonatar el jarabe y el agua separademente, después de lo
cual tiene lugar la mezcla de los dos wnroductos para formar
el producto final, Con el conjunto como se usa ahora en la
instalacidn, una dilueidn parcial del jarabe con el agua
tiene lugar en el canal de distriﬁucién (2), antes de afluir
sobre las planchas de refrigeracidn y carbonatacién (1). Co-
mo el flujo de jarabe sobre las planchas de refrigeracidn
podria posiblemente ser un poco lento comparado coa el del
agua, la parcial dilucidn aligeva el jarabe suficientemente
para darle buenas caracteristicas de flujo. El agua y el ja-
rabe que salen de las planchas de refrigeracidn y carbonata~
cidn son recogidos en una caldera de recogida (15). Con el
jarabe saliendo de la parte central de las planchas de refrige
racidn el acua estd continuamente pasando por el jarabe en
1la caldera de recogida. Desde la caldera de recogida el pro-
ducto fluye a un recipiente sepenteante (16), que cambia la
direccidn del flujo varias veces teniendo como resultado la
mezela final del jarabe y el agua antes de que el producto
caiga Tinalmente en el depdsito de la instalacidn (18).

El producto mezclado, enfriado y carbonatado sale del
devdsito a través de la salida de producto (20) y es condu-
cido por tubos, al aparato de llenado. Un dispositivo "anti-

remolino® (19) evita la formacidn de remolinos cuando el
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producto sale de la instalacidn, y por lo tanto evita que
el 1fguido al salir recoja gas C02.

La instalacidn presenta la combinacién de un tubo indica-
dor de nivel de liquido y el soporte del electrodo, usada en
1a instalacidn. La conexidn de la tuberia de producto entre
el tubo indicader de nivel y la instalacidn va hasﬁa—el de=
pdsito. Si la toma de agua de la tuberia de producio abriera
direcamente sobre la tuberfa de salida, se registrarfs un
falso nivel en ¢l tubo indicador de nivel. Un pequefio agujero
de desague va dispuesto para el completo vacizdo del tubo. El
bloqueo de este zgujero hard que quede agua en el tubo indi-
cador. Bsto seri visible cuando se vacie el tanque de la ins-
talacidn. Bl alambre de tierra (13) se usa para asegurar una
busna toma eléctrica de tierra para los electrodos. Cuando
esté volviendo a montar el tubo indicador aseglrese de que
las puntas del electrodo no tocan el alambre de tierra. Cuando
el nivel del producto sube o baja, el circuito eldetrico entre
la punta del electrodo y el alambre de tierra actuan y dejan
de actuar operando el relé.

Cpando el nivel alcanza el electrodo de arriba (9) la
bomba o bombas de entrada del oroducto, se ﬁararan automati-
camente y no empezaran otra vez hasta que el nivel baje por
bajo del electrodo inferior (11).

Bl procedimiento de cierre, o de lavado entre dos dife-
rentes sabores, para tipos de mezcla que trabajan con Jjarabes
no pulposos es como sigue:

1.- Se cierra el suministro de jarabe y vacie las tube-

rias de jarabe.
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2.~ Se introduce agua filtrada en la bomba de jarabe y se
hace funcionar las dos bombas, de jarabe y de agna, hasta que
el agua pase limpia a través del desague.

%.- Mientras las dos bombas estan trabajando, se mueve
el conjunto de desviacidn de la posicidn 1% a la posicidn 32,
y otra ver a la posicidn 12,

4.~ Con las dos bombas en operacién, se gira 2l mango de
desviacidn de flujo 18)2 y envia el agua por los pulverizado-
res en la cabeza de la entrada de mezcla.

5.- Mientrss los pulverizadores estan operando, se mueve
el conjunto de desviacidn de la posicidn 12 a la posicion 32
v nuevamente a la posicidn 18,

6.~ Se cierra la tuberia de balance del tubo indicador
(21) y se abre la vdlvula de lavado del tubo indicadcr (22).
Llene de agua el tubo indicador y despuds vacie a través de
1a v4lvula de desague (20). Se cierra la vdlvula de lavado
(22) v la vdlvula de desague (20). Se abre la valvula de la
tuberia de balance (21).

7.- Se vuelve a poner el mango de la vilvula de deriva-
cidn en la posicién original y se hace que pase el agua por
la entrads de agua.

8.~ Se cierra la védlvula de desague del Carbo-Cooler y
se 1lena el tanque de la instalacidn hasta la parte superior
del tubo indicador.

9.~ Se cierran las dos bombas.

Este procedimiento de lavado tuede ser realizado con
presidn C02 en el tanque, eliminando la necesidad de limpiar.

El procedimiento de cierre o lavado entre sabores dife-
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rentes para la instalacidn que operan con jarabes pulposos
es el mismo que para los no pulposos, excepto en el punto 8.
El punto 8 para los jarabes de tipo pulposo consistird en
abrir la vdlvula de limpiado en la parte superior del tanque,
y llenar completamente el tanque de la instalacién, cerrando-
se 1z vdlvula de entrada del C02 y las valvulas de la tube-
r{a de balance al regulador, para impedir gue el agua entre
en el resto del equipo. Cuando el tanque esté completamente
lleno, se cierran las bombas, ¥y la vélvula de limpiado y se
abre 1s valvula de entrada de CO2 para dejar el tanque bajo
presidn CO2, Cuando se llene de agua el tanque para cerrar,
aproximadamente una vez a la semana, debera ser irtroducida
en el tanque una solucidén de 1 1/2 por ciento de un detergen-
te no espumoso aproniado.

Independientemente del tipo de jarabe que se use la

instzlsddn deberd ser saneada, aproximadamente una vez al mes,

con una solucidn de cloro u otro agente sanitario.

Se usan como agentes refrigeradores en la instalacidn
dos tipos de refrigerantes, amoniaco y Refrigerante 22. La
insfalacién estd construida especificamente para uno de estos
refrigerantes, y sdlo el refrigerante especificado debe ser
empieado no se pueden intercamihr. Aunque los detalles de
construceidn son diferentes, el principio de operacidn es el
mismo. Los dos sistemas estan dividios en dos secciones la
"parte baja", ‘ue consiste en los elementos que operan nor-
malmente a baja presién, y la “parte alta™, nara elementos
opemndo a alta presidn.

Los elementos del sistema de amonfaco, mostrados en
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en la fig. son:
"Parte Baja"
1.- Las planchas de refrigeracidn o evaporador, pie=-
za 1.
5. - ?,- Depdsito de amoniaco o tambor de sobretension,
pleza 29.
7.~ Inyector (en parte), pieza 20.
4.- V4lvula reguladora de la presidén de succidn, pie-
za 24.
10. - "Pgrte- Alta®
| 1.- Compresor, pieza 38.
2.~ Condensador, »ieza 33.
%z,- V4lvula solenoide de la tuberia de lfquido, pie-
za 27,
15.- 4e- Vdlvula reguladora de la presidén del agua, pieza
44. ,
5.~ Inyector (en parte), pieza 206. °
El amonfaco liquido circula por los conductos interiores
de las planchas de refrigeracién. En las instalaciones equi~
padas con controles de inyeccién, o con controles del tipo de
20, = . gravedad, el amonfaco 1iquido entra por el fondo de las sec-
ciones y sale por laz parte de arriba. Al refrigerar el produc-
to, parte del amoniaco liquido se vaporiza. Bl calor latente
absorbido en este cambio de estado, de 1iquido a vapor, causa
el efecto refrigerador., No hay piezas que se muevan en el sis-

tema de refrigeracidn dentro del tangue.

n
1

.

]

Bl acoplamiento mostrado en la fig 21 sewa para monar

1as secciones de la instalacidn a la pared del tanque, para
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proveser un conducto a través de la nared del tanque y hacer
una conexidn con el tambor de sobretensidn del amoniaco. Este
tipo de acoplamiento se puede conseguir en distintos tamafios.
Bl mismo tipo de acoplamiento se usa en la entrada del amonfa-
co 1liquido a la unidad de seccién, y en la salida de retorno
de la unidad de seccidn. Bn caso de que haya pérdidas de CO2
alrededor del acoplamiento, se aprietan suvamente los tor-
nillos (1) v la junta de cierre (2). En caso de pérdidas de
amoniaco del acoplamiento, se aprieta suavemente los torni-
1los (%) vy el anillo de cierre "O" (4). 81 las pérdidas per=-
sisten, se repone la junta y el anillo "0,

Bl control del inyector de amoniaco comporta una camara
en la que tiene lugar la separacidn del amoniaco liquido y
el gas. Bsta cdmara también mantendrd la carga de amoniaco
requerida para operar en la instalacidn. BL amoniaco liguido
del condensador nasa por la vilvula solenoide y el filtro
(27), vy por la tobera del inyector del conjunto inyector (26).
Cuando el 1fquido sale de la tobera pasa de la "parte alta™ a
1la "parte baja". Bl 1liguido de alta presidn que pasa mor el
conjunto del inyector sirve como una bomba. La accidn del in-
yector recoge mas liguido del tambor de sobretensién, vy lo em~
puja hacia arriba por la plancha de seccidn. Parte del 1fqui-
do a“sorbe el calor del agua que baja por fuera de las planchas
de refrigeracidn y se vaporiza. La tuberia de retorno (21)
de las secciones del tangue descarga la combinacidn de 1iquido
v ges en el tambor de sobretensién (29). BL lfquido cae al fon-
do en donde estd disouesto otra vez para su circulacién, y el

gas pasa alre edor del elemento (28) y por la tuberia de suc-
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cidn (25) y al regulador de contrapresidn (24) y otra vez

al compresor. La funcidn del elemento (32) en el fondo del
tambor de sobretensidn, es la de asegurar un area tranquila
de donde el aceite se puede sacar. Como el aceite bombeadc des
de el compresor es mas pesado que el amoniaco, se bosard en
el nunto méds bajo cuando la mezcla esté inmovil. Este aceite
se posa en la parte mds haja del tambor de sobretensién y
puede ser vaciado a travéds de la vdlvula de desague (30).
Los tubos indicadores de nivel (31) sirven para la comproba-
cidn visual del nivel del refrigerante durante la operacidn
y la carga (V 175).

La valvula de derivacion (34) deberd estar normalmente
cerrada. Bsta valvula sdlo es un medio de emergencia de obte-
ner 1{yuido para su reciruulacidn en el tambor de sobretensicn
cuando el tanque esté sobrecargado hasta tal punte cue en el
inyector no pase suficilente 1iquido excedente.

La funcidn del inyector es doble. En primer lugar, como
un orificlo contador para el amoniaco liquido que entra en
la "parte baj4", y en segundo lugar, para actuar como un
alevador de tensidn para recircular el amoniaco ligquido a
través de las planchos de refrigeracidn. Un filtro va coloca~
do en conjuncidn con la vdlvula solenoide para sacar cualquier
impureza que pudiera bloguear la tobera del inyector (3).

8i 1a pérdida del nivel del améniaco 1{quido de la "par=-
te baja" es persistente y la tobera del inyector y los filtros
estan limpios, se comprueba, que la presién de condénsacién
es superior al nivel minimo de operacién de 120, La pérdida

continuada del nivel del 1fquido a presién normal de conden-
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sacidn, indicard que el orificio de la tobera del inyector
es muy pequefio y que debe ser cambiado vor el siguiente ta-
mafio superior.

Los orificios de 1la tobera del inyector en los conjuntos
de 1s instalacidn conectados con condensadores de evaporacién
a cierta distancia, suelen ser de un tamailo mayor que el ori-
ficio empleado en el tangue de tipo comnleto del misho tamafio.

Bn casos extremos pudiera ser necesario emnlear un oril-
ficioc aln mds grande. Un tanque con controles de inyector,
conectado con un equipo compresor s cierta distanciz podré
tembidn necesitar un orificio de tobera de inyesctor més
grande después de un recorrido de prueba. Para cambiar la
tobera se pueden acclonar las bombas por el sistema conve~
niente y por la vestafia de desconexidn (1).

Cuando el inyector estd funcionando correctamente, una
cantidad de amoniaco ligquido mayor que la necesaria estd
circulando mor las planchas de refrigeracidn. La temperatura
de 1o tuberia de salida del amonfaco sera la misma que la de
la conduccidn que lleva el amonfaco a las planchas de refrige-
racién. Sin embargo, si por alguna razén el inyector no esta
funcicnando correctamente la tuberia de galida de las plan-
chas de refrigeracidn tendrd un calor excesivo esto es, ten-
drd un temperatura mayor que la de la tuberfa de entrada.
Esto sucede por el hecho de que si no vuelve améniaco 1{quido
de las nlanchas de refrigeracién, el vapor de amoniaco en la
conduceidn se calienta por encima del punto de saturacidn.

Una cubeta de termémetro, va dispuesta en la tuberia

de retorno de amoniaco desde las planchas de refrigeracidn,
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para comprobar la tempemtura del amoniaco. Colocando una
pequefia cantidad de mercurio (se puede usar aceite de maqui-
na de hielo, si no hay mercurio disponible) en el pozo, e in-
sertando un buen termdmetro se puede comprobar la temperatura
de las vlanchas con precisidn.

En la instalacidn operada en concexidn con rlantas eva-
poradoras miltiples, como serfa el caso cuando varios tanques’
fuesen operados desde un compresor, o cuando sea operado des-
de el sistema de amonfaco en una vplanta de hielo, se usan
controles de amoniaco de gravedad para controlar el flujo
refrigerante que va al tanque. El interruptor (1), abriendo
v cerrando la v4lvula solenoide (14), llena automdtica sobre
el fondo el tambor de sobretensidn y mantiene el nivel de amo-
niaco. Se dan instrucciones especiales para la operacidn del
interruntor, con cada control de gravedad. Un orificio conta-
dor (13) estd instalado en la salida de la valvula solenoide
de 1la conduccidn de 1fquido vara impedir un ciclo rdpido del
interruptor.

El amonfaco circula pnor las planchas de refrigeracidn
de la instalacidén por la fuerza de la gravedad, bajando el
1{quido por el circuito de liguido (2) y entrando en la toma
(9). Bl retorno al tambor de sobretensidn, que consiste en
una mezela de 1fquido y vapor, es por la tuberda (3). Bl acei-
te se recoge en la trampa de aceite {4). Bl aceite se saca de
la trampa de aceite a través de la vdlvula, siguiendo las
mismas instrucciones que en 178. La valvula reguladora de
contrapresién (6) se ajusta convenientemente .

En caso de fallor del solenoide o del interruptor, la
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vdlvula solenoide tiene una palanca de mano para abrirla en

caso de emergencia.

La védlvola de seguridad (10) puede ser conducida nor
las cafierias fuera del edificio.

La funcidn de la vdlvula reguladora de contrapresién
es mantener una presidn controlada de amoniaco o Refrigerante
en el evaporador. La presidn del refrigerante en'ei'évapora—
dor esto es, las planchas de refrigeracidn, puede ser variada
a voluntad, ajustando el vastago de ajuste de presidn (5B)
segdn los instrucciones. Aumentando la presidn sube la tempe-
ratura de ebullicién, y reduciendo la presidn baja la tempe=-
ratura de ebullicidn del 1iquido refrigerante.

Variando la presidn de suceidn del refrigerante en el
tanque, es posible variar correspondientemente la %temperatura
del agua que =ale del citado tanque.

Cuando se requiera agua a 342, o mezcla a 30% la presidn
de succidn del tanque deberd ser ajustada (para amoniaco) a
una presién aproniada. La temperatura de la tuberia de retor-
no deberd ser de 302 y puede ser comprohada.

BEn una instalacidn prevista vara enfriar el agua a 50°
1a presién de succidn deberd ser ajustada a presidn convenien-
te de amoniaco, eguivalente a 442 de temperatura.

Si el compresor tiene suficiente cavacidad para refri-
gerar el agua 349 como en el primer caso, o 502 como en el
segundo, €l agua siempre saldrda aproximadamente a esta tembe-
ratura, independientemente de otras condiciones de operacidn.
Cuando el equipo compresor no tiene suficiente capacidad pa-

ra enfriar el agua a 342 , como puede suceder en algunas ins-
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talaciones en los meses de verano, es necesario reajustar la
presidn de suceidn en el tampe a algin punto superior para
asegurar una mayor temperatura final del agua.

8i al ajustar el regulador no es posible obtener en el
evaperador una presidn tan baja como se desee, se comprueba la
presién de succidn en el compresor. La presidn de succién en
el compresor ajusta a menos que la presidn de succién mante-
nida en el evaporador, con el fin de ajustar el_regulador para
e presidn més baja del evaporador.

8i la presidn de succidn en el compresor es mayor que
la presidn deseada en el evaporador, el compresor estd a su
méxima capacidad y, o debe ser aceptada una mayor temperatura
del agua, como ha sido sefialado arriba, o la capacidad del
equipo compresor debe ser aumentada.

Cada vélvula reguladora -43- de contrapresidn va equi-
pada con una palanca de mano de abertura. La palanca de aber-
tura se usa cuando se vacian las bombas para reparar, limpiar
cargar el refrigerante, etc. Para abrir con la mano el regula-
dor, se gira la palanca de abertura, en direccidn contraria a
las agujas del reloj, esto es, sacdndola fuera del regulador.
La vilvula estari completamente abierta cuando se advierte
que el disco de la vévula toca el bonete.

Para la operacién automdtica se gira la palanca en la
direccidn de las agujas del reloj (avance dentro del bonete)
tanto como pueda, y entonces se retira la palanca como se in-
dica.

Cuando se guita la valvula para limpiar o reparar, el

. lado del diafragma de acero inoxidable opuesto a la lumbre-



ra, debera ser dado la vuelta. Bsto es, la cara no usada
siempre deberd estar contra la lumbrera. Al montar el dia-
fragma y la junta del diafragma para asegurar la correcta
relacidn entre el diafragma y la lumbrera, utilizdndose una

Be= sola junts de diafragma. Deberd tenerse cuidado al instalar
la junta de la cabeza del cilindro (17). Bl agujero en esta
junta debe .estar en linea con la lumbrera del cuerpo de la
valvula, a menos que haya una lumbrera externa controlzda
por una valvula solenoide.

10, = A veces ocurre en un sistema de refrigeracidn de amoniaco
que el gas de amoniaco gue vuelve al compresor no lleva aceite
Puesto gue el control de la presidn del evanorador (vdlvula de
contrapresidn) depende normalmente del aceite en el gas de
succidn, para la lubricacidn, la ausencia de este aceite cau-

15.- sard a menudo el agarrotamiento de sus partes mdviles. Muchas
veces hay suciledad y humedad en un sistema, lo que agrava la
situacidn aln més todavia. Cuando tal agarrotaniento sucede
es necesaric desmontar el control y limpiarlo, una opeacién
que a menudo es inconveniente y costosa.

206 - Para eliminar la posibilidad de tener que reparar un
Control de Presidn del evaporador a causa de la lubricacidn
inadecuada, se provee un medio de inyectar lubrcante en el con-
trol, Esto se hace a través de un aparato del tipo de reten-
cidn esférica colocado en el lado del cuerpo.

28e = Lz frecuencia con que es necesario lubricar un control
depende de todas las condiciones especificas, y del grado de
la ausencia de lubricacidn normal.

El sistema deberd estar en operacidn cuando el Control
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de Presidn del Evaporador es luricado. Después de quitar la
tapa de cierre del aparato de 1ubricacién, y limpio el apa-
rato, se inyecta el luiricante usando una pistola apropiada.
Para llenar la pistola, se inserta el cafidn en el recipiente
de lubricante con el émbolo comprimido, y se sube y baja el
éubolo unas cuantes veces para sacar el aire contenido, y en-
tonces se retira lentamente el émbolo, para aspirar el lubri-
cante en el cafibn. (Otro método consiste en invertir la nis-
tola, retirar el émbolo hacia atrds y entonces echar el lu-
bricante en el cafion abierto). El recipiente del fludido lubri-
cante deberd ser siempre bien agitado antes de llenar 1a pis-
tola. Cuando la pistola ha sido llenada, se enrosca el cafidn en
el aparato esférico de retencidn y se empuja el lubricante

en el control apretando lentamente el émbolo.

La inyeccidn del lubricante puede causar el rarrotamiento
del control; o si se pone en marcha un sistema después de un
largo paro es mds que probable que el control se agarrote. En
cualguier caso, si unos ligeros golpes de martillo alrededor
del cilindro no aflojan las partes se gira la palanca de aber-
tura manual dentro de la vdlvula y entonces hacia fuera el nii-
mero requerido de vueltas para la operacidn automdtica. Cuando
un control que ha estado agarrotado no queda lihre después de
realizar este procedimiento sersd necesario una completa lim-
pieza., El lubricante no ayudard a un control ya agarrotado;
por lo tanto, es conveniente lubricar el control antes de un
prolongado paro mejor que cuando se quiere empezar otra vez un
sistena.

El compresor comprende un volante -47- que deberd rotar
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de tzl manera que el motor lleve la carga en las poleas de
abajo.

En los compresores de amonfaco de varios cilindros de
alta velocidad, es corriente instalar una trampa de acite en
la cafieria de descrrga del g-s caliente. La insmlacidn presen-
ta wa trampa de aceite, y el conjunto de retorno ce aceite
usado con compresores de alta velocidad en 21 conjunto.

El gos de amonfaco descargado del compresor a través de
la tuberia correspondiente vasa por la tramps de aceite (2)
antes de entrar en el condensador. El aceite del cdrter recogi-
do por el gas durante la compresidn es atrapado en este punto.
El aceite cae al fondo de la trampa y o5 sacado por la tuberia
(3) al filtro (4) de donde entra en el mecanismo de flotacidn
(5).

Bl mecanismo de flotacidn se abre cuando entra suficiente
aceite en la cdmara de flotacidn y permite que el aceite fluya
a trevés de la cafieria (6) otra vez el cérter del compresor
(7). Bsto resulta en un retorno automatico de aceite al cérter.

Incluso con la mejor de las trampas una peguefia cantidad
de aceite pasarad al sistema. Sin embargo, la tramps reduce el
paso de aceite a un miniro y la mayor parte del aceite perdido
es retornado al cdrter, al que pertenece.

Es muy importante que la trampa de aceite y el mecanismo
de flotacidn de retorno del aceite sean comprobados periddica-
mente. De otra manera, un fallo en el mecanismo de retorno del
aceite, y un fallo del oprador pars comprobar el nivel de aceite
del carter podria resultar en gque el suministro de aceite sea

rebajado a tal punto que habra un fallo en la lubricacidn. (BEn
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el dltimo tipo de compresores va incorporado un interruptor
‘e presién de seguridad en el sistema de lubricacidn que cie-
rra el compresor si la presidn de aceite cae peligrosamente

a un punto bajo). |

La Unica parte mévil en el conjunto de retorno del acei-
te os un mecanismo operado de flotacibén (5). Si el flotador se
agarrota, o el filtro (4) quedase cegado estas partes pueden
cerrarse con valvulas para que puedan ser reparadas sin tener
gue accionar las bombas por el sistema.

Hay dos métodos de afiadir aceite a los compresores:

El primero método, se realiza mediante el uso de una
bomba de carga de aceite. Usando esta bomba, el aceite puede
ser afiadido en cualquier momento siempre dque 1la presidn del
aceite del carter sea la mis conveniente. Se sujeta la tobe-
ra a una vdlvula de drenaje de aceite, y se abre-la vdlvula,
interséntose la cuchara de lubricacidn en la lata de aceite
y se bombea la cantidad raquerida. Debera tenerse cuidado
nara asegurar que la cuchara de lubriracidn esté debajo del
nivel de aceite en la lata cuando se bombee. Después de bom-
bear, se clerra la vdlvula de drenaje de aceite y se desco-
necta la manguaa de entrada.

Kl segundo método, consiste en causar un vacio parcial
on el cdrter del compresor y en dejar que la presidn atmos-
rdrica empuje al aceite dentro. El vaclo puede ser causado
acclonando el compresor, cerrando la v4dlvula de la tuberia
de succidn v en el aso de aue haya una cafieria externa de
balance, abriendo la vdlvula de derivacidn. Sujete la mangue-

ra a la valvula correspondiente y se coloca la manguera en
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-1a lata de aciete. Se abre la valvula v el aceite entra en el
cdrter, observando el nivel de aceite en el tubo indicador, de-
biendo asegurarse de que la manguera estd debajo del nivel de

aceite en la lata para que no entre aire en el sistema. Cuando

.- haya sido afiadido suficiente aceite al carter, se cierra la

A

vdlvula v el compresor, y se abre la vdlvula de succidn y se
cierra la vdlvula de derivacidn. El equipo gueda dispuesto pa-
Ta operar.

Se puede usar cuzlquiera de los dos métodos de afiadir

10.= el aceite en los dos tipos de compresores.

Fn los compresores equipados con lubricadores de la pa~-
red del cilindro, el lubricador estd continuamente echando
aceite dentro del sistema. Pare de este aceite se recogera en
el tambor de sobretensidn, desde donde puede ser sacado del

15.- sistema. Bl resto del aceite encontrard su camino al cdrter
del compresor. Si el carter tiende a llenarse, serd necesa-
rio sacar el aceite del cérter de vez en cuando para mantener
el nivel de aceite y que no exceda la marca de "lleno", de-
biendo sacarse aceite de la valvula de carga.

20, - Si una caps de amoniaco 1iguido se recoge durante la
noche en el aceite del cirter, la causa de 2sto deberd ser
localizada y corregida. Cuando el coxpresor sea puesto en
movimiento el amonfaco hervird llevdndose el aceite del cdr-

ter consigo. Para impedir la condensacidn de amonfaco liguido

©d

5= en el cdrter del compresor durante la noche, se cierran las
dos v4lvulas de succidn y de descarga.
Cuando el amoniaco se acumula en el cirter del compre-

sor, normalmente serd debide a una de las siguientes rezones:
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A.- Sobre-Carga. EL amoniaco puede entrar en el cdrfer
si el sistema estd sobrecargado de amonfaco, debiendo asegu-
rarse de que el sistema no esta sobrecargado de amoniaco, com-
protando el calor extra de la conduccidn de descarga. Debe
hacerse la comprobacion después de que el compresor haya esta-
do funrionando durante varios minutos.

B.- Condensacidn en la parte mds fria del sistema. Des-
pués que las presiones sean iguales por todo el sistema, el
amonfaco tendri una tendencia a condensarse en la parte mis
fria del sistema. La instalacidn de un calentador para el
cdrter mantendrs el aceite caliente e impedira’que el amonfaco
1{quido se condense en el cdrter:

1. La vdlvula reguladora de la presidn del agua del

condensador tiene pérdidas. Si la vilvula reguladora de

la presidn del agua no cierra bien, una pequefia canti-
dad de agua de condensacidn pasard por la tapa del
compresor, en unidades con tuberias de esta manera. La
tapa del copresor serg enfriada por bajo de la tempe-
ratura del lugar en donde estd el agua fria. Bsto hard
que el amoniaco sc condense en la cabeza del compresor,

v que de aqui lje por la fuerza de la gravedad al cdrter

del compresor. Esto serd subsanado asegurdniose de que

la vélvula reguladora de presidn del agua, 04, cierra

bien. (Si se usa agua de condensacidn en el aparato de

lzvado, asegirese de que el agua de condensacidn no se
escapa por el aparato de lavado durante los paros.

2.~- La base del compresor mede estar colocada en una co-

~  rriente fria, de tal manema que se enfrie mds que otras
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- partes del sistema. Bsto ocurrirs principalmente en

los meses de invierno. Un calentador dispuesto en la

planta de tal manera que dirija airea a la instalacidn

v no al cdrter del compresor, tendra el mismo efecto.

Lz condicidn serd subsanada si el carter del compresor

es mantendido a la misma tempemtura o a mayor tembera-

tura que las otras partes del equipo. Las vlantrs que

tengan calentadores para el equipo pueden corrvegir la

gituacidn ajustando el calentador para dque dirija aire
caliente al compresor.

%.- Cuando el compresor estd colocado en el sétano ¥ la

instalacidn estd colocada en el piso de arriba, el amo-

niaco tiene una tendencia a condensarse en el sompresor,
debido 2 7ue la temperatura en el sdtano es menor que en
el niso de arriba., Bn tal caso, la manera mss efectiva
de remediar esto esto es, cerrando la vdlvula princival
de succidn despuds de la opemcidn de cada dia.

Los compresores estan equipados con un filtro en la suc-
cidn ~eneral. Cuando ge prevara el equivo, debera limpiarse
este filtro. Siempre que en la instalacidn se usen solo tube-
rias limviss y bien hechas, habrd wn minimo de sedimento q ue
sacar ¥y no sers necesario una limpieza frecuente del filtro,
El compresor no rendird toda su capacidad si el filtro ests
atascado.

8i 1a vdlvula de un compresor se agarrota estando abier-
ta, el cilindro no bombearsd refrigerante y la capacidad del

compresor sera reducida. Si todos los cilindros estan bombean-

~do correchamente las tapas del compresor estdn calientes. Si
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un cilindro no esté fun01onanr§ irﬁgctamente, la tapa de ese
cilindro puede estar mds fria que las otras.

Cada compresor va equipado con una derivacidn de seguri-
dad -56- para proteger el equipo en el caso de que el compre-
sor fuese puesto en marcha accidentalmente, con la vilvula de
la tuberfa de descarga cerrada. En los compresores verticales
de poca velocidad, y en algunos de gran velocidad, la,vélvula
de relevo estd montada en el exterior, y si la valvula actda
debersd ser comprobada para ~segurarse de que se ha vuelto a a
asentar y no tiene pérdidas. Compruebe la temperatura de la
conduccidn que va del lado de descarga de la valvula de rele-
vo al lado de suceidn 7ol compresor, en una valvula de relevo
del tino exterior. Esta conduccidn estdrd caliente si la val-
vula de relevo estd gzoteando, debldo a que el gas sobreclenta-
do de la descarga del compresor basa a travéds de ella. Los com-
presores del tivpo de alta veloeidad estdn equipados con una
vdlvula de seguridad incorporada. Generalmente va colocada en-
tre los cilindros y es accesible para reparar O reponer. Si
por cualquier razdn la presidn de descarza se eleva a 250, a
la cual las vdlvulas son dispuestas al empear, la alta presién
pasard del lado de descarga al lado de succidn del compresor.
No hay comuniacidn a la atmosféra.

Todos los compresores instalados tendrdn un punto de
cierre -57 de alta presidn ajustado convenientemente, que
parara la méquina si por alguna razdn la presidn de desecarga
sube a este nunto.

Los compresores eon sistemas de lubricacidén del tipo

e presién, tendran un interruptor de seguridad para la nre-
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sidn de aceite, que funcionara por la diferencia entre la pre-
sidn de aceite y la presidn de succidn. Si esta diferencia en
presidn cae por bajo de 10 la mdquina se parard.

La funcidn del condensador -58- de amoniaco en el sistema
de refrigeracién, es facilitar los medios para anular el ca=-
lor absorbido por el amoniaco en el ciclo de refrgiexacién.

Cuando esbte calor es sacado del vapor de amonfaco en el
condensador, el amonfaco una vez mds pasa a liquido, y sigue
repitiendo el ciclo de refrigeracidn.

El sistema de dondensacidn mds simple requiere el uso
de un condensador del tipo de tubo y caja con agua refrigerante
circulando a través de los tubos. Cuando abunda el sgua, el
agua de refrigeracidn se desperdicia. Sin embargo, puesto que
en muchas localidades el agua es cara, hay otros %Hinos de is-
temas de recuperacidn del agua usados normalmente para accio-
nar el ciclo de condensacidn.

En el condensador de tipo de caja -59- y tubo usado en
la instalacidn mostrado en el plano, el vapor de amoniaco so-
brecalentado, se pone en contacto con los tubos frios, a tra-
vés de los cuales floye el agua de condensacidn. EL vapor de
amoniaco se condensa, cediendo en el proceso su calor laten-
te. Bl amoniaco 1liquido cae al fondo del condensador y vuelve
a la instalacidn.

Cuando se carga por primera vez el sistema con amoniaco,
una pequeila cantidad de aire puede permanecer en el sistema
gque no desaparece durante la operacidn de accionamiento de la
bomba, También, durante un largo periddo de tiempo, algunos

gases no condensables pueden formarse como productos de des-
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composicidn del aceite y del amoniaco.

Los gases no condensables en el sistema, ya sean aire o
productos de descomposicidn, disminuyen la eficacia del sis-
tema de refrigeracién, principalmente causando presiones ex-

5. - cesivas (de condensacidn) en las tapas.

Por lo tanto eg conveniente gque los gases no condensa-
bles sean eliminados del sistema cuando las condiciones in-
diquen su presencia.

El método para limpiar el condensador de caja y tubo,

10, - de gases no condensables, es el siguiente:

Conecte la manguera flexible de carga a la valvala de
limpieza del condensador, y se procede de la siguieate ma=-
nera:

4. Cierre la vdlvula en la conduccidn de 1iguido.

15, - B. Accione el compresor durante unos 30 segundos para
asezurarse de gue todo el aire es bombeado fuera del
depdsito de amonfaco.

C. Pare el compresor y cierre la valvula de succidn.

D, Ahora haga que el agua fluya por el condensador de

20, - la siguiente manera: cierre la vilvula de servicio
de la conduccidn del agua, situada delante del con-
densador, quite cuidadosamente la tapa de la vévula
(11) y 1la cdpsula (10) para que el agua pueda fluir
por la valvula reguladora de agua, debiendo abrirse

25.~ la v4lvula de servicio de la conduccidn de agua y ajus-~
te a un flujo medio de agua. Los reguladores de gran
tamafio pueden abrirse manualmente girando la palanca

de derivacidn (35).
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E, Se abre la vélvula de limpieza v se deja que el aire
pase al cubo. Bl smoniaco serd absorbido en el agua,
mientras que el aire saldrd a la superficie, Conti-
nudndose la operacidn hasta que no hay mas sefiales de

5om no condensables.

F. Vuelva a montar cuidadosamente la capsula y la tapa
de la vdlvula en el regulador de agua. Hacieudo co=-
rrer el arua a travéds del condensador, comc se ha in-
dicado antes, el agua tenderd a licuasr los gases de

10, - amoniaco que pasan por el condensador, perpitiendo

que una mezcla relativamente alta en contenido no
condensable pase fuera, por la védlvula de limpieza,

El aceite que se recoja en el condensador -62- puede

ser sacado fuam del sistema a través de la vdlvula -18-. Va-

15.- cidndose en el cubo de aguas

Las funciones de la vdlvula -63- reguladora de presidn

del agua, son las siguientes:

A. Regular la cantidad de agua usada por el condensador de
caja y tubo y por lo tanto controlar la presidn de

20, - condensacidn,

B. Proveer un cierre automitico para el flujo de agua
del condensador después de que el compresor se pare.

No sé necesita la vdlvuls reguladora de agua cuando se

usa una torre de refri~eracidn de agua con bomba circulante

25, = con el condensador de caja y tubo.

La vélvula reguladora del agua del condensador -64- es
movida por la presidn de amoniaco en el condensador. Una pe-

—guefia conduceidn piloto es conducida desde el condensador al



conjunto de fuelle en la vdlvula reguladora de aguae.

Aumentando la presidn del condensador en el conjunto de
fuelle (15) se abre la valvula de agua, suministrando la can-
tidad adecuada de agua. El flujo del agua se cierra después

De= de que el compresor se para.

Ajustando la vélvula, se puede aumentar el finjo del
agua para bajar la presidn del condensador, o se puede dismi-
nuir el flujo para aumentar la presidén del condensador. Para
aumentar el flujo de agua ajuste sacando el tornillo de ajus-

10.~- te {19) hacia la palanca de la vdlvula (6). Para disminuir el
flujo del agua zire el tornille (1) en direccidn contraria a
la palanca (6). Despuds de hacer un ajuste deje gue el sistema
se asiente durante unos pocos minutos antes de determinar si
es necesario otro ajuste. Para determinar las precioues correc-
15, = tas de condensacidn a las que la instalacidn deberd operar, e
existe una tabla debajo del punto 68. Cuanto mds alta es la
presidn de condensacidn, mds bajo el consumo de agua, DPero
mayor el uso de electricidad. Para usar economicamente el
agua, la temperzatura del agua que sale del condensador deberd
20, - ser de 129 a 302 mds caliente que el agua que entra en el
condensador. En el invierno, cuando el agua estd fria, el re=
gulador puede ser ajustado para acomodarse g las condiciones
de menor carga. El agua deberd dejar de afluir pocos minutos
después de que se pare el compresor. Si el agua continua
25.- afluyendo compruebe el asiento de goma de la vdlvula (3) por
si hay suciedad, o quizd sea necesario cambiar el asiento. El
tornillo de la caja de empaquetado -8- sélo debersd estar apre-

— tado con la mano, permitiendo la aceidn libre de la palanca
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(6). Con la vdlvula abierta, la dnica presién en la junta

(4) es la caida de presion de agua a travds de la valvula.
Cuando la valvula estd cerrada no hay presidn en la junta.

W1l tipo de regulador de agua -65- es usado en el tamaflo
mayor de las unidades compresoras de la instalacidn. Aumen-
tando la presidn del condensador en la vlancha de fuglle {(2)
se abre la vdlvula piloto de azua (15) la cual, a su vez, por
el diafragma (25) acciona la valvula prineipal de agua (24)
suministrando la cantidad adecudada de agua para marener la
presidn de condensacidn deseada. Para un ajuste para mayor flu-
jo de agua saque el tornillo de ajuste (5) hacia la palanca
de 1z vidlvula (16). Despuds lentamente gire el indicador (49)
desde los puntos numerados del 1 al 6 en el anillo indicedor
(47), para hacer un ajuste perfecto para una operacién suave
de la vdlvula. Bn caso de emergencia, la valvula principal
de agua (24) puede abrirse manualmente por jedio de la nalanca
manual de derivacidn (35).

3i 8e desarrolla una pérdida de refrigerante en los
conjunto actuantes de fuelle usados en el regulador -66- de
agua, o en el fuell de la vdlvula piloto en el repulador, cam-
bie los fuelles que goteen por nuevos fuelles. Este cambio se
hara ficilmente.

Cuando los sedimentos o la suciedad son causa de un fun-
cionamiento defectuoso de la vdlvula, instale un filtro -67-
mayor en la conduccidn de entrada del agua. Los reguladores
de agua que emplecen a funcional nds después de una operacién
satisfactoria deberan ser abiertos y limpiados.

La siguiente tabla -68- muestra las correctas presiones
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de operacidn del sistema de amonfaco de la instalacidn
Presidn Temperatura

en el mandmetro correspondiente
Cuando se quiere enfriar el agua a 342, o la mezcla
a 362, la presidn en la instalacidn deberd estar
aproximadamente en punto conveniente.
Cuando se quiere enfriar el agua a 40% o la mez-
cla a 4292 la presidn deberd estar aproximadamen=
te en su punto.
Cuando se estd refrigerando a 502, la presidn
deberd estar aproximadamente su punto.
Si el agua de condensacidn estd a 60¢ o menos,
1a presidn del condensador no deberd exceder la
medida ajustada.
8i el asua de condensacidn estd a 709 o menos,
la presidn del condensador no debera eceder la
media establecida.
8i el agua de condensacidn estd a 90?2 o menos,
la presidn del condensador no deberd exceder

de la media alculada.

30,0

36.1

46,1

84.4

94.7

10%,8

Las medidss de las presiones de condensacidn son apro-

ximadas, y serian asi{ con la valvula reguladora completamente

abierta. La presidn de condensacién depende de un nimero de

factores, que incluyen el drea de la superficie de conde

cidn, la cantidad de agua usada, la condicidn de la supe

nsae=

T

ficie de condensacién, los cases ho condensables existentes

en el condensador, etc.

En la mayor parte de instalaciones la temperatura de



lo."

150"

25--

- 40_

315334

condensacidn serd de 5 a 10 grados mds alta que la tempera
tura del asua que sale del condensadér.

Bs posible mantener la presidn de condensacidn con la
misma temperatura del agua que entra.

Tn los meses de invierno si la presidn de condensacidn

'4

es inferior, el inyector vpierde eficacla ¥ resultard en mala
refrigeracidn debida a falta de suficiente circulacidn de
amoniaco por las planchas de la instalacidn. Bste ruede ocu-
rreir en instalaciones en las que se usa agua de condensacidn
en el lava-botellas y en las que es por lo tanto inconvenien-
te cortar el agua que fluye por el condensador a causa de

las necesidades de lavado.

Para aumentar la presién de carga y superar esta condi-
cidn en los meses de invierno, conecte el suministro de agua
directamente al aparato de lavado, haciendo funcionar el
conCensador en una conduccidn separada.

El agua de condensacidn -70- entra normalmente en la
conexidn del fondo de 1la cu;ata de asgua del condensador, pa-
sa a través del condensador y sale por la conexidn supericr,
y despuds por la valvula reguladora de 1a presidn del agua.
De 1la vilvula reguladora de la presidn del agua, el agua va
a una cloaca. La vdlvula en los casos restrictivos estd ins-
talada en la conduccidn de entrada del agua al condensador.
Las unidades modernas no tienen el paso del agua de conden-
sacidn a travéds de la camisa de agua del compresor. Debido
al gran flujo de agua la camisa causaria una restriccidn.
Bstas unidades modernas tienen una conduccidn de agua ajus-

tada, conectada con el suministro, colocada antes de la ca-
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‘prera del condensador a la camisa del agua. Después de

pasar por la camisa el agua se pierde. Una valvula sole-
noide en la conduceidn de salida del agua de la camisa
cierra el flujo del agua cuando el compresor se pard.

En las instalaciones en las que el agua de condensa-
cidn es usada en parte o enteramente en el lava-betella,
1a conduceidn de suministro de lavado es tomada de una
conexidn hecha directamente delante de la vdlvula regula-
dora de la presidn del agua. Si no existen causas restric-
tivas el agua de condensacidn puede ser usada en todos los
puntos en el aparato de lavado, excepto, desde luego, en
el de enjuague final. En las unidades corrientes Ge insta=
laciéﬂ, normalmente se sacan conexiones de servicio en un
extremo de la bases.

Otro método de tratar el agua de condensacidn de caja
y tubo es pasar la descarga del condensader a un tangue de
alivio. Bste tanque puede ser instalado en el tejado, en el
sétano, o en cualquier otro sitio conveniente. La descarga
del condensador es en la parte superior del tandgue. El tan-
que puede ser de cualquier tamafio conveniente desde una ca-
pacidad apropiada en adelante. Pase la conexidn de alivio a
la closmca dentro del tanque, instaldndose una valvula con-
trolada de flotacidn conectada al suministro de agua vara
compensar, para gue eua-do el nivel del tanque caiga a un
punto medio, la vélvula suministre agua. La descarga del
tanque es conducida al aparato de lavado. Si el tanque es-
t4 instalado en el tejado o en el dltimo piaso del edificio,

puede haber suliciente carga para abastecer el aparato de



3

g

e 91

L

gx;
.0d
B

ed
S

1
t

lavado y otros puntos de la planta, por la fuerza de la
gravedad. Si no, instale una bomba centrifuga en el tanque
pars ayudar la presidn. EBste método de emplear la descarga
del agua de condensacidn para el lava-botellas se usa cuando
5, = existen causas restrictivas que requieran que la valvula re-
guladors del agua esté instalada en la conduccidn ae entrada
del agua en el condensador.
Los tubos del condensador ~7l- son de caracteristicas
adecuadas (1% pared del mandmetro). Los tubos deben ser lim-
10, - piados periodiasamente para quitar los depdsitos gne rerjudi-
can la eficacia del condensador. La natursleza y la cantidad de
los depdsitos depende del contenido mineral del agua. El agua
blanda dejard muy pocos depdsitos en los tubos del condensa=-
dor. Las aguas duras, particularmente el agua de pozo, depo~
15, = sitardn una costra dura que requerird ser quitada frecuente-
mente por medios mecdnicos.
BL cepillo, usado en esta operacién, limpiara aproxi-
madamwente 25 tubos de condensador.
Bl olvido de limpiar periédicamente el condensador re=-
20, - sultara en alta presién de carga, gasto cxcesivo de agua, ¥
sobrecarga del motor del compresor. La inspececidn de los tu-
bos del condensador em la mds simple de las operaciones y no
implica de ninguna manera el tocar el sistema de amoniaco.
Refiriéndose a la fig., los tubos del condensador estan ex-

- puestos para inspeccidn cuando se quita la tapa del conden=-

[}
) |

sador (10). Las dos tapas deberdn ser quitadas, para limpiar-
las bien. Cepille los tubos y riegue las particulas deposita-

—--Gas con la manguera de agua. Bsté seguro de que monta las ta=-
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pas en la posicidn original cuando las vuelva a montar.

Debersd tenerse a mano en todo momento un guego de jun-
tas ~7%- para las tapas del condensador, para usarlas cuando
el condensador se desmonte para limpiar. Normalmente estas
juntas pueden usarse dos veces, pero algunas veces ge rom-
pen cuando se quitan de las tapas del condensador.

Si la instalacién funciona en una habitacidn sin cale=-
faccidn sujeta a temperatura bajo cero, se deberd sacar el
agua compleamente del equipo cuando haya largos paros. Sa-
quese el agua por la parte de abajo del sistema a través de
1a vdlvula. Asegirese también de que el agua no ests atrapa-
da en la tapa del compresor. Aflojar las tapas del agua del
condensador es el mejor seguro para que no quede agua en el
condensador. Saquese el agua fuera de las tapas del compre-
sor con presicn de aire,

Serdn independientes de la presente invencibn, las for-
mas y dimensiones, tanto absoluas como relativas, colores y
materiales a emplear y en general todos aquellos detalles
que no hagan cambiar la esencialidad del invento que se pre-

conliza.

Se declaran de propiedad y novedad para todo el pals,
las siguientes:

i

Reivindicaciones

12, - Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y re-
frigeracidn par- el embotellado de bebidas carbonicas, ca-

racterizada esencialmente porque comprende la disposicién de
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una bomba de agua que manda el 1fquido de una forma regular
al tanque de la instalacién, mantenido bajo una presidn cons-
tante de C02, siendo el producto descargado en un depdsito
de distribucidn y desde el mismo fluye interiormente sobre
las correspondientes planchas refligeradoras, donde es pro-
gresivamente enfriado y carbonatado y una vez que 2] pro-
ducto -ale de dichas planchas a la temperatura deseada, es
conducido a otro depdsito de recogida y mezcla, desde el
cual pasa uniformemente por la nared del tandue a un depdsi=-
to de abastecimiento inferior, fluyendo el producte carbo-
natado, a través de un tubo de salida, al envasadom de bote-
llase

2%, Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y refri-
geracidn para el embotellamiento de bebidas carbdénicas, segin
la anterior reivindicacidn, caracterizado esencialmente por=-
gue comprende la disposicidn de unos contactos de nivel, que
controlan la aduacidn de la instalacidn en el conjunto auto-
mético, por intermedio de un rele, eléctrico especial y cuan-
do el nivel del producto es inferior al contacto correspon-
diente, la bomba y el compresor funcionan autométicamente,
en tanto que cuando este nivel es supemado, se paran auto-
mdticamente, siendo visible el nivel del producto terminado
por medio de un tubo indicador.

32,- Una instalacidn para pre-mezclas, sasturado y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbdénicas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada esenclalmente por-
gue comprende un compresor de gas gue lo envia superiormente,

saliendo el gas comprimido a través de una tuberia y con des-
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.tino a un condensador de amoniaco, en el que desprende su

calor, siendo licuado por un proceso de condensacién, reco-
giéndose el liquidoe en el fondo del condensador y fluyendo

a través de un orificio de salida a una valvula solenoide,

prevista en la tuberia del amoniaco ligquido, contando esta

valvula con un cierre automatico.

A%.- Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada esencilalmente por-
que comprende un inyector, cuya boquilla actua de orificio
contador y esta dispuesta para facllitar el paso del amoniaco
1{quido necesario para el funcionamiento de la instalacién,

v esta accidn hace circular el amoniaco liquido a través de
las planchas de refrigeracidn.

52,- Una instalacién para pre-mezclas, saturado y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizado esencialmente
porque comprende un tanque dotado de flotador, o una valvula
de reduccidn de presidn, montada solidariamente con la bomba
y que regula la presidn del agua en relacidn con la presidn
del CO2,

62, - Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y refri-
geracidn para el embotzllado de bebidas carbdnicas, segun las
anteriores reivindicaciones, caracterizada esenclalmente por-
que comprende la disposicidn de una doble bomba centrifuga de
agua, dotada de una vilvula de estrangulacién y otra de re-

tencidn, as{ como un depdsito de recogi’a, funcionando cada

_bomba independientemente en relacidn con la presiones utili-
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72.- Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin las
antericres reivindicaciones caracterizada esendaluente porgque
comprende la disposicidn de un depésito, en el gue entra el
1{quido a una velocidad ajustada por medio de un -£iltro con-
venientemente fijado, existiendo en el fondo de Aicho depdsi-
to un dispositivo anti-remolino, para impedir la entrada de
aire a las bombas, lleva do este depdsito una salida bifur-
cads con un tapdn de desague en la caja de cada bomba para
el total vaciado de agua.

8e.- Una instalacién para pre-mezclas, saturads y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbénicas, segin 1-s
anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente por-
que el flotador del depdsito, comprende una valvula equipada
con una empaquetadura especial y un asiento eléstico, sumi-
nistrando esta vdlvula de cierre el agua filtrada al flota-
dor.

g2, - Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y refri=-
geracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente por-
que comprende una bomba centrifuga, constituida por una uni-
dad integral, conectada directamente con el motor y ajustada
racionalmente al regimen de revoluciones, yendo la bomba
equipada con un cierre mecanico de agua.

102, - Una instalacidén para pre-mezclas, saturado y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbénicas, segin las

anteriores reivindicaciones,. caracterizada esencialmente por-
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que comprende un dispositivo de entrada de agua en la insta-
lacién, comportando una cabeza que actua de tapa de-registro,
cuya tava va sujeta convenisntemente ¥ cerrada por la compre-
sidn de 1la empaquetadura existiendo medios para determinar la
visibilidad del 1iquido desde el exterior, asi como el control
de la cantidad de fluido con destino al tanque.

112,- Una instalacidn para pre-mezclas, saturade y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbénicag7 segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente por-
que comprende un canal de distribucién, dispuesto sobre las
planchas de refrigeracion y que asegura la distribucidn y re-
frigeracidn uniforme del vroducto, actuando como m2dio de re-
tencidn de impurezas,

122,- Una instalacidn para pre-mezelas, saturado y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente por-
dque comprende un equipo de desviacidn de liquido sin preparar
¥y vreparado respectivamente, sincronizado con el canal de des-

vigidn y las planchas de refrigeracidn.

8+

132.- Una instalacidn pars pre-mezclas, saturado y refri-
geracidon para el embotellado de bebidas carbénicas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente norque
comprende la disposicidn de un tubo de nivel y soporte de elec-
trodo,combinado, existiendo una conexidn de tuberia entre el
tubo indicador de nivel y el depdsito, existiendo un orificio
de desague para facilitar el total vaciado de la tuberia, con-

tando con medios visuales indicativos del vaciado, asegurando

el electrodo una masa para el funcionamiento del circuito en
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- colaboracion con un rele gue pone en funcion operativa a

la bomba de aspiracidn del 1fquido.

142, - Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y re-
frigeracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin
las anteriores reivindicaciones, caracterizada ecencialmente
porque comprende un montaje de acoplamiento para las plan=-
chas del tanque, que comnorta un conducto de conexidn con
un tambor de sobretensidn del amoniaco existiendv una rela-
cidn cntre la entrads del mismo y su salida, llevendo un
cierre apropiado para evitar pérdidas.

©15%,- Una instalacidn para pre-megzclas, seturado y re-
frigeracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin
las anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente
porque comprende un dispositivo inyector de amoniaco, gue
comporta una camara en la que tiene lugar la separacidn del
amoniaco 1iquido vy el gaseoso, pasando el 1{quido por una
valvula solenoide, por un filtro y por una tobera, saliendo
dicho liquido a alta presién, absorbiendo el calor del agua
existente fuera de las planchas de refrigeracidn y vapori-
zéndose, estando dispuestas unss tuberias de retorno que
descargan el 1iquido y el gas en el tambor de sobretensidn.

168, Una instalacidn para pre-mezclss, saturado y re-
frigeracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segln
las anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente
porgue comprende una védlvula reguladora de contrapresién, Cu~
ya finalidad es mantener una presidn controlada de amoniaco
o 1fguido refrigerante en el evaporador, regulable a volun-

tad por ajuste de un vdstago acondicionado en dicha valvula.
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178.~- Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin las
anteriores reilvindicaciones, caracterizada esencialmente por-
gue comprende un dispositivo regulador de contrapresién, ace-
cionado por una palanca de apertura para el vaciadd de la
bomba, contando este regulador con una vdlvula automitica que
presenta i diafragma opuesta a una lumbrera en relacidn ajus-
tada ¥ controlada por una valvula solenoide, contando este
regulador con un sistema automdtico de lubricacidn por medio
de un inyector.

182, - Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y re-
frigeracidn para el embotellado de bebidess carbdnicas, segln
las anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente
porque comprende un compresor de amoniaco de alta y haja ve-
locidad, contando con vdlvulas de aspiracidn y expulsidn del
1iquido, 1llevendo este compresor un volante accionado por no-
leas.

192,.- Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y re=
frigeracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin
las anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente
porgue comprende un dispositivo de recuperacién de aceite,
dispuesto en la tuberia de escape del compresor de amoniaco
de alta velocidad, existiendo un conducto hacia el condensa-
dor y quedando recogido el aceite por el sas, en la fase de
compresién, cayendo a una handeja y siendo evacuado por una
tuberia a un filtro, de donde es enviado a un mecanismo de
flotacidn, determindndose un circuito automdtico de aceite

al carter correspondente.
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- 208, - Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin las
ankeriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente por-
que comprende un sistema de seguridad del comprecor, que Dbre-
sentz exteriormente una vdlvula de relevo situads en el dis-
positivo de suceidn del compresor y estando el sistema incomu-
nicado con la stmdsfera exterior, comportando el -compresor un
punto de cierre ajustado a la presidn adecuada, que vara au-
tomdticamente la instalacidn en la sobrecaria, existiendo un
interruptor de seguridad para controlar la presidn “el aceite
y que funciona por la diferencia entre la presidn del aceite

y la succidn.

218, - Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y refri-
zeracion para el embotellado de bebidas carbénicas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente por-
gue comprende un condensador de amoniaco de caja y tubo, en el
cual el vapor de amonliaco sobrecalentado, se pone en contacto
con unos tubos frios, a través de low cuales fluye el azua de
condensacidn, condenséndose el vapor de amoniaco y despren=
Giendo en el proceso su calor latente, cayendo el 1{guido al
fondo del condensador y retornando al tanque correspondiente.

222, - Una instalacidn para pre-mezclas, saturado y refri-
geracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin las
anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente pore-
que comprende una valvula reguladora de agua en el condensa-
dor de caja y tubo, cuya funcidn es regular la vresidn del
1{-uido, asi como lacantidad requerida por el condensador,

. . ? . . .
- controldndose automdticamente la presidn de condensacion,
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existiendo un cierre automdtico para el flujo de agua del
condensador después del paro del compresor, utilizandose
eventualmente una torre de refrigeracién de agua, por medio
de una bomba en circuito con el condensador de caja v tubo,
existiendo una conduccidn piloto desde el condensador al
conjunto de fuelles de la vdlvula reguladora de aguaa

2%2,- Una instalacidn para pre-mezclas, Saburads y Teé-
frigeracidn para el embotellado de bebidas carbénicas, carac-
las anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmente
porque comprende un dispositivo de gran capacidad reguladora
de agua, que presenta una vélvula piloto de agua comunicada
con un diafragma que acciona a una vdlvula prineipal que su-
ministrs la cantidad de agua necesaria para mantener la ten-
sidn de condensacidn, existiendo como medio de control una
palance de la vdlvula y un indicador de ajuste.

24¢.~- Una instalacidn para pre-mezclas, gaturado y re=
frigeracidn para el embotellado de bebidas carbdnicas, segin
las anteriores reivindicaciones, caracterizada esencialmen-
te porque comprende un dispositivo de flujo de agua de con=-
densacidn, la gue entra normalmente en una conexidn del fon=-
do dela culata del condensador, pasando a través de éste y
saliendo por una conexidn superior ¥ posteriormente vor una
v&lvula reguladora de la presidn, siendo finalmente evacua-
da al exterior el agua.

252, - UNA TNSTATAGION PARA PRE-MEZCLAS, SATURADO Y RE-
FRIGERACION PARA BL EMBOTELLADO DE BEBIDAS CARBONICAS.

Todo ello tal como se describe ¥ reivindica en la pre-

sente memoria que consta de CINCUENTA Y UNA HOJAS, escritas



por unz sola de susg caras y planos que la ilustran.

- e e e e e e

Madrid, 14 de Julio de 1.965
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