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EL que suscribe e® concesionario de la Pa=
tenge de Invencidén n? 305,979 que recaydé mobre "Pro-
cedimiento para la impresion eléctrica en la muperficie
de un articulo", y la prezente Memoria se refiere 2
ciertas mejorars introducidas en el objeto de la Pa=-
tente citada, como coneecuencia de las experiencias
adquiridas en la prictica, cuyas mejoraz han de conk-
tituir el correspoudiente privilegio de PRIMER CERTI~
FICADO DE ADICION, conforme a lo establecido en el
Art. 73 y siguientes did vigente Emtatuto =obre Propie-
dad Industrial.

En el Procedimiento descrito en la Patente prin=-
cipal, la preparacién de los lechos de polvo, preci-
sa de gurtitucid¢n frecuente a fin de obsmervar una re=
lacidén razonablemente exacta entre la superficie de
suministro y la pantalla c¢liché. El ndmero de proce~
rox de emte tipo desde un lecho dado estd limitado
porque la operacidén de transmisién tiende a aglutinar
las particulas que quedan en el lecho.

De acuerdo con lo anterior, estar mejoras tiene
den a proporcionar al procedimiento una forma de su=
ministro de polvo que mea susceptible de ®mer emplea-
do para un nimero de operaciones rucesivas grande,

#in precisar la preparacidén o manejo del wuministro
entre dichar operaciones sucerivas,

A continuacién se hard una detallada descripcién
de las mejoras preconizadas, con referencia al plano
que se acompaiia, en el que Be representa a simple tiw
tulo de ejemplo, no limitativo, una forma preferente

de redizacién, suscpptible de todas aquellas varia-
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ciones de detalle que no rupongan una alteracién
fundamental de las caracterimticas ewenciales del
mismo.

En dicho plano se ilustra:

En la fig. 1: Esquema de organizacidén de las
wme joras citadar, en vista en alzado,

En la fig. 2: Vista esquewmdtica en planta de la
relacion entre superficie de cliché y ranura del dis-
tribuidor de polvo,.

Segin el ejemplo de ejecucion representado, en
un depésito 12, se coloca el,polvo 10, habiéndose
previsto el fondo de dicho depdsito 12 definido por
una pantalla 14 de malla de alambre que gqueda por en-
cima de una placa corredera 16, Mantenidaen una posi-
¢ién horizontal for cualesquiera medios adecuados (no
reprezentados). en alineacidén vertical y distancia~
da por debajo del depdsito 12, »e halla una pantalla
cliché 18 con aberturas definidoras de imdgen, tam-
bién en alineacidn vertical y distanciada por encima
de la superficle de un articulo A que me va a deco=~
rar, El articulo A #e mantiene # SU VEZ sobre una baw
se 22 eléctricamente conductora,

La pantalla cliché 18 tiene con preferencia la
forma de una malla de alambre relativamente fina,
que estd revestida de forma que las aberturas de la
malla quedan obgtruldas. Retirando el revestimien-
to de las zonar deseadar de la malla, para obtener
aberturas¥ de imagén de la forma y tamafio deseados,
se obtinene abertueas 20 definidoras de imdgen, que

estan cruzadas por la malla de alawbre de la panta-~
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Lag particulas de polvo de imprimir del ori-
gen o suminisiro 10 pueden ser de cualquiera de los
polvos diversos que ge ofrecen en el mercado para es~
te fin. Las particulas se graduan por eu tamafio y el
tamfiao de las particulas se hallan con preferencia
dentro de unos mirgenes relativamente reducidos coin=
parados con lax dimensiones de las aberturas en la
pantalla 18, Preferiblemente, el tamafio mdximo de par-
ticula se elige de manera que sea por lo menorx diez
veces inferior a las dimensioner de la abertura de
la malla y, con preferencia, mids adn. La pantalla 14
se elige con preferencia de una malla igual en tama=-
fio a la de la parantalla eliché 18, para asegurar que
lag particulas suministradas desde el depdeito 12
puedan pasar facilmente a través de las aberturas de
la malla en las aberturas de imdgede la pantalla cli-
ché 18.

La placa 16 se mantiene adecuadamente para que
pueda realizar un movimiento de deslizamiento hori-
zontal por debajo del depdsito 12, por ejemplo me=-
diante soportes 23 del depdsito, y estd provisyto de
una ranura alargada 24, La longitud de la ranura 24
Be selecciona de acuerdo con las dimensiones de las
aberturas de imdgen 20 de la pantalla 18. La placa 16
se mantiene de forma que pueda moveree horizontalmen-
te en direccidn perpendicular a la dimension longi-
tudinal de la ranura como se indica mediante la fle~
cha B en el dibujo. La placa puede accionarse con el

movimiento de deslizamiento por cualesquiera medios
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adecuados tales como un motor neumdtico indicado
erquemdticamente en P,

Las aberturas de imdgen 20 en la pantalla cli=-
ché 18 pueden disponerse por completo en el interior
de una zona rectangular enla pantalla indicada en
R de la fig. 2., La dimensidén longitudinal de la raw
nura 24 xe elige para que e extienda paralelamen~
te a la longitud de un lado 26 de la zona rectangu=-
lar y sea igual o exceda en longitud a diche lado
26, La longitud o carrera de movimiento de la pla-
ca 16 se determina de forma que sea por lo menos igual
a la longitud del lado 28 de la zona rectangular R
imaginaria, Awi, con el movimiento horizontal de la
placay desplazando la ranura 24 desde un lado del de=~
pbéxito 12 hasta el otro, la citada ranura para por
completo por encima de la zona imaginaria, en la cual
se hallan mituadas las aberturas 20 de imdgen.

Al moverse la placa 16 para pasar la ranura 24
por debajo del depdmito 12, se suministran particu~
lax desde el origen 10 en un chorro o corriente que
tiene una seccién transversal de superficie corres-
pondiente a la de la citada ranura 24, Para cargar
v atraer eléctricamente lasx particulas derde el su~
ministro 10 hasta la superficie del articulo A, se
conectan fuentes de potencial eléctrico, represen-
tadas grquemiticamente en V1 y V2 a la placa 22 por-
tadora del articulo y al depdémito 12 de polvos respec=~
tivamente. En un caro tipico, la pantalla 18, debi-
do a que estd formada poruna malla metdlica, me co-

necta eléetricamente a tierra, igual que lar respecw
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tivas fuentes u origenes de energia. La placa 22
ke representa conectada a un terminal positivo,
mientras que la carga negatiwa se aplica al polvo
del depésito 12, La polaridad especifica no tiene
importancia siempre que la polaridad del suministro
de polvo Fea opuesta a la de la superficie del arti~
culo, para establecer un campo magnético que e ex=
tienda desde la pantalla hasta la superficie del ar=
ticulo con objeto de atraer y guiar las particulas
a zonas del articulo correspondiente a las abertu~
ras de imdgen de la pantalla 18. Con las conexiones
indicadas, las particula® de polvo negativamente car-
gadar y suministradas a través de la ranura 2§, mon
atraidas, tantomgravitatoriamente como eléciricamen~
te hacia la superficie ddl articulo A, y lar parti-
culars que pasan a través de las aberturas de imidgen
20 caen sobre zonas de la superficie del articulo co~
rrespondientes a la forwa de las aberturas de imdgen.

Debido a que el polvo en el depdésito 12 consti-
tuye una masa suelta, no se precisa el tratamiento
o preparacion del mismo entre operaciones xucesivas,
ya que el,polvo cae hacia la base del depésito 12
por siwple efecto de la gravedad. Regulando la ampli=
tud transversal de la ranura 24 y la velocidad eon
que la placa 16 se desplaza horizontalmente, duranw=
te cada operacidén puede transferirse una cantidad de
polvo exactamente regulada.

Loe términos en que queda redactada esta memo-~
ria, deberdn tomarse con caracter amplio y nunca en

forma limitativa, quedando subssietentes las parti-
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cularidades caracteristicas de la Patente principal
en tanto no g£e opongan a la realizacién de las mejo=
ras puscritas,

N o T A

Ye reivindican como propiog y nuevor para que
sean objeto de un Primer Certificado de Adicion a
la Patente principal n? 305,979, reivindicandose la
prioridad de la Patente depositada en Estados Unie
dos el 25 de Srptiembre de 1,964 bajo el n? 399.138
los puntos siguientes:

1.~ Mejoras en la Patente principal n? 305,979
por "Procedimiento para la impresién eléctrica en
la superficie de un articulo" caracterizadas por com—
prendermlag etapas de colocar la euperficie de un ar-
ticulo en alineacion vertical y separada por deba~
jo de una pantalla cliché provista de aberturas de-
finidoras de imagen a su través; de suministrar un
chorro de partéiulas de polvo de imprimir eléctrica-
mente cargadas, haciéndolas descender sobre dicha pan=-
talla haciendo quela corriente o chorro de paeti-
culas cargadar se degplace a través de toda la super-
ficie de las aberturas definidoras de imdgen en di-
cha pantalla; y de establecer un campo magnético que
se extienda desde la pantalla mencionada hasta la su-
perficie del articulo citado, orientado para atraer
eléctricamente y guiar las partéiulas cargadas que
pasan a través de las aberturas de dicha pantalla,
hasta zonas de la superficie del articilo correspon-
diente a lamx aberturas definidoras de imdgen de la

pantalla mencionada,
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2,- Mejoras en la Patente principal n? 305.979
por "Procedimiento para la impresidén eléctrica en
la ruperficie de un articulo", megin reivindicacién
1, caracterizadar por comprender las etapas de co=
locar la superficie del articulo separada Yy en coine
cidencia con una pantalla cliché provieta de aber=-
turas definidoras de imagen a su través; de diri-
gir una corriente de partciulas de polvo de impri-
mir eléctricamente cargadas, hacia dicho articulo,
desde el lado de la pantalla mas lejano al articulo
citado; de limitarmla superficie en seccidn trans-
versal de dicha corriente a una zona notablemente més
reducida que la superiicie cubierta por las citadax
aberturas definidoras de imégen y hacer que la co=-
rriente limitada de particulas cargadas se desplace
a través de toda la superficie de las aberturar defi-
nidoras de imdgen en dicha pantalla; y de estable-
cer un campo magnético que ke extienda desde la ci~
tada pantalla hastamla superficie del articulo mencio-
nado, orientado de manera que atraiga y guie eléctri-
camentemlas particulas cargadas de dicha corriente
para que pasen a través de las aberturas de la ci=-
tada pantalla hasta zonas de la superficie del arti=
culo correspondienter a las aberturas definidoras de
imdgen de la pantalla menciomnada,

3.- Mejoras en la Petente principal n? 305.979
por "Procedimiento para la impresidén eléctrica en
la superficie de un articulo", segin reivindicacio -
nes 1 y 2, caracterizadas por comprender las etapax

de colocar la superficie de un articulo en coinci-
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dencia vertical y separada por debajo de una panta-
1la cliché provieta de aberturas definidoras de imdw
gen a ru través, situadas dentro de una zona rectan-
gular dada en dicha pantalla ; de suminietrar una co-
rriente de particulas de polvo de imprimir eléectri-
camente cargada, haciéndolas descender sobre dicha
pantalla, con la corriente extendiendose a lo largo
de toda la longitud de un lado de la citada zona rec-
tangular; y de desplazar la corriente con relacidn a
la pantalla hasta el lado opuesto de la zona de las
aberturas definidoras de imdgen en la pantalla cita~
da, mientras que, simultdneamente, ¥e establece un
campo magnético que se extiende desde la citada pan-
talla hasta la superficie del articulo mencionado,
orientado para atraer y guiar eléctricamente las par-
ticular cargadas que paran a través de las abertu-~
ras de dicha pantalla, hasta zonas de la guperficie
del artfculo correspondientes a las abeeturas de-
finidoraes de imdgen de la pantalla mencionada,

4.~ Mejoras en la Patente principal n? 305.979
por "Procedimiento para la impreribn eléctrica en la
superficie de un articulo", segin reivindicaciones
1, 2 y 3, caracterizadas por comprender las etapas
de mantener un suministro de particulas de polvo de im=-
primir en coincidencia vertical y separada por enci-
ma de una pantalla cliché provieta de aberturas defi-
uidoras de imdgen, con el suministro de particulas
dispuesto mobre una zona que cubre por completo las
aberturas de imagen dela pantalla citada; de colo-

car un articulo en ceincidencia vertical y separado
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por debajo de las aberturas de imdgen de dicha pan-
talla; de aplicar potenciales eldiictricor de pola-
ridad opuesta, al citado articule y a las parti-
culae de dicho suminiktro; de soltar una corriente
de particulas cargadas desde una primera regidén del
citado suministro que constituye una parte relati-
vamente reducida de la superficie total sgobre la que
el suministro estd dispuesto; y de cargar continua-
mente la regidén de dicho suministro desde el cual se
ruelta la corriente de particulas para dque éxte 1Gle
timo se desplace a travées de las aberturas definido~
ray de imdgen de la citada pantalla.

5.~ Mejorag en la Patente principal n® 305,979
por "Procedimiento para la iwmpresidn eléctrica en la
guperficie de un articulo", gegin reivindicaciones
1 4 4, caracterizada por comprender lar etapas de man-
tener un suministro de particular de polvo de impri-
wir por encima de la superficie superior de una placa
horizontal a un lado de una ranura alargada en dicha
placa; de colocar una pantalla cliché provista de
abweturas definidoras de imdgen a su través, en re-
lacién de reparacidén por debajo demla placa mencio=
nada, con las aberturar citadas dispuertas con in~
cidencia vertical con dicho suministro de particu-
las; de colocar un articulo en ooincidencia vertical
v separado por debjo de la citada pantalla; de aplim
car potencialex eléctricos de polaridad opuesta, al
citado articulo y a las particulas de dicho suminir=-
tro, y de desplazar horizontalmente la placa citada

mientras se mantiene el citado suminietro de parti-
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culag libre de movimiento horizontal, para mover la
citada ranura desde a un lado a otro de dicho su~
ministro con objeto de soltar una corriente de par-
ticulas cargadas, desde el citado suministro y que
ditcha corriente atraviere las aberturas definido-
rar de imdgen de la pantalla citada.

6.~ Mejoras en la Patente principal n? 305,979
por "Procedimiento para la impresidén eléctrica en la
superficie de un articflle”, segin reivindicaciones
1 4 5, caracterizadas por comprender las etapas de
colocar la superficie de un articulo en coinciden~
cia vertical y separada por debajo de una pantalla
cliché horizontal provista de aberturas definido-
ras de imdgen a su travée, situadas en el interior
de una zona rectangBilar dada de la citada pantalla;
de mantener una placa con una ranura alargada a su
través, de una longitud mayor que un lado de dicha
zona rectangular, en relacién de separacidn y para-
lelismo por encima de la citadapantalla, en una pri=
mera poricion en la que dicha ranura ge halla en coin-
cidencia vertical ybparalelo al citado lado de la zo-
na rectangular mencionadat de mover dicha placa horizon-
talmente desde la primera posicion citada hasta si=-
tuarla en coincidencia vertical con el lado opuexto
de dicha zona rectangular, mientras que se uminis-
tra de manera continua una corriente de particulas
cargadas de polvo de imprimir, dirigidas hacia aba jo
a traves de la citada ranura, y de wmover mientras
tanto la citada placa establecismdo un campo magné-

tico que se extiende desde la citada pantalla hasta
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la superficie del art{culo mencionado orientado pa~
ra atraer y guiar electricamente las particulas car-
gadas a través de las aberturas de dicha pantalla
hasta las zonas de la superficle del articulo corres-—
pondientes a las aberturas definidoras de imdgen de
la pantalla wmencionada.

7.~ MEJORAS EN LA PATENTE PRINCIPAL N? 305.979
POR "PROCEDIMIENTO PARA LA IMPRESION ELECTRICA EN LA
SUPERFICTE DE UN ARTICULO",

Todo conformes &se desdribe en la memoria que
antecede, e ilustra como ejemplo de ejecucion en
los planoe unidos a ella y se reivindica en =u Nota.

Eeta memoria cpnsta de doce hojas foliadas y er-
critas a mdquina por una sola cara y planos que 1la

acompaarian,

Madrid, 13 de Julio de 1.965

OWENS-ILLINOIS GLASS COMPANY
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