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Qste_invento se refiere al tratamiento de material fila—

mentoso y, mas particularmente, se refiere a la produccidn yltiliza-’
cidén de haces rizadop de filamentos de poliester.

Freouentémehte, las fibras artificiales son suministradas
como "haces" que son manojos de filamentos continuos generalmente. pa-
raleléa, coﬁtenigndo cada manojo algunos millares de filamentose. En
la fabrioacidén de haces de filamentos de polimeros, tales como el ny-
lon y los poliésteres una serie de "suB-haces", es decir, manojos an
solamente contienen una fraceidn de-los filaméntos que ge desean en
el haz final, son entregados en primer lugar a un manuar en el que
son estirados para produqir las propiedades fisicas deseadas en lgs )
mismos, por ejemplo, elevadas resistencias a la ﬁraooiBn Yy rigidesz,
¥ los filamentos estirados son reunidos como un haz. Corrientemente,
el haz es entregado éntonces a un dispositivo iizador, normalmente un| -
rizador empaquetador, tras de lo cual se fija el rizado entregando el
haz rizado en condicién destensada a una cinta que lo transporta con-
tinuamente a través de una estufa.manteniQa ; una adecuada temperatu-
ra para la fijaocidn. Después, el haz rizado puede cortarse en longi-
tudes corrientes y eméaquetado para, posterigrmente, ser abiertos e
hilédos en mechas y después en hilos, o puede entregarse a un d;spo-
sitivo tal cémo un turbo-clasificador o un convertidor Pacific para
su conversidn directa en una mechs de filamentos disconﬁinuos.

De acuerdo con el presente invento,. tales sub-haces en fqg'
me de bandas de filamentos sustancialmente paralelos, se juntan en
una mecha en la que los filamentos estan lo suficientemente entremez-|
clados pars hacer que la mecha sea Tesistente al seccionamiento a lo
largo de su longitud mediante un proceso que comprende ei pasar las
bandas paralelamente en contacto de borde con 5orde constituyéndose
asi el haz bajo tensidn sobre una superficie de gufa dispuesta para

desviar todos o la mayor{a de los filamentos desde un trayecto recto
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entre dos puntos, disminuyendo la cantidad de desviacién progresivé-
mente de un borde a otro del haz o de ambos bordes al centro. Ea de
lo mas conveniente utilizar la superficie de guia en la zona enAque
son estirados los filamentos para producir en los mismos las propie-—
dades fisicas‘deeeadas.

Por medio del invento pueden pro@uoirse haces con un gradJ
limitado de entremezo;a que, después del rizado y de la fijacidn del
rizo, se comporten especialmente bien durante la conversidn directa
en el turbo-olasificador, produciendo una mecha que es unifbrmé que
tiene muy pocos botoneg o enredijos que deban ser cardados. También
puede sbrirse facilmente uno de dichos haces rizados y desajﬁstarse
los rizoe de los filamentos del haz en un aparato del tipo desorito
en la Patente Canadiense 674.101; comprendiendo tal aparato dos ci-
lindros, de los que por lo menos una superfiqié,esté formada con acadg
laduras y estrfas, ocircundando las acanaladuras al cilindro en forma
de una o mas hél;ees O una gfan cantidad de aganaladuras'paralelas y
sinf{n. Después de esta operacidn, el haz puede ser esparcido para
formar una retfcula mucho mis ancha diidfana peré coherente pasandola
a través de un difusor de aire o de una serie de difusores de aire,
en el que. el haziabierto es pasado a través de una zona delimitada
en tanto elca;ré,es~sgplado éontra una o ambas caras del hasz.

Eﬁ\oontraste, cuando la mezcla de los sub=haces es realiza-
da extendiendo un sub-haz sobre la parte alta de otro, el haz resul-
tante, después del rizado, cuando es tratado en el antes mencionado
dispositiv§ de cilindros labrados, aparece formado de aub—capaé dis-
tinguibles y el grado de entremezcla a través de la anchura del hag
es tan grande que el haz tratado no es importantemente desplegado por
el dispositivo de cilindros labrados y no puede formar una retiocula
mucho mis ancha diéfana pero coherénte mediante un difusor de aire.

Ademas, por medio del invento pueden obtensrse haces que se
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comportan exgepcionalmente bien en el convertidor Pacific, partiou=-

larmente después de que los mismos han sido desplegados con el dis-
posifivo de oiligdros laprados anteriormente mencionadc. De hecho,
tales haces as{ desplegados produceh excelentes mechas e hilos, in-
cluso cuando el convértidor Pacific es ajustad6 para cortar los fila-
mentos en largos muy cortos.

En la forms preferida del iﬁvento, la referida superficie
de‘guia estd conformada y posicionada de forma que el haz y la super-
ficié de guia tienen secociones transversales en forma de " en su
zona de contaoto. Asf, la superficie de gufe puede tener ia‘forma de
un carrete rotativo cgnstruidocb dos partes trc;noo-oénicas unidas en
su difmetro mis pequefio, estando su eje de rotacidn en angulo recto
con la direociéﬂ del movimiento de los filamentos y siendo el carre-
te lo bastarite ancho para acomodar el haz, a mayor didmetro del de-
fléotor en cualquier punto mayér la_desviaoién de filamentos en con-—
tacto ocon adquel en dicho punto. En el centro del carrete los filamen
tos no emprenderan desviacidn alguna si la superficie de} carrete es-
té debidaﬁente situada en tal punto. Realmente, dicha parte del ca-
rrete debe situarse de forma que no entre en contacto con filamento
alguno y, con tal disposicidn, pueden convertirse simul taneamente
dos juegos de bandas‘en dos haces de filamentos enyremezclados. A tal
fin, los juegos dé bandas se dispondréan de forma que las bandas més.
interi&res permanezoan{separgdas de las otras. Con tal ﬁisposicién se|
ha encontrado posible colocar lado & lado los dos haces durante las
operaciones del rizado y de la fijacidn del rizo para producir un haz
rigado aparentemente unitario, que sin embargb, puede ser facilmente
dividido en dos haces rizados, cada uno de los cuales resiste el ul-
teriorlcorte en su longitud;

Los ‘adjuntos dibujos ilustran varias realizacionss del in-

vento. En ios dibujbsé
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La Figura 19 es una vista lateral esquemAtica de una ins-
talacidn para producir un paquete de un haz rizado.
) La Figura 28 es una seccidn transversal ampliada de la

banda del haz éegﬁn pasa sobre la superficie de gufa.
La Figura 3@ es una planta ampliada de la banda del haz

en la zona de estirado. )

La Figura 4@ es unaplanta ampliada que muestira dos bandas
en la zona de estirado.

La Figura 58 es una vista esquematica del aparato desple-
gador y espércidor para utilizar con un haz rizado.

Segin se muestra en la Figura 18 de los dibujos, una plu-
ralidad de sub-haces sin estirar (1) son tomados de paquetes sueltos,
siendo pasado cada sub-haz a través de su propia abertura en un ta-
blero-guia de miltibles aberturas (2) y después a una serie de barras
tensoras (3) iguales, paralelas y fijas, cada una de las cuales es,
preferiblemente, un cilindro circular. Al pasar alrededor de la segun
da barra tensora (3b) el haz se sumerge en el bafio (4), que puede ser
una solucidn acuoéa diluida_con propiedades lubrificantes y antiestdm
ticas. Bl haz himedo pasa desde.las barras tensoras (3) a un juego de
cilindros alimentadores accionados (6) y después a través de una zong)
calentada (;) para el estirado, a un juego de cilindros estiradores
acoionados (8, 8a y 8b), estando todos los ciiindros estiradores ac-
cionados'a una velooidad periférioa apreciablemente mayor que la de
los cilindros alimentadores (6). Cada sucesivo cilindro éstiradot:es
preferiblemente de diémefro ligeramente mayor (por ejemplo, de un 0,05
% mas) que el cilindro estirador previamente aéopla@o por el haz, de
forma que aunque todos los cilindros estiradores sean accionados a la
misma velocidad rotacional la velocidad periférica dé dichos cilin-

dros y la velocidad del haz sumenten segin éste se mueve sobre los

cilindros estiradores;
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Aunque los sub-haces, segin son entregados a la primera

barra'tehsorg, estédn distanciados a lo largo de la longitud de dicha
barra, y solamente algunos de los filamentos de cads sub-haz estan
en contacto directo con dicha barra, la tension sobre los sub-haces
engendra fuerzas normales a las superfiocies de las barras tensoras y
de los cilindros alimentadores que fuerzan a todos los filamentos ha-
cia las‘indicadas superficies, esparciéndose asi los sub-haces, al df
jar los cilindros alimentadores, hasta que dichos sub—hac;s tienen
la epariencia de una sola banda plana.

En la realizacidn que se muestra en les Figuras 1e, 28 y
30; la superficie de gufa que acopla la bapda del haz entre los ci=
lindros alimentadores y los cilindros estiradores, es la de un carre
te doble tronco-cénico (9) montado para rotacidn lébfe sobre un eje
fransversal al paso dél haz. La parte superior de la horquilla (11)
del carrete (9) esta ligerameﬁte por encima del recorrido directo
desds la parte inferior del 4ltimo cilindro alimentador (6b) a la
parte inferior del primer cilindro estirador (8), en tanto .que los

bordes superiores (12 y 13) del carrete (9) 16gioamentequedan toda—

montado..de forma gque sughorquillé (11)’qu9da en el centro de la bég
da del haz mdévil. Se observara que; a causa de la tensién sobre la

banda del haz y de la posicidn del carrete (9) en relacién con la

banda del haz, aquellos filamentos que estén éspaciados desde la su=)
perficie del indicado cairete ¥ que con ello no estan en contacto
con su superficie, tenderédn a moverss en relacidn con los filamentos|
en dicha superficie segin pasa el haz sobre el carrete, segin se
muestra mediante las flechas en la Figura 28, Ajusfando hacia arribaj
o hacia abajo la posicidn del eje del oarrete.(9) puede aumentarse
o disminuirse respectivamente la tendencia de 103 filamentos a entrej:

mezclarse, seglin se ‘desee. También puede sumentarse o disminuirse el
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grado de cohesividad utilizando superficies de gpia de mayor o menor

inclinacién al recorrido direoto del haz. Segin se muestra en el di-
bujo, el &ngulo inclufdo en la horquills (11) es de sproximedamente
60°§ adecuadamente este angulo puede estar en la gama de 30 301509,
pefo‘pweferiblqmentg esta dentrb de la gama de 45 a 909, A peaar éel
hecho de que los filamentos de los bordes exteriores de la banda del
haz son estirados a través de un recorridp mas lérgo que los del cen-

tro de la banda, se ha comprobado que los filamentos son estirados rela

Bl haz pasa de los cilindros estiradores a un mecanismo:
de rodillos flotantes (16) y éobre una gufa (17) a la abertura de un
par de cilindros entregadores (18) positivaménte aocionedos de un ri-
zador empaguetador (19) que comprende un cuerpo principal (21) que
forma una Qémara empaqﬁetadora en forma de "V¢, reotangulaf en su sec
cidn transversal horizontal, cuya anchura eé ;proximadamente la misma
que la del hag y ocuya profundidad perpendicular a8 su anchura 68 apro=-
ximadamente 1.1/4 pulgadas (32 mm) en la parte superior, afilandose
hacia abajo sobre_su longitud de aproximadamente 5 pulgadas (12,2»om).
La.aberiura de salida de la cémara empaquetadofé egti elésticamente
cerrada por una aleta pivotante (22) desviada a la posicién cerrada
de forma bien conocida para lé téonica. El baz rizado que salé de ia
oamars empaquetadora, en su etapa todavia himeda, es pasado a través
de un distribuidor (23) que puede ser del tipo corriente comprendien-
do un tubo pivotado de suficiente anohura'para acomodar el haz sin do
blar, que es girado atrés y adelante sobre un pivote (24) mediante
cualgquier mecanismo aproéiado para depositar el haz en uh paso sinuo=-
so a través del ancho de una cinta sinfin (26) accionada, que trans-
porta. el haz descansando sobre la misma en una condicidn sustanﬁial-
mente destensada a través de una estufe (é;) que se mantiene a una ﬂqy

peratura suficientemente elevada para fijar el rizo en los filamentos
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del haz, por ejemplo, para filamentos de tereftalato de polietileno,

porta al haz en alguna distancia a trevés del aire ambiente, tras de
lo cual el haz es extendido por el distribuidor (58) atréds y adelante
¥ lado a lado en una caja de cartén (29) y después es comprimido en
dicha caja de cartdn. )

Los siguientes ejemplos ilustiran el inventos

_BJEMPLO 1

1 qu—haoes sin estirai,_cqnteniendo cada uno de ellos
3.530 filamentos de tereftalato de polietileno de 23 denieres por fi-
lamenpo, fueron entreg#dos con sus lineas centrales espaciedas entre
si % pulgada (1,27 cm) a las barras tensoras del aparato mostrado en
las‘Figuras 18, 28 y 38, En la zona de estirado la banda del haz fué
apmefida a la accidn dgl vapor y la razén de estirado utilizada fué
@6'4,6:/1. La bénda del haz saliente:del ﬁltimg cilindro alimentador
fué de 5 ppigadas (12,;:cm);de anchuras Los filamentos fueron reduci-
dos, bajo la tensidn del estirado, es ﬁn.punto de la zona calentada
cercano al ultimo cilindro alimentador (6b). El carrete (9) ouya su-
perficie era de metal pulido, tenia una‘horquilla de'1.1/2 pulgada
(32 mm) de didmetro y bordes inclinados hacia la horquilla en wn &n-
gﬁio de 6097hasfa el eje del carrete, formando una entalladura de 602,
Bl pa#io directo horizontal que una la parte inferior del Gltimo oilin-
dro alimentador ylla parte inferior del primer cilindro estirador fué
de 8 piés (2,44m) de largo y la parte mas superior de la entalladura
del carrete (9) fué sitiada 1/4 de pulgada (6,3 mm) por encima de di-
cho paso directo, 16 pulgadas (40,6 om) dele‘.nteN del eje del primer oi
lindro-estirador..El haz estirado, en su zona de contacto con el ca-
rrete (9), era de 3/4 de pulgada (1,9 cm) de anchura medido horizon=
talmente y en la‘suferfioié del primer cilindro estirador formd una

banda de 1 pulgada de ancho (2,54 cm), de forma que el denier total
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por pulgada de anchura fué de 128,000+ La banda del haz era aproxima-

damente de 1/32 de pulgeda de grueso (0,7 mm) en sus bordes, medido
perpendicularmente a la superficie del borde inclinado del carrete y
tal grueso aumentaba gradualmente hacia el centro de la banda, por en
oima de la entalladura, hasta que fué de 1/8 de pulgada (3,2 mm) me-
dido perpendicularmente al eje del carrete. En el riéadof empaquetadon
el haz fué sometido al vapor directo suministrado a una presidn de me
didor de 20 libras por pulgada cuadrada (2 Kg/om?) y reoibid un riza-
do de 12 rizos por pulgads superpuestos sobre un rizo uniforme (de am
plitud mucho méyor) de 3 rizos por pulgada. El rizo fué fijado a una
temperatura de 1502C durante 20 minutos. Cuando se enfrio el haz te-
nia un grado de rizado de aproximadamente el 60%s el porcentaje de ri-
zado, tal oomo se utilizd aqui, es (E%b-ﬂg x 100, en que Lc es la lonq
gitud de cualquier'pcrcién predeterﬁinada‘del haz vas es~la longitud
media de los filamentos de dicha porcidn predetermin;da cuando se én-

cuentra bajo una tensidn precisamente suficiente para eliminar el ri-

El haz rizado pudo ser pasado direotameﬁte a trayés de un
aparato del tipo desorito en la Patente Canadiense 6;4.101, para pro-
ducir una banda'de haz uniforme, de 8 pulgadas (20,3 om) de anchura,
que pudo ser esparcida facilmente hasta una anchura de mas de 50 pul~
gadas (1,27 m) pasdndola por dos etapas de difusidn de aire.

Péra el procedimiento de abertura y.eeparcido del haz an-
tes referido? el aparato que se muesfra en %a Eigura 59 puede utilif
zarse en la forma siguiente: El haz rizado es extraido de un paquete
(32) a través de un extractor de bandas (33) que comprende un cilin-
dro (34) con una ranura longitudinal al cilindro en su punto mds ele-
vado y un miembro deflector (36) paralelo al cilindro y espaciado 1/10
de pulgada (2,5 mm) desde la superfioie ocontigua del oilindro, de for-

ma que la banda del haz (31) pasa entre dicho deflector (36) y dicho
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oilindro (34). Se suministra aire a presién al interior del oilindro

(34) y emerge como una ocorriente desde la ranura del cilindro contra
la banda del haz y el deflector (36). La banda del haz (31), ahora
aproximadamente de 8 pulgadas (20,3 om) de ancho pasa alre&edor de
las barras tensoras fijas (37 & 38) ¥ después a la abertuia entre un
par de oilindros (39 y 41), ambos recubiertos de caucho, acoionados
a una velocidad périférioé de 60 pies (18,29 metros) por minuto y des|
pués horizontalmente hasta la abertura'entre un cilindro (42) recu=-
bierto de oaucho y un cilindro roscado de asero (43) acoionado a una
velooidad periferlca de 102 pies (31 metros) por minuto, teniendo el
cilindro roscado roscas heliooidales de 14 vueltas por pulgada talla=|
das aproximadamente oon 1/16 de pulgada de profundidad (1,4 mn) en su
superficie interior. Desde los cilindrés (42 y 43) el haz pasa toda-
via en el mismo plano.horizontal auw difusor de sire con una ranura
receptora del haz (46) que es de 24 pulgadas (61 om) de anchura y de
4 pulgadas (10,16 cm) de longitud. La ranura (46) receptora del haz
estd delimitada por una pared superlor (47) y una pared inferior (48)
distanciadas entre si 1/10 de pulgada (2,5 mm). Bajo la pared inferiolr
(48) hay una cimara impelente (49) suministrada con aire bajo una pre
8idn constante de medidor de 3 libras por pulgéda cuadrada (0,21 Kg{
om2) desde un generador adecuado y que oomunica con la ranura (46)
receptora del haz a travea de ranuras (51) para el aire, cada una de
0,007 de pulgada (0,177 mn) de ancho en sus extremos de salida ¥y afi—
ladas hasta dichas salidas en un angulo incluido de 452, siendo cada
una de dichas rénpras de 5 puigadas de largo (12,% cm)'y dispuestas
de forma que el extremo de una ranura esté alineado en la direccidn
del movimiento del haz con el extremo de la ranura contigua, de forma
que el aire sea suministrado s la bande del haz a través de la anchu=
ra total de 24 pulgadas (61 cm) de la ranura (46). Las ranuras estan

dispuestas en pequefios angulos, de por ejempld unos‘59, a la linea
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perpendlcular a la dlrecclon del movimiento del haz con las ranuras
en los lados opuestos de la linea me@iana del esparcidor que es =
del tipo simétrico de imdgenes reflejadas.

La banda del haz varia uniformemente desde su anchura de
8 pulgadas (20,32 cn) a la entrada de los clllndros 42 y 43 hasta
una retfcula del total de las 24 pulgadas (61 cm) de anchura a la
salida del esparcidor (44), cuya entrada esta 51tuada a un pié (30,5
cm) de la abertura entre los cilindros 42 y 43. La reticula es 1mpql
sada hacia delante por la accibén de un par de rodillos'(56 y 5;)
que pasan 1802 alrededor del rodillo de acero (56) pasando después
a través de 15 abertura entre los cilindros.y haciendo después otro
arrollamiento de 180¢ alrededqr del cilindro recubierto de caucho
(57). La reticula conserva su anchura de 24 pulgadas (61 cm) durante
su fecorrido hacia y glredédbr de 1os cilindros 56 y 57 que se mue-
ven a una veiocidad periférica de 61 pies (18,6 metros) por minuto.

Desde la parte inferior del cilindro 57 la reticula pasa
despuds a la entreda del difusor de aire (58) que esté colocado ho-
rizontalmente a 3 piés (91 cm), y a 1 pié (30,5 cm) por debajo, des—k
de la entrada del difusor de éire (48), ¥ 2l mismo nivel horizon-
El difusor (58) es -
del mismo disefio que el difusor @4), exéepfo que su ranura recep-
tora del haz es de 50 pulgadas (i,é? m) de anchura y que es operado
a la misma presién de aire que el difusor (44). La retfcula se espar

ce uniformemente en su paso horizontal al difusor (58), en el que al-

. canza su anchura de 50 pulgadas (1,27 m) y despuds mantiene su misma

anchura durante su paso a un par.de cilindros (59 y 61) accionados a
una velocidad periférica de 59 piés (16 metros) por minuto, que sirve
para impulsar a la reﬁicdla a través del difusor (58); El cilindro

(59) es un rodillo recubierto de caucho en tanto que el cilindro (61)

esta recubierto de acero; la parte superior del cilindro (59) estd a
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nivel. con la ranura receptora del haz del difusor (58) y con la par-
te inferior del oilindro (57), La retioula hace un arrollamiento en
"S" glrededor de los cilindros (59 ¥ 61) cayendo desade el cilindro
(6i) en una escasa catenaria (62) 1ibremente pendiente sobre la super
ficie mévil horizontal de una ancha cinta sinfin recogedora (63). Un
rodillo loco (64) moniado en btrazos de palanca (66) pivotados en (67)
se extiende a‘trav§s de la anchura total de la ietioulé sobre la oin-
ta (63). E1 paso de la cinta es de & 2 piés (61 om) por debajo de la
parte inferior del cilindro (61) en tanto que el cilindro (64) estd
montado 10 pulgadas (25,4 cm) delante del centro del ci}indro‘(éj)
(en la direcéién delkmovimiehté de la cinta). La reticula éobré la
cinta (63) tiene una anchura de 50 pulggdae'(1;27 m).

- Los cilindros inferiores de los béres de cilindros estan
cada uno ds'ellqs accionados positivamente, en tanto que los c¢ilin-
dros superioresvestén rresionados hacia abajo por resorte y giran por
el movimiento de los filamentos que pasan a través de la abertura siﬁ
resbalamiento apreciable alguno.

. mmmo2
- Ufilizap@o gl procedimiénto y el aparato indicados en el
Ejemplo 1, se produjo un haz entremezclado de tereftalato de polieti-

leno estirado, con un denier total de 200.000 y un denier por filamen

to de 1.1/2, una frecuencia de r;zq'ﬁe 15 rizos por pulgada y un pore

centaje de rizado del 20. En este ejemplo se utilizaron sub-haces, la|

razdn de estirado fué de 3,4t1, no se suministrd vapor ni ningdn otro
calor duganfe el rizado y la temperatura de la estufa fué de 1129C.
Despuds del enfriamiento el haz fué tendido contfnuamente en una caja
éa car?én.oomprimido para formar una bala con una densidad de 20 li-
bras por pié cilibico (320,38 Kg/m3); Las balas de este haz fueron en-
tregadas a un turbo-distribuidbr y se trataron muy eficazmente, pro-

duciendo una mecha con muy escasa cantidad de botones ni enredos.

-
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"sivo y resist16.91 deeplegamiento y el esparcidoj sustancialmente fué|

EJEMPLO 3

Elevando el eje dgi carrete (9) de forma que. su entalla=-

dura fué‘delé pulgada (1,27 om) sobre el paso directo del estirado,
N oonservandé tddas laé restantes condiciones iguales a las del Ejep—
plo 1, se aumentd el grado entremezclamiento. La seccidn transversal
del haz en zla entalladura del carrete (9) £ué mucho més compacta,

constituyendo sustanclalmente un triangulo equllatero de aproximada-

mente 1/4 de pulgada (63,5 mn) en cada lado. El haz resultd muy cohe-

uniformemente entremezclado por completo en.todo Su espesor y no mos-
tré signo alguno de separacién en las sub-oapas. '

Bl maﬁuar, elldispositivo rizador y la estufa utilizados
en la produccidén de haces rizados de filamentos de polfmeros sinté-
ticos, se utilizaron mas eficazmente cusndo el haz contenfa una can-
tidad muy grande de filamentos, por ejemplo, un haz con un denier to-
tal de mas de 200,000 y contenienﬁo mis de»40;000 filamentos Sin em=
bargo, para ciertos uéos, el haz rizado fijado al calor puede ser oon
siderablemente inferior en peso o en cantidad de filamentos. Por ejem
plo, ciertas mdduinas comerciales convertidoras de haces en ointa
peiﬁada o de haces en hilos, que es un equipo normal en los talleres
de hilgturas gque adquieren léa haces, no estdn equipadas para manipu-
lar haces pesados de un denier total superior a 200.000.

En la realizacidn del invento que se muestra en la Figura
49 de los dlbujos, los sub-haces (1) son entregados como dos bandas
separadas, una a cada superflcie da guia del carrete (9) que esta A
montado‘bon su eje y la parte superior de su entalladura por debajo
del paso directo desde la parte inferiér del cilindro accionador (6d)
a la parte inferior del cilindro estirador (8) de forma que las dés
bandas de haces no tiendan a oonvergir en la entalladuba. El entremez

clado de los dilamentos en cada una de las dos bandaes de haces se
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efectila pero sin el entremezclamiento en la entalladura que tiene lu

LRI
G,

gar en la realizacidn que se muestra en las Figuras 28 y 38. Asi, se
producen dos haces y, aunque los mismos se moveran juntos sobre los
cilindros (8, 8a y 8b) y se comportardn como un haz unitario en el

rigador (19) y en la estufa (27) pueden dividirse“paia su utiligadidn
independiente sin difioultad alguna. El aparato deéorito puede modi-
ficarse de distintas formas. Por ejemplo, puede utilizarse una plura-
lidad de superficies de guiaAsucesivamente acopladas por las bandas

de haces, y la inclinacién de las superficies de gufa puede variar a
través de la anchura de la banda, por ejemplo, utilizando superficies
que presenten una 1inea curvada mejor que recta para el haz. En lugar
de un carrete libremenie rotativo puede gmplearse una superficie fija
sobre la que se deslice el baz. As{, eiaanrete puede ser £ijo o puede|’
ser sustitufdo por una barra en forma de "V" que presente una super-—
ficie similar a la"banda delhhaz o pueds ﬁtilizarse un par de barrgs
inclinadas. Aumentando debidamente el nﬁmero'de superficies de guia
puede tratarse una serie de‘haces, iﬁdependientemente ¥ en paralelo,
en un solo manuar; .

Es conveniente aumentai las propiedades de resistencia
al desgaste y al resbalamiento de las superficies de guia aplicando
a las mismas un fuerte pero suave recubrimiento, por ejemplo, mediante
la conocida téonica de la metalizacidn en que un material tal como,
por ejemplo, éxido de aluminio, Sxido de cromo u $xido de titanio, es
calentado en estado de fusidén y rociado en forma de finos glébulos
sobre una superficie metélica y mezoléndose con la misma.

El invento es particularmente adecuado para el tratamien=
to de haces de tereftalato de polietileno en que el paso ds} haz esg=
tirado esté por encima de aproximadamente 40.000 denieres por pulgada
de la anchura del haz en el primer cilindro éstirador y el denier del

filamento estirado es menos de 25. El denier del filamento estirado
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puede encontrarse dentro de la gama comérendida entre 1 y 25, prefe-
Tiblemente 1.1/2 a 8, ¥ el nimero de filamentos del haz es de mis
de 1000, por ejeqplo, de 2.500 a 300;000. El haz recibe ventajosamen
te de 3 a 80 rizos por pulgada, rreferiblemente de 5 a 20 rizos por
puléada. La cantidad de sub-haces utiligados para producir un solo
haz en el‘proceso puede estar en la gama de 2 a 75 o mas, peroc nor-
melmente es de 5 a 50.

El ipventb'se bha descrito particularmente con respecto
a hac§s cuyos filamentos son de tereftalato de polietileno. Debera
entenderse que el invento puede aplicarse a otros haces, por.ejemplo,
a aquellos fabricados ocon otros poliésteres, por ejemplo, Acido te-
reftalico y cicloexano de dimetilol, poliamidas, por ejemplo.nylon=6 .
o nylon 6,6, poliacrilonitrilo y copolimeros de los mismos, o polipro
pileno_isotéotico.

REIVINDICAGIONES

En resumen, la Patente de Invencién objeto de la presente
Memoria recaera sobre las séguientes réivindicgcionesz

18,- Un procedimiento para la produccidn de un haz de fi-
lamentos artifibiales continuos, suficientemente entremezolados pars
hacer el haz resistente a la divieidn a lo largo de su longitud, que
comprende el pasar una serie de bandas de los filamentos sustancial-
mente paralelos juntos en contacto de borde a borde, constituyéndose’
asi el haz, bajo una tensidn sobre una superficie de guia dispuesta
para desviar todos o la mayoria de los filamentos desde un recorrido
recto entre dos puntos, diaminuyendo la cantidad de desviacién progre
sivamente desde un borde al otro del haz, o desde ambos bordes hacia
el centro. _

28.- Un procedimiento segin la Reivindicacidén 18, en el
que dicha superficie de gufa esta conformada y posicionads de forma

que tanto el haz como la superficie de guia tienen secciones transver
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" cidn transversal en forma de "V" en su zona de contacto con el haz y
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sales en forma de "V" en su zona de contacto.

38~ Uﬁ ﬁrooedimiento segun la Reivindicacidn 18, en que

dicha superficie de gufa estd conformada de forms que tiene una sec-

grupos separados de bandas de filamentos son entregados.simulténeamqg
te a las dos‘caraa,de la superficie de gufa facilitando su seccién
transversal en forma de "V" y los haces son después tratados juntos
como un haz visible. - ) ) )

48 .- Un procedimiento segin la reivindicaoidn 38, en que
el haz divisible es rizado antes de ser dividido en haces separadose

58,= Un procediﬁiento segun cuslquiera de las anteriores
reivindicaciones en:que la shpgrficie de guia estd conformada de for-—
ma que tenga un; seccidn transversal en forma de "V" en su gona de
contacto con el haz, siendo el &ngulo inéluido de dicha seccidn trans
vorsal'dq 45 a 90¢, . i

' 68.~ Un procedimiento segin cualquiera de las anteriores
reivindicaciones en que un haz as{ produoido y posteriormente rizado
es entregado a través de la abertura entre un par de cilindros,~la 8us
perficie de por lo menos uno de los cuales esta formada de acanaladu-
ras. y estrfas, circundando las acanaiaduras al cilindro en forms de
una o mas hélices o de una gran cantidad de acanaladuras paralelas y
sinfin, con lo que se desajustan los rizos en los filamentos, y pos-
teriormeﬁte, el hez es considgrablemenme ahmentado en su anchura para
formariuﬁa retfcula didfana pero coherente.

7!;4 Un procedimiento segin cﬁalquiera de las anteriores
reivindicaciones, en que los filamentos son de un polimero sintético
estirable en frio y son estirados para aumentar su tenacidad mientras
pasan por la superficie de guia.

88,- Un procedimiento segin la reivindicacidén Te, en que

los filamentos son de tereftalato de polietileno.
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Reivindicaciones, en que los filamentos son entregados sobre la su~-
perficie de gufa mientras se encuentran humedecidos con un liquido
acuosoe |

10. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn qué se solicitas "UN PROCEDI-
MIENTO PARA L4 PRODUCCION DE UN HAZ DE FILAMENTOS ARTIFICIALES CON~-
TINUOS".
| . Todo tal y conforme se reivindica enAla presente Memoria
descriptiva éue consta de diesisiete paginas mecanograffadas y dibu-

jos adjuntos.

Madrid, 12 de Julio de 1965

ALFONSO UNGRIA
PeDoe

(Fdo. Pedraza)
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