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Son conocidos en la téonica los instrumentos de -

; medida lineal que comprenden una cinta flexible de longitud
. cualquiera, por ejemplo metdlica o textil, encerrada en una

. caja.

La caje esté, en general, constitufda por dos me--

dias-cajas ajustadas una contra le otra por atornillemiento,

encoladurs, etc. Cuando las medias-cajas son metdlicas, el

nimero de puntos de atornillamiento puede ser escaso, Zroem-
clas a la rigldez que presenta el metal; pero asumenta el pe

so del instrumento de medida y el precio de coste es relatl

i vamente elevado. Cuando las medias-cajas son de materia - -~
pldstica, por ejemplo de nylon, es necesario darles un espe
sor suficiente para que la caja posea lags cualldades de re-
| Sistencla mecdnica requeridas. Por otra parte, la flexibil-
i 1idad de las materias pldsticas entrafia una deformacidn de

! la caje por compresidn; por {ltimo, el atornillamiento debe

efectuarse en varlos puntos a fin de asegurar un contacto -

? {ntimo entre las medias-.cajas, incluso si dstas han sufrido
deformaciones por contracciones despuds del moldeado.

J En tales cajas, metdlicas o de materia pldstica, la
ﬂ presencla de tornillos exteriores incita al utilizador a --
g desmontar el instrumento de medida para examinar su funclo-~
: namiento. Tales desmontajes son evidentemente perjudiciales
al buen uso posterlor del instrumento. Estos tornillos, por
. obtra parte, proporclonan a menudo un aspecto bastante anti.
I estético al conjunto de la caja.

En consecuencla, el invento se propone proporcio.
I

nar una caja para instrumento de med¥a lineal que posea las

é%ventajas de ligereza y de longevidad de les materias pldsti
ficas con una rigidez de fijacidn de las dos medias-ocajas que
i}

i
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constituyen aquella, efectudndose la ensambladurs de estas
medias-cajas sin utilizacidn de tornillos.

El invento se caracteriza por el hecho de que el
ajuste de las dos medlas-cajas que constituyen la unidad -
se efectia embutiendo sobre éstas una funde exterior gque -
poses dimenslones interiores lguales a las dimensiones ex-
terlores del conJunto de las dos medlas-cajas,

Se comprenderd mejor el invento haciendo referen-
cia a la deseripcidn que sigue, facilitada a tftulo de ejem
plo no limitativo, con relacidn sl plano anexo, en el cual:

La flg. 1 es una vista en perspesctiva del lnstru.
mento de medXa lineal segin el invento, para una foria de
realizaolidn.

La fig. 2 es un ocorte transversal de la caja del
instrumento de medida segin la fig. 1.

La fig. 3 es un corte longitudinal de la caja del
instrumento de medida segin la fig. 1.

Ia fig. 4 es una vista andloga a la de la fig. 2,
para une variante de realizacidn.

La fig, 5 es una vista andloga a la fig. 3, para
la variente segin la fig. %.

La fig. 6 es una vista en perspectiva fragmentada
para otra variante de realizacidn.

El invento, a tftulo de ejemplo, se describe a pro

;_pésito de un instrumento de medida lineal conotido que com-

prende una venbanilla superior sobre la caja, que permite
una lectura directa en el caso de medlidas interiores. Sin
embargo, queda blen entendido que no estd limitado en abso-

luto y puede aplicarse a cualquler instrumento de medida 11
neal que comprends una cinta de medida de longlitud cualquie-
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ra encerrada en una caja constitufda por dos medias-cajas.
las figs. 1 2 3 1lustran wna primera forma de reg
lizacidn del invento.

El instrumento de media lineal comprende uﬁa cin-
‘ta de medida 1 encerrada en una caja 2, de formae general -
paralelepipédica. La caja 2 estd constitufda Doz dos me-
dias-cajas 3 y 4, por ejemplo moldeadas en nylon. Sobre -
su parte superior, las medias-cajas 3 y & presentan ung --
seccidn disminufda 5, respectivamente 5° . La parte infe-
rior 6, de seccidn aumentada, permite la salida, por uns -
ranura 7 que presenta, de la cinta de medida 1. Ia gufa -
de la cinta 1, generalmente metdlica o textil, se efectia
pues contra las dos medias-cajas 3 y 4 de materia pléstioa
y por tanto en condiciones éptimas de frotamiento y en ra-
nures de gufa (no representadas) que encuadran los bordes
laterales de la cinta. 8e obtlene de este modo una auto-
lubrificacidn de ésta.

Las dos medias-cajas 3 y 4 presentan en su parte
superior dos interrupciones 8 y 9 complementarias que de~
terminan una venbtanilla de lecturza 10, la cual permite,en
forma conoclida, una lectura directa de medidas interiores,
Une de las dos medias-cajas, por ejemplo la No. 3, presenta
un asiento central 11, por ejemplo cilfndrico, que sirve
de traviesa entre las secclones disminufdes 5y 57 de las
medias-cajas 3 vy 4, susceptible de recibir en .rotacidn el
tambor de enrollamiento (no representado) de la cinta de
medida.

Lag dos medias-cajas 3 ¥ 4 estdn ajustadas una w-
contra la otra por una funda tubular 12, por ejemplo de la

tén cromado. la funda 12 posee una superficie interior que
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se adapta exactamente al exterior de las dos medlas-cajas
3 7 4 y es embutida por la cara superior de la caja.

El conjunto estd completado por una plaqueta trans
parente 16, por ejemplo de plexiglés, fljada a la caja por
dos tornillos 173 la plaqueta 16 permite la lectura de las
cifres a través de la ventanilla 10. ILa plaqueta 16, que
recubre el extremo de la funde 12, condena ésta.

De este modo se ha realizado una caja de instru-
mento de medida lineal que es ligera, sdlida y resistente
¥ que, presenta cualidades téonicas indiscutibles., Desde
este punto de ¥ista, la parte inferior 6 de la caja. puede
llevar diversas inscripclones y grafismos que pueden ser -
moldeados con la caja misma. La funda 12 puede llevalr - -
lgualmente inscripclones particulares, por ejemplo fOIMBw-
das por grabado., Por otra parte, la compresidn de las me=
dias~cajas 3 y 4 por la funda 12 conforma éstas tras la de
formacidn hebitualmente creada por el moldeado.

lLas figuras 4 y 5 describen una variante de reali

zaocidn del invento., ILos mismos nimeros de referencis de.-

"signan las mismas partes,

Las dos medias-cajaé 3 y 4 son idénticas a las de
la primera forma de realizacidn, La funda tubular 12 y la
plaguete 16 estdn aqui reemplazedas por una camisa transpa
rente 18, por ejemplo de plexiglés, que presenta dos aber-
turas 13, por ejemplo rectangulares, gue cooperan con len-
gllebas 14 moldeadas con la caja. Bsta disposicidn permite
un engatillado de la camisa 18 sobre la caja, necesitando
el desmontaje una herramlenta para rechazar la lenglieta 14

al alojamiento 15 previsto a eéte efecto en le pared de la
caja. Esta realizacidn permite suprimir los tornillos 17.
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. Ademds, le transparencia de la camisa 18 permite disponer,

1
!

en cavidades (no representadas) de las caras laterales y/o
frontales de la caja, plaquebas que lleven indicaciones pu-
bliciterias de otro género, y asf{ fdcilmente intercambie--
bles, BEsbtas plaquebas, por ejemplo de aluminio oxidado, po
drdn colocarse simplemente, sin encolado ni grapado, ¥ pPO~==
drdn ser de un espesor muy reducido, por cuanto estardn pro
tegldas por la camisa 18, ¥n esta forma de realizacidn, el
engatillado podrd reemplazarse por un atornillaﬁo.

La similitud total de las medias-cajas 3 y 4 en la
primera y en la segunda forme de realizacidn permitird al -
febricante entregar, a su eleccidn, instrumentos de medida
del primer§ o del segundo tipo, no cambiando méds que la pie
za (e ensambladura exterior de la caja.

La fig. 6 describe una variante de realizacidn.

Bl instrumento de medida comprende las dos medias-
cajas 3 y 4 que estdn por ejemplo moldeadas en nylon y que
forman la caje 2. ILa plaqueta transparente 16 estd fijada
en posicidn odn relaoidn a la caja 2, gracias a dos tetones
20 que cooperan con dos orificlos 21 gue presenta la cara -

superior de la caja 2. La plagueta 16 presenta una ranura

¢ periférica 22 que delimita un borde 23 de espesor reducido.

Le. funda tubular 12, por ejemplo de mateéria pldstice o trans

: parente, estd ensartada sobre la caja 2 por encima de la --

plaqueta 16. La funda 12 presenta en su parte superior una

abertura rectangular 24 cuyas dimensiones son les de la ranu

. ra periférica 22. De esta manera la funda 12, en posicién,

. mantiene la plaqueta 16 apoydndola sobre el borde 23. La -

f funda 12 se mantiene sobre la caja de cualquier forma CONe=

veniente, por ejemplo por dos tornillos 25 que atraviesan -
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cavidades 26 de la funda 12 y cooperan con orificios aterrg
jados 27 que presenta la caja 2. La fijacidn podrfe efec-
tuarse por engatillado, como ha sido descrito a propésito -
de las formas de realizacldn precedentes o coh un solo tor-
nillo. Hsta forma de realizacidn ofrece la ventaje particu
lar, presentada igualmente por la forms de realizacidn se--
gin las figuras 1 a 3, de permitir un fdcil acceso a la ca-
ra inferior de la plaqueta 16, acceso que es necesario en -
particular para marcar la referencla que indica la medlida -
tomada, marcdndose esta referencis por grebadoe, coloracidn,
eto,

Queda blen entendido que cualesguiera combinacio-
nes o variantes de detalle entrardn igualmente en el marco
del invento. La funda o la camisa pueden cubrir toda la al
tura deAnstrumento de medida; puede btenerse una funda 12 -
de materia plistice opace o transparente; del mismo modo, -

puede utilizarse nna cemisa 18 de materia pldstica opaca o

a'de metal, El ensamblado de la funda 12 o de la camisa 18 -

sobre la caja puede hacerse por simple ajuste de ensambladu
ra cdnica., ILa introduceidn de una funda 12 puede efectuar-
se por la parte Inferlor de la caja o incluso lateralmente.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solici-
ta recaerd sobre las siguientess

~ REIVINDICACIONES -

1, Meloras introducidas en la fabricacidn de cajes
para instrumentos de medida lineal de cinta rodente, .caracte
rizadas porque la ensambladurs de las dos medias-cajas que

constituyen la unidad se efectda embubiendo sobre éstas una

- funda exterior que poses dimensiones interiores iguales & -

las dimensliones exberiores del conjunto de las dos medias-
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2, Mejoras introducidas en la fabricacidn de ca-

i

i,

cajas.

Jas para instrumentos de medida lineal de cinta rodante, -

caracterizadas porque la funda exterior estd engatillada 80

Y bre lengletas que presentan las medias-calas.

3. Mejoras introducidas en la fabricacidn de ca-
Jes para Instrumentos de medida lineal de cinta rodante, ca
racterizadas porque como variante, estd atornillada.

4. Mejoras introducidas en la fabricacién de ca~
Jas pars instrumentos de medlida lineal de cinta rodante, -

caracterizadas porgue ocomo variahte, estd ajustada por en-

" sambladura cdnica,

5. Mejoras introducidas en la fabricacidn de ca-
Jas para instrumentos de medida lineal de cinta rodante, -
caracterizadas porque la funda exterior estd eblerta en su
parte superior y estd completads por una placa transparen-
te atornillada a la caja.

6. Mejoras introducidas en la fabricecidn de ca-
Jas para instrumentos de medida lineal de cinta rodante, -
caracterizadas porque la placa transparente recubre el ex-

tremo de la funda.

7. Mejoras introducidas en la fabricacidn de cajas

: para instrumentos de medide lineal de cinta rodante, carac.

; terizadas porque como variante, el extremo de la funda man-

tiene la plagquets por una ranura periférica que presenta,
8. Mejoras introducidas en la fabricacidn de ca-
Jas para instrumentos de medlda lineal de cinta rodante, -

caracterizadas porque como varlante, la funda exterior es-

g t4 cerrada por su parte superior,

i
"

i

9. Mejoras introducidas en la fabricacidn de ca-




10

18

20

25

30

115258

Jas para instrumentos de medida lineal,de cinta rodante, ca
racterizadas porque la funda es de metal.

10. Mejoras introducidas en la fabricaoidn de caw
Jas para instrumentos de medida iineéyde ointa rodante, cow
raocterizadas porque es de materia pldstica transparente.

11, MejJoras introduoidas en la fabricacidn de oa-
Jes para instrumentos de medida lineal de cinta rodante, ca
racterizadas porque es de materia pldstica opaca.

12. Mejoras introducidas en la fabriocacidn de ca-
Jas para instrumentos de medlda lineal de cinka rodesnte, ca
racterizadas porque la funda no recubre la parte inferior -
de la caja.

13. Mejoras introducidas en la fabricacidn de caw
Jas para Instrumentos de medida lineal de cinta rodante, og
raoterizadas porque oomo variante, recubre toda la sltura -
de la cajla.

1k, Se reivindioa por #1timo como objeto sobre el
que ha de recaer le Patente de Invencidn que se solioitas
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CAJAS PARA INS-.
TRUMENTOS DE MEDIDA LINEAL DE CINTA RODANTE".

Todo conforme se describe y reivindlca en la presep
te Memoria que consta de nueve piginas mecanografladas y di
bujos que se scompafian,

Madrid, 12 julio 1965
ALFONSO UNGRIA
DePs
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