precisa, tanto abombada hacia el interior, & al exterior, -

MEMORIA DESCRIPTIVA
iCorrespondiente a la solicitud de registro de Patente de In
i

troduccidn que, por diez aflos, se solicita para Espafla y --
sus Colonias, a favor de Don liiguel CANOTO GORROCHATEGUI, -

de nacionalidad espafiola, residente en Ermua (Vizcaya), ca-

lle Ignacio Olafieta, s/n,

p o r

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PERFILADORAS AUTOMATICAS!

| La presente lemoria, se refiere, como indica su enuncia-
do, a ciertos perfeccionamientos introducidos en las migui-
nas perfiladoras de piezas, estampadas o embutidas, recur--

tando sus bordes conforme a la manera que en cada Caso sea

plana y a limite de borde, con nervadura cilindrica, etc. -
etc., todo ello, sin necesidad de mano de obra especializa-
da, con prodiuccidn comparable a la de una prensa meclnica -

de alta potencia, con un menor costo de montaje, de adquisi
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cidn, mantenimiento, y siempre proporcionando un udximo ren-
dimiento semejante al de cualquier mfguina de nsyor potencia
costo y de més dificil manejo.

Los perfeccionamientos citados, en esenclia, consisten en
'Ea creacidn de una mlquina, constituida por una base en la -
que se incluye interiormente el motor de accibn, y los co~--
ferespondientes elementos de reduccidn de velocidad del mismo
, quedando sobre dicha base, una columna vertical a la que =
[se acopla una abrazadera que en un exbtremo del brazo horizon
tal del gue estd dobado lleva el mecanismo de sujeccidn de -
*piezas, formado por un sistema nelmatico que actha sobre un
plato que se acopla sobre otro similar y giratorio montado -
hsobre la cara superior de la base.
Sobre esbta misma cara de la base y en sentido horizontal,
se ha montado un dispositivo mdvil en traslacidn y que en sy
extremo lleva una pieza en la que se acopla la cuchilla de -+
corte, montada sobre una excéntiica con palanca para ajuste
de la misma en la posicidn gque se desee,

De esta forma, la mlquina ssté ideada para poder trabajan
sobre cualquier clase de pieza, sea estampada o embutida, a
fin de perfilar su borde, cortindole en sentido perfectamend

te pervendicular al plano del mismo, o bien rematindole veri
|

ficando reborde interior, exberior, nervaduras en cilindro J

|
gen forma cbnica, sin mis que cembiar la cuchilla correspon—
i

%iiente 6 0til preciso para cada trabajo.

F A conbinuacidn, se bard una detallsda descripcidn de los
|
perfecclonamientos aludidos, con referencia al plano gque se
acompafia, en el que se representa, a simple titulo de ejem—-
plo no limitativo, una forma preferente de realizacidn, susd
ceptible de todas aquellas variaciones de detalle que 10 s

pongan una alteracidn fundamental de las caracteristicas —-o

esenciales de los nismos,
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En dicho planp se ilustra ué ls@a perspectlva general -
de la mAquina conforme a los perfeccionamientos citados.

Segln el eje=uplo de ejecucidn representado, los perfec--

cionamientos que se preconizan, consisten en la inclusidn en)
el interior de la carcasa soporte del conjunto (12) de un ug
tor de accidn con su correspondiénte caja de cambios de velg
cidades, a la que se llega mediante la previsidn de una tapdg
(13) que permite el acceso 2 la misma para los cambios y re-
|Paraciones necesarlas, quedando sobre dicha carcasa soporte,
en posicidn centrada una columna (4) sobre la que se monta
una abrazadera (5) dotada de un brazo en sentido horizontal,
que en su extremo libre lleva montado un dispositivo nefmati
co (1) para fijacidn de la pieza que se trate, cuyo disposi-
tivo presenia un racord de entrada de aire (2) acoplado a —-
una tuberia (3) que se introduce axialmente en la columna (4
Bl citado dispositivo de ejecudibn de la pieza, presenta -
un eje portaplaca (8) unido a una placa (9) que se situa soq
bre obtra placa (10) porta-pieza montada sobre un soporte (11)
lziratorio a fin de gque todo el conjunto mencionado, y una -+
vez colocada la pieza gque se trate, entre las placas (9 y -+
10), pueda girar de acuerdo con las necesidades del trabajo
a realizar.

Bobre la misma base superior de la carcasa soporte (12) -
se ha previsto la colocacidn de una guia longitudinal (17) A
sobre la que se monba un carro deslizante (7) ajustable a la
905101on gue se precise en cada caso, cuyo carro, lleva un -
vistago (16) que en su extremo anterior se acopla al soportg
porta-cuchilla (15) en el que se monta la cuchilla cortante
(14) de la forma adecuada a cada trabajo.

En la base de la columna (4), se ha previsto un tornillo

de presidn (6) para fijar ésta en la altura que sea necesa--

ria en funcidn e las dimensiones y forma de la pleza a trad
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' la pieza (15), una palanca con excéntrica que acopla perfec

que se desee, variando la cuchilla 6 Gtil empleado en fun--—

cidén del borde a obtener, bien sea corte en recto, reborde

preciso de ser ubtilizado por mano de obra muy especialiszadyg

bajar.

Organizada de esta forma la mlquina, la pieza a perfilar
se coloca sobre la placa inferior (10), sisuando seguidamen
te la placa superior (9) sobre ella, ajustando la altura ne
diante la combinacidn de movimientos de columna (4) y dispo
sitivo nefmatico (1), que permite que por el eje (8) llegue
la presidn suficiente a la placa superior (9) para que la -
pieza aprisionada entre ambas placas quede btotalmente fija
¥ sin posibilidad de movimientos independientes con respec-
to al resto de la migquina,

El carro deslizante (7), permite que la cuchiila (14) -
quede siempre ajustada al borde de la pileza a perfilar, y -

para mejor a jusbte enre cuchilla y pieza se ha previsto en

tamente el filo de la cuchilla al borde de la pieza.

El reductor de velocidades incluido en el interior de la
carcasa soporve (12), ataca directamente a un eje que se —-
acopla a la pieza (11) donde queda montada la placa (10), -
con lo gue ficha placa, 7 por tanto el conjunbto de pieza a
perfilar, y resto de dispositivo de sujeccidn de la misua,
gira de acuerdo con la velocidad marcada en cada caso, pre=
sentando siempre ante la cuchilla (14) el borde correspon—-

diente para ser cortado de acuerdo con la forma y estilo en

interior & exterior, & nervadura cilindrica etc.

La sencillez, de esta miquina merced a las caracteristi.
cas describas permite la obtencidn de piezas estampadas 5 o
embubidas de cualguier forma y dimensidn, con sus bordes --
perfectanente verfilados, sin necesidad de acudir a prensas

de gran tonelaje de coste elevado, mantenimiento caro, y -+
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| nal, y sobre la que se acopla una abrazadera dotada de un -

llez, puede ser manejada por cualquier operario .

La forma, materiales y dimensiones, podrin ser variables
¥y en general, cuanbto sea accesorio y secundario, siempre --
que no altere, cambie 6 modifique la esencialidad del obje-
to que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria, son --
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debilndose to--
mar con carficter amplio ¥y nunca en forma limitativa.

N _o T 4

5N RESUMEN: La Paﬁente de Introduccidn que, por diez -~--
a%os se solicita para Espafia y sus Colonias, ha de recser -
sobze las sigulentes reivindicaciones:

12,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PERFILADORAS --
AUTOMATTICASY, caracterizados por haberse pfevisto sobre la
carcasa soporte de la miquina, la colocaciéﬁ de una columna

vertical, sensiblemente centrada, con movimientos ascensio-

brazo horizontal,en el extremo se monta un dispositivo de -
sujeccidn de la pieza que se trate, nelmitico & mecénico, y

con un eje que en su extremo lleva una placa de sujecciin

il

¢e la pieza, susceptible de girar cuando al ponerse en mar-
cha la miquina, gire el conjunto de pieza a perfilar y ele-
mentos que la fijan,

2a,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PERFILADORAS ~-
AUTOMATICAS", seglin reivindicacidn primera, caracterizados
por heberse previsto sobre la nisma carcasa soporte, y en
su base superior, una pleza que mantiene a una placa sopor-
te de la pieza a trabajar con elementes de sujeccidn de la
misma, guedando verticalmente dispuesta bajo la placa soli-

daria del eje del dispositivo de sujeccidn a fin de que pon

aprisionamiento entre ambas quede dicha pieza tobalmente —T
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[AUTOIATICAS" , segln anteriores reivindicaciones, caracterizg
[nal sobre la carcasa soporte de la mfquina, unas gulas fijas|

v dotado de un vhstago que en su exbtremo lleva una pieza So-

AUTOMATICAS", segin anteriores reivindicaciones, caracterizg

'se solicita para Espafla ¥ sus Colonias,——=—mm—mmmeeom———————

- 315236 /sl

inmovilizada, teniendo dicha pieza un movimiento de giro";—
oplado a una caja reductora <el motor de aceibn, para dar
1 movimiento y velocidad de giro sdecuado a cada caso, al =
conjunto descrito.

38,- "PERFECCIONAMIEITOS Eil LAS MAQUINAS PERFILADORAS -~
dos por el hecho de haberse previsto en sentiio longitudi-—-—-
que abarcan a un carro deslizante, meclnica o neumbticamente)

bre la que se monta la cuchilla & Gbil preciso a cada traba-
jo, quedando siempre &ste acoplado al borde de la pieza que
se trate, sea cual sea su forma, mientras é&sta gira, median~
te el movimiento deslizante del carro y vistago citados.

428 ,~ "PERFECCICNAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PERFILADCRAS -——o

dos por haberse previsto el montaje de la cuchilla & Gbtil ns
cesario, sobre una pieza dotada de una excéntrica con paland
ca de accidn, que permite el ajuste total y absoluto de la A
cuchilla & itil citado al borde de la pieza que se trate.

~ 58,- Por Oltimo, se reivindica como objeto sobre el cual

ha de recaer la Patente de Introduccidn gque, por diez afios,

P o T
"PERFECCIOHALIIENTOS EN LAS MAQUINAS PERFILADORAS AUTOKATICAS|
Todo conforme gueda expresado en la presente .emoria des-

criptiva, que consta de seis hojas escritas a mimuina por -

onpatian.,
rid, al2 de Julio 1.9
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