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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA, A FAVOR

~ DE DON JUAN PINO BALLESTER, DE NACTONALIDAD ESPAROLA, RESIDENTE

EN BARCELONA, Principe Viana, 6
s.obre:
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE TACHUELAS PARA GUARNICIO-
NERIA Y TAPICERIA CON CABEZA MOIDEADA"
SRR ’

Con la presente solicitud se. pretende garantizar el derecho
de explotacidn en exclusiva de un procedimiento para la obten-
cidn de tachas. para guarnicioneria y tapiceria con. cabezas:mol-
deadas, que tiene por objeto la fabricacién.de tachuelas desti=-
nadas. & guarniciones. en general y tapiceria en particular, do-
tadas. de la particularidad de presentar unas cabezas adicionales:
de material adecuado, mds blando que el hierro de las mismas pe-
ro capacitado para recibir la accidn del martilleo y sobre todo
de adoptar, cualquier forma decorativa mediente el moldeo con-

siguiente.
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Con el procedimiento que se propugna, se consigue un
perfeccionamiento en la transformacidn de las tachas, desde su

aspecto del acero inicial hasta su forma definitiva, bajo la

‘caracteristica esencial de facilitar el deslizamiento y fijacidn

de las resinas termopldsticas dentro del molde, dando un.acabado
perfecto, que no necesita de ulterior pulimentacién de la pieza
conseguida.

Ia caracteristica principal del procedimiento es la consecu-
cidn de todo el nfcleo que constituye la cabeza de la tacha en
un solo cuerpo o masa homogénes gque no presenta a la vista ninguna
arista de unidn ni resquebrajadura alguna, a causa de gue su for-
ma semiesférica en lineas generales permite la divisidn del mol-
de o matriz en dos mitades cuyo punto de unidn determlna la tnica
arista perceptible a la vista.

Adn en el caso de que la superficie del casquete esférico ci-
tedo se halle decorado por salientes 0 relieves con sus corres—
pondientes hendiduras y surcos o carenas, su proceso de concep-
cién habrd sido estudiado convenientemente a fin de obtener la
extiaccidn sin producir defecto alguno, evitando como se ha dicho
anterlormente, la operacién de nulldo que siempre encarece O en-

torpece toda 1ndustr1a de moldeo, yq sea prensado, 1nJe0016n, Iu-

" sibn o fundicidn,

El procedimiénto d;que nos referiﬁoé.ﬁdmprende por érden co-
rrelativo: preparacidn preliminar de ia Bése inferior del molde;
colocacidn del clavo de hierro en la vaina correspondienté; el
cierre del molde con la mitad superior; inyectado del material
sintético de la cabez'a; abertura y extracciéngy enfriado con des.-.
prendimlento de 1as dlversas unldades en los casos. de moldes '
mﬁltiples.‘

Para mejor comprensién de la descripeidn que sigue, se adjun-



10

15

20

25

30

345217

tan dibujos a los cuales se hard conotanie referencla a lo largo
de la misma, siempre a t{tulo de egemplo no limitativo,

La figura 12, representa el molde y la pleza renultante vms-
to en secoin por su linea dizmetral media.

Ia figure 22, representa la planta superior de la mitad in-
feriof del molde, '

Segin lo disefiado, se aprecia que la Darticularldad més des=
tacada, en érden a favorecer el desprendlmlento de la pieza o uni-
dad elaborada, es el hecho de presentar, la cara 1nfer10r (1)
de la cabeza (2) doteda de un doble borddn circulatr (3) concéntri-
co al eje del eclavo (4) lo cual, representa una mayor capacidad
de adaptaclén de la cabeza de la tachuela a 1a superf1c1e, gene-
ralmente blanda de la tapiceria contra la que experimenta la pre-
sién del clavado. Al propio tiempo que la presencia de dichos re-
lieves; le d4 a la masa de material de la cabeza una mayor resis-
tencia, para recibir los golpes del martillo, que de ser lisa,
dicha superficie, representarfs una posibilidad de escisidn en
lz masa, o.agrietamiento alrededor del orificio formado por la
existencia del cuello del clavos |

El molde como se observa en el dlbujo consta de las dos mi-
tades. obligadas, la inferior o base (5) y la tapa (6), de las que
la primers presenta la vaina cilindrica (7) equlvalente en su
grosor, al calibre del clavo que se pretende recubrir, pero lige-
ramente menor en lonéltud con el fin de que la cabeza del mismo),
sobresalga, en una proporeidn adecuada y suficiente para que per-
manezca materialmente empotrada en el micleo de la masa plésfica
qﬁe la rodeard sin posibilidad de separacién: El tiﬁo de molde
diﬁujado ¥ reseilado se halla esﬁuematizado para simplificar su

descripeidn, pero cabe advertir que su realizacidén més generali-

zada, es la de poseer una tercera pieza intermedia, entre la baw
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se y la tapa en la que se distribuyen paralele y equidistantemen-
te las vainas u orificiog de los clavos, lo que permite mayor ra-
pidez y precisibn en el trabajo estandarizado.

Como ﬁ;timo punto he indicar en las mejoras del sistema de.”
fabricacidn que nos ocupa se hace constar, que el desprendimien-
to dé las unidades logradas, puede efectuarse: como én otros ti--
pos dé fabricacidn mediante extractores. encaminados a evitar la
posible deformacidén de las piezas manipuladas en caliente; aun—’m
que la realidad del procedimiento que nos ocupa, tolera'efectuar
dicho’ desprendimiento en frfo como consecuencia del poco volﬁ—
men de cada unidad, y por los mencionados relieves. existentes en
la cara inferior del casquete esférico. '

Si bien la forma de ejecucidn aqul descrita constituye apli—
eaqién preferente de la presente invencidn, podrédn introducirse
modificacion?s de forma y de detalle sin que por ello varia la
esencialidad de la misma, la cual se reivindica en la siguiente
ﬁota, pudiéndose lograr.con moldes individuales de una zola pie-
za, asi como con moldes miltiples de varias unidades.

TOTA

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las siguien-
teg.reivindicaciones: .

12,-Un procedimiento para la obtencidn de tachuelas para
guarnicibneria y tapiceria con cabeze moldeada, que Se. caracte-
riza esencialmente por someter al recubrimiepto mediante una maf;-
ria moldeable de la cabeza plana y metdlica de un clavo previa~“
mente seleccioﬁado, operacidn que se efectia por moldeo en una
natriz compuesta de dos mitades cuya separgcidn es esponﬁénea,éin
difieultad alguna por corresponder la pieza inferior a una super-
ficie plana equivalente a la base de la cabeza de la tachuelafen

le que existen cfrculos concéntricos en relieve; y por presentar
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la mitad superior'del molde la hendidura'oorrespondiente'al cag~-

gquete semi-esférico -que integra la eifada cabeza de la tachuela
y uniendo al efrculo o perdmetro de interseccidén de ambas partes:
el mismo nivel o punto de contacto de las dos mitades: de la matrizﬁ
28,.Un procedimiento para la obtencién de tachuelés para
guarniéioneria y tapicerfa con cabeza moldeada, segin la,reivindi-
cacidn anterior, caracterizado porque comprende una seieccidn de
los clavos destinados a la conversidn: en tachas. de guarnicioneria
v tapicerfa, asi como colocacidn de cada una de ellas en.la vaina
u orificio existente en la mitad inferior del molde, equivalente
en didmetro y de longitud ligeramente menor, por lo que el clavo
sobresale. en una proporcidn suficiente para ser debidamente re-
cubierta su cabeza metdlica, cuya operacidn ha sido precedide de
un lubricado pertinente del vdstago del clavo para evitar, como
consecuencia de la alta temperatura, la dilatacidn y enganche de
la materia moldeable que penetra en el molde, procediendo a con-
tinuacién al 1llenado del indicado volimen a través del conducto
receptor, por el sistema de inyeccidn a presidn, separdndose
finalmente de la superficie del molde mediante el uso de extrac-

for para el desprendimiento.

%&,=-UN PROCEDIMIENTO PARA TA OBTENCION DE TACHUELAS PARA
GUKRNI&IONERIA Y TAPICERIA CON CABEZA MOLDEADA. .

Seglin se describe en la presente memoria que cons%a»@e

seis= hojas escritas a mdquina por una sola cara.y dibujosy

Pirmada la presente memoria en Madrid, a diez de julio de
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mil novecientos sesenta y ciéo.-

P.A. EL AGENTE-OFICTAT
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