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Ie presente Invencidn se refiere a un método ¥ aps
rato pars efectuar el corte de une plancha de goma, y para
unir loe hilos que resultan de ese corte.

Es bien sabido en el arte que los hilos de goma
para emplearse en pasamanerias eldstlcas, por ejemplo, para
la produccidn de eldsticos para ropa interior, deben ser cox
tados a partir de plenchas de gome de longitudes que varian
desde algunos metros, hasta cientos de metros.

Este corte ha venido efectudndose hasta ahora con
dispogitivos que permiten obtener un hilo aceptable, aun
cuando su calibre no es uniforme, y que emplea tiempo y ex-
pertia cuantiosas por cuanto hay necesidad de pasar y repa-
sar la plancha de goma para ir obteniendo hilos individuales
Esta tediosa y prolongada operacidn impide que se pueda ace-
lerar la produccidn de este hilo, que se empleard posterior-
mente en eldsticos de diversos +tipos, mediante las miquinas
trenzadoras conocidas en el arte.

A més de log inconvenientes antes mencionados, en
los métodos del arte anterior se tropieza con la gran difi=-
cultad de que los hilos se proporcionan unitariamente, con
_el consiguiente peligro de que se rompan o se enveden, y coIl
el trabajo concomitante de tener que devanar hile por hilo,
con la pérdida consiguiente de tiempo y de mano de obra.

La presente invencidn resuelve todos estos contra-
tiempos y elimina estos problemas. En efecto, es un objeto
de la presente invencién,proporcionar un método para cortar

ung planchs de gomz, y pera volver a unir los hilos resultan

tes.
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otro objeto de la invencidn es proporcionar un mé+

todo para efectuar el corite de dicha plancha de goma en una
gola vez, obteniéndose de una sola operacidén una pluralidad
de hilos de goma, en forma continua, y de calibre uniforme.

Un objeto mds de la invencidn es proporcionar un
método para cortar una plencha de goma en hilos de didmetro
uniforme, en forma continue, y para volver a unir estos hi-
los en forma separable en tiras de goma de anchuras variablg
de las cuales se pueden desprender los hilos para su uso pod
terior. )

Otro objeto de la invencidn, es proporcionar un
aparato para poner en prdctica el método anterior, de cons-

truccidn novedosa y de caracteristicas propias, capaz de co

tar una plancha de gome en hilos, de efectuar una separacidn

individual de tales hilos, y de volverlos a unir en tiras dg
las que pueden desprenderse individualmente dichos hilos,

Un objeto ulterior de la invencidn es proporcionay
un aparato como el enunciado, capaz de funcionar indefinidas
mente en forma intermitente o en forma continua, con cual-
guler longitud dada de la mencionada plencha de goma, y de
unir los hilos en tiras de anchuras que pueden variarse se-

gin se desee.

Bstos y otros objetos y ventajas de la presente
invencidn se hardn evidentes a partir de la descripeidn que
sigue, tomada en conjunto con los dibujos que se anexan, en

los cuales:

La Figura N¢ 1, es una vista en perspectiva de la

Sy
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mdguine de la presente invencidn, que muestra el dispositivo
de tensidn para la plancha de goma.
Ia Fig., N2 2, es una vista superior del aparato,

que muestra la forma en que se encuentra inserta la tira de

gona, desde los dispositivos de tensidn superiores, hasta 1o
rodillos cortadores, y la forma en que pasan los hilos cort
dos hagsta los rodillos de unidn a presidn, asi como las tir
de goma formadas con los hilog unidos.

La Fige 3, es una vista detallada de los rodillos
cortadores ¥y su montaje.

Ta IMige. N2 4, es una vista detallada del dispositi

vo separador de hilos y el rodillo superior de unidn muestral
una pluralidad de hilos ya cortados, y su separacidn en ti-
ras que serén unidas por el mencionado rodillo.

Para ponerse en préciica la presente invencidn, se
utiliza el aparato que se ha ilustrado en los dibujos anexos)

los cuales se han dado solamente a manera de ilustracidn, pe

)

ro en ningin sentido tienen cardcter iimitativo, ya que des-|
pués de leer la presente memoria, serd obvio para quienes
sean expertos en la materia que pueden introducirse cambios
_y modificaciones en las partes y funcionamiento de este apa-
rato, y por tanto se pretende que haya la sola limitacidn
que establecen las reivindicaciones anexas.

El método de la presente invencidn, brevemente di-
cho, comprende disponer la plancha de goma que va a ser cor—
tada en hilos, de manera que se encuentre en desplazamiento

continuo, desde la fuente de suministro, hasta los depdsitos
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de almacenamiento, y efectuar este movimiento en forma pre-
cisamente sincronizada en todos sus puntos, ya que de otra

manera no se obtendrian todas las ventajas que preconiza la
presente invencidn. Ademds, es necesario tener siempre ben-

sada la plancha, pero sin inducir un alargamiento indebido,

pues de lo contrario se variaria el calibre de los hilos ob:
{tenidos,

Ia mencionada plancha de goma, por consiguiente,
ge hace pasar a través de dispositivos de tensidn, y poste-
riormente se practica en ella el corte de los hilos, los
cuales se hacen pasar, siguiendo el movimiento o desplaza-~
miento de la plancha, a dispositivos separadores, que sepa-
ran individualmente los hilos para evitar la posibilidad de
que haya fallado el corte de alguno de ellos y pudiera pasar
sin cortar a los dispositivos de unidn. Igualmente, se efecst
tha entonces la separacidn en tiras del ancho deseado, de
estos hilos, en cuya forma se efectia la unidn de ellos.

Esta unidn, caracteristicemente, se efectia de ma+
nera que los hilos puedan desprenderse y separarse uno del
otro mediante una aceidn individual ejercide sobre alguno o
todog, pero que sea suficientemente firme para mantener los
hilos unidos durante el tiempo que sea necesario mantener es
tas cintas alﬁacenadas nientras llega el momento de deshilay
lag para su empleo posterior.

Dicha unién, en la modalidad caracteristica de la
invencidn, se efectia mediante la electricidad estdtica ge-

nerada por los rodillos de unidén, que obra sobre los hilos
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ya reunidos en tiras, y que es de magnitud suficiente para
mantenerlos unidos entre si por tiempo indefinido, mientras
no se ejersza alguna accidén que tienda a separarlos.

Una vez explicado a grandes rasgos el método que
se emplea con la presente invencidn, se hard referencia ahora
en forma mids detallada a los dibujos anexos, para explicar
pormenorizadamente el aparato, y entrar mds a fondo en los
dos aspectos Que componen la presente invencidn.,

En la Figurse N2 1, se encuentra de manera clara,
todo el conjunto de la mdquina, con sus diferentes composi-
ciones, y con la plancha de goma N2 2, introducida en ella.
Tal como se observa, la plancha sale de su fuente (no mostrg-
da) y pasa a través de rodillos tensores superiores W2 1,
que estdn impulsados nediante un sistema de polea y banda,
¥ que son los que imprimen, ademds, el primer movimiento de

impulso o de avance a la planche de goma N2 2, A continua-

cidn, la placha de goma N2 2, pasa a través de otro disposid
4ivo tensor, que puede ser un rodillo (no mostrado), que se
encuentra en la parte mds baja de la mAquina, en una direc-—

¢idn vertical con respecto a los rodillos superiores 2 1.

De alli, la banda vuelve a subir para entrar en un plano in
clinado de guifa e 3, por donde sube hasta entrar entre los

dos rodillos cortadores 5. Inmediatamente antes de estos 10:

dillos cortadores 5, la gonma entra entre el plano inclinado
He 3, v una placa sujetadors 4, cuya funcidn es la de ejer-
cer una ligera presidn sobre la goma, a fin de evitar cual-

guier arruga u otra irregularidad en su superficie, que in-
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fluiria en el corte de los hilos.
En los rodillos cortadores, que estdn provisios

con una pluralidad de filos en coincidencia exacta, la goma

es sometida a una accidn de corte, que siempre y en todo mo

mento serd de dimensiones exactas y precisas, por cuanto no

se puede variar la separacidén entre las menclonadas pluralli
dades de filos cortantes, definidos en la superficie de los

rodillos, en forme varalela y equidistante.

Una vez practicado el corite, la plancha, convertid
da ahora en una pluralidad de hilos, continia su desplaza-

miento en sentido positivo hasta encontrarse con una tira

separadora de hilos 6, colocada transversalmente con respec-
to al sentido de desplazamiento de los hilos, y que se intrg-—
duce entre éstos de manera que los separa UNO POr UNO en do§
planos situados a alturas diferentes, mediante lo cual un
hilo queda arriba de la tira separadora 6, y el hilo inmedig-
tamente adyacente queda por debajo de dicha tira 6, y asi
sucesivamente, hasta lograr la separacidén efectiva y total
de todos los hilos. Lsba separacidn tiene por objeto el de-
terminar si la plancha estd siendo cortada en su totalidad,
¥y no ha quedado algin corte incompleto o mal hecho, debido
a un desalineamiento de los filos de los rodillos cortadores
5, en cuyo caso debe detenerse la mdquina y procederse a
ajustar y alinear los rodillos cortadores.

Después de haber pasado por el separador de hilos
6, éstos pasan sobre una superficie de vidrio uniforme y li-
sa 7, la cual tiene por objeto el definir una superficie de

vase de mayor altura que la de salida de los rodillos corta-
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dores 5, y de entrada de los rodillos de unidn 8, con el ob+
jeto de impedir que los hilos puedan quedar montados uno sos
bre el otro, adicionalmente del separador de hilos, que tamt
bien define esta accidn. Antes y después de esta superficie
de vidrio 7, se encuentra distribuida a todo lo ancho de la
superficie dtil de trabajo, una pluralidad de separadores mg
t41icos, que se proyectan verticalmente 9, y cuya funeidn
es dividir los hilos en una pluralidad de tiras, del ancho
que se desee, ¥ en el ntmero gue se gqulera.

Por ejemplo, si para una operacidén dada en el us=o
posterior se usan quince hilos diferentes, para evitar com-
plicaciones posteriores se sitda el separador vertical de
hilos 9, en la posicidn adecuada para separar quince hilos,
y de esta mamera la tira que se obtenga, tendrd exactamente
loz gquince hilos que se van a emplear para una operacién da-
da., Esta cantidad de hilos puede variarse a voluntad segin
las necesidades del uso posterior, o lag exigencias de los
consumnidores de estos hilos.

Finalmente, una vez divididos los hilos en el ni-
mero de tiras deseadas, cada una con el nimero pretendido dd
hilos, éstas pasan a través de los rodillos de unidén 8, estd
caracterizados primordialmente por dos aspectos fundamenta-
_193. Il primero de ellos, en que trabajan en sineronizacidn
con los demds rodillos\de impulso (que lo son de tensidn 1,
y los cortadores 5), con el objeto de que en todo el proce-
dimiento, la tira de goma o los hilos de ella obtenidos, se
desplacen en todo momento a la misma velocidad, para evitar

que haya un estiramiento o encogimiento de su longitud.
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El otro aspecto fundamental de estos rodillos de
unidn 8, es que trabajan a pregidn uno con el otro, de ma-—
nere que, mediante el roce continuo de ellos, uno de los
cuales (el inferior) es metdlico y el superior es de goma,
produzcan un calentamiento suficiente en el superior como
para originar la creacidn de electricidad estdtica, la cual
actia sobre los hilos ya dispuestos en tiras, para inducir
su unidn entre si en formas separables.

Dicha generacidn de carga eléctrica estdtica se
debe al fendmeno perfectamente conocido de que establecien-
do una friceidn entre la superficie conductora y una super-
ficie u objeto no conductor, se produce una carga de electri-

cidad estdtica que es directamente proporcional a la super-—

or

ficlie sometida a la friccidn. De tal manera, en los rodillo
de unidn 8, uno de los cuales es metdlico y representa la

superficie friccionads, es puesto en contacto con el otro

rodillo, que es de goma o de cualquier otro material de caw

cho semejante, y se encuentran sometidos a una presidn sufis

ciente para obtener el calentamiento necesario para la crea
cidén de la carga eléctrica que va a emplearse, en la unidn
de los hilos.

Se hard ahora referencia particular a la figura
N2 3, en donde se presenta, en forma detallada, el montaje
de los rodillos cortadores y la disposicidén de los mismos,
uno con respecto al otro, Estos rodillos deben encontrarse
montados en una forma tal, que las cuchillas con que se en-
cuentran provistos coincidan con precisidén micrométrica una

al lado de la otra, a efecto de que puedan practicar los copr-
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tes a que estdn destinadas, ya que cuando dichas cuchillas
se encuentran desviadas ain cuando esa desviacidn sea tan
pequefia como un mildsimo de pulgada, estardn en incapacidad

de efectuar esos cortes.

Para lograr esto, los rodillos de corte 5,se encupn—-

tran montados sobre un eje independiente cada uno, susceptif
ble de permitir el desplazamiento de los rodillos sobre un
eje longitudinal, en sentido positivo hagta haber logrado
la precisidn en la coincidencia de sus filos laterales.
Dicho de obtra manera, las cuchillas se montan una

por una sobre su respectivo eje, en forma alternada con se-

paradores de cuchilla que como serd obvio debe tener el mis
mo grosor de las cuchillas, ya que su funcidn es la de pro-
porcionar alternabilidad de éstas. En efecto, si en uno de
los rodillos se va a montar primeramente una cuchilla, en
el otro rodillo deberd montarse primeroc un separador, para
que la siguiente cuchilla quede exactamente entre dos de las
cuchillas del rodillo primero, en cooperacidn con el separal
dor de cuchillas, y asf alternativamente hasta que todas la
cuchillas, se encuenbren montadas. Una vez logrado ésto, laE
cuchillas se someten a la presidn ejercida por los disposi-
tivoé de sujecidn y apretamiento con que estdn provistos los
rodillos, para lograr la exacta disposicidn de cada cuchilla
entre dos cuchillas opuestas en el otro rodille, y para que
su disposicidn sea perfecta y paralela una con lag demés.
fanto log rodilles cortadores N2 5, como los ro-

dillos de unidn 8, se encuentran situados de manera que 10S

ecpacios libres entre ellos se encuentran en un mismo plano
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horizontal, de menera que al pasar la plancha entre ellos
defina un plano constante, interrumpido a la mitad por los
dispositivos seperadores de hilos 6, primordialmente por la
superficie de vidrio 7, que se encuentra en un punto situado
por encima de este plano. Este superficie de vidrio, puede
ser una barra, o bien un rodillo de vidrio, con la condicidn
dnica de que su superficie no presente irregularidades nota-
bles, que puedan interferir con el desplazamiento de los hi-
log ¥ el funcionamiento del aparato.

Todos log rodillos son impulsados en forma adecua—
da, ya sea mediante sistema de polea y banda o mediante en-~
granajes, o bien mediante pifién y cadena, con lag derivacio—
nes necesariag pvara que el rodillo inferior gire en sentido
dextrdgire y el rodillo superior en sentido levdgiro, de ma-
nere que esbtos giros contrarios, impulsen la plancha o la +i
ra de hilog en sentido positivo.

Como se verd se ha provisto un método y aparato
para cortar las planchas de goma en hilos, en forma continua
v pare unir los hilos asi cortados en tiras de las que puede
separarse a voluntad, en el momento que se desee, sin necesi
dad de herramientas especiales, pero que se conservan unidos
indefinidamente mientras noc se ejerza sobre ellos fuerza o

accidn de separacidn.

N 0] T .['Aa"'

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-

sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en

y




10

15

20

25

R

= i d "r;'—'-‘;*f-?L!
345207

- llo““

Espalla, por veinte aflos, son los siguientes:

1¢.- Método y apareto para efectuar el corte de
una plancha de gome y la unidn de los hilos resultantes,que
comprende someter a la plancha a la accidn de corte, efectus
la separacidn de los hilos obtenidos de esta manera en for=—
me individual, y someterlos despuds une vez formadas las tir
ras del ancho deseado, & unidn entre dos rodillos.

29,- 11étodo y aparato de conformidad con la reivip-
dicacidn 2 1, en el cual la aceidn de corte de la plancha
de goma se efectia por medio de rodillos cortadores.

3¢,- Método y aparato de conformidad con las rei-
vindicaciones 1 y 2, en el cual la seperacidn individual se
obtiene mediante un separador de hilos, gue los abre dispo-
niéndolos arriba y abajo de &1 en forma alterna.

42,~ Método y aparato de conformidad con las rei-
vindicaciones precedentes, en el cual log hilos son separa-
dos en tiras del mimero de hilos deseados, mediante disposif
tivos de separacidn vertieal, que dan lugar a la formacidn
de las citadas tiras.

8,~ Método y aparato de conformidad con cwalquiet

ra de las reivindicaciones precedentes, en el cual la accidn
de unidén se logra haciendo pasar los hilos dispuestos en tip
rag entre dos rodillos, que mediante presidn y calentamien-
to, dan lugar a la formacidn de una cargae electrostdtica
gue mantiene indefinidamente la unidn de los hilos.

62.- Método y aparato de conformided con cualquie

ra de las reivindicaciones precedentes, en el cual todas lag

operaciones son efectuadas en serie, ya sea en forma conti-
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72,~ Método y aparato segin las reivindicaciones
1l a 6, caracterizado porque comprende: dispositivos de ten-
sidn, colocados a la entrada del aparato, de manera que se
establezca siempre una tensién adecuada sobre la plancha
que se va a cortar; dispositivos de impulsidn para hacer
avanzar la plancha a travds de los dispositivos de tensidn;
dispositivos de guila, para guiar la plancha hasta su entra-
da entre logs dispositivos de corte; dispositivos de corte,

que por presidn reducen a hilos la plancha que pasa en-

tre ellos; dispositivos de separacidn horizontal, Que sepa-
ran los hilos individualmente para evitar un posible encime
miento de hilos; dispositivos separadores verticales, para
separar los hilos en pluralidades para formar tiras; y dis-—
positivos de unidn de hilos, que unen los hilos por electri
cidad estdtica en tiras como han sido separados por los dis
positivos separadores mencionados.

82,~ létodo v aparato de conformidad con la reivi
dicacidn 7, caracterizado porque los dispositivos de tensid
vy los dispositivos de impulsidn estdn representados por ro-
dillos accionados por un motor y sistemas de engranajes.

92,- Método y aparato de conformidad con la reivin
dicacidn 8, caracterizado porque dichos dispositivos estdn
accionados por un motor y un sistema de polea y banda.

102,~ Método y aparato de conformidad con la rei-

vindicaecidn T, caracterizado porgue los dispositivos de cor

te estdn formados por dos rodillos de movimiento sincroniza

do, que llevan su superficie formada por una pluralidad de
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cuchillas y separadores cortantes, dispuestos en relacidn
alterna precisa micrométrica, de manera que por presidn en-
tre si efectian el corte de la plancha.

112.- Método y aparato de conformidad con la rei~
vindieacidn 10, caracterizado porque los mencionados rodillps
son accionados mediante un sistems de engranajes que los mue-
ven sincrdénicamente, y son susceptibles de acomodarse para
lograr la relacidn alterna micrométrica de sus cuchillas,
desplazdndose sobre un centro o eje individual en el senti-
do de su eje longitudinal,

129,- Método v aparate de conformided con cualquie-
ra de las relvindicaclones 7 & 11, caracterizado porque los
digpositivos de separacidn horizontal estdn formados por un
separador metdlico en forma de tira, que se extiende trans-
versalunente a todo lo ancho del aparato y por una superficil
de vidrio situada a mayor alibura que el plano en gque se eX-

tienden los hilos, para disponerlos ulteriormente uno al la-

do de otro y evitar que se encimen.

138.~ HMétodo y aparato de conformidad con cualquie-
ra de las reivindicaciones 7 a 11, caracterizado porque los
dispositivos de separacidn vertical separan en tiras los hi+t

los; dichas tiras conteniendo el mimero de hilos que se de-

see, gegin las necesidades posteriores de uso, o las exigen-
cias de los consumidores.

14¢,- Método y aparato de conformidad con cualquisg-
ra de las reivindicaciones 7 2 11, caracterizado porque los

.
"
Y

ispositives de unidn estdn revresentados por dos rodillos
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que trabajan a presidn; el rodillo inferior siendo metdlico
o de superficie metdlica, y el segundo de goma o material
cauchoso senmejante, con el objeto de lograr, mediante la
presidn entre ellos, el calor suficiente para crear una fue
za electromagnética que sirva para mantener unidos los hilo
en las tiras del ancho provisto por los separadores vertiw
cales.
152,- "MIENODO Y APARATO PARA EFECTUAR EL CORTE

DIi UNA PLANCHA DE GOMA Y LA UNION DE IOS HILOS RESULTANTES"

Sesin se describe y relvindica en la presente me—
moxia descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la mis
ma se acompatian.

La precenta memoria counsta de catorce hojas folia-

das y escritas a mdquina por una sola de sus caras.

Madrid a 10 JUL 1965
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