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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
CERTIFICADO D E ADICION
en
EsPAlla

g nombre de HMETALLGESELLSCLAFT ALTIEHGESELLSCLAYT, entidad ale

mens, establecida en Reuterweg 14, rrankfurt (Main), Kepfiblica

rederal Alemana, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS R EL OBJETO DE LA PATENTT PRILCIPAL HUM.
314.488", golicitada el 22 de Junio de 1.965, por: "Un procedi

miento vara la transformecibn cetalitica de gases que contienen

802".

Ta oxidacidn catalitica del 50, para su fransforma-
cibén en SO3 debe proporcionar grados de transformacibn lo més
elevados posible, tante por motivos econdmicos, como tambiédn
ror razones de evitar que el aire se impurifique con el 802.
Por motivos de mantener el aire puro, es incluso preciso ele~
var el grado de transformacibn hasta valores, que de otro mo-
do no se tenderia a conseguir por razones puramente econdmicas.
De ello nace la necesidad de consegulir este aumento de trang -
formacibén de manera lo mis econdmica pogible.

Como la mayoria de los procedimientos conocidos de

-1 -

JR



10

15

i o -, -t

catalisis en hornos de contacto, con varias rejilléE‘& “con z
tacto y absorcidn de una sola fase del SO3 formado en la cata
lisis, proporecionan grados dé transformacidn de tan sblo 6 a
08¢, ha sido propuesto ya, llevar a cabo la absorcidn del 803

en varias fases. Ia absorcidn intermedis del SO3 impide con

ello el ajuste del estado de equilibrio de la ley de accidn
le masas, influyendo la reaceibdn en el sentido de una traus -
formacidén favorable del 302 en las fases de contacto siguien-
tes, con 10 que se consigue una reaccidn total mis favorable.

En este terreno han sido hechas ya varias proposgicio
nes, que nreterdion una transformacidn previa 1o mls elevada
posible, de eproximadamente 90% y mis, en la primera fase de
absorcidn. Ahora bien, la mayoria de estas proposiciones no
pudieron llegar = imponerse en la préctica, debido a que los
procedimientos basados en el empleo Ge gases purificados y,
nor lo tawto, preserntes a una temperatura inicial inferior a
100 grados C, no podian ser puestos en prictica con una avtar
auia térmica, por 1o que trabajaban de maners antiecondmica
o biew requerian gastos de instalacibdn antiecondmicos, no pu
diendo tampoco salvarse las dificultades téenicas de nrocedi
miento para mantener el equilibrio térmico.

son conocidos asimismo procedimientos de absorcidn
intermedia, gque trabajan conforme al nrincipio de la catall -
gig en himedo, es decir, que la catalisis no parte de gases

puros y secos con contenido de 30 gsino de gases cgue, o bien

2’
contienen ya vapor de agua, 0 a los que se afiade vapor de
agus de diversas maceras. Sin embargo, estos procedimientos
Ge catalisie en himedo adolecen del inconveniente, de que el

803 formado es muy diffcil de ser absorbido desde los gases

hiwedos, por lo que se desprenden nieblas de S0 que incluso

3!
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con un gran lujo de aparatos adicionales, Gnicamente pueéen
cser eliminadas de manera incompleta, o bien requieren gastos
de instalacibn muy elevados.

Hagta hace poco no han sido dadog a counocer proce -
dimientos que vencian los inconvenientes de estas proposicio
nes, haciendo posible una absorcidn intermedia econdmica ¥
con autarquia térmica.

BEstos procedimientos parten de gases de tostacidn

purificados y secados, con un contenido de S0, de 9 a 12%,

2
congiguiéndose con ellos grados de transformacidn superiores
a 99,5%. los gases de partida se caldean en intercambio o per
mutacién térmica con los gases terminados de catalizar o
precatalizados procedentes de la Gltima y de la primera fase
o etapa de contacto, que estd constituida por dos rejillas de
contacto, hasta la temperatuvra inicial de la rejilla de con -
tacto primera y se introducen en ella. Entre las rejillas de
contacto primera y segunda, tieme lugar un enfriamisuto de
los gases de cowtacto mediante la insuflacidén de gas Ifrio.
1os gases precatalizados de la fase de contacto primera, son
enfriados mediante vermutacidn térmica con los gases de par-
tida precalentados, siendo puestos a la temperatura inicial
de la fase de contacto segunde, y salen de dicha fase de con
tacto con un grado de transformacibn de 80 a 90%, para pasar
a un permutador térmico, donde son enfriados a 175 - 215 gra
dos ¢ por los gases salientes de la absoreidn intermedia. =

continuacidn tiene lugar la abgorcidn intermedia del 50 ior-

AN

mado, mediante dcido eoncentrado del absorkedor. Los gases
galientes son puestos a la temreratura inicial de le fase de

contacto tercera mediante permutacidn térmica con los saseg

precatalizados calientes, de la segunda etapa de contacto,
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Segnuidamente, se realiza la absorcidn del contenido restar -
te de 803 en el absorbedor final.

Un procedimiento no perteneciente al estado conoci~
do de la técnica, parte asimismo de gases purificados y seca
dog con un contenido de 302 superior a 9%, consiguiéniosc
con &1 no sgolawente la autarquis térmica del sistema, gino
incluso wn exceso aproveehable de calor. Los gases precata-
lizadog, salientes de la fase de contacto primera, con en -
friadog, autes de penetrar en la absorcidn inbtermedia, oue
funcione a temperaturas de 170 a 250 grados C mediante per
mutacidn térmica en una primera etapa de intercambio de ca~-
lor intermedia, con los gases de la absorcibn intermecia,
liberados de 803, ¥y seguidamente en una fase segunda de per
mutacidn térmica, Lasta couseguir que gu contenido (e ealow,
junto con la cantidad de calor absorbida de los gases en la
absoreidn intermedia, vproporcione una temperatura de salida
de los gases del absorbedor intermedio que corresponds apro=-
xinadamente a la temperatura de trabajo de la absorecidn in-
termedia. La cantidad de calor ganada con ello, se utiliza
de manera provechosa en otro permutador térmico, por ejem -
plo, para el precalentamiento del agua de alimentacidn.

Otro procedimiento, tampoco perteneciente al esta-
do actual de la téenica, permite el tratamiento de gases con
9% de contenido de 802, gsubgsistiendo asimismo un sistema zu~
thrtico térmico. Los gases precatalizados que salen de la fa
se Qe coutacto primers, son eniriados hasba una femveraturs
corresnondiente aproximadamente & la temperatura de trabajo
de la absorcibdn inbermedia, antes de que penetren en diclka

cheoreibn intermedia cue trabaja a 170 a 250 grados G, en
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una fase intermedia de permutacidén térmica con log gzses ae

la absorcidn intermedia liberados de S0. y, seguidamente,

3
en una segunda fase de permutacidn térmica, con el gas frio
de entrada, que contiene $50,.

Ha sido propuesto ya tambiédn, conducir la reaccidn
en la primera fase de contacto de modo que ge obtengan gra -
dos bajos de transformacidn.

Asi, es conocido un procedimiento, en el ¢ue & una

-

determinada cantidad de vapor de agua se le agregan gases de
combustibén de azufre, teniendio entonces lugar una transior -
macidén de €5% en una primera fase de contacto, y enfridndose
los gases pretransiormados, que contienen vapor de agua, len
tamente Lasta una temperatura inferior al punto de rocio,
mediante la utilizacidn de permutadores térmicos. Rete pro-
cedimiento adolece del inconveniente de cue el eunfriamieunto,
8 efectos de evitar la formacién de nieblas, tiene que resli
zarge muy lentamcute, por lo que los permutadores térmicos
tienen que ger muy grandes y, por lo tanto, a.tiecoudmicos,
presenténdose adenméis problemas de corrosibém, ovue apenas pue-
den ser solucionados, o bien tan s6lo en condiciones articco
ndémicas.

Otro procedimiento conocido tiende a consegnir un
grado de transformacibén previo de 70 a 90%. Lste procedimien
to parte asimismo de gases de combustibén de azufre, que po -
seen un conténido de S0, de 8 a 15%, y precisa para cubrir
las necesidades de calor, todo el contenido térmico de los
gases de partida, calientes a mis de 700 grados C.

Ha sido propuesto también desvanccer los reparos
puestos por el mundo técnico a un grado de transiormacibn

previo de 60 - 80% y a la absorcidn intermedia con Acido sul
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firico concentrado, basados en la creencia de que eu ecta ior
ma de trabajo no se pueden evitar las nieblas fuertemente co-
rrogivas de Acido sulflrico producidas, ni eliminarlas giquie
ra mediante filtros adicionales de coque, aduciendo para ello
que en una primera Tase de contacto son transformados hasta un
25 a 40:. de gases de combustidn de azufre especialmente con -
certrados ¥ hlmedos, con al menos 10% de 802, que la absorecibn
intermedia del SO3 formado se realiza con un 4eido sulitrico
diluido, de a lo sumo 9%%, ¥y que el calor sengible del gas es
trangiormado en calor latente de evanoracidn, para de este mo-
do evaporar el agua countenida en el dcide y aumentar el conte~
nido de agua del gas. De esta manera se trata de foruar nie -
blas de Acido sulffrico, que pueden ser sevaraias por medio

de filtros corrientes, tales como, por ejemplo, filtros de co-
que. Bete procedimiento precisa gases de combustidn de azufre
calientes, concentrados y himedos, para la autarquia térmica.

51 bien se puede localizar la aparicidn de nieblas corrosivas

4

e &cido eulifirico, no pueden ésgtas, no obstante, ser evitadas.
Otro inconveniente estriba en que se obliene una parte consgide
rable de Acido sulffrico diluido.

Un procedimiento no perteneciente al estado conoci-
do de ls técnica, permite el tratamiento de gases pobreg, frios
purificados y secadog, con uvn contenido de 802 inferioxr a 9%
para lo cual se refuerza el contenido de 50, del gas, antes
de su penetrscidn e la cimara de contacto, mediante la adi-
cibn de gases calientes de combtustidn de azufre, despuds del
pernutadéor térmico iinzl, de modo qre la. suma del calor de
combustidn v del calor de oxidacidn del 802 procedente de la
combustidn del azZufre, sea al menos suficiente para cubrir la

pérdida de calor en la absorcibn intermedia.
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La patente principal Ne 314.488 se Teiiore o v
cedimiento para la transtormacidn en dos fases ¥y la abgoreidn
de gases con contenido de SOZ’ friog, purificados y secados,
con un contenido de 80, de 5,5 a %%, obtenidos esvecialiente
en la tostacidn de minerales gue contengan azufre, en un sis-~
tema de contacto autdrtico térmicamente, con un grado de trans
formacidn previo de los gases en la primera fase de conbacto
de 70 a 80%, obtencidn de un Acido sulffwrico concentrado de
98 a 98,5% en la absorcidn intermedia, y un grado de transfor
macibn final de todo el coutenido de 802 superior a 99,54, no
produciéndose nieblas molestas y corrosivas de Acido sulifiri-
co gue tengan que ser eliminadas por medio de dispositivos
especiales de filtrado, y macteniéndose las superiicies de per
mutacién térmica dentro de limites de tamafios tolerables eco-
némicamente.

La veutaja nrincipal de este procedimiento freute a
log procedimientos de absorcién m@ltiple con elevado grado de
transformacidn previo, hasta ahora realizables en la prictica,
reside en los gastos de instalacibn, que se reducen considera-
blemente. Asi, por ejemplo, asciende el ahorro en masa de con
tacto a aproximadamente 30% u 80 1/ton. de monohidrato, pues-
to que finicamente se precisan aproximadameute 40 1. de masa
de contacto por tonelada de monohidrato en la fase de contac-
to primera. Ademis, se reducen los gastos de construccibn pa-
ra las cémaraé de contactol

fiste procedimiento consiste en la utilizacidn de dos
rejillas de contacto en cada una de las dos fases de contacto,
en la absorcidn intermedia del SO3 formado después ce la fase
de contacto primera, con ayuda de Acido sulilrico muy concen-

trado, en la disposicidn de permutadores térmicos detris de
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cada rejilla de contacto, precalentéiniose hagta aprozimadah~-
mente 34080 la cantidad principal del gas frio entrante en
el permutador térmico final mediante permutacibén térmica

con los gases terminados de cataliszar, después de lo cual

es puesta a la temperatura inicial de la primersa re;illa de
contacto en un permutador térnﬂco'intermedio, mediante per-
mutacidn térmica con los gases vrecatalizados de la rejilla
de contacto primers, mientras que la corriente parcial méis
pecquefia de los gaces entrantes es llevada en un permutador
térmico intermedio, ei. intercambioc térmico con los gases que
contienen 80, ¥ que salen de la tercera rejilla, los cusles

on asi enfriasdos hasta la temperatura de trabajo de la (l-

jo]

tima rejilla de contacto hasta aproximadaucute la misma tem
peratura de entrada de la corriente principal en el pefmuﬁg
dor térmico intermedio y, seguidauente, son reunicog con ég
ta, antes de la eutrada en el verwutador térmico intermedio.
Los gases con contenido de 803, que salen de la fase Ge con-
tacto primera después de reaccionar en aproximadanente TO a
80%, son enfriados & aproximadanmeunte 140 grados ¢ en un per-~

mutador térmico, contra los gases liberados de S0, proceden-

3
tes de la absorcidn intermedia, con lo que estos gases libe-
rados de 303’ son puestos a la teuperatura de trabajo de la
tercera rejilla de contacto. Ia absorcidn intermedia tiene
lugar en las instalaciones de absorcidn conocidas, emplein-
doge como liquido de absercidn dcido sulfdrico muy concen -
trado, nrefereuntemente de 98 a 98,5%. 10 es nrecico inter -

calar filtros adicionales, puesto que pricticamente no se

nresentau nieblas de Acido sulfhrico.

(Y]

Coniorme a una iorme de realizacidrn prelere.te de
aglbe procedimiento, se cgrega otra corriente parcial del gas
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frio de partids a los gases precatalizados calientes
len de la wrimera rejilia de contacto, artes de aue entren en
el permutador térmico intermedio, utilizéndose para ello una
chmara mescladora. Reta corriernte parcial asciende a aproxima
damente & a 10% de la cantidad total del gas de partida, y ha
ce que baje la temperatura de los gases precatalizados desde
alrededor de 595 a €10 grados ¢, hasta aprozimedwmaccte 5eb a
550 grados C. Este pegueflo descenso de tempervtura bace vosgl-
hle la utilizacibn de materisles normales, tales como lLisrro
forjado, para la construccibn del permutador térmico inbterme-
dio, mientras que a las temperaturas de salida del gas preca-
talizado, se vnrecisan va aceros esneciales.

Una segunda forma vreferente de realizacibn, consig
te en conducir otra corriente narcial del gas irio de partida,
de aproximadanmeunte 7 a 15%, a una segunda fase del pernutador
térmico entre las dos fases de conbacto, en precalentar dicla
corriente parcial a alrededor de 80 a 100 grados C, 7 en in -
troducir el gas, a continuacidn de otro calentamiento hasta
la temperatura de trabajo de la primera o Ge la segunda reji-
1lla de contacto, en la rejilla de contacto correspondiente.
Esta forma de trabajo permite, especialmente tratindose de
gases muy pobres, una puesta ew practica del procedimiento
cor autarguia térmica.

n otra realizacidn del procedimiento conforme a
la patente principal, se ha descubierto que la disposicidn
er ella propuesta de la cimara de contacto vy de los permuta—
dores térmicos, es apropiada también ventajosameute para la
catalisis de gases de combustidén de azufre con un contenido
de 50, de 8 a 1l%, siendo el permutador térmico de eantre la

primers y gegunda rejilla de contacto, asi como el permuta-
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dor térmico de entre la tercera y cusrta rejilla de contac-
to, cargados con aire refrigerante secado, que a continua -
¢idn es introducido en el horno de combustidn de azuire en
calidad fde aire de combustidn precalentado. La segunda fase
del —ermutador térmico de entre las dog fases de contacto,
asi como el permutedor térmico final, reciben forma de cal-
dera de calor verdido, por ejemplo, de precalentadores de
agua de alimentacidn, proporcionando, junto con las canti-
dades de calor obtenidas en los dos permutadores térmicos
intermedios, un congiderable excedente de calor del siste-
ma .

Bs sesimismo posible realizar la vermutacidn térmi-
ca 0 el eafriamiento intermedio entre las rejillas de contac
to Ly 2, asi como entre las 3 y 4, en una forms tal, cue la
cantidad de calor evacuada sea avrovechada, por ejemplo, dva-
ra lo gereracibdn de vapor, vara el recalentamiento de vapor
0 nara el precalentamiento de agua. Bn este caso se suprime
el precalentanmiento del aire de combustidn y la combustidn
del azufre se realiza con aire frio.

Igualme.te se puede rezligzar ls segunda fase del
pvernutador térmico de entre la primera y la segunda fase de
contacto, en forma de precalentator de alre vara 2l :ire de
combugtidn. Ademis, se puede prever, en lugar del generador
de vavor de detris de la Altima rejilla de contacto, tamkién
un precalentador de aire para el aire de combustidn.

Ademéds de las ventajas citadas ya en la patente
orincipal Fe 314.488, se puede aumentar todavia mis el ren-
dimiento de vapor en el sistema, dando a la segunda fase del
permutador térmico de entre la primera y segunda rejilla de

contacto, forma de generador de vapor o precalentador Ge aire.
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Lealizando el absorbedor intermedio en forma de
absorbe:or de inmersibdn, mientras al mismo biempo se traba-
ja con una elevada temperatura Gel &cido, de ajroximadasen-—
te 200 grados ¢, se puede congeguir otra gonancia conside-
rable de calor, por ejemplo, para la produccidn de vanor.

E1l procedimiento de acuerdo con el invento serd ex
nlicado a continuacidén con mAs detalle y a manera de ejemnlo,
con ayuda del dibujo.

El gas producido en la cémera de combustidn de azu~
fre 1 con una temperatura de 1150 grados C y un conterido de
50, de 10%, es conducido a través ée la conduccidn 2 a la cal
dera de calor perdiGo 3, donde es enfriado. A través de la con
duccidn 4, pasa a aproximadamente 420 grados ¢ a la priumera re
jilla de contacto 5 de la camara de contacto 6, abaudona esta
rejilla de contacto a través de la conduccidén 7 y con una tem-
peratura de alrededor de 600 grados C, y es enfriado en la qé
mara de mezcla 8 con aire frio seco alimentado a través de la
conduccidn 9 a 50 a €0 grados C, para paser a través de la con
duccidén 10 al permutador térmico 1l. Aqui es eniriado a 460
grados C el gas precatalizado, en permutacidn térmica con aire
frio, que es suninistrado por el ventilador 12 a través de la
conduceidn 13, al permutador térmico 11, siendo hecko salir
por la conduccidn 14, y dicho gas precatalizadc eg introduci-
do a través de la conduccidn 15, en la segunda rejilla de con
tacto 16. Bl gas, mis catalizado, es conducido con una teape-
ratura de aproximadamente 515 grados C y un grado de tra.sior
macibén de 86%, a través de la conduccibn 17, al vermutador tér
mico intermedio 18 ¥y al precalentador de agva de alimentacidn
19, es enfriado a 170 grados ¢ y, a través de la conduccidn
20, llevado al absorbedor intermedio 21. Los gases liberados

-1 -
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mente 70 grados ¢ a travéds de la conduccidn 22, son vueltos
a calentar en el permutador térmico intermedio 18 a 420 gra-
dog ¢, ¥y se introducen en la tercera rejilla de contacto 24,
a través de la conduccidn 23. A través de la conduccidn 25,
penetran los gases, con una temperatura de 460 grados G, en
el permwtador térmico 26, donde son enfriados a 400 grados C
nediante aire frio alimentado a través de la conduccidn ¢7 ¥y
evacuado a través de la conduccidn 28, y son introducidos en
la Gltime rejilla de contacto a través de la conduccibn 2¢.
Togs gases terminados de catalizar, abandonan la clmera de
contacto 6 con una temveratura de aproximedamente 409 grados
¢y un grado total de trensformacidbn de 99,6%, son enfriados
a alredecor de 170 grados C en el precalentador de agua de
alimewntacidbn 32, conducidos a través de la conduccibdn 33 al
absorbedor final 34, liberados alli del conternido de 303, y
evacvuados a través de la conduccidn 35.

El aire de refrigeracidn que sale del perszutador
térmico 11 a través de la conduccidén 14, se une con el aixve
de refrigeracidn saliente del permutador térmico 26 a través
de la conduccidn 28, y pasa ror la conduccibén36 con 300 gra-—
dos ¢, er calidad de aire de combustidn precalentado, a la
cimara de combustidn de azuire 1.

La presente solicitud que corresvonde a la presen-
tada en la RepGblica rederal Alemana, con fecha 8 de Julio
de 1.964, bajo el N I 61.038 IVa/l2i, se acoge a los bene~
ficiog del articulec 51 del vigente Estatuto sobre Provniedad

Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre -
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Cer -
tificado de Adicidn, son los siguientes:

l.- Hejoras introducidas en el objeto de la patente
principal ng 314.488, solicitada el 22 de Junio de 1.965, por:
"Un procedimiento para la trausformacibn catalitica de gases
que contienen 802", con un contenido de 302 de 8 a 11, en SO3
y/o &cido sulffrico, con absorcibn intermedia del contenide de
303 formado en la primera fase de contacto y eniriamiento in-

termedio de los gases que contienen S§0., caracterizadas por =

3’
gue el grado de abgsorcidn en la primera fase de contacto antes
de la absorcidn intermedia, se ajusta a 70 a 0% del conteni-
do total de 802 del gas de partida.

2.~ le joras de acuerdo con la reivindicacién 1, ca=-
racterizadas porque la absorcidn intermedia se lleva a cabo
con Acido suwlidrico muy concentrado, de aproximadamente 98 g
98,5%, en calidad de liquido de absorcidn.

3.~ kKejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 y
2, caracterizadas porque awmbas fages de contacto estéin conshi-
tuidas por dos rejillas de contacto.

4.~ rejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 -

%3, caracterizadas porque los gases que contiencen S0_ se en -

3
frian, entre la tercera y la cuarta rejilla de contacto, a la
temperatura de trabajo de la cuarta rejilla de contbacto, por
medio de permutacidn ée calor con aire frio seco.

5.- iejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 -

4, caracterizadas porque los gases que contienen 303, son en-—
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iriados, entre la primera yAla"seguntéu;ejilla de conté;tg,.

a la temperatura de trabajo de la segunda rejilla de contac

to, por medio de vermubacidin de calor con aire irio geco.
6.~ lejoras de acuerdo con lag reivindicaciones

4 ¥ 5, ceracterizadas porque el aire de refrigeracidn se en-

plea como aire de ccmbustidn para la combustidn del azufre.
7.~ Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1

6, caracterizadas porque los gases que contienen S0, ¥ oque

3
salen de la orimera fase de contacto, son enfriados, antes
de la absorcidn intermedia, s lo temperatura de trabajo de
la absoreidn intermedia, primersmente en un permutador tér-~
mico y permutandc calor con los gases de la absorcién inter
media, liberados de 303’ y seguidamente en un generador de
varor,

8.~ ue joras de acuerdo con lag reivindicaciones 1 -

T, caracterizadas norgue los gases oue contienen S0, termi -

)
-

nados de catalizar, son enfriadog én un generador de va:or a
la temveratura de trabajo de la absorcidn final.

9.~ Iie joras de acuerdo con lag reivindicacioneg 1 -
8, caracterizadas porque log gases de combustidn son enfria -
dos en un generador de vapor a la tenperatura de trabajo de
la primers rejilla de contacto.

10 .~ ie joras de acuerdo con las reivindicaciones 1
- 9, caracterizadas poroue los gases de la drimera rejilla de
conbacto, gue contienen 303, son enfriados, antes de nenetrar
en el permutador térmico, a una temperatura de 565 a ©5C gra-
dos (!, mediante la adicibn de aire frio.

1l.- tejorag Ge acuerdo con las reivindicacloues
1 - 10, caracterizadas worque la permutacibdn térmica de los

gaseg que contienen 803, tiene lugar en generadores de vavor,

- 14 -
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entre la primera y segunda, agi como entre la tercera y cuar
ta rejilla de contacto.

12.~ lejoras de acuerdo con las reivindicaciones
1 - 11, caracterizadas porque la segunda fase del permutva-—
dor térmico intermedio de entre las dos fases de contacto,
es empleado para el calentamiento de aire.

13.~ e joras de acuerdo con las reivindicaciones
1 - 12, caracterizadas porque la masa de contacto de la »ri
mers fase de contacto, asciende a 40 1/ton - dia de manohi-
drato.

14 .~ ije joras introducidas en el objeto de la pa -
tente prineipal e 314.488, solicitade el 22 de Junio de
1.965, por: "Un procedimiento pars la transformacidn cata-
litica de gases que contienen S0,% .

Tal y como se ha descrito en la kemoria que ante-
cede, repregentado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado.

La presente ljemoria consta de gquince hojas, es -

critas a méquine por una sola cara.

Madrid, » ﬂ JUL 1%5

PPR.
- 15 -
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