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MEMORIA DESCRIFTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
en

EsPAaffa
por DiﬁZ‘ atios

a nanbre de LIQUID CARBONIC DE ESPAfiA, S.A,. entidad espa —
fiola establecida en Guzmdn el Bueno 121 Madrid.
pors " TN PROCEDIMIENTO Y UNA INSTATACION PARA LA DISTRI —
" BUCTON DE ANHIDRIDO CARBONICO LIQUIDO EN CANTIDA -
DES MAYORES QUE IAS NECESARIAS PARA UN CONSUMO IN —
MEDIATO. "

Bgta solieitud se refiere a un procedimiento perfec —
cionado para el suministro de anhidrido carbdnico liquido
directamente al consumidor mediante el empleo de grandes de
péaitos em Iugar de las potellas que vienen ubtilizandose fra

5 diecionalmente. )

El sistema objeto de esta solicitud estd destinado &
emplearse especialmente en el caso de clientes que hacen un
elevado consumo de arhidrido carbdmico y para los cvales se
ria motivo de incomodidad o molestia hacerles ei surinistro

10 wtilizando pequefias botellas que harlan necesario un elevado
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mémero de éstas.

Somx objeto de evitar esta dificultad se procederd a
instalar en el lugar de consumo um depbsito cuyo volumen
estard comprendido normalmente enfre 1 metro cdbico ¥ 25
mebros c¥bicos, sin que estas cifras pretendan establecer
1a imposibilidad de utilizar otros voldmenes cualesquiera,
sienpre e acuerdo con las necesidades y el consumc del
clicente. Istos depdsitos estan montados en unos patines
o batidores metdlicos al objeto de poderlos desplazar, y
para proporcionar um alslamiento eficaz del liquido alma -—
cenado, dichos depdsitos estan provistos de planchas de
poliuretano de, preferiblemente, 10 om. de espesor que los
circundan enteramente.

1 producto se vende en estado liquido y a una ‘tempe
ratura de aproximadamente -299C., temperatura a la que 12
presién de vapor del amhidrido carbéuico es de 24 I:/cmz,
por 1c que los depéeitos estan calculados para trabajar
en condieiomes normales a esta presidén y en las pruebas
experimentales para comprobar resistencia han sido some —
tidos a presiomes del orden de 36 & 40 k/em®, 1o cval su —
pone wr 50% por encima de la presién nomel de trabajo.

T cuanto a 1a forma de estos depdsitos se recomienm -
da como 1z mds indicada la cilindrica o esférica, pudiem —
do whilizarse tambidn obtra forma cualquiera, In los dibu -
jos que se acompaiian se han representado en perspectiva
dos realizaciones preferidas del depdsito de esta solici -
tud, wna de forma cilindrica y la otra de forma esférica.

3

Normalmente, para un volumen superior a 3 m~, se prefie -
re la forma cilindrica, con un didmetro interior de apro -

wimadamente 1500 mme
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Con objeto de facilitar la comprensién de esta goli -
citud se hard éegui&amenf&e una descripcidn detalleda ha -
ciendo referencia a los dibujes que Se acompalian, en log
que, por via de ejemplo, estdn represenxtados dos realiza —
ciones preferidas de los depésitos utilizados en el sumi —
nistro de ankidrido carbdémico, en grandes cantidades, al
cliente.

En dichos aibujoa;, Ia figura 1 represemta una vista
en perspectiva de un depbsito de forma cflindriea.

Iz figure 2 es una vista en perspectiva de un depdsi —
+to de forma esférica.

Haciendo referencia a los dibujos, se aprecia que el

depdaito 1, de forma cilindriea (figura 1) que se apoya S0~

bre unos pedestales 2 sobre un pastidor 3 formando por per—

files angulares que Geterminan un entramado de conborno
exterior aparente rectdngular. El material empleado, ten -
to en la construccién del depdsifo como en 1ét de los cle —
mentos que consfituyen el bastidor es chapa de aeero, y
en ¢l caso, principalmente, del depdsito, dicho espesor de—
pende fuhdamentalmente de las caracterigticas de la chapa
empleaa.a; Ia fijacidén de las patas o soportes 2 al pastl -
dor 3 se realiza por medio de tornillos (no representados)
pudiendo eventualmente hacerse gsta i‘i;j;aéidn por medio de
soldadura,

En 1z cara frontal del depdsito 1 esta fijado un ar —

mazén 4 que soporta un tablero 5 en el cual estdn previg -

tos log érgemos de control formados porr uno o nds mandme —

trog 6 vy varios presostatos 7 unidos al depbeito por medio

de una fuberia de conﬁrol de presién 8. Dicha tuberia de

control 8 parte de una tuberia 9 que sale del depésito 1
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v que1]8resénta ademds otras bifurcaciones, correspondien —
te ung/a un sistema de seguridad y la obra 11 a la linea
de ubtilizacidén del anhfdrido carbdénico.

Sobre el bastidor 3 y & un lado del depbsito 1 estd

" instalade un calentador o vaporizador 12, tubular, de 200

m, de didmetro ¥ 1.100 mz. de longitud conectado al de -
pésito 1 por medio de dos tubos 13 de 37,5 mme Interior -
mente 1leva un tubo (no representadp) de 100 mm, de did -
metro que hace de cdmara de condensacién del vapor de agua
que se ha introducido para calentar el liguido 002.

Pl sistema de conbrol de la presién de que va pro —
visto el depdsito 1 estd complementado con un aparato de
alarma y una lampara de seffalizacién para actuar en los
casos en que por eXCceso de calentamiento, el anhidrido car-
bénico sobrepasa la presidn normel de trabajo para la que
estd calculada el depésito. En estos casos exfremos, on —
+ra aubdmaticamente en funcionamiento un sistema de Te —
frigeracién por medio del cual se baja la temperatura del
gas y, por tanto la presidén, quedando el sistema en con -
diciones normales de trabajo. Es evidente que es poco pro-
pable se d¢ esta Yltima situseidn debido 2 gue estos de -
pésitos estaran instalados normalmente en lugares cerra —
dos donde no es de esperar se produzcan cambios aprecia -
bles en la temperatura. Por cllo, eventualmente, puede
prescindirse del sistema de refrigeracidn, prdcticamente
immecesario. .
| Yaturalmente, el depdsito estara provisto de los me-
dios necesarios para facilitar su llenado, vaciado y man—
temimiento del producto, llevando en un fondo del depbsi~

o wna entrada de hombre para la limpleza ¥y revisidn del
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En la figura 2 se ha representado obtra realizacidn

mismo por dentro.

en la cual el depdsito es de forma esférica y comprende
log mismos elemenfos indicados en la figura 1, habiendo —
se empleado los mismos ndmeros de referencia para desig —
nar partes iguales, afectdndolos con primas, Asi, el de -
pdsito 1% se apoya sobre unas patas o soportes 2', que
en este caso sordn tres, fijadas a una fundacidn adecua -
da por medio de tornillos, estando previsto igualmente
wn cuadro de control 5% equipado con mandmetros 6% y pre-
sostatos 7%. Igualmente, situado prdcticamente debajo del
depdeito hay un calentador o vaporizador 12F unido al
depdaito 1t bor medio de un tubo 13% y destinado a rea -
lizar le misidn asignada en el caso anterior, De 1a mis —
ma forma, el depdsito estd equipado del conjun%o de tu -
berias necesario para los fines de control (8*) o de u ~
$ilizacidn (11%), asf como de ung tuberia de llenado 14f,
Tanto en 12 primera como en la segunda realizacidn,
el depdsito puede estar equipado con un dispositivo apro-
piado (no representado) para indicar en todo momento el

nivel a que Se encuenﬂra el liquido dentro del aepdslﬁo.
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Tos puntos de Invencidn propiz no nuevd, pero no es —
tablecida practica&é ni divulgada en Espafia para que sed
objeto de esha Patente de Invencidn por DIEZ afos, son log
sismientes. ' ' h

12, — Un procedimiento para la distritueién de amhf —
drido carbénico Ilguido en cantidades mayores que las ne —
cesariag pare un consumo inmediato, caracterizado por su —
ministrar cantidades mayores de las que se van & consumir
irmediatamente, instalar un depésito lleno de anhidrido
carbénico 1lquido, mantemido & -292C. y & wne presidn de
24 I:g/cmz, en ¢l cemtro de consumo, retirar cada vez Iz
cantidad de gas carbénico necesitado parz un uso determi -
nado, eontrolar la camftidad en cada caso rebirada, asegu —
rar que en todo momento se mantengan constantes l& presifn
¥ la temperatura del anhiarido carbdénico encerrado mediante
wn sistemz de control equipado com elemerrsos apropiados ¥y,
finalmente, rellenar el depbaito wna vez agotado mediante
camiones cisterna,

R 2o, - Una instalacién para realizar el procedimiento
de 1z reivindicacién 1, caracterizada porque comprende un
depbaito de cualquier forma adecuada, preferentemente el -~
iindrica o esférica, montado SObTE UNAS patas o soportes
fijados mediante sornillos & wn bastidor formado por per -
files angulares, depdsito que contiene anhldrido carbénico
en estado lfquido a wna temperatura de aproximadamente —
29¢C y a una presidén del orden de 24kg/éxn,2, estd provisio
del conjunto de tubsriazs mecesarias para su llenado, v& —

ciada y mantenimiento, estd recubierto com una plancha da
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poliuretano o materiel gimilar para aSegurar su peri‘ecto
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aislamiento y ecta cquipado con un sistema de control cons—
tituido por varios mondmetros y presogtatos y con bifur -
cacionmes & un aparato de alama y unz lampara de seguri —
dad que entranm en funcionamiento cuando su presién inmte -
rior sobrepasa la presién normel de trabajo y estd provis—
to de wnos medios de caldeo, excitados awtomdticamente,
destinados a asegurar en todo momento la temperaturs, y
por tanto, la presién, adecvada dentro del depdsito.

_3e) — Una instalacidn segdn el punto 2, caracteri -
zada porque eventualmente, pueden estar previstos unos me—
dios de refrigeracidnm, automdiicamente execitados, destl -
nados a impedir se produzean temperaturas y; por congi -
guiente presiones excesivas.

4o, - ' UN PROCEDIMIENTO Y UNA INSTATACION PARA TA
DISTRIBUCION DE ANNIDRIDO CARBONICO LIQUTDO I CANTTDA —
DES MAYOES C:U“‘ TAS LECESARTAS PARA UN CONSUMO THMEDIATO, *

Tal y corro se ha clescr:.to en la Memoria que am*:eee -
de, representado en los dibujos y com los fines que se han
ggpecificado.

Deta Memoria congsta de siete hojas eseritas a mdqui -
na por una sola card.

Hadrid.
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