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MEMORIA DESCRIPTIVA
para, solicitar
PATENTE DE  INVENCION
en

EsPAfta
por VEINTE afios

a nombre de BARMER MASCHINENFABRIK AKTIENGESELLSCHAFT, entidad
alemana, establecida en Wuppertal-Oberbarmen, Republica Fede-

ral Alemana, por:
" UN PROCEDIMIENTO PARA EL TENDIDO DEL HILO CON UN GRAN ANGULO
DE GCRUCE FUERA DEL PROCESO DE ARROLLADO PROPIAMENTE DICHO ®

Tl invento se refiere a un procedimiento para el ten
dido del hilo con un gran dngulo de cruce fuera del proceso de
arrollado propiamente dicho, durante el retroceso de la barra de
anillos o de husos de continuas de anillos para hilar y torcer,
en las que los movimientos ascendentes y descendentes de la ba-
rra de anillos o husos poseen la misma velocidad o velocidades
distintas y, eventualmente variables, con un dispositivo de cam
bio accionado por via hidréulica y dotado de un campo de movi-
miento que sobresale axialmente de la estructuras del paquete

en su posicién descendida de partide o para entrar em su posi-
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cion de comienzo de cambio, asi como a un digpositivo de cam-

bio de accionamiento hidriulico para la puesta en préctica
del procedimiento.

En los dispositivos de cambio accionados por via
mecinica, se suele hacer volver las barras de anillos o de
husos, una vez confeccionado el paguete de hilo, lo mds rapi
damente pogible a su posicidn de partida, bien sea hacia aba
J0, 0 bien hacia arriba a partir de la zoua de cambio, Dpara
asl Gar comienzo a la formacidn del paguete siguiente y faci-
litar el euncuentro del extremo del hilo, que mediante esta
nedlda se tiende en Forma de hélice pronmunciada. Los mecanis
mog ¥y dispogitivos de mando para ello precisos, son conocidosg.
hsimiswo, se conoce ya un dispositivo neumdtico adicional pa-
ra tales mecanigmos, mediante el cual se trata de hacer des -
cenfer la tarra de anillos a la posicidn de partida.

Ahora bien, pars las conbtinuas de anillos para hi-
lar y torcer, dotadas de dispositivos de cambio acciounados
por via hidrdvlica, represeutan tales dispositivos mecdnicos
una ingtglacién complicada y que ocupa mucho lugar. EL inven-
t0.8e ha propuegto, vor lo tanto, idear un procedimiento sim-
nlificado, para poder aprovechar el dispositivo hidriulico
existente, también para hacer volver la barra de anillos o
de husos de manera automitica y lo mds rapidemente posible
a su posicidn descendida de partida.

Para conseguir ésto, propone el invento gue, para
la devolucidn de la barra de anillos o de husos a su posi -
cidn descendida de partifa, o bien para poner en marcha, even
tualuente de maners escalonada, la barra de anillos o de hu -
gos desde su posicidn de partida hasta alcanzar la posgicibn
inicial de cambio, sea hecho entrar, o bien hecho salir del
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cilindro hidréulico de trabajo una cantidad de lfquido de
presidn por unidad de tiempo, que sea mayor que durante to=-
do el proceso de arrollado. Bl dispositivo para la puesta
en prictica de este procedimiento se caracteriza entonces
por el hecho, de que en la ingtalacidén hidrdulica del dispo
sitivo de cambio hidriulico gque suministra la energla de deg

plazamiento para el émbolo de trabajo, se han previsto medios

pare la generacifbn de una energia hidriulics de reserva, gque

pueden ser conectados para devolver la barra de anillos o de
husos a su posicidn de partida, una vez terminada la estruc-
tura del paquete, y/o para iniciar la marcha a la posicibn
inicial de ecambio.

De.este modo basta con calcular el grupo de bomba,
en cuanto a potencia, Gnicamente teniendo en cuenta la magni-
tud de los movimientos de cambio, de modo que se evita amplia
mente una pdrdida constante de potencia como consecuencia de
un exceso de impulsidn que escapa sin aprovechar, pérdida
que de otro modo ge produciria durante la estructuracidn to-
tal del paquete, si el grupo de bomba estﬁviera ajustado cong
tantemente a la magnitud de impulsidn de las necesidades né~
ximas durante el descenso.

Para permitir con medios lo mhs sencillos posibles
y sin dificultades una incorporacibén ulterior en dispositi -
vos de cambio hidréulicos ya existentes, se propone, como
otra mejora del invento, prever en una derivacibn de la con-
duceidn de presibn, entre la valvula de mando de inversién
para el cambio de direccidn del liquido de presidn que car-
ga el émbolo de trabajo alternativamente por ambos lados y
la bomba de presidn, un acumulador de presibn que, en el ca

so precigo, suministra la cantidad adicional de licuido de
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presidn. Bl mismo resultado similarmente favorable, proﬁor -
ciona también el empleo Ge hombas de caudal variable, o bien
de bombag, cuyo motor de acclonamiento pueda ser regulado es
calonadamente o sin escalones respecto a su nlmeroc de revolu
ciones. Anarte de ésto, se puede conseguir también un des -
censo »4pido de la barra de anillos, sin necesidad de fuen-
tes suministradoras de presibn adicional o sin aumento tempo
ral de la potencia de las fuentes de suminigtro ya existen -
tes, empleando el propio peso de la barra de anillos como im
pulsién adicional, que se superpone a la enerpia existente
de la Lomba. Al mismo tiempo se hace nosible un descenso ri-
pido, uniendo entre si las dos cémaras del cilindro de ira -
bajo a través de una conduccibn de cortocircuito, en la gue
estin previstos uno o més brganos de cierres, de los que al
menos uno es gobherinable.

La ventaja del funcionamiento likre de chogues de
los accionaemientos hidrdulicos, se manifiesta en toda su ple
nitud sobre todo en la absorcidn de los golpes originados
por la barra de anillos, que se mueve a gran velocidad. A pe
sar de que a este particular la barrs de anillos o de husos
es parade cagi sin recorrido de Ifrenado y de manera brusca,
no se¢ vproduce ninguns indeseable oscilacidn en ;mercia. ILa

variacién, eventualmente sin escalones, de la cantidad de 1i

cuido de presidn fluyente, permite el ajuste exacto de la ve

-locidad de retorno correspondiente a las exigencias conforme

al procedimiento.

En el dibujo ha sgido representado esquemdbicamente
un ejemplo de realizacidn del invento, mostrando:

Ia fig. 1, el Gispositivo de mando y de conexidn

hidrdulico para el cambio de una continua de anilbs para for
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cer, con dispositivos para el descenso répido;

la fig. 2, la disposicidén modificada del mismo dis-
positivo.

Conforme a la fig. 1, el dispositivo de cambio, ac-
cionado por via hidriulica, esth constituido sustancialmente
por la barra de anillos 1, aque estd suspendida de cintas de

traccidn 2, las cuales, a su vez a través de las poleas de in

versibn 3, con su otro extremo estin sujetas al véistago de ém

bolo 4 del émbolo de trabajo & conducido en el cilindro hi -
drdulico 5 de modo que es cargado .por ambos lados. Un palpa -
dor de mando 7, asentado sobre el vistago de émbolo 4, se
mueve, en vaivén, conforme al movimiento de cambio del vasta-
go de émbolo 4, entre los interruptores de limite 8 y 9, pro-
vocando mediante su accionamiento, la inversidn de cada caso
de la carrera del émbolo de trabajo 6 y, con ello, la inver-
sibn de la direccién, tanto de su movimiento propio, como tam
bién la de la barra de anillos. Eventualmente se dispénen ade
més sobre los husillos roscados 10 y 11, que transportan los
interruptores de limite 8 y 9 de acuerdo con el programa, in-
terruptores de mando 12 y 13 que, por ejemplo, injician y ter-
minan en los finales de carrera de cada caso, trayectos de
aceleracién para el movimiento de la barra de anillos, tal
como serd desérito més abajo.

El eiclo hidriulico de trabajo perteneciente al ci-
lindro de trabajo se compone, por ejemplo, de la bLomba de
presidén 15 impulsada por el motor 14, la valvula de inver -
sién 16, dos reguladores de cantidad 17 y 18, cuya seccibn
transversal de paso estd ajustada Ffijamente a un temafio de-
terminado de abertura, y dos vAlvulas de retencibn 19 y 20,

conectadas en paralelo con log reguladores de cantidad 17 y
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18, asi como tambidn por un drgano de estrangulacidén regula-

3

ble 21, cuyos dos pagos se hallah asimismo en paralelo cads
uno con un regulador de cantidad 17 & 18. Todos log clemen-
tos de mando de los circuitos hidriulicos de trabajo y e man’
do estén comunicados entre si a través de conducciones, que

no han sido indicadas. Bn el circuito de mando del drgano de
estrangulacibn, 21, se hallan dispuestos una vilvula de man-
do 22, asi como un regulador ajustable de cantidad 23, asen-
tado en cada cago en el retorno de este circmito de mando.

4 la conduccidn de presidn, entre la bowba 15 y la vilvula

de commubtacidén 16, estd conectada una derivacibn, que une el
circuito hidréulico de trabajo con un acumulador de presidn 24.
Podag los conducciones de retorno de log circuitos hidréulicos
de manto y de trabajo, asl como las conducciones de aceite de
escape, no revresentadas, terminan en un depdsito de reserva
comfin 2%. Dispositivos de regulacibén de presibn, cue no han
gido repregentados ¥y que tienen pogibilidad de rebose al de-
pdsito de reserva 25, cuidan de que en todo el sistema hidriu-
lico no sea sobrepasada una determinada vresibn mixima. Como
el acumulador de presidn 24 estd comunicado congtantenernte

con el sistema de conducciones hidrédulicas, resulta que la
presifn en é1 acumulade es siempre igusl a la reinante en el
sistema de conducciones, a no ser gque ésta descienda hasta

por debajo de un determinado valor minimo, de modo que se
cierre una vdlvula de retencidén montada en el acumulador pa=-
ra su proteccidn.

BEn el movimiento de cambio durante la formacidn del
paquete, se mueve el perceplor de manio 7 en vaivén enire los
interruntores de limite 8 y 9, que son accionados con ello
por &l alternativamente. Los interruptores de limite 2 y 9
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cuai} a través de una pieza eléctrica de mando, no represen=
tada, conectan la vAlvula de mando de inversibdn 16, que en -
tonces, a su vez, conduce el liquido de presidn alternativa-
mente, una vez a la cdmars izquierda del cilindro de trabajo
5, ¥ otra vez a la cémara derecha, siendo en cada caso el re-
gulador-'de cantidad 17 6 18 situado en la corriente del liqui
do de presidn saliente del cilindro, el gue determina la ve -
locidad constante, eventualmente distinta, de las carreras
del émbolo de trabajo o de la barra de anillos 1.

Siempre que durante una carrera de cambio se vreten
da un trayecto de aceleracidn o desaceleracidn, pueden éstos
ser iniciados, por ejemplo, mediante interruptores de mando
12 6 13 y, eventualmente, ser finalizados por los interfupto—
res de limite 8 6 9. En este caso actlan los interruptores de
mando 12 y 13, asl como los interruptores de limite 8 v 9,
que funcionan como interruptores de inversibn de carrera, so-
bre la védlvula de mando 22, a travée de una pieza de mando
eléctrica. Al ser accionados por el palpador de mando 7 y los
dos interruptores primeros, es puesta la vilvula de mando 22
en cada caso én una de sus dos posiciones de mando, en la que
el 1liquido de presibén impulsa al érgano de estrangulacidén 21
a una velocldad sgjustada por el regulador de cantidad 2%, en
el gentido de una abertura de seccidn transversal constante-
mente creciente, oén 1o gue la cantidad de liguido de presibn
galiente por uno de los lados del cilindro de trabajo 5 por
unidad de tiempo, va awmentando pauwlatinamente, y por consi-
guiente aumenta en la misma medida la velocidad del émbolo

de trabajo 6 y de la barra de aunillos 1. Lodavia antes de ser

alcanzada la seccidn transversal mixima de pago del Organo de
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terruptor de limite 8 6 9, el cual conmuta entonces a la vAl-
vula de mendo 22 de tal modo, que el drgano de egtrangulacidn
21, bajo la iniluencia del liguido de presidén, se vuelve a
cerrar leuntamente, como congecuencia de lo cual se reduce la
velocidad del émbolo de trabajo 6 y de la barra de amnillos 1.

Segin sea la clase de estructura del paquete, se
desplaza, se acorta o se alarga conegbanbemente la carrera de
cabio en el curso de la formacidn del paguete. En el presen-
te casc, se gobiernan estos procesos mediante regulacldn de
los interruptores de 1limite 8 y 9 por medio de los husillos
roscados 10 y 11 que, a su vez, esthn accionados segln elpro
grama de regulacidn por un engranaje, que no ha sido repre-
senta66 en detalle. ‘

Hacia el final del proceso de arrollado acciounz uno
de los interruptores de limite 8 6 9, impulsados vor los husi-
llog roscados 10 y 11, wn interruptor de cierre, dispuesto en
su camino de transporte, que no ha sido representado y que,

a su ve%, inicia el retorno de todos los brmancs de mando y
de conexidn particlpantes, asi como enionces también la.devo—
lucidn répida de la barra de anillos 1 a su posicibn de par -
tida para el comienzo de la formacidn del paguete siguiente,

En detalle tiene lugar esta devolucidn de la mane-
ra siguiente;

Una vez accionado el interruptor de clerre mis arri-
ba mencionado, por medio del interruptor de limite 8, incide
el palnador de mando 7, movido en vaivén, sobre el interrup-
tor de mando 12 que, tal como ha sido descrito mis arriba,
provocsa la apeftura del érgano de estrangulamiento 21 y, con

ello, la aceleracidn de la barra de anillos 1. Siguiendo en
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la dirececidn primitiva, llega el palpador de mando 7 al in-

terruptor de limite 8, accionindolo, con lo que la vilvuls
de mando de inversibén 16 es commutada de tal modo, que la
corriente de liguido de presidn es invertida en el cilindro
de trabajo 5, resultando opuegtas las direcciones de movi-
miento del émbolo de trabajo 6 y de la barra de aniilos 1.

En contraposicibn al cierre constante del Srgano de estran-

) gulacibn 21 al ser accionado el interruptor de limite & en

el transcurso de la formacidn del pagquete anterior, no se
pfovocé aliora ya el cierre de la seccibn transversal de pa-
so en el brgano de estrangulacidn 21. Por el contrario, la
seceibn transversal de paso de éste permanece abierta, con
lo que su seccibn transversal mdxima de paso estd franca,
pudiendo salir del cilindro de trabajo la cantidad maxima
posible de liquido de presibén. Para el caso de que durante
la formacidén del paquete no se hubieran previsto acelera -
ciones en la carrera principal, no entran entonces los in-
terruptores de mando 12 6 13 en accidn, si es que siquiera
existen. E1 interruptor de limite 8, como consecuencia de su
accibn sobre el interruptor de cierre se hace cargo adicio-
nalmente, al final de la formacibdn del paguete, de la misidn
del interruptor de mando 12, o sea, la de inlciar la apertu~
ra del brgano de estrangulacibén 21 hasta su seccidén transver
sal de paso mixima. Esta seccldn transversal de paso permite
una cantidad de paso por segundo, gue es mayor que aquella
para la que estd calculada la bomba hidréulica. Con ob jeto
de que después de abierto el brgano de estrangulacibén 21, si
ga fluyendo a la otra cémara del éilindro de trabajo 5 la
corregpondiente cantidad igual de grande de liquido, suni ~
nistra el acumulador de presibn 24 en su calidad de fuente
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de 1iquido adicional, 1iquido de presibén a la conduccidn exig

fenﬁe entre la bomba de presibn 15 y la vidlvula de mando de
invergibn 16. Le barra de anillos 1 se desplaza ahora con ve
locidad sustancialmente mayor que en cualguier otro momento
de su movimienito normal de cambio, para,iolver a su posicién
de partida a efectos de iniciar la formacidn del paguete si-
gulente.

En otra forma de realizacién del invento, se consi-
gue este momenténeo mayor consumo de liquido de presidn por
unidad de tiempo, estando el drgano de estrangulacidn 21 to-
talmente abierto a efectos de ser devvelta la barra de ani -
llos 1 a gu posicidén de partida, por el hecho de gue se. aumen
ta el cawdal de la bomba. Eslto se puede realizar de tal modo
que, al ser accionado el interrupbor de cierre por uwno de
los interruptores de limite 8 & 9, se eleva el nlmerc de re-
voluciones del motor de acclonamiento de la bomba, por ejem—
plo, medlante la inversidén de polos o bien veriando la fre -
cuencia de la alimentacibn. Otra pogibilidad de realizacidn
estriba en preverse una bomba de caudal regulable, cuyo ajus
te se lleva & cabo mediante el accionamiento del interrﬁptor
de cierre hacia el final de la formacidn del waguete, con
ayuda de elementos de accionamiento apropiados.

De la miems menera, o sea, mediante la apertura to-

tal del drgano de estrangulacidn 21 y empleando las Pfuentes

.adicionales de suninlistro de liquido a presidn, se puede, una

vez adoptadas las nedidas pertinentes en el sistena de regu-
lacidn de programa, llevar a cabo la nueva puesta en marcha
de la barra de anillos o de husos desde su posicibn de parti-

da a la posicidbn de comienzo del cambio, a una velocidad aumen

teda, eventualmente también con interrupciones temporales, por
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ejemplo, intercalando una conducecibén de cortocircuito %n@
la conduccibén dé presibn de la bomba y el depdsito de reser-
va 25, por ejemplo, para disponer una reserva de hilo.

En la fig. 2 ha sido representada una variante del
digpositivo hidréulico respecto a la fig. 1. Hi se ha previg
to un acumulador adicional de presidn, ni se han adoptado nin

guna clase de medidas para aumentar el caudal de la bomba.

"Bl cilindro de trabajo 5 estid dotado de una denominada con =

duccidn de cortocircuito 26, gque comunica entre si las dos
cimaras del cilindro y que hace posible, que la cantidad por
unidad de tiempo de ligquido de presidn que entra o sale del
cilindro de trabajo al ser devuelta la barra de anillos o de
husos a la posicidén de partida, sea mayor que en cualquier
otro momento durante el proceso de arrollado. En la conduc—
cidn de cortocircuito 26 estén montadas dos valvulas de re~
teneidn que actlian en sentidos opuestos, una de lasg cuales,
la designada con 27, puede ser abierta haciendo funcionar la
vhlvula de mando 28,

Ta vAlvula de mando 28 estd unida, a través de una
pleza eléctrica de mando, que no ha sido dibwjada, con el in-
terruptor de clerre, tampoco representado, en el recorrido
de los interruptores de limite 8 y 9 y por medio de conduc~-
tores eléetricos. Al ser este interruptor de cierre acciona-
do por los interruptores de limite 8 y 9 hacia el final de
la formacidén del paquete, es llevada la valvula de mando 28
a la posicibn de gobierno, en la que el liquido de presidén
abre la vAlvula de retencibén 27, a través de la conduccidn
de mando, que no ha sido designada. Bajo la accidn de la nre
gidn de la bomba>y del propio peso de la barra de anillos 1,
impulsa el émbolo de trabajo 6 el 1iguido de presibn de la cd
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presidn elevada a través de la conduccidén de cortocircuito
26, ablerta aliora en el sentido de flujo de derecha a izquier
da, ¥y hociénGolo llegar asimismo a la cimara izquierds del
cilindro de trabajo 5, bajo el efecto de aspiracidn del la=-
do izquierdo del émbolo de trabajo 6. Al movimiento del émbo
lo con ello producido, se superpone todavia el movimiento del
ébolo provocado por la impulsibén de la bomba, de menera que
la velocidad del &émbolo esti considerablemente avmentada fren
te a las velocidades de cambio. ILa barra de anillos vuelve a
gran velocidad a su pogsicidn de partida para el comienzo de
la nueva formacibn de un paquete. Se ha podido comprobar, gue
la accibn del propio peso de la barra de anillos sobre el ém-
bolo de trabajo 6, es absolutamente suficiente para hacer desg
cender la barra de anillog 1 a gran velocidad a la posicién
de partida inferior. Como brgano de clerre en la conduccidn
de cortocirguito 26 puede, eventvalmente, estar dispuesta ex~
clugivanente una corredera de cierre accionada por via hidriu
lica.

1a presente so}icitud gue corresponde & la presen—
tada en la RepGblica rederal Alemana, con fecha 8 de Julio de
1.964, bajo el ne B 77575 V1ila/76c, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Eropiedad Indug -

trial.
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-NOTA -

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud dé Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINYE afios, son los siguientes:

l.- Un procedimiento para el tendido del hilo con
un gran &ngulo de cruce fuera del proceso de arrollado pro-
piamente dicho, durante el retroceso de la bharra de anillos
0 de husos de continuas de anillos para hiiar'y torcer, en
las que los movimientos ascendentes y descendentes de la ba
rra de anillos o husos poseen la misma velocidad o velocida
des distintas, eventualmente variables, con un dispositivo
de cambio accionado por via hidriuwlica y dotado de un campo
de movimientos que sobresale axialmente hasta mie allh de la
egtructura del paquete en su posicidn descendida de partida
o para entrar en su posicibn de iniciacibén del cambio, carac
terizado porgue en el movimiento de retorno de la varra de
anillos o husos a su posicidén descendida de partida y/o en
la puesta en marcha, eventualmente escalonada, de la bharra
de anillos o husos desde su posicibn de partida hasta alcan=
zar la posicibn de iniciacibén del cambio, es hecha entrar o
gsalir del cilindro hidriulico de trabajo una cantidad de 1i-
quido de presibn por unidad de tiempo, gue es mayor que du -
rante todo el proceso de arrollado.

2+.= Un dispositivo de cambio de accionamiento hi~
draulico para la puesta en prictica del procedimiento de
acuerdo con la reivindicacidén 1, con campo de movimiento S0
bresaliente axialmente hasta mas allh de la estructura del

paquete en continuas de anillog para hilar y torcer, en las
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que los movimientos ascendentes y descendentes de la barra

de anillos o husos poseen la misma velocidad o velocidades
digtintas y, eventualmente, variables, realizintose el des-
cengo a la posicidn de partida a mayor velocidad, caracteri
zado porque en la instalacidén hidréulica del dispositivo hi
drdunlico de cambio que suministra la energfa de desplazamien
to para el émbolo de trabajo, estin previstos medios vara la
generacidn de energia hidrhulica de reserva, que pueden ser

conectados para la devolucidn de la barra de anillog o de hu-

|61

808, una vez terminada la estructuracidn del vaquete, & su 1o
sicibn de vartida y/o vars ponerla en marcha a la posicién
inicial del cawmbio.

%o~ Un disvositivo de acuerdo con la reivintica -
cibn 2, caracterizado porque en la ingbalacidn hidriulica,
en una derivacibén de la conduccibn de presidn entre la vil-
vula de manto de inversidn para el cambio de direccidn del
1iquido de presidn gque carga alternativamente el émbolo de
trabajo y la bomba de presidn, estid previsto un acumulador
de presibn que suministra la cantidad adiciomal de liquido
de presibn.

4.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindica -
cioneg 2 0 3, caracterizado porque como bomba de precidn es-
t4 prevista una bomba de caudal variable.

5.~ Un digpositivo de acuerdo con cualqulera de

“lag reivindicacliones 2 a 4, caracterizado porgue el mobtow

impulsor de la bomba es regulable en su nimero de revolucio-

nes, bien sea escalonadamente, o bien sin escalones.
€.~ Un digpositivo de acuerdo con las reivindica-

ciones 2 a 5, caracterizado poigue las dos cimaras Gel ci ~

lindro de trabajo estin unidas entre si a través de una con

-14 -
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mhs drganos de cierre, de los que al menos uno es goberna-

ble.

Te= Un procedimiento para el tendido del hilo con
un gran dngulo de cruce fuers del proceso de arrollado pro-
piamente dicho. |

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece
de, representado en log dibujos que se acompafian y para los
fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de quince hojas, escri-

tas a miquina por una sola cara.

madrid, § JyL 15
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