PARPENRE DE INVENCION

por VEINTE afios
cuyo privilegio se solicita para Espalla,

sus territorios y plazas de soberania, a

Tavor de 3
D, JOAQUIN AGUITA MCLIA

de nacionalidad espafiole, domiciliado en
Barcelona, calle Bailén, ntm. 165, rela~

biva a

"IEJORAS EN LAS TOMAS DE MASA PARA APARA
T70S DE SOLDADURA ELECTRICA",
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HMELORIA DESCRIPTRIVA

Le presente invencidn tiene por objeto unas nejo-
ras en lag tomas de masa para aparatos de soldadura eléetri
ca, del tipo comsistente en un terminal que se conecta y fi
ja directa o indirectamente a la pieza a soldar, a través de
material férrico, que se caracteriza por elhhecho de que la
nresidén de contacto y la fijacidn del terminal de toma de
nasa se lleva a cabo mediante la aceidn magnética originada
pOr unos imanes montados en el terminal, de modo que el pa—'
so de la corriente se realiza a través de las zZonas en con-

tacto mituo del terminal y de la pieza 2 soldar, = — = - = =

El terminal de toma de mesa estd constituido por
una pieza plana, provista de por lo menos una cara de con-
tacto, en la cual se insertan unos imanes, de modo que las
zonas de contacto eléetrico de la pieza plana del terminal

con lag piezas 2 soldar rodean o los imaneg, = = = = = =« ~ =

Seglin wna variante de realizacibn el terminal de
toma de masa estd constituldo por una pieza plana, provista
por lo menos de una cara de contacto, que se relaciona con
unos imsnes de modo que las zonas de contacto eléctrico de
la pieza plana del terminal con las plezas a soldar no ro-

dean a los imenes, - = — = - - - - iR R N BN -

Ia pieza plana que constifuye el iterminal de toma
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de masa, estd provista de dos caras de contacto, ambas con
actividad magnética por los imenes que incorporan, de modo
que las zonas de contacto eldetrico de la pieza plana del
terminal, por una u otra de sus caras, con las piezas a sol-

dar rodean o 1los imaneS, = = = = = w = — = = ~ —- = = - -

Los imanes se insertan en huecos practicados en la
pieza plana que constituye el terminal de toma de masa, de
modo que los imanes se montan aislados eléctricamente con

respecto a la pieza plana, = - - - - R R N R I -

TLos polos de los imanes se encuentran a un nivel
inferior con respecto a las caras de contacto de la pieza

plana, credndose entrehierros entre la pieza a soldar, en la

que se fija el terminal, y los imanes, — — = - = = - = - — —

Segin una realizacién los huecos formados como en-
trehierro enire los polos de los imenes y las caras de con-
tacto de la pieza plana, se rellenan con un material aislan-

.
UQog * m o we = v = o em o e ee me e e e o e e e e

Segtin otra variante de realizacidn las caras de
contacto de la pieza plana se cubren con unas planchas de
contacto de material no magnético, solidarizades a dicha pig
za plana, gue cierran los huecog de entrehierro de los ima-

neSn"'———"—'-'--""'"'--—-'——'.'-———_'—"'--

Potestativemente, las caras de contacto estdn gra-
badas reticuladamente en orden a facilitar el plancado necd-
nico de las nismas y aumentar la superficle de contacto so-

bre superficies rugosas. = = ~ = = = = = = = =~ - - o -~ -
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Otros objetos y caracteristicas de la invenecidn se
irdn dando a conocer en detalle a lo largo de la descrineidn
que sizue, hacidndose referencia a los dibujos ilustrativos

que la acompafian. En los 6ibujos: = = = = = = = = = - = - -

Figuras 1, 2 y 3 representan esquendticamente freag
nentos de diversos berminales de toma de masa reglizados de

acuerdo con la invencidn, = = = = = = - - - = - = - -

Figuras 4, 5 y 6 representen esqueméticasente, en
seccidn, diversas realizaciones de montaje Ge los imanes en

el terminal de toma de MAS8, — = = = « = = = - - - - - - - -

Pigura 7, representa, esquemiticamente en seccidn,
un detalle de la superficie de las caras de contacto de un

terninal de toma de masa segfn la invencidn, = — = = - - - <

Tigura 8, reoresenta, en planta, una realizacidn
4 : " by k3 ]
prachica de un terminal de tome de masa (e acuerdo con lag

presentes mejoras, = = = = - - - - - - R R - -

Fizura 9, represenia una seccidn seglin la linea

{~IX de la figura 8, = — = = = - ~ - e e e s e o

Bl terminal 1 de toma de masa estd constituido por
wa wiesa plana 2, provista de por lo menos uvna cara (e con-
tacto 3, en la cual se insertan unos imenes 4, cuya cara de
contacto 3 se aplica fuertemente contra una picza 5 4 placa
netédlice férrica, gracias a la accidn nagnética de los ina-
nes 4, la cual es suficientemente intensa para conseguir la
immovilizacibén del terminel 1 sobre lg pieza 5 y la nresidn

de contacto necesaria para la buena toma de mass eléctrica,
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Los imanes 4 estdn alojados en unos huecos ciegos 6 practica
dos en la pieza plana 2, con lo que Unicamente es magnética-

mente activa con eficacia uwna cara de contactogs, — ~ — = = =

En el caso en que en la pieza plana 2 se practi-
auen huecog pasantes T, log imanes 4 alojados en los mismos
tendrén sus polos P prdéximos a las caras de contacto 3 y 8,
con lo que ambas caras de contacto son masnéticamente acti-

Vason—mnm_m —————————

Los imanes 4 son del bipo de barra, pero pueden u-

tilizarse también imanes 9 de tipo herradura, u otrogs., - - -

Preferentenente las zonas de contacto eléctrico,es
decir la superficie de las caras de contacto 3 G 8, que estéd
aplicada contra la pieza 5 a soldar, o placa sobre la que eg
ta Gltime estd montada, rodean a los imanes 4. Mo obstante
los imanes pueden no estar rodeados por zonas de contacto e~
1léctrico e incluso pueden ser exteriores a la pieza plana 2
de contacto relaciondndose con ésta meliante dispositivos

aislados o no eldctricamente, = = = = = = = = = =« «w = = - ~

Loz imanes 4 se insertan en 103 huecos pasantes 7
de las piezas plenas 2 mediante wnos manguitos alslantes 10,
de modo que la corriente elécirica no circule por los imanes
4. Ademés, los polos P de los imanes se encuentran a un ni-
vel inferior con respecto a las caras de contacto 3 y 8 de
la pieza plana 2, credndose entrehierros 11 entre la pieza 5
a soldar y los imanes 4, Istos entrehierros 1l pueden rellg
narse con una placa o capa 12 de material aislante, o bien

cerrarse mediante una plancha de contacto 13, preferentemen~—
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te de material no nagnético, que se solidariza o la picza pla

ND 2y o0 = = ot o s o o e e s oam e e s e wa mm - e ok e we e

Iag caras de contacto 3 y & de la pieza plana 2, 0
las caras de contacto 3a y 8a de las planchas de contacto 13
ge graban reticuladamente en orden a hacer mds fécil el pla-—
neado mecdnico de las piezss planas obtenidas de fundicidn,
por precisar arrancar mencs maeterial, y para sumentar la su-

perficie de contacto cuando el fterminal se aplica sobre super
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Lz pieza plana 2 se complements con una disposicidn
14 para la conexibn del conductor eldcirico 15 de masz del a-

paratc de goldadura, = = = - = - - ~ ~ -~ - e e e e

Potegtativamente, la pleza plana 2 dispone de un a-
’ P P p
éndice genchiforme 16 para tomas de massa nor suspens idn del
%] }.

terminial 1, = = = = = = o m e e e = - - - - o . -

Descritaes convenientemente las caracterfisticas de
la invencibn, se hace constar que en la misme podrdn introdu~
cirse cvantas variantes de Getalle la experiencia y la nrécti
ca pucdan aconsejar, siempre qgue con ello no se modilique la

esencizlidad Ge la misma que es la que se reswme 7 concreta

en lzg reivindicacliones que Siguehe = = = = = w o o = - - = —
T o T A

Se declaran de novedad y propiedad para Bepafla, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: - ~ — - =

-t

REIVIHNDICACIOCHZES

le—- Mcjoras en las tomas de masa para aparatos de
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soldadura eléctrica, del tipo consistente en un terminal que

se conecta y fijs directa o indirectamente a la pieza a sol-
dar, a través de material férrico, caracterizadas por el he-
cho de que la presibn de contacto y la fijacibn del terminal
50 de toma de masa se lleva a cabo mediante la accidn magnética
originada por unos imenes montados en el terminal, de modo
gque el paso de la corriente se realiza a través de lag zonas

en contacto mituo del terminal y de la piesa a soldar, — - =

2,—- Mejoras en las tomas de magae para aparatos de
10, soldadura eléctrica, segin le anterior reivindicacidn, carac
terizadas por el hecho de que el terminal de toma de masa eg
t4 consbtituldo por una pieza plana, provista de por lo menos
una cara de contacto, en la cual se insertan unos imenes, de
modo que las zonas de contacto eléctrico de la pieza plana

15, del terminal con las piezas a soldar rodean a los imanes. -

3e= Hejoras en lag tomas de masa para gparatos de
soldadura eléctrica, segin la reivindicacién 1, caracteriza-
das por el hecho de que el terminal de toma de masa estd
constituldo por una piesza plang, provista por lo menos de u-
20, na cara de contacto, que se relsciona con unos imanes de mo-
o que las zonas de contacto eléctrico de la pieza plana del

terminal con las piezas a soldar no rodean a los imanes. — -

4.- Mejoras en lag tomas de masa para aperatos de
soldadura eléctrica, segin la reivindicacién 1, caracteriza-
25, das por el hecho de que la pieza plana que constituye el ter
minel de toma de masa, estd provista de dos coras de contacto,
ambas con actividad magnética por los imanes que incorporan,

de modo que las zonas de contacto eléctrico de lea piesa pla-
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ne del ‘terminal, por uma uw otra de sus caras, con las piezas

2 golder rodean g los imanes, = « = = =« = = = = . -~ “w = =

5.— Kejoras en las tomas de masa para aparatos de
soldadura eléetrica, segin lag reivindicaciones 1, 2 y 4, ca
racterizadas por el hecho de que los imanes se insertan en
huecos practicados en la pieza plana que constituye el termi
nal de toma de nasa, de modo que los imenes se montan aisla-

dos eléctricamente con respecto a la pieza plana, - - - - -

6,- Mejoras en lag tomas de masa para aparatos de
soldadura eléctrica, segln las reivindicaciones 1, 2, 4 vy 5,
caracherizadas por el hecho de que los polos de los imanes
se encuentran a wn nivel inferior con respecto a las caras
de conitacto de la pieza plana, creéndose entrehierros entre

la pieza a soldar, en la que se fija el terminal, y los ima-—

NBSy = = = o = = m o i o e e s ae @ e e e wm = e = e o =

7.- Mejoras en las tomas de masa para aparatos de
soldadurs elécirica, seghn la anterior reivindicacidn, carac-
terizadas por el hecho de que las caras de contacto de la »ig
za plana se cubren con unas planchas de contacto de material
no negnético, solidarizadas a dicha pieza plana, que clerran

los hvecos de enlrehierro de los imaneg, — = = = = = @ = = =

8.~ Mejoras en las tomas de masa para aparatos de
soldadura eléetricas, segin las reivindicaciones anteriores,
ceracterizadas por el hecho de que las caras de contacto eg=-

»

tén grabadas reticuladawente cn orden a faciliter el planeca-
do mecdnico de las mismas y aumentar la superficle de contag

0 sobre superficies TUZ0SET. = = = = = = = = = = = = = ~ =



9.= lle joras en las tomas de masa para aparatos de

soldadura eléctrica, sezlin las anteriores reivindicaciones,
caracterizadas por el hecho de gque la pieza plana se comple
menta con un apéndice ganchiforme para tomas de masa por

5, suspensién del terminale = = = = = = = e i e
10.~ "EJCRAS BN LAS TOMAS DE MASA PARA APATIATOS
I SOIDADURA BLECTRICA", = = ¢ = = = = = - - o -

Podo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas ¥y meca

1.0. nografiadas por una sola de sus caras y de tres 14minas de

dibujos que la ilustran,
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