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M E M O R I A  D B S  C R I P T  I V A  

que se acompaña a la  so lic itu d  de 

UNA PATENTE DE INVENCIÓN

a favor de Don Fermín OROZ Ansoain, de nacionalidad españo­

la ,  residente en HUARTE (Navarra), c/ Calvario núm. 6,

por

"PERFECCIONAIHENTOS EN INSTALACIONES LINEALES DE FABRICACIÓN 

DE VIGUETAS".

La presente invención se r e f ie r e ,  como su enuncia­

do ind ica , a c ie rto s  perfeccionamientos introducidos en las  

insta laciones lin ea le s  destinadas a la  fabricac ión  de vigue­

tas y mediante lo s  cuales se alcanza un desmoldeo racional 

5 de lo s  productos obtenidos con empleo mínimo de mano de obra 

y siempre con aprovechamiento to ta l del mismo fabricado.

La esencialidad de los  perfeccionamientos que se 

preconizan, radica en la  espec ia l d isposición  de los moldes 

en secciones de longitudes proporcionadas a la  propia sección 

10 res is ten te  de la s  viguetas en la s  fases previas a l fraguado
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y en la s  cuales, anteriormente incluso a l  curado normal, 

lian de ser desmoldeadas, cuyo hecho se alcanza mediante la  

retracc ión  de la s  propias secciones de molde y según fra g ­

mentos alternados, de manera que la  manipulación de una 

cualquiera de la s  ser ies  permite un calzado o asimiento pa­

ra la  p osterio r extracción  f in a l  del conjunto en la  lo n g i­

tud p rec isa  en cada caso.

Hasta e l  momento, en e l caso de fab ricac ión  de v i ­

guetas en insta laciones l in e a le s , ha sido preciso  e l  a r r io s -  

tramiento previo de lo s  moldes la te ra le s  para proceder a la  

conformación, y posteriormente, a l soltado de lo s  mismos pa­

ra , lateralm ente, y  uno por uno, desmoldear lo s  elementos 

alcanzados. Este procedimiento l le v a  en s í graves inconve­

nientes que, en la  p ractica  se acusan en pérdidas de tiempo 

y una gran invers ión  de mano de obra. Por e l con trario , la  

adopción de lo s  perfeccionamientos a que se ha hecho una 

sucinta re fe ren c ia , proporcionan una gran rapidez para e l  

desmoldeo que puede ser rea lizado a l poco tiempo del v e r t i ­

do de la  masa en los moldes, y siempre con una mano de obra 

muy lim itada , ya que la  funcionalidad de la  invención permi­

te  la  d isposición  de la s  secciones de moldes sobre mecanis­

mos r e t r á c t i le s  por cualquier procedimiento de los  empleados 

en la  mecánica y en conjunción con medios de e levación  que 

rea lizan  la  extracción  f in a l  de la s  v iguetas.

A continuación se hará una deta llada descripción 

de la  invención con re fe ren c ia  a los dibujos que se acompa­

ñan, en los  cuales, a t í tu lo  de ejemplo no lim ita t iv o ,  se 

representa una rea liza c ión  p re ferida  de la  invención, sus­

cep tib le  de todas aquellas m odificaciones de d e ta lle  que no 

supongan una a lte rac ión  esencia l del objeto propuesto.

En dichos dibujos :

La figu ra  1^, es una v is ta  en alzado la te r a l  de un
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fragmento de una in sta lac ión  lin e a l de fabricación  de v i ­

guetas.

La figu ra  2 - , corresponde a una ilu s tra c ión  del 

misBio fragmento de in sta lac ión  en e l que se ha in ic iado la  

operación de desmoldeo en sectores a lte rn a tivos .

La f i gura 3- , es un d e ta lle  de una. do la s  uniones 

entre la s  secciones m óviles, correspondiendo a l enmaroamicn— 

to c ircu la r  -A- de la  figu ra  2§.

La figu ra  43, finalmente representa una sección 

fro n ta l, según e l plano IV -IV  de la  figu ra  2-, en alzado, 

en donde se aprecia la  d isposición  de una batería  de viguetas 

que ocupan la  posición de rea liza c ión , en tanto que e l molde 

se ha rebatido para perm itir la  posterio r extracción to ta l.

Según queda representado en lo s  dibujos, e l  moldeo 

se r e a liz a  en lo s  encofrados conformados (*l) constituidos 

por una serie  de p e r f i le s  (2 ) de las  lormas adecuadas en 

función a la  sección de v iga  a lo g ra r, con la  p a r t icu la r i­

dad de que estos moldes quedan d iv id idos en secciones de 

longitudes lim itadas que se unen de tes ta  en lo s  planos (3 ) 

que se representan complementariamente inclinados para fa c i ­

l i t a r  éL c ie rre  presionado que en e l momento del moldeo y 

vibrado complementario, para e v ita r  la  perdida de los ca l­

dos, cuyo fenómeno generalmente ocasiona un empobrecimiento 

de la  mezcla por arrastre de los fin o s , y concretamente, del 

cemento.

Cada uno de lo s  sectores de encofrado, queda orga­

nizado sobre un sistema de soportes (4 ) formados por cual­

quier tipo  de mecanismo susceptible de e iectuar una re tra c ­

ción en una magnitud equivalente, a l menos, a la  a ltu ra  de 

la s  almas de las  viguetas a logra r y cuyo mecanismo, en e l 

ejemplo representado, consiste en unos dobles brazos que me-- 

diante la  articu ls.ción cen tra l (5 ) ,  permiten e l s.batimien*uO
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puliendo ser sustitu idos por cua-lquior otro de tip o  t e le s ­

cópico o semejante. La in sta lac ión  citada se complementa 

ventajosamente con un puente superior susceptib le de com­

portar medios de elevación , desplasables, que se encargan 

de la  evacuación de la s  viguetas endurecidas.

Las formas, m ateriales y dimensiones, podrán ser 

va riab les , y en general, cualquier otro d e ta lle  accesorio 

o secundario, siempre que e l lo  no a lte r e ,  cambie o m od ifi­

que la  csencialidad propuesta,.

Los términos en que queda redactada esta memoria, 

son c ie r to s  y f i e l  r e f le jo  del objeto propuesto, debiéndose 

to:mar con carácter amplio y nunca en forma lim ita t iv a .

E l inventor se reserva e l derecho de obtención de 

los oportunos c e r t ific a d o s  de ad ición  por acuellas mejoras 

o perfeccionamientos que en lo  sucesivo pudiera aconsejar 

la  p ráctica .

N O T A

D escrita  suficientemente la  naturaleza y alcance 

de la  invención, as í como la  manera en que la  misma puede 

ser llevada  a la  p ráctica , se re iv ind ican  a t ítu lo  p r iv a t i­

vo la s  sigu ientes particu laridades sobre la s  que deberá re ­

caer la  concesión del p r iv i le g io  de PATENTE DE INTENCIÓN 

que se s o l ic i t a .

13.- Perfeccionamientos en insta laciones lin ea le s  

de fab ricac ión  de viguetas, c a r a c t e r i z a d o s  ñor 

la  d isposición  fraccionada de la  bancada de moldeo, con se­

paración a lo  largo de planos transversales y distanciados
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modularmente en magnitudes lin ea le s  proporcionadas para so­

portar e l peso propio de la  vigueta en fase de curado pre­

v ia  a l fraguado, cuyos fragmentos de bancada disponen de me­

dios que permiten una re tracc ión  en a ltu ra  en correspondicne 

c ia  con la  propia del alma de la  vigueta lograda.

2&.- Perfeccionamientos en insta laciones lin ea le s  

de-fabricación  de viguetas, según la  re iv in d icac ión  an terior 

caracterizados porque lo s  planos de unión entre la s  d iferen ­

tes  secciones que integran e l conjunto de la  extensión de la  

bancada, presentan una lig e ra  in c linac ión  respecto a l plano 

v e r t ic a l ,  a manera de alcanzar permanentemente y durante e l 

c ie rre  de elevación , la  hermeticidad adecuada para e v ita r  la  

sa lida  de caldos.

3 § .- Perfeccionamientos en insta laciones lin ea le s  

de fab ricac ión  de viguetas, según las  re iv ind icaciones pre­

cedentes, caracterizados porque cada una de las  secciones 

alternativamente reb a tib les , queda soportada a través de me­

canismos preferentemente constitu idos en compases a r t icu la ­

dos dispuestos de manera que efectúan e l rebatim iento en 

planos permanentemente para lelos y siempre con la  particu ­

laridad  de que la  in ic ia c ió n  de rebatim iento se efectúa en 

lo s  tramos alternos que presentan in c lin ac ión  negativa en 

lo s  bordes de c ie r re .

4.a .- "PERFECCIONAIHENTOS EN INSTALACIONES LINEA­

LES DE FABRICACIÓN DE VIGUETAS".

Todo según quedo, expuesto en la  presente Memoria,
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que consta áe seis hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una 

sola cara, y una hoja de dibujos que con la  misma se acom­

paña .

MADRID, 2 de Ju lio  de 1„965. 

P, A.
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