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MEMORIA DESCRIPIIVA

que se acompafia a la golicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

o favor de Don Fermin OROZ Ansoain, de nacionalidad espafio-

la, regidente en HUARTE (Favarra), ¢/ Calvario mum. 6,
por

NPERFECCIONAMIENTOS EN INSTATACIONES LINEALES DE FABRICACION
DE VIGUETAS".

La presente invencidn se refiere, como su enuncia-—
do indica, a clertos perfeccionamientos introducidos en las
instalaciones lineales destinadas a 1a fabricacidn de vigue-
tas v mediante los cuales se alcanza un desmoldeo racional

5 de los productos obtenidos con empleo minimo de mano de obra
v siempre con aprovechamiento total del miemo fabricado.

Te esencialidad de los perfeccionamientos que se
preconizan, radica en la egpecial disposicién de los moldes
en secciomnes de longitudes proporcionadas a la propia seccion

10 registente de las viguetas en lasg fases previas al fraguado
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y en las cualesg, anteriormente incluso al curado normal,
han de =zer desnoldeadas, cuyo hecho se alcanza mediante la
rebraceidn de las propias secciones de molde vy segun frag-
mentos alternados, de manera que lo menipulacidn de una
cualquiera de las series vermite un calzado o asimiento pa-
ra la vosterior extraccion final del conjunto en la longi-
tud precisa en cada caso.

Hasta el momento, en ¢l caso de fabricacidon de vi-
guetas en instalaciones lineales, ha sido preciso el arriog-
tramiento previo de los moldes laterales para proceder a la
conformacidn, y posteriormente, al soltado de los mismos pa-
ra, lateralmente, y uno por uno, desmoldear los elementos
alcanzados. Eslte procedimiento lleva en of graveg inconve-
nientes que, en la préciica se acusan en pérdidas de tiempo
¥ una gran inversidn de mano de obra. Por el contraric, la
adopcion de los perfeccionamientos a que se ha hecho una
sucinta referencia, proporcionsn une gran rapideg para el
desmoldeo que puede ser realizado al poco tiempo del vérbi-
do de la masa en los moldes, y siempre con una mano de obra
my limitada, ya que la funcionalidad de la invencidn perni-
te 1a disposioién de las secciones de moldes sobre meéanis-
gos retractiles por cualquier procedimiento de log cmpleados
en la mecdnica v en conjuncidn con medios de elevacidn que
realizan la extraccidn final de las viguetas.

A continuacidn se hard una detallada descripeidn
de la invencion con refervencia a log dibujos que ce acompa-
fian, en los cuales, a titulo de ejemplo no limitativo, se
representa una realizacidn preferida de la invencidn, sus—
ceptivle de todas agquellas modificaciones de debtalle que no
suponzan una alteracidn esencial del objeto propuesto.

In dichog dibujos ¢

La figsurs 12, es una vista en alzado lateral de un
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fragnento de una instalacidn lineal de Tabricacion de vi-

guetas,

Ta Tigura 28, corresponde a una

. . !
ilugtracion del

miemo fragmento de ingtalacidn en el cue se ha iniciado la

. ! ' .
operacidn de desmoldeo en sectores alternativos.

Ta figzura 38, es un detalle de una de las uniones

entre las secciones méviles, correspondiendo al enmarcamicn~

to circular -A- de la figura 28,

. . « !
Ia fisura 48, finalmente representa una sccclon

frontal, segin el plano IV-IV de la figura 28, cn alzado,

en donde se aprecia la disposicion de una
gue ocupan la posiqién de realizacidn, en
se ha rebatido nara permitir la posteribr

Segﬁn queda repregentado en los

se realiza en los encofradog conformados

bateria de viguetas
“ftanto que el molde
extraceion total.
dibujos, el moldeo

(1) constituidos

por una serie de periiles (2) de las Tormas adecuadas en

e o . - N .
funcidn o la seccidn de vige a lograr, con la particulari-

gad de que estos moldes quedan divididos en secclones de

lon~itudes limitadas que se unen de ‘tegta
; q

en los planos (3)

que se representan complementariamente inelinados para faci-

litar d cierre presionado gque en el momen

to del moldeo ¥

vibrado complementario, para evitar la pérdida de los cal-

dos, cuyo fendmeno generalmente ocasiona un empobrecimiento
2 =)

de la mezcla por arrastre de log finos, ¥

cenmento.

concretamente, del

Cada uno de log sectores ae encofrado, queda orga-

nizado sobre un sictema de soportes (4) formados por cual-

quier tipo de mecanismo suscepbible de efectuar una retrac-

e « o
cidn en una magnitud equivalente, al meno

las almas de las viguetas a lograr y cuyo

5, & la altura de

mecanigmo, en ¢l

cjouplo representado, consiste en unos dobles brazos que me--

diante la articulecidn central (5), permiten el abatimiento



pudiendo ser sustituidos por cualquier otro de tipo teleg-
cépico o gsemejonte. La instelocidn citada se corplenenta
venta josanente con un puente superior sugceptible de com~
portar mediogz de elevacién, degplazables, que se cncargon
de la evacuzcidn de las viguetaes endurecidas.
Las forﬁas, materiales y dimensiones, podran ser

eriables, y en general, cualquier otro detalle accesorio
o geeundario, clempre cue ello no albere, cambie o modifi-
que 1= ecsgencialidad nropuesta.

1 o

o términos en que queda redactada cgba Liemoria,

=

son ciertos y ficl reflejo del objeto propuesio, debiéndose
tomar con cardchor amplio vy nunca en forme limitativa.

Il inventor se reserva ¢l derecho de obbtencidn de

log opbr tunos certificados de adicidn por a‘ucllas ncjoras

o perfeccionamicntos que en lo sucesivo pudiera aconsejar

o % A :

o,

Degerite suficientemente la naturaleza y alcance
¢ la invencidn, asi como la manera en cue la migma puede
ser llevads & la prictica, se reivindican a t{tulo nrivati-
vo las sgiguientes particularidades gobre las que deberd ro-
caer la conccsion del nr1v1le glo de PATINTE DB IHVENCIOH
que se solicita.

18 .~ Perfeccionemientos en instalaciones linealeg

-

&

o . « 7 .
e fabricacion de viguctas, caracterizados por

-
L

la digpogicidn froccionada de la bancada de moldeo, con se-

paracidn a lo largo de planos transversales y distanciados
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nodularmente en masnitudes lincales proporcionadas para so-

€,

portar el peso propio de la vigueta en fase de curado pre-
via al fraguado, cuyos fragmentos de bancada disponen de me-—
dios gue permiten una retraocién en altura en corresponiicne
cia con la propia del alma de la vigueta lograda.

28 ,~ Perfeccionamientos en ingtalaciones linecales
de “fabricacidn de viguetas, segin la reivindicacidn anterior
caracterizados poraue log planos de unidn entre las diferen-
tes secciones que integran el conjunto de la extensidn de la
bancada, presentan una ligera inclinacidn respecto al plano
vertical, a manera de alcanzar permanentemente y durante el
cicrre de elevacion, la hermeticided adecuada para evitar la
galida de caldos.

a8,- Perfeccionamientos en instalaciones lincales
de fabricacidn de viguctas, segin las rcivindicaciones pre-
cedentes, caracterizados porque cada una de las gecciones
alternativamente rebatibles, queda soportada a través de me-
canismos preferentementeroonstituidos en compages articula~
dos dispuestos de manera que efectuan el rebatimiento en
plancs permanentemente paralelos y siempre con la particu-
laridad de que la iniciacidn de rebatimicento se efectua en
los tramos alternos que presentan inclinecidn negativa en
los bordes de clerre.

48, "PERTEHCCIONAMIENTOS EN INSTATACIONES LINEA-
TES DB FABRICACIGH DE VIGUETASY.

I4 o .
Todo segun gqucda expuesto en la presente kemoria,
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que congta de seis hojas foliadas y mccanografiadag por una
sola cara, y una hoja de dibujos que con la misme se acom~
pafia.

TIADRID, 2 de Julio de 1.965.
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