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“Perfeccionamientos en maquinas para perforar ung serie de

agujeros en el dorso de un pajueie de lamines."

5934%ﬁhﬂ5% Robert Schworer, de nacionalided suiza, residente en

Hofwiesenstrasse 200, Zirich, Suiza.
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El objeto de la presente invencion
son perfeccionamientos en méquinas Para perforar una
serie de agujeros en el dorso de un paguete de laminas
que nuestra una mesa soporte o de apoyo con ung Vviga -
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5e de sujecién perpendicularmente movil con relacion g =
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la mesa, Yy sobre la cual se ha previsto una mandrilado-
ra, esimismo perpendicularmente movil con relacidn a la
superficie de la mesa, equipada con una serie de brocss
dispuestas una al lado de lg otra a disteancias iguales,
y cuya mandriladora se puede mover, en el plsno de los
ejes de las brocas, sin escalonamlento alguno y, en sen
tido perpendicular a las mismas, en forma escalonada, -
mostrando agquf, tanto la mesa soporte como también la -
viga de sujecidn, cada vez una serie de agujercs de gula
para las broecas, que se encuentran en el plano del tala
dro y alineados entre si, y donde la distancia entre si
de los ejes de las brooas es un miltiplo entero de la -
distancia entre si de los agujeros de guia.

En una maguina conocida de esta cla-
se ests la mandriladora provista de brocas espirales cu
yo mandr{l lleva una polea de gccionsmiento glrededor -
de cuyes poleas se ha colocado, alternativamente en sen
tido de giro contrario, una correa de transmisién sin -
fin comin que se acclona a través de una polea motriz —
por un motor eléctrico., Con esta disposicidn se accio-
nen las brocas espirales adyacentes en sentido opuesto,
de manerg que se han de prever alternativemente broces
espirales de giro a izquierdas y a derechas.

Como las brocas se han de sustituir
0 bien rectificar repetidas veces, cada vez que se debe
prestar especial atencidn para colocar en el lugar co -
rrespondiente una broca de giro corrvecto; ademgs se han
de tener en almacén siempre dos clases de brocas en =
mero igual. Ademds se ha demostrado gue las brocas es-—

pirales han de trabajar a velocidades relgtivamente al-
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tas para taladrar agujeros impecables en el paguete de
lamines. Esto conduce forzosamente a una friceidn muy
rigida y, por lo tanto, a un calentamiento de las bro-
cas o bién de los bordes de los taladros, del material

de lgs laminas. Correspondientemente elevada es tam -~

 bién la potencia necesaria para la mandriladora, sien-

do practicamente imposible el poder guiar, a través de

una corres de transmisidn comun delongitud relaticamen

te larga, todas las brocas de manera que no se deslicen
vy en formg igualada, .

Ta presente invencion evita estas -
desventajas. DPara esta finalidad se caracteriza la mg
quina segﬁn la presente _invencién porque la mandrilado
ra 1levs brocas de punzén en forma de casquillo con -
parte de corte anular cuneiforme pudiéndose accionar -
las poleas de gccionamiento de los portabroces en gru=-
pos cada Vez por una correa de transmisidn accionada -
por un motor gparte. Con estas brocas de punzén en -
forma de casquillo se efectua el trabajo principal pa-
rg producir el agujero mediante un empuje hacia abajo

de la mandriladora, es decir, mediante un efecto estam

pador de lg parte corbtente gnular cuneiforme del punzon,

mientras que el giro de la broeca solo sirve para sol -
tarle impecablemente del material sujetado. Ia veloci
dad de las brocas puede ser por lo tanto relativamente
reducida, por ejemplo mgntenerse g unas 1000 r.p.m, de
menera que se evita un recalentgmiento de los punzones
que trebajan sin lubrificacidn. Otra ventaja del desa
rrollo segin la presente invencidn de la maguina con -

siste en la distribucidn de los taladros en grupos de
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accionemiento por sepsrado. Se pueden prever motores

eléctricos relativamente econdmicos de bajo rendimien
$0 y tembién les correas de transmision son correspon
dientemente cortas.

Bn el dibujo adjunto se ha repre -
sentado un ejemplo de ejecucién del objeto de la pre-
sente invencidn; muestran

Pigura 1, una vistg en planta de -
una parte del mendriladora de la maguina y

Figura 2, en escala aumenteda un -
corte axial s través de una parte de la maguina.

Bn el dibujo es 1 una mesa soporte
montada sobre un armazén no mosfrado y sobre lg cugl -
se ha alojado una viga de sujecion 2 perpendicularmen
te mOvil con relacion a la mesa. ILa mesg soporte 1 ¥
la viga de sujecidn 2 poseen cada vez una serie de -
agujeros de gufa 3, 4 que se encuentran en un plano -
perpendicular gl plano de la mesa y en linea entre si.
Sobre la viga de sujecidn 2 se gula, entre soportes -
no dibujados, una viga soporte 6 de un mandril desplg
zable tanto en sentido perpendicular como también parg
lelo con relacidn a la superficie de la mesa, En es-
ta viga soporte 6 se han alojado giratorismente un nd
mero multiple de portabrocas 7, dispuestas a iguales
distancigs entre si y en el plano de los agujeros de
guls 3, 4, perpendiculermente con relacion a la supexr
ficie de lg mesg soporte. Los portsbrocas T sobresalen
arribs a través de un canal longitudinagl 8 y llevan en
su parte final superior cade vez ung polea de acclona=

miento 9a y 9b. Como se desprende de la Figura 1 las
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poleas 9a ¥y 9b eston reunidas formando grupos aé"§'§o_
leas. Alrededor de las poleas de acciongmiento de ca-
da grupo se pasa, en sentido de arrollamiento alterno,
cada vez una correg de transmisidn comﬁn, sinf{n, 10a
y 10b. Cada ung de las correas de transmision 10a y -
10b se pasa a través de una polea tensora 11a y 11b al
rededor de una polea de accionamiento independiente -
12a y 12b, Las poleags de accionamiento 1l2a, 12b se en
cuentran en el extremo superior de, cada Vez, un eje =
cuneiforme perpendicular que, a través de un engranaje
sinfin 13, esté conectado cada vez con un motor eléc -
trico 14 independiente. DLas poleas tensorass 11a, 11b
se sujetan por una palancs bajo la fuerza de un resor- .
te 15 en su posicion de trabajo; girando la palanéa -
en sentido opuesto gl efecto del resorte en direceidn
de la flecha "a" (figura 1) se pueden destensar las co
rreas de transmisidn. En cada portabrocas 7 estd enca
jada una broca en forma de casquillo 16, cuyo taladro
17 se estrecha desde arribag hacia gbajo hasta la par-
te de trabajo del taladro; En la parte de trabajo de -
1a broca se encuentra a continuacién del mencionado ta
ladro en el casquillo 17 un taladro 1l7a que se ensan-
cha en forma fuertemente conica y termina en el borde
de corte circunferencial 16a de la broca. La pared ex
terior de la broca 16 es cilindrica en la mayor parte
de su longitud y en la parte de trabajo de la broca -~
que forma una parte anular ensanchada ligeramente coni
ca hacia el borde circular l6a.

Para el servicio de la maquina des-

¢rita se pone, después de sujetar el dorso de un pajue
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te de laminas entre la mesa soporte 1 Y 1la viga de su~-

jecién 2, en marcha la mandriladora y se baja; la bajza
da de la mendriladora se efectus bajo una presion de =
terminada de por ejemplo unos 800 kg, de manera que la
brocs en rotacion con su arista ciroular 16a perfore -
cada vez un agujero en el dorso del paguete de laminas.
Mediante la rotacion de las brocas 16 se sueltan impe-
cablemente de las léuinas el material estampado y ésta
sube, debido al taladro 17 que se ensanchg hacia arri=-
ba, por el interior de la broca. EL mgterial impulsa-
do de esta manera hacia arribs llega s través de una -
abertura lateral Ta en el portabrocas 7 el canal longl
tudinal 8 que estsa conectado en forma no dibujada a un
dispositivo de sspiracidn, mediante el cual el material
residual es aspirado continuamente fuers de la méquina.
Terninado el ciclo de trabajo se levanta de nuevo la -
viga soporte 6 con las brocas 16, Como la distancia -
entre si de las brocas 16 es un multiplo entero, por -
cjemplo el cuadruple de la distancia eatre si de los -
agujeros de guia 3, 4 sé puede mediante desplazam?ento
lateral de la mandrilsdora, después de cada ciclo de -
trabajo, en el trayecto de la distancia entre los agu~
jeros de guia, lograr que en el dorso del paguete de -
1imines se forma un numero de agujeros correspondiente
ol ndmerc de estos asujeros de gula. Para taladrar una
serie de agujeros coﬁpleta, cuys distancia entre si -
sen igual a la distancia entre si de los agujeros de -
gufa, se debe trasladar la mendriladora (n-l) veces -
ouando lg distancia entre ejes de las brocas 16 es n=ve

ces la distancia entre ejes de los agujeros de gufa 3, 4
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o de la maguing arribg des-—

crits se efectia convenientemente en forma automatica,
realizandose la elevacion, bajada j traslacion de la
mandriladora convenientemente en forma hidraulica.

La construccion y el manejo de la
mésuina descrite es sencillo, E1 desgaste de las bro-
cas es reducido, ya que son suficientes velocidades -~
relativamente pequefigs que permiten evitar un recalen
taniento de log taladros sin lubrificar., Debido a la
reducida friceidn de las brocas en el pajuete de lami
ngs se pueden perforar paguetes de laminas considera~
blemente mas gruesos que cuando se emplegn brocgs es-
piral rotativas de rotacidn considerablemente mgs ra-
pide. Todas las brocas son por lo demas iaénticas, -
por lo que al recambiarlas no se ha de prestar espe -
cial atencidn a su sentido de giro.

Se entiende que en los portabrocas
7 se pueden introducir brocas 16 de distinto dismetro,
segin el dismetro del taladro deseado en el dorso del
paquete de laminas. Ademas de las brocas 16 pueden =
sustituiree también las piezas de la maguina que mues
tran los agujeros de gula 3, 4 por otras que muestren
otros digmetros de perforacién u otra distancia entre
agujeros. En este caso se ha previsto lg serie de -
agujeros 3 en una placa aparte colocada en forma re -
cambigble en la mesa soporte. Tembién la viga s0poT-
te 6 de la mandriladora se puede recambiar por otra -
con otra distancia entre ejes de las bricas.

N O T A

Descrite suficientemente la natura
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leza del invento, asi como lg manera de realizarlo en

la préctica, debe hacerse constar que las disposicio-
nes anteriormente indicadas son susceptibles de modi-
ficaciones de detalle en cuanto no alteren su princi-
pio fundamentzl. También se hace constar que el in-
veniso cofrésponde a una solicitud de patente presentg
da en Suiza con focha 1 de julio de 1.964, bajo el nu
mero G 8663/64, acogiéndose por tanto & los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
siendo 1o que constituye la esencia del referido inven
to y por 1o que se¢ solicita Patente de Invencion por
20 giios en Bepalia sobre: "PERFECCIONAMIZNTOS ZN I1IAQUI
NAS PARA PERFORAR UNA SERIE DE AGUJEROS EIl EL DOR30 -~
DE UN 2AQUETE DE LANAS"; ceracterizindose por 1o si.
gulente:

18,- Perfeccionamientos en maguinas
para perforar ung serie de agujeros en el dorso de un

paquete de lamings, que muestra ung mesa soporie o de

: . . . ! . 4
apoyo con una viga de sujecion perpendicularmente mo-

vil con relacién a la mesa y sobre la cual se ha pre
visto unag mandrilasdora, asimismo perpendioulanmenée -
mévil con relacidn a la superficie de la mesa, equiba
da con una serie de brocas dispuestas una al lado de

la otra a distancias iguales, y cuya mendriladora se

puede mover, en el plano de los ejes de lzs brocas, =
sin escalonamiento alguno y, en sentido Qerpendicular
o las mismas, en forms escelonads, mostirando aqui, -
tanto lo mesa soporte como la viga de sujecidn, cada

vez ung serle de agujeros de guia para les brocas, que
se encuentran en el plano del taladro y alinezdos en-

tre si, y donde lg distancia entre si de los ejes de -
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las brocss €s un multlplézintefi %3 distancia entre
si de los agujeros de gula, caracterizados, porque la
mendriladora lleve brocas de punzén en forma de casqui
110 con perte de corte amilar cuneiforme, pudiéndose -
accionor las poleas de accionamiento de los portabro -
cas en grupos, cada vez por unag correa de transmision
accionada por un motor gparte.

28 .~ Perfeccionamientos segin la =
reivindicacidn 1, caracterizados porgue el taladro in-
terior de la broca se ensancha en forma coénica a par -
tir de un lugar en la zona de trabajo de la broca, tan
to en direccidn hacia el extremo de su sujeceién como
hacla lg arista de corte circular,

38,~ Perfecciongmientos segﬁn la"‘-
reivindicacion 2, caracterizados porque el vastago de
1a brocs es exteriormente cilindrico y en la parte de
trabajo se ensancha cdnicamente heecia la arista de cor
te.

48 ,~ Perfeccionamientos segin la -
reivindicacion 2, caracterizados porque el portabrocas
muestra un escote lateral que estd en conexidn con el
hueco de la broca y que se encuentra en el interior de
un canal longitudinal dispuesto en la viga soporte, y
que ests conectado con un dispositivo de aspiracién.'

58 ,~ Perfeccionamientos segin la =
reivindicacion 1, caracterizados porque cada vez ¢inco
poleas de gcciongmiento se han reunido, formgndo un =
grupo, por ung correg de trensmisidn propia y un motor
de geoionamiento propio, adjudicéndoae a cada correa -

de transmisidn una polea tensora que, mediante ung pa=-
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lanca, se puede poner fuera de actuacion.

68,~ Perfeccionamicntos en magui-
nas para perforar una serle de agujeros en el dorso
de un paquete de lémings, tal y como queda Sustancial
nente descrito en la presente Memoria ¥y en los adjun-

tos dibujos.

BEstg Hemoria consta de diez hojas

esoritad a magubna por una #ola cara.

A 1 JUL. 1965

!
obert ‘Hfhworer,
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