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PATENTS DE INVENCION

por 20 ailos

A fovor de RESINTEX,S.A., razdn social espafiola, domiciliada
en Barcelona, Paseo de Gracig, 86, = = = = = = ~ = = = - -
por: "PERFECOIONAMIENTOS Y LA FABRICACION D TEJIDOS WO

TEXTURADOSM . ~ = = = = = = = = = = e m m o = = -

MEIORTA DESCRIPTIVA

La presente invenciln se refiere a unos perfeccio-
nemientos en la fabricecibn de tejidos no texturados.
| Tos perfeccionamientos en cuestibn estén destinados
5 & obtener un tejido o paiio a partir de wna o varias capas de
napas Tibrosaes, tejido o paflo que presenta, caracteristica-
nente, unas propiedades y calidudes muy simileres a las de -

los tejidos propismente texturados segin las técnicas tra-
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dicionales.

Cowo y& es subido, log tejidos convencionales
texturados, tales como log de urdimbre y trams, de punto,
rzlla u otros, suelen presentar wunss caracteristices bien
definidase, entre las cuasles cabe citar principalmente las
de su indeformidad, tacto mullido, elasticidad, excelerte
flexibilidad, condicidn transpirable, resistencie a la
abrasibn, etc. Garacterigticas éstas que pueden ser mds o
menos prommeiadas y que dependen del fin por el cual se
produce el tejido, de la fibra empleada, de le estructura
del ligado, del acabado que se le proporcione, etc.

Se han ensayado ya algunos procedimiento encaminados
a obtener productos que sustituyen a los tejidos textuvadns,
especialmente pare entretelas, soporte o refuerzo de tejidos
en general, etc., pero sin gue todavia se haya llegado a
poder sustituir los tejidos propiecmente dichos en la confec-
cién de prendas, por ejemplo.

Objeto de la presente invencidn son unos perfec-
clonemientos que permiten partir de unu masga de Libres suéltas
formendo wna o varizs napas superpuestas, homogzeneas o no entre
si, ¥ gracias a lz aplicecibn combincda de las operacilones
bdsgicaus que se describirdn, lleger a la obtencidn de un pafio
e base de fibras, no texturado, pero dotado de csracteristicas
que pueden ser anflogas a las propias de los tejidos texturados,
con formsciln de pliegues suaves, sin acartonemiento alguno y
mea suavidad de tacto y uwne flexibllidad notorias, sin perjuicio
de une gran resistencis a la traccién y sl roce o friceidn, etc.

®n esencis, la combinzcidn de opersciones cerecterig-
tlca de los perfecclomcuientos objeto de la presente vatente

se basa en un trebajado especlal de las fibras sueltas para
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lograr un autoligado de las mismas dentro de la napa, ¥y en
wa soldadurs de parte de tales fibras, a efectos de que el
autoligado referido quede consolidado. Gracius a la eficsacia
del autoligado de las propies fibras de la napa es posible
consegulr un patio reskbbente dentro de unos bajos coeficiantes
de soldadura de fibres, coeficiente que debe mantenerse &entro
de estos estrechos limites si no se quiere privar de fiexi—
bilidad, tacto suave, ebe., & dicho producto, ;

Para una mds complets exposicidn, se derd seguida-
mente un esquema de las distintas fases del procedimiento en
su totul desarrodlo, prestando especial atencidn a.aquellas
operaciones que ofrezcan mayor relieve. )

Como punto de purtide y primers fase, se obtendrd,
por cualquiers de les técnicas aptas para ello, una napa de.
fibras sueltas,

De las corccheristicas de esta napa, tanto por la
calided y centided de fibras, cowo por la superposicidén de
capes o velos de distintaro idéntica condicidn, dependerdn
en nerbe lup cualldades del producto, Como dato esencial
para el presente procedimiento serd unicemente la distri-
bucidn entre le mesa de fibras, de un porcentaje de fibra
de posibilidedes de soldudura diferenciadas respeéto de las
derds. 3Sste porcentaje deberd ser bajo, por ejemplo un 1 & un
10 por cilento, porcentaje que varierd segin las caruacteristicas
de las fibras concretumente empieadas. Con independencia de
este punto esencisl, lu naps podrd formarse con fibras de
digtinte calidad, por esjemplo, enrigueciendo una de sus
cares con lag fibras mejores para dar con ello un resuliado

guperior con coste limitado. Disposiciones andlogas pueden

adopturse a efectos de color, sesbado, etc.
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Obtenide lu napa adecuada se la someterd, cono
operecidn esercial, & un punzounzdo especial, trebajo en
néritos del cusl ls estrueitura naturzl de la napa, es
decir 1o disposicibn de sus fibras, sufrird wna trensfor-
necidn importente, que verisrd en intensidsd seglin sean
leg condiciones de resistencia v demds que se precisan.

Sebido es cue las napas pueden ser sometidas

& la accidn de unas agujas de cuerpo dentado con dientes

foct]

irvigicdos hacia gu punte, agujss que 21 introducirss rei-
tercdanente en la masa de las nepas, en un &taque perpen=—
diculer & sus caras, modifican la disposicilm de algmas
fibras que son arrastradus por el paso de la apuja quedsndo
. n < 7 n
atravesadas en relacidn & las demés. "

In los presentes perfeccionumientos se sustituye

|
‘Ln

opsracidn descrite por un punzonsdo de doble efecto con

el que se logra no ya solamente une disposicidn atrsvesada

de alpgunzse de estas fibras, sino wun verdadero auboligeado de
las wismas. Pora lleger & esteresultedo, el cuerpnc de la

nepa o8 sistemdticamente atrevesado nor wnos punzones de
extremo devado de un gauchillo de forwe gue al retirasrse

el punzdn, despuds de haber atravesedo toda ls naps, arras-
traré en su regreso wm haz de fibres que ird tomemndo a partir
de le core opuesta = la que se esté trebajando, haz de fibraé
gue ascenderd nor entre le mass de l¢ napa pura irse dispo-
niendo sus fibres en sentido transversal @ le wmisms, es decir,

rscorriendo le nape desde su cars de origen hasta sobresalir

e

.

r
por l= cara opuesta, momento en el cusl lu nepa se vera
aytond ticenente desplazeds en relecibn &l punzbn, s efectos
de que éste, coum lo que reste del haz de fibras, al volver

¢ ateccr la napa, introduzes en el cusrpo de dste dicho resto,
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fomendo con las fibras trensportedes més log que se arras-
tren en el cawino una trayectoria de descenso, también a
trevés de lu napa, pero en sentido inverso al inicial, hasta
lleger de nuevo a le cara inferior de la napa. A esta implen—
tucibn en el cucrno de ls napa de las fibres arrastradss por
el pmsdn podrd ayudsr lo presencia de dientes en el Cuehpo

de éste, dieutes que hordn descender hacia el interior ias
Libras transportades, asl come obtrés que por arrastre las
refuercen.

Repitiéndose de modo indefinide y sistemdtico ia
operazeibn descrita gse irdn formendo como vn&s puntadas o base
de lug propics fibras derivadas de la napa, puntedas que
ligerén todo el conjunto de fibras proporciondndole una 1ras
bezdn total, es decir, wme trabazén que ligue une cars de la
napa con otré.

Logrudo el auboligado de las fibras mediente la
operacifn descrita, e procederd a la consolidacién de la
trabazin alcanzeds mediente le soldadura de wne parte del
waterial que integra le napa. Ya se he dicho al principio
que en lo composicidn de ésta debile figursr un porcentaje
de fibres de cuslidudes diferenciadas en cuanto © su posi
ble soldedure (por ejemplo, fibres con soldadura tdrmica
a nis buja beuperatura que le de alterceidn del resto,
Tibres golumente goldatles grseius & un disolvente espe-
cificamente deterninado que no efecte & lag demds, eto.).
Seglin seen dichas cualidades diferencitdas, se procederd
seguidamente & practiver la soldadura térmice, quimica, etec.,
de modo que las Libres afectedes se unan con les dends en
contceto con las mispes, seen soldables o no. Le perfeccibdn

-
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de estu operacicn deperderé del margen diferencisl que en
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cuento & la goldasdura exisgte entre las fibres destinsdas

e goldekse ¥ les restentes que formen la muse de le napa.

il

[

ucibo &l resultado, los efectos de la soldudure podrdn
veriar segin le distribueibn de las fibres soldsbles, que
vodrt ser wilforme o bien concentrsrse sobre wne o las dos
ceres de la nepe, segim el tipo de producto gue se Gases.
Como ez de suponer y sezin Sea el tivo de soldsdurs gue se
utilice, lu naps podrd sufrir, previe o simultdneancite a
este opereciln, souellas otras menipuliciones nccesorias
gue garentbicen su wejor resultado. .

Bl ciclo de operzciones exvuesto podrs corple-
feise mediente lo wdicidn de operzciones de tinte y ucabado
cue correspondch y que en principic serfn similures 2 las

ropiasg de log pelios texturzdos ¥ en relaciln con el tipo
Gz fibres euplezdos,

Qoo resulitado de todo lo expuesto se obtendrd
un pefio o similer de composicibn fibrosa, no toxturads,
de esrccteristicus que podrdn ser anflogms & las propias
de los cuerpos becturcdos, pero, como es de advertir,
logrede pucho més simplificedamente y & coste mucho mds
VL] 06

La exigencia de wn porcenteje de fibras destinedes
& congollidar el subtoligedo nedicnte soldedure oblige 2 que
nor 1o menos estus tengen que yresentar una condicibn con—
ereba, es decir, mu naturslese soldsble. Bl resto de fibras
de 1. naps podrd ser de cualguier naturaleza, tablendo al-
ternayr fibras de origen distinto, tento netural como sinté-
tico, fueilidad cue habré de repercubir faverablemente en
los costos, en especial ante le posibilided de ccunmlar en

une cara fibre mds noble, mientres que el resto de naterial
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serd de coste mds bajo, seglin ya se ha expuesto, aparte
obras combincclones.

Al izual que en los tejidos texbursdos, el articulo
objeto de le presente invencidn puede fabricerse con dibujos
¥ colores distintos. Le ligagdn de fibras de la napa que se
realiza mediznte el punzonado con lag agujas descritas puéde
efectunrse combin%ndo napes de distintos colores con la accidm
¥ desplozeriento de los punzones de forma gue las £ibras
inferiores gue se hagen peser a la cara supérior Tormen
notivos o dibujos verios preesteblecidos.

Le invencidn, dentro de su esencislidad, pueGe ser
llevide a cabo con detelies de realizacién veriables, todo
lo cusl quedard iguclmente sl alcance de la protecciln que
se recava. Podrd, pues, fabricarse este tejido no texturado
con los wedlos ¥ matériales mis adecuados, en cuelquier clase
de Tibru y en les instelaciones mds convenientes, por quedar

todo ello comprendido en el espiritu de las reivindicscicnes.

=
1o
12
¥

Se reivindica conc objeto de la presente patente
de invencidn:

1.~ Perfecoionamientos en lu fabricacibn de tejidos
no texturados, caracterizados por que unz naps compuesta de
fibras suelius de eutre las cuales un porcentaje reducido
dispondrd de uncs powsibilidades de soldadura diferencisdas,
serd sonetide @ un punzonado sistenitico en viritud del cual
haces de fibras serdn srrvastradas a partir de wa de les

caras del tejide heacia el interior del mismo para sobresalir
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por sw cara opuesta ¥ volver @ penebrar en direceidn 2 la
carz da origen, formendo las fibras que irdn quedando dis-

puestas en tal recorrido como unas puntadas que desde la

o
jel]

are

ie origen lleguen & la otra opueste, superponiéndose

a le wisme, para volver = descender por obtro punto lige-
reuwente Gegplazedo y penetrar de nuevo en la napa hesta
su nivel de crigen, ligdimndose con ello toda la muss de la
nape y siendo este ligezdn consolidads medisnte la solla-
dura de la porcibn de fibras con posibilidudes de soldadura
Gilferenciadas. .

2.~ Perfeccionarientos en le fabricaciln de hejidos
no texrtursdos, carscterizsdos porgue el punzonsado sistemd-
tico segln lo reivindicacidn primera podri verificavse ﬁ;~
Glunte w dispositivo equipado de agujas dobadas de extremos
terininados en ganchillo, sgujas que atacerdn uns cara de la
napa, atrevesdindola hasta hecer sobresalir su ganchillo por
la care opueste, siendo o parbir de esta posicidn que dicho
ganehillo recogerd el haz de fibras correspondientes pura
arrastrurlo por el interior de ls napa hasgta hacerlo sclir
nor la otra cera, posicidn en le cusl le nepa sufrird un
deaplezamiento en relaucidn & las agujas, les cusles al
atacer (e nuevo lo herdn en un punto distinto por el cual
iutroducirdn las fibras adn retenidas en su genchillo,
Torméndose une puntads comtinua y quedendo le aﬁlaa, una
vez alravesada lu napa, en posicidn de inieciar la sucesiva
puntada,

3.~ Perfeccionsnientos en le febricaciln de tejidos
no te:tul :dos, caracterizzdos porgue el punzoncdo sistemdtico

a que se refieren las reivindicaciones znteriores se ordencrs

de forue que la extraceidn de fibras de capas inferiores de

} Iilllllll“l ( ]
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lu nepsa pare sobreponerlas a la otra y luggo former las
puntedes, provoque la formacidn de motivos decorativos
gobre ls cera que reciba el ataque de los punzones. .

4.~ PERFACCIONANIMITOS EY¥ L4 FABRICACICN DE

TEIIDOS 110 TEXLTURADOS. oL
Consta lo presente memoria descriptiva de nueve
hojes, mecanogrefiades, numersdss, foliadas y escritas-por

.

une sola cara,

Bercelons, pera ladrid, 23 de Junio de 1.965,

RESIHTEK, §.4.
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