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MEMORIA DESCRIPTIVA

dret S S gy e sy ey s v ot e

Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de
Invencidn, que por veinte allos ge solicita registrar para Es
pafia & favor de la entidad SOCIETE VENDEENNE D'APPLICATIONS
DES PLASTIQUES S.A. - S.0.V,A.P,, de nacionalidad juridica
francesa, residente en la ROCHE-SUR-YON (Francia), Rue Ampé-

re,
P O r

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS HUECOS AUTOPORTANTES"

La presente invencién se refiere a cuerpos huecos, tales
como cisternas, cubag, canalizaciones, etc., ¥y tiene princi-
palmente por objetivo el conseguir la realizacién de un cuer
po en material pldstico que por si mismo consérve su rigidesz,
es decir que sea autoportante,

La invenocién concierne mds particularmente a las cister-
nas o cubag del tipo empleado para el transporte y almacena-
miento de productos lfquidos o pulverulentos, y & un procedi-

miento de fabricacion de ellas,
Es sabido que las cubas de material pldstico destinadas
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a los transportes por carretera o ferroviarios permiten, gra-
cias a su liviano peso, conseguir una ganancia de peso Util
muy apreciable. En la actualidad, sin embargo, tales cister-
nas a cubas van montadas sobre bastidores metdlicos cuyo pe-
80 propio representa un obstdculo considerable a una nueva 82
nancia de peso transportado y a un descenso del centro de gra
vedad.,

Uno de los objetivos de la invencién es el de comseguir
la realizacién de una cisterna o cuba en material plastico
lo suficientemente rigida y resistente para poder prescindir
del bagtidor y hacer la fijacién directa, en la cisterna pro-
piamente dicha, de todos los medios apropiados, de los dispo-
sitivos necesarios tales como los juegos de translacidn, pies
de apoyo, placas de enganche, clavijas maestras y Srganos de
suspensidén, y accesorios necesarios al funcionamiento Geli ma~
terial como canalizaciones electricas y de franado, pasos de
{tuberias, caja de bomba, etec.

Otro objetivo de la invencidén es conseguir la realiza-
cién de una cisterna o cuba isoterma autoportante que presen~
te las ventajas antes mencionadas y que remedie log inconve-
nientes conocidos de las cisternas o furgones isotérmicos cons
titufdos por una cuba recubierta de material aislante w con
una chapa fina formada con planchas ensambladas generalmente
por roblonado.

Ia invencién estd materializada en un cuerpo hueco autopor-
tante de material pldstico, como una cisterna o cuba, compues-
ta de una pared interior y una pared exterior ambas de material
pléstico y de un micleo intermedio de material ligero rigido,
por ejemplo de una materia celular rigida de origen sintético

o natural, y resistente; la seccién recta de dicho nidcleo pre-
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senta a uno y otro lado de la fibra neutra del cuerpo regruesa-
mientos que se extienden segin generatrices dispuestas a cada
lado de un didmetro vertical, con objeto de aumentar la resis-
tencia a la flexién de la fibra inferior del cuerpo hueco y la
registencia a la compresién de la fibra superior del mismo,
constltuyendo una viga.

Segin un modo adecuado de realizar la invencién los regrue-
samientos se prolongen segin cuatro generatrices situadas a
una y otra parte de un didmetro vertical en las regiones supe-
rior e inferior de la seccién recta del cuerpo hueco,

El nucleo puede estar ventajosamente formado con una espu-
ma pldstica rfgide que 2l menos preferentemente tenga células
abiertas o con madera de jangada, o adn por otro materisl celu-
lar rigido comparable., Dicho micleo va incorporado al conjunto
del cuerpo hueco, asimismo preferentemente, de modo que se ha-
1lle en contacto Intimo con las paredes envolventes interior y
exterior, con el fin de que todos los elementos de este cuerpo
hueco participen al mdximo de la obitencidn de caracteristicas
mecdnicas deseadas.

Este disposicién, del cuerpo hueco permite incorporar al
nucleo todos los elementos o accesorios necesarios, como log in-
dicados antes, W organos que sirven para su fijacidén, de suerte
que, en el caso de una cisterna o cuba dedicada al transporte
de productos, sea posible realizar un vehiculo sin bastidor adap
tando directamente dichos elementos o accesorios sobre el cuer~
PO hueco.

Le naturaleza de las envolventes en material pldstico y la
del nicleo celular permiten consegulr, por ejemplo, una cister-
na o cuba isotérmica de caracteristicas particularmente adecua-
das.

Lp invencién se refiere al procedimiento de fabricacién de
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un cuerpo hueco autoportante en material pldstico del +tipo
citado que consiste en enrollar sobre un mandril que tenga
el didmetro y forma deseados cabos de flbras impregnados

de resinas o materias equivalentes hasta un grueso apropia-
do, de modo que resulte un anillo que tenga dicho didmetro
y dicha forma, adaptando sobre ese anilladoun ndcleo de materia
celular rigida y resistente; si ello es necesario, deaﬁuéa
de una preparacién adecuada haciendo los regruesamientos
localizados en dicho ndcleo para formar una viga, encajénp
do 8i es preciso en el ndcleo los elementos requeridos (por
ejemplo organos de fijacién) y enrollando otra vez sobre el
cohjunto asf formado cabos de fibras impregnadas de resina
o materia equivalente hasta obhtener el grueso deseado.’

Si se emplea como se acaba de indicer para formar sl ni-
cleo una espuma plédstica rigide de células abiertas o la ma-~
dera de jangada llamada también madera de balsa, la resgina
que impregna los cabos destinados a formar la envolvente ex-
terior puede penetrar en los poros de dicho micleo para au~
mentar la cohesidén del "sandwich" formado., En tal caso, esta
envolvente externa, perfectamente hermética, no solo contri-~
buye a dar la necesaria resistenecis a la pared, sino que ade-
mas produce una perfecta proteccién del micleo, de modo que
le da unas caracteristicas éptimas isotérmicas.

Los cabos impregnados que constituyen las paredes envol-
ventes pueden estar compuestos de hillo de vidrio impregnado
por ejemplo con resina poliester.

Despdes de la aplicacién de la envolvente exterior sobre
el micleo se pueden adaptar sobre el anillo obtenido los fon
dds que completan por ejemplo la cisterna y los accesorios

(agujeros de hombre, compuertas, etc.). Se puede igualmente
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fijar sobre los organos incorporados al nidcleo los elementoanb
queridos, tales como los juegos de translacién,brganocs de trac-
cién, ete., Se obtiene asi un cuerpo hueco constituldo como cig-
terna, por ejemplo, reglizado en forma de una viga autoportante
que tiene una resistencis mecdnica particularmente elevada res-
pecto a un pequefio peso, como resultado de la combinazxidn de dos
envolventes exterior e interior con un ndcleo celular‘éuya secw
cién recta presente sobrespesores localizados.

In la presente Memoria se describe un dibujo adjurto, que
dado como ejemplo y sin caracter limitativo permitiré‘cbﬁprender
mejor la invencidn. |

Lag figuras 1 4 4 muestran alzados en corte transversal de
cuatro soluciones posibles de cisterna donstruidas de acguerdo
con la invencidn, |

L, figura 5 es una vista esquematica en perfily de un semi-
remolque que soporta una cisterna segin la invencidn,‘y

La figura 6 corresponde a un corte transversal parcial, en
escala mayor,

BEn las citadas figuras 1 € 4 se han designado con unas mis-—

mas referencias ~l- y -2~ respectivamente las paredes envolven-—

tes exterior e interior de la cisterma organizada en forma de

viga, segin la invencién. Un nicleo -5- (hecho, por ejemplo, de
eépuma pldstica rigida) va situado entre dichas paredes envol-
ventes -l- y «2- que estdn reélizadas por enrollamiento, del
modo que se ha explicado.

En la figura 1, que represente en corte una cisterna utiliza-
ble, por ejemplo, para el transporte de productos pulverulentos,
su ndcleo tiene regruesamientos -4~ que se extienden a lo largo de
cuatro generatrices dispuestas a uno y otro lado de un didme—

tro vertical, de suerte que le resistencia a la flexidén de la
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fibra inferior j la registencia a la compresidén de la fibra su~
perior de la viga asi constituida gquedan aumentadas, Como ello
estd adn mds visible en la figura 6, los perfiles -5- van enca-
jados en la regién inferior -4- del ndicleo -3~, conjuntamente
con las coniraplacas -6- dotadas de tuercas -7- unidos a ¢llas
por soldadura. Examinado esta figura 6 se ve que los perfiles
~5« pueden recibir en su interior canalizaciones -8-.

Como se muestra en las figurasl y 6, las contraplacas —6-
¥y las tuercas ~7- sirven para sujecién de la cisterna exn una pla-
ca ~9~ de soporte, y dicha sujecidn estd conseguida mediante los
pernos -10-. Esta placa ~9- a su vez lleva el juego de translacién,
que ge ha designado de modo general con la referencia -l1l-,

Ia disposicién de conjunto de las contra-placas -6~ se halla
bien visible enlk figura 5, en la que se indica el juego,de tmg-
lacién =11~ del semiremolque sustentador de la cisterna., Como se
muestra, los perfiles -5- sirven para reunir las sucesivas contra-
placas estableciendo un enlace entre los. anclajes. En -12- se ha
representado el puntal del semiremolque y en ~13~ la davija maes-
tra de atalaje. Estos elementos van asimismo articulados en con-
traplacas -6- encajadas en el nicleo durante su fabricacién.

En la figura 2, donde se utilizan las mismas referencias que
en las figuras 1, 5 y 6 para designar 6rganos andlogos, se ve el
cuerpo hueco realizado en forma parelelepipedica para constituir
un furgén isot-ermico. Este cuerpo hueco presenta regruesamientos
que se extienden segin generatrices superiores e inferiores dis-
puestas a uno y otro lado de un diémtro vertical, En este caso,
unos refuerzos ~l4~ van sepultados en los refruesamientos que for-
man lag generatiices superiores, y barrotes -l5~ transverseles se
hallan extendidos entre dichos refuerzos parala colocacidén de gan-

chos de suspensién ~l6~, Un piso ~17-, previsto en la regién in-
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ferior del furgdén, da lugar debajo de €L, a una cdmara ~18- en
la que se puede instalar, por ejemplo, una distribucién de aire
frio.

Segiin la variante de realizacién represemtada en la figura
3, en la que también se utilizan las mismas referencias para desig-
nar Srganos correspondientes, la parte superior del cuerpo hueco
presenta una abertura de expansién -19- que eatd conseguida me-
diahte una discontinuidad del ndeleo ~3-, Los regruesamimntos su~
periores -4'~ de este nidcleo se hallan extendidos de uno a otro
lado de dicha abertura de expansién. Se ve que la cisterna asi
obtenida, que estd destinada, por ejemplo, al transporte de pro-
ductos petroliferos, se halla limitada en su regidén alta simple-
mente por la pared envolvente ~l- exterior,

Segin le variante de realizacién representada en la figura

* 4, que corresponde a un vagén cisterna ferroviario, lleva el jue-

go de translacién -1ll- de tipo apropiado. Se han colocado largue-
ros ~20- dentro del ndcleo en sus regruesamientos inferiores mien
tras que han gido suprimidos los regruesamientos superiores,

Aunque el conjunto de estas deseripeiones sélo se haya aplica-
do a cisternas o cubas, se comprende que la invencién es utiliza-
ble igualmente para la realizacidn de cualesyuiere cuerpos huecos
de material pldstico que hayan de presentar con ventaja la caracte-
ristica de mantenerse rigidoa por si mismos, esto es, ser auto-por
tantes.,

Pueden introducirse modificaciones en los modos de realizacidn
descritos, dentro de las equi#alencias téenicas, sin por ello afar-
tarse de la inven&ién.

N 0 T A
EN RESUMEN: La patente de invencidén que por veinte ailos se

golicita para Espafia, deberd recaer sobre las siguientes reivindi-

caclones:
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12,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUﬁRPOS BUECOS AUTOPORAN-

TES, caracgerizado por crearse una pared interior y una pared ex-

terior ambas de material pldstico y un micleo intermedio de materiel

ligerd rigido y resistente; la seccién recte de dicho nucleo re-
cibe & uno y otro lado de la fibra neutra del cuerpo regruesamien
tos que se extienden segin generatrices dispuestas & cada lado

de un didmetro vertical con objeto de aumentar la resistencia a

la flexién de la fibra inferior del cuerpo hueco y la éesistencia

a la compresién de la fibra superior del mismo, ,

28,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS HUECOS AUTOPORTAN

TES, de acuerdo con la reivindicacién anterior, caracterizado en

que los regruesamientos se prolongan segin cuatro generatrices si-

tuadas a une y otra parte de un digmetro vertical, en las regiones
superio e inferior de la seccién reeta del cuerpo hueco,

38 ,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS HUECOS AUTOPORTAN-
TES, de acuerdo con la reivindicacién 12, caracterizado en que el
ndeleo estd formado con espuma pldstica rigida gue al menos en par
te tiene células abiertas, o con madera de jangada.

48,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS HUECOS AUTOPOREAN~
TES, de acuerdo con las reivindicaciones 12 y 32 caracterizado en
que el nucleo se hace en contacto intimo con las paredes envolven~—
tes exterior e interior.

58,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS HUECOS AUTOPORTAN

TES, de acuerdo con la reivindiocacién 184 caracterizado por emplear

elementos o accesorios tales como organos de fijacidén que van in-

corporados al nideo principalmente en los regruesamientos de éste,
paa poder realizar un vehiculo sin bastidor.

62,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS HUECOS AUTOPORTAN-
TES, de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado en que la fabrlcacion se realiza enrollando sobre’uh

mandril que tenga el diametro y forme deseados cabos de fibras im-
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pregnedos de resinas o marerias equivalentes hasta un grueso apro-
piadq de modo que resulie un anillo que tenga dicho didmetpo y di-
cha fgima; adaptando sobre ese anillado un micleo de materia ce-
lular rigida y resistente; si ello es neceserio, después de una
preparacién adecuada haciendo los regruesamientos loczlizados pa-
ra formar una viga; encajaddo si es preciso en el nicleo los ele-
mentos requeridos, por ejemplo los orgenismos de fijacién y enro-
llando otra vez sobre el conjunto asi formado cabos de fibras im-
pregnadas de resina o materia equivalente hasta obtener el grueso
deseado.

78,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS HUECOS ANUTOPORTAN
TES, de acuerdo con.la reivindicacidén 68, caracterizado en que los
cabos que constituyen las paredes envolventes estdn compuestos de
hilo de vidrio impregnado con resina poliester.

88 ,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS HUECOS AUTOPORTAN-
TES, de acuerdo con las reivindicaciones 62 y 72, caracterizado en
que la resina estd elegida de modo que penetre en los poros del ma
terial celuloso que congtituye el micleo, con objeto de conseguir
una mejor solidarizacién.

9&,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS HUECOS AUTOPORTAN
TES, de acuerdo con las reivindicaciones 6%, 72 y 88 gue se carac-
teriza en que después de la aplicacidén de la pared envolvente ex-—
terna se adaptan sobre el anillo obtenido los fondos que completan
por ejemplo la cisterna y los accesorios y se fijan los elementos
requeridos en los organos incorporados al micleo.

10&,~ Por ultimo se reivindica como objeto sobre el que ha de

recaer la presente patente de invencién que, por veinte afios se

gdlicita registrar para Espafia,
p o r

" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS HUECOS AUTOPORTANTES "
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Todo ello tal y conforme gqueda expresado en le presente lMemo~

ria Descriptiva que consta de diez hojas foliadas escritas a méd-

quina por una sola de sus caras ¥y planos gue se acompailan,

Maaria, OO OCT. 1085

P.A LX)
PEDRO FELW MARA
%
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