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MEMBEIA DESCRIPTIVA - - -
se preseota' para unir a* la  soHe&tnd* . I

. . *.*-.
de :**.'

PATENTE BE INVENCION ' .

formulada e l 28 de junio de 1.965; coa e l n s .314*752

E S P A N A
por VEINTE amos t . .

*"*
a  nombre de E¡& QCH D&MSJ& AKTÍEBOLA&, entidad SMeca,*aata— 

blecida enC'rá.sMHLdsvil,. Suecia, por: . **. J
* "UN 'METODO Y UNA INSTALACION PARA AMÍA3ENAR 

'FRAGMENTOS DE MADERA PARA LA FABRICACION DE 

PASTA CELULÓSICA"

El presente invento se re fie re  al almacenamiento 
de fragmentos de madera en p ila s . H  objeto del invento es 
eliminar las desventajas relacionadas hasta ahora con ta l  

almacenamiento.
5 E& factorías de pulpa de celulosa, factorías de

ta lle ros  a r t if ic ia le s  y aserraderos, puede almacenarse la  
madera como fragmentos en p ila s  de fragmentos. Tal almace­

namiento se u t i l iz a  por varias razones en muchos tipos de 

factorías. Así por ejemplo, una factoría  de pulpado su lfá- 

1 )̂ to  puede u t iliz a r  almacenamiento de fragmentos como un méto—
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do racional- y barato do manejar su madera, mientras una fac­

to r ía  de pulpa de su lfito  puede también u t iliz a r  el almace­
namiento de fragmentos para* mejorar la  calidad de la  matea­
r ía  prima de madera.

5 En. una p ila  de fragmentos, existirán normalmente

temperaturas considerablemente por .encima de la,d.ei- habien­

te , teniendo en cuenta lo s  procesos químicos y biológicos
de la  p ila  de fragmentos. Son comunes temperaturas ¿¡¡entro* **
def margen de 3Q: a 603C, y pueden ex is tir  temperatura^ to—

10  davíá más el evadas'.

En las condiciones de calor y humedad exi^Mrt.eüS , 
en una p ila  de fragmentos, tiene lugar con mucha mayor- rapi­
dez la  h id ró lis is  encimática de las sustancias extractivas 
que en el almacenamiento de troncos normal, y al mismo tiem- 

15 po, las  sustancias extractivas son oxidadas por e l ó?í¿eno;

atmosférico. Estos procesos darán lugar a que las sustancias 

extractivas dé 1 .a madera sean modificadas después de un pe­

riodo de almacenamiento corto en la  p ila  de fragmentos, de 
modo que sean solubilizadas más fácilmente en e l proceso de 

33* reducción a pulpa de su lfito , y será obtenida urna pulpa de 

bajo contenido de extractos. Para obtener um contenido de
extractos bajo similar en e l almacenamiento normal de los 

troncos, se necesitarán periodos de almacenamiento del ma¡- 
te r ia l de madera de partida considerablemente más largos-.

25 Para formar la  p ila , los sistemas convencionales
se basan en la  u tilizac ión  de un tractor para n ivelar la  
p ila , y cuando debe retirarse e l material almacenado de la  
p ila , también sera utilizado el tractor para alimentar los  
fragmentos a un lugar central a lo  largo de un lado de la

30 p ila , desde donde son retiradas con mayor frecuencia las
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p ila s  mediante un transportador neumático. Para conducir lo s

fragmentos a la  p ila  e l aparato utilizado:' más comunmente es

también un transportador neumático. Las desventajas de lo s

sistemas conocidos basta ahora son los  elevados costos de

5 inversión y  mantenimiento del trac to r y e l costo del pago
del conductor del tra c to r . También es muy d i f í c i l  controlar

e l  tiempo de almacenamiento de lo s  fragmentos, ya que <¿epen?-

derá completamente de la  forma en que e l conductor d e l trao-

to r  r e t ira  lo s  fragmentos y  de las  posibilidades de que d is-

10  ponga para coger lo s  fragmentos para re t ira r lo s  de iá ? p ila .

No puede obtenerse a un costo razonable un control cpntral

d é lo s  diversos d ispositivos transportadores. T a m b i é n m u y

d i f í c i l  suministrar a la  p ila , por ejemplo a iré  pana/airear-

la  c ealenriarla ain que lo s  conductos in terfieran  cop̂ JLa

15 tirada de fragmentos desde la  p i la .  * * *
. + # + <*

El presente invento pretende establecer i^.m&todo 

y  una insta lación  para almacenar fragmentos que eliminen 

las desventajas a que se ha hecho referencia anteriormente. 

EL método de este invento comprende colocar lo s  fragmentos 

262 a lo  largo de una trayectoria  sustancialmente .circular paw 
ra formar un an illo  interrumpido, a Uño de cuyos extremos 

se suministran los fragmentos, y desde cuyo otro e.xtremo se 

retiran  los  fragmentos, moviéndose continuamente en la  p ila  

de fragmentos resultante,, a lo  largo de dicha trayectoria  
c ircu lar, e l lugar donde se suministran los  fragmentos al 

a n illo , y moviéndose simultáneamente de modo, continuo sus­

tancialmente en la  misma distancia y en la  misma dirección, 

a lo  largo de la  trayectoria  c ircu lar, e l lugar de donde son 

retirados lo s  fragmentos.

I&ia insta lación  adecuada para l le v a r  a la  practi—
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ca e l método, comprende un transportador de suministro da 

fragmentos para alimentar fragmentos al centro de una esta­

ción de almacenamiento de fragmentos formada, como una tra­

yectoria c ircu lar, un d ispositivo de alimentación de fragr- 
5 mantos g ira to r io  ho r  izontalmenté alrededor del centro de la  

estación de almacenamiento de fragmentos, y destinado.a re­
c ib ir  fragmentos desde dicho transportador de suministro d e 

fragmentos en el centro de la  estación de almacenamiérlto, 

y para disponerlos anularmente alrededor de dicho ceíaáro,

ID un d ispositivo de retirada de fragmentos g ira torio  'horizonrr 

talmente ¡alrededor de dicho centro y destinado a re t ira r  lo s

fragmentos almacenados desde e l a n illo  y a transportarlos**.:-*'*
hacia el -centro, y un transportador para re t ira r  los  .frag- 

mentos destinado a re c ib ir  fragmentos desde el dispó&itivo 

15 de extracción de fragmentos y para transportarlos fuera del 

almacenamiento. í.

EL invento será, descrito a continuación con más 

deta lle  con referencia a lo s  dibujos que se acompañan, que 

representan una rea lizac ión  del invento.

20 La. Figura 1 muestra algo esquemáticamente una pila,

de fragmentos dispuesta de acuerdo con este invento y junto 

con lo s  medios mecánicos requeridos.

La Figura 2 muestra una parte de.la  Figura 1. a una 

escala ampliada.

25 Las Figuras 3 a 6 muestran secciones a lo  largo de

la s  líneas IH -111 , 1V-1V, V-V y V l-V l de la  Figura 1 .

Los fragmentos son colocados a lo  largo de una 

trayectoria  sustancialmente circu lar para formar un an illo  

interrumpido' 1 , a un extremo 2 del cual se suministran lo s  

30' fragmentos, y desde cuyo otro extremo 3 se retiran  lo s  fra g -

-  4



mantos. Mientras se está formando la  p ila  anular, e l lugar 

en e l que se le  suministra, se mueve continuamente separán­

dose de la  p ila  de fragmentos formada a lo  largo de la  tra­

yectoria  circu lar, y en forma semejante el lugar en e l que 

5 se retiran  lo s  fragmentos de la  p ila  anular se mueve simul­

táneamente de forma continua una distancia sustancáahhente 

correspondiente en la  misma dirección a lo  largo de? 1 ^ tra— 

yectoria  c ircu lar. Para formar la  p ila , se alimentan^ frag- 

mentes desde un sistema transportador neumático a lo* largo 

10  de un conducto transportador 4 situado en un paso 5 p tr  die­

ta  jo  de l a  p i la  hasta un dispositivo de alimentación*de fra g  

mentos del centro de la  trayectoria  c ircu lar. Ei conducto

transport ador 4 continúa v e r t í cálmente hasta conectase, á l
$ # # -

conducto de alimentación de fragmentos horizontal 7 .¿¡p,e es 

15 g ira to r io  en un plano horizontal alrededor de la  juntará 

y también movible verticalm ente. El conducto 7 está.<MB.e<&- 

tado a un conducto transportador § que es movible v e r t ic a l­

mente y es g ira to r io  alrededor de ún e je  horizontal'. Es de­
seable la  movilidad v e rt ic a l del conducto 7 , porque cualquier 

2& irregu laridad en la  parte de la  trayectoria  circu lar situa­

da próxima al d ispositivo de alimentación centra l, puede 

producir fuertes esfuerzos en e l conducto. Esta movilidad 

v e r t ic a l puede ser obtenida haciendo la  parte v e r t ic a l del 

conducto 7  concéntrica con la  junta 6 y deslizable en ella;.

25 Como resultado del movimiento del conducto 8, la  sección

transversal de la  p ila  tendrá en su parte superior la  forma 

de un segmento de círcu lo y  la  parte in fe r io r  tendrá la  fo r  

sa. de un trapecio .

Los conductos transportadores 7 y 8 están montados 

3& sobre un c a r r illo  9 que es movible alrededor del centro y
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está accionado por ejemplo mediante tan motor e léctrico  o un 

motor de combustión interna. El dispositivo de ex&raociém 

de virutas que se mueve también alrededor del centro, com­

prende cadenas 1 1  equipadas con miembros roscaderos y que 

5 giran alrededor de piñones 10* Dichas cadenas rascan mate­

r ia l  hacia el plano in íe í io r  y hacia una boqu illa  de auc— 

ción 1 2  desde la  que es aspirado material medí ante.un. ven?- 

ta lador 1 3  a un c ic lón  14 donde es separado de la  6§riien te  

de a ire  y llevado a través de una esclusa alimentadoíra has- 

nn ta  um transportador 1&* Los miembros anteriores 10^*^ , 12, 

13y 14 y 15, están dispuestos sobre un c a r r illo  16 .movible 

radialmente que a su vez está dispuesto sobre un c a r r illo— **t+*
17 que es movible circunferencialmente alrededor d&L.cem-

. * *
t r o .  El transportador 18 está montado sobre él carriTio 17.,t ! .

15 y transporta lo s  fragmentos hacia él centro de la  trayec—
# # * #

to r ia  c ircu lar, donde descarga lo s  fragmentos a tráy%^ de 

l a  to lva  13 a un transportador neumático 20 para que sean 

alimentados a la  factoría*

El a ire  suministrado por e l ventilador 13 es a l i -  

20 mentado a través de un conducto 21 hasta unidades e lé c tr i­

cas de calentamiento 22 dispuestas sobre é l c a r r il lo  9 pa­

ra ser calentado, si fuera necesario, y  para ser suminis­

trado después a tuberías perforadas 23 que se extienden a l 

in te r io r  de la  p ila  para calentar o a irear la  parte in fe -  

25 f i o r  de la  p ila  de fragmentos* L.as tuberías perforadas 23

están soportadas por el c a r r il lo  9 y l e  acompañan en su tra  

yectoria  c ircu lar.

S i lo s  medios.de accionamiento de lo s  ca rr illo s  
son motores e léctricos , se suministrará energía los  carri— 

3¡& l ío s  desde medios de conexión. 24 dispuestos en é l centro
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de la  p ila .

En la  realización descrita anteriormente, han sido 
representados transportadores neumáticos, pero pueden u t i l i ­

zarse también otros tipos de transportadores, por.ejemplo 
transportadores de correa,' En forma similar, las cadenas 11 

5 con sus miembros rascadores pueden ser sustituídas^^or ejem
p ío , por transportadores de to rn illo  para alimentar .los frag*  ̂ ***
mentes a la  boquilla de succión 1 2 . Ros carrillos  9*^ 1 ? pue

..̂ *6
den combinarse en un solo ca rrillo  . EL dispositivo de: a li­
mentación del centro dé la  trayectoria circular pueá&.eas— 

lO ta r  formado también como un mástil central en cuya p^ste. su­

perior está dispuesto el conducto de alimentación, g iratorio  
horizontalmente aúna altura a l menos igual a la  altura de 

l a  p ila . * *

la s  ventajas del invento son que los grandes* costos 
15 del tractor y del conductor del tractor, pueden ser

mente eliminados, ya que la  p ila  puede ser formada de mane­
ra adecuada sin u t iliz a r  un tractor. También, que todos los 
fragmentos retirados del extremo de retirada tendrán sus— 

tancialmente el mismo tiempo de almacenamiento, lo  que es 
20- de gran importancia para el producto f in a l. Además la  p ila  

y el equipo mecánico pueden ser supervisados de una forma 
sencilla  desde un cuarto de control, central por medio de una 

o* 'más. cámaxgas 'de-televisión.'
El aire o el a ire caliente, pueden ser suministra- 

25 dos a la  p ila  de una forma muy sencilla y sin una unidad de 

ventilador particular, puesto que el aire de escape del ex­
tremo de separación puede ser u tilizado con este propósito. 
También es posible suministran calor a través de la s  tubé— 

rías  perforadas por algún otro medio, por ejemplo vapor, que 
30 es suministrado desde un aparato independiente. Como las  tu-
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barias perforadas para inyectar a ire a l in te r io r  de la  p ila  

están dispuestas para acompañar al ca rr illo  en su movimien­

to  alrededor del centro, se evitan lo s  conductos dispues­

tos. permanentemente, lo  que de otra forma podría suponer un 

5 gran impedimento, especialmente para la  separación de lo s  

fragmentos desde la  p i la .  ^

El tamaño de la  p ila  anular está determinado porí
la  velocidad de suministro de fragmentes por unidad'ág tiem 

po y por e l tiempo de almacenamiento deseado. La veibeidad -
*2 * 3*

10  de suministro puede lle g a r  a 500* mr por hora para el^trans— 

porte de fragmentos, y suponiendo que las  viru tas s.^n trans. 

portadas neumáticamente, pueden necesitarse tubos de diáme­

tros de hasta 600 mm. Puede c itarse  como un valor normal de 

la  presión en el* extreme de entrada del tubo 0 ,4  kg/cim por 

15 encima de la  presión atmosférica. La p i la  anular pu%aetfor- 

marse hasta cualquier altura deseada, pero las  altqjrgss?nor­

males son de 10  a 20 metros.

La présente so lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en Suecia e l 30 de junio de 1.964, bajo e l námero 

20 7968/1964, se acoge a los  beneficios del artícu lo  51 del v i

gente Estatuto sobre Propiedad Indu stria l.

N O T A

25

Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente 

33 de Invención eii España, por VEINTE anos, son lo s  siguientes:



1. — Uh método para almacenar fragmentos de madera. 

qu.e comprende, dejar los  fragmentos a l e  largo de una tra­

yectoria sustancialmente circular para formar una p ila  de 

fragmentos anular interrumpida, a un extremo de l a  cual se
5 alimentan los  fragmentos, y desde cuyo otro extremo se r e t i­

ran los  fragmentos, desplazándose continuamente dich<p .¡primer 

extremo alejándose de la  p ila  de fragmentos a lo  largo: de di
i**''*

cha trayectoria circu lar, mientras se alimentan los"fragmen- 

tos a e lla , y desplazándose simultáneamente en forma ¿centi- 

10 ' non dicho segundo extremo a lo  largo de dicha trayectoria
circu lar en la  misma dirección y sustancialmente a la¡misma 

velocidad mediante la  extracción de fragmentos de la  pjpta!.

2. — Un método de acuerdo con la  reivindicación 1,í : '
en e l que los fragmentos se disponen de modo que la  sujeción

*T A*
,15 transversal de dicha p ila  anular tendrá en su parte sup&rior 

la  forma de un segmento de círculo y en su parte in fe r io r  la  
forma de un trapecio*

3 *— Unta instalación para almacenar fragmentos de 
madera, que comprende un transportador de suministro de frag  

20 montos para suministrar fragmentos a l centro da un lugar da 

almacenamiento de fragmentos en forma de una trayectoria e ir  
cular, unos medios alimentadores de fragmentos g iratorios 

horizontalmente alrededor del centro de dicho lugar de alma­
cenamiento da fragmentos y destinados a rec ib ir  fragmentos 

25 desde dicho transportador dé suministro de fragmentos, y  a 
descargarlos anularmente alrededor de dicho centro, un dis­
positivo de extracción de fragmentos g ira torio  horizontal- 

mente alrededor de dicho centro y destinado a r e t ira r  frag ­
mentos del an illo  y a alimentarlos hacia a l centro, y un 

30 transportador de descarga de fragmentos destinado a rec ib ir
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fragmentos desde e l d ispositivo de extracción de fragmentos, 

del centro y a transportarlos fuera del lugar de almacena­

miento.

-#+— 't&A'.instalarán de acuerdo con la  reivindica— 

5 . ción 3 , en la  que lo s  medios de alimentación de fragmentos 

comprenden un miembro de alimentación central giratpgj,-Q ho- 

rizontálmente que tiene unos primeros medios, de transporte 

para l le v a r  lo s  fragmentos desde e l miembro de alimentación 

central a un punto situado por encima del círculo y. a di v i— 

lügt de la  base de la  trayectoria  circu lar en dos partes rayales,

' y  unos segundos medios transportadores dispuestos en le i ex­

tremo de lo s  primeros medios transportadores alejados,&sl 

miembro de alimentación central, siendo lo s  segundos medios 

transportadores movibles verticalmente y g ira torios a^gede-

15 dor de un e je  horizontal, siendo neumáticos dichos medios*****
transportadores y estando conectados au n  conducto transpor­

tador neumático que sirve como transportador de suministro 

de fragmentos.

5. -  Una insta lación  de acuerdo con lá  reivindica^'

:20 ción 4 , en la  que lo s  primeros medios transportadores son

movibles verticalmente.
6 . — Una insta lación  de acuerdo con la  reiv indica­

ción 3 y en la  que lo s  medios para la  extracción de fragmen­

tos comprenden un miembro de descarga central dispuesto en

25 el. centro de la  trayectoria  circu lar para descargar lo s  

fragmentos a un transportador neumático , y un miembro de 

extracción p er ifé r ico  destinado a re t ira r  continuamente 
fragmentos almacenados del extremo de la  p i la  anular y a 

lle v a r lo s  a l miembro de descarga central de ta l forma que 

30 e l extremo de extracción de la  p ila  sea sustahcialmente var­

i o
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tic a !!.

Un método y  una insta lación  para almacenar 

fragmentos de madera para la  fabricación, de pasta celu lósica .

Tal y  como se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y  con lo s

fin es  que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritap a;má— 

quina por úna sola cara.

Madrid,

+ +̂ *f *+*
3*,*, ^
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