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MEMORIA DESCRIPTTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA, A PA-
VOR DE DON JOSE FUSTER PASCUAL, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RE-
SIDENTE EN BARCELONA, Calle Vifials, 29

P o3

"PROCEDIMIENTO EN Y RELACIONADO CON LA FABRICACION DE FLEMEN~-

T0S OPTICOS PARA SENALIZACION",

Con la presente solicitud se trata de proteger un proce-
dimiento en y relacionado con la fabricacidén de elementos ép-
ticos para sefializaecién, con los cuales se consiguen grandes
ventajas ante lo que actualmente se conoce o se viene utilizan-
do en los vehfculos automéviles.,

Estos elementos 6pticos de sefializacién que se consiguen,
estdn destinados generalmente a diversas finalidades indicado-
ras simultdneas o sucesivas, ademds de su funcién complementa-

ria de iluminar la placa posterior donde se encuentran coloca=-

dos los datos y nimero de matricula del vehioculo; finalmente
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es interesante afiadir la funcidn de reflejar los rayos lumino-
sos procedentes de otros vehiculos con el fin de hacerse visiw
bles a los mismos cuando el vehfculo portador de estos elemen-
tos dpticos estd estacionado y con sus luces apagada#.

Las técnicas modernas de simplificacidén de elementos e

instalaciones eléctricas, tiende a reunir en uno todos los dis-

_positivos seifializadores, con el fin de eliminar toda innece-

saria duplicidad deAaccesorios que repercutirdn emn un aumento
del costo del vehiculo,

El procedimiento objeto de la invencidn estd encaminudo a
obtener la fabricacién econdémica de un elemento Sptico para
sefializacién, a base de material pldstico rigido, el cual serd
colocado a modo de pantalla cubriendo las diversas ldmparas
eléctricas conectadas debidamente a la instalacién del vehi-
culo y que provocardn la sefializacidén deseada,

El elemento conseguido, hard también las veces de panta-
llas iluminadoras de la placa de la matricula, merced a una
zona transparente e incolora de que se le dota, a la vez que
también servird de indicador de posicién del vehfculo estaw
cionado y con sus luces apagadas, al reflejar los rayos emi=-
tidos por otros vehfculos e incidentes sobre una zZona grabada
en forma poliédrica, dpticamente adecuada para tal reflexiédn
de la luz,

Resta decir que la zona transparente incolora del elemen~
to, al ser de material pléstico no pigmentado, y por lo tanto,
diferente que de el resto, quedari constituida por una placa
de material apropiado que se colocard de antemano en el molde
de inyeccién y en el lugar preciso, para que cuando se veri=-
fique la inyeccién de dicho material pldstico que formard el

elemento dptico, la misma quede fijada y sujeta en su lugar
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sin necesidad de pegamento ni operacidén posterior almina de
montaje después del moldeo, T

Para mejor comprensidén de la descripcibn que sigue, se
adjuntan dibujos a los cuales se hard constante referencia
a lo largo de la misma, siempre a titulo de ejemplo no li~-

mitativo,

La figura 1®? es una vista en planta del elemento dptico.

la figura 22 es una seccién del citado elemento segin la
linea AAt, ¥

La figura 3% es una perspectiva del elemento gue nos ocupa,

Consiste la presente invencidén en un procedimiento en y
relacionado con la fabricacién de elementos épticos para se=-
flalizacidn, caracterizado porque son dotados de una zona trans-
parente (4) en su lado inferior a fines de permitir la ilumina-
cién de la placa de matricula (5), constituyendo dicha zona
transparente una placa de material pldstico aporiado al con-
junto al ser colocada en el molde antes dq su proceso de mol-
deo por inyeccién formédndose una sdéla pieza de conjunto inse-
parable,

Asimismo se ha definido en el elemento una zona de ilumi-
nacién aumentada, constituida por una ﬁluralidad de relieves
en forma de ﬁédia cafia (6) a fin de producir efectos 6pticos
multiplicados, y por wdltimo se dispone otra zona con relieve
en forma poliédrica (7) para provecar con la propia masa del
elemento Sptico, el que se reflejen los rayos de la luz sobre
el imcidente,

Se le ha dotado de unos orificios (8) para pasar por ellos
los medios de anclaje y fijacién-sobre la carroceria del
vehiculo,

Si bien la forma de ejecucién aquf descrita constituye
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aplicacién preferente de la presente invencién,podrdn intro-
ducirse modificaciones de forma y de detalle sin que por ello
varie la esencialidad de la misma, la cual se reivindi?a en
la siguiente

nota

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las si=-
guientes reivindicaciones:

l2,-Procedimiento en y relacionado con la fabricacidn de
elementos Spticos para sefializacién, caracterizado porqus son
dotados de una zona transparent§ en su lado inferior que iluw
minard la placa de la matricula del vehiculo, estando consti=
tuida dicha zona transparente por una placa de material plds-
tico que se aporta al conjunto al ser colocada en el molde
antes de su proceso de moldeo por inyeeccién, dando lugar a
constituir una pieza de conjunto inseparable y por lo tanto
solidaria,

22 ,~Procedimiento en y relacionado con la fabricacidén de
elementos dpticos para sefializacién, segin la reivindicacién
anterior, caracterizado porque el elemento es conseguido con
una zona de iluminacién aumentada integrada por una plurali-
dad de relieves de media cafia para producir efectos dépticos
maltiplicados, al igtial que otra de las zonas gueda definida
porrelieves poliédricos para provocar con la propia masa del

elemento éptico, el que se reflejen los rayos de la luz que

" sobre 61 incidan,

3%,~Procedimiento en y relacionado con la fabricacién
de elementos 6ﬁticos para sefilalizacidn,segin la reivindica-
cién 22, caracterizado porque entre las dos zonas referidas
se¢ establece una combinacién de efectos 4pticos que determi-

narén la sefializacidn por el elemento que nos ocupa.
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42, ~PROCEDIMIENTO EN Y RELACIONADO CON LA FABRICACION

DE ELEMENTOS OPTICOS PARA SEﬁALIZACION.
Segin se describe en la presente memoria que consta de
cinco hojas escritas a mdquina y dibujos,

Madrid, 28 de junio de 1.965
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