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MEMORTI A DESCRIPITIVA

Correspondiente a una solicitud de Patente de Inven-
cibn que se presenta en Espaifip por Veinte afios a favor
de CINCOR, S.X., entidad espafiola, c¢stablecida en Feli-

cias de Oiave, 2, Vitoria, por:

"MECANISMO PARA TUPIR TEJIDOS™

La presente inverncidn» se refiere, como su
enuhciado indica, a mecanimos_paré. tupir o compaciar
iongitudinalmente me teriales textiles s ovitando la for-
macién de arrugas.

Aun cuando e; mecanismo descrito a conti-

‘muacién e ilustrado en el dibujo estd previsto para tra-

‘bajar con materiales ’cexﬁiies_r.e";l}_ativaziie.nte egtrechos,

unos gparatos andlogos trabajaréh:de_mahera gimilar con

tejidos mde anchos. Dicho en PoOCas 1pq;labras, el Tejido
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Para ssr compactado &35 hecho pasar entre dos correas de
caucho sin fin gue son firmemente oprimidas entre si en
todag las partes en conbacto mutuo, haciéndose conbraer
longitudinaimente gichas partes y acortande asi el teji-

do sujeto entre ellas. Para una mds completa comprensidn

‘de la invencién, se hace refersncia a la descripeibu si-

guiente de la mismwe y a Los dibujos, en 1os cuates:

La Fige 1 es una vista en perspectiva de un apara~
0 que realiza la invencidn;

Ia Fige 2 es una vista en perspectiva a mayor es-
cala de los rodillos, correas y engranajes que se ven en
la Fige 1 ¥y

Le Fig. 3 es un alzado esquemdtico, a mayor escala,,
de log rodillos y correas de la Fige 2.

EL wmecanismo para compachtar el tejido puede esbtar
montado convenientemente en una armadura 10 ¥y puede inciuiz
un motor eléetrico y acoplamientes de accionamisnto ( no
representadas) pare hacer girar un drbol 12 sobre el cual
estdn montados dos engransjes 14, 16. B engranaje i4 es
el mayor de los dos y engrana con un pifion libremente gi-

ratorio LB que, a su vez, engrana con uno de dos engrana-

‘jes 20, 22, de igual tamafio, que engraman entre si’de mo~

do que pueden girasr a la misma velocidad en direcciones
opuestag.

B engranaje més pequeflo 16 enzrame con un pifion 24
Libremente giratoric a travds del cual acciona dos engra-
najes 26, 28 de igual tamafio , que engranan entre sf, en
direcciones opuestas. Los engransjes 26, 28 son del wismo
tamalio que los engranajes 20, 22, (e modo ¢que giran g me-

nor velocidad, ya que el engransje 16 es menor que el en-
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-granaje L4. Los engranajes 20,22 estdn mongados respec—
tivamente sobre ejes 30, 72, sobre Llos cuales estdn mon-
tados también los rodilles 34, 36. De la misma manera,
loa engranajes 26, 28 estdn montados respectivamente S0
bre ejesa 38, 40, sobre los cuales estdén también montados
rodiLllos 42, 44, Como se indica en la Fige 3, dos correas
sin fin 50, 52 pasan a través del intersticio de los ro-
dillos 34, 36 y a travds del intersticio de los rodillos
42, 44, siendo accionadas por Los rodilios miancs. las GO-
rreas son de caucho o de otro material equivalente eldsti—
co y estirable y su espesor es notable, por ejemplo L/8 de
pulgada o mds. Como se indica en la Fige 2, los rodiilos
54, 42 son he.chés girar en sentido horario, girando los
rodillos 36, 44 en direccién opuesta. Como 10s rodillos
34, 36 son hechos girar a una velocidad periférica lige-
ramente swperlor g la de lom rodillos 42, 44, las partes
exteriores de las correa@ 50, 52 estdn bajo tensiln y son-
estiradas desde que abandonan los rodillos inferiores ace
cionados 42y -44 hasta gque alcanzan los rodillos 34, 36 ac-
cionados mis rdpidamente, Por consigniente, las partes de
las correas que van de loa rodillos més rdpidos a los ro_
dillos mfs lentos se contraen en cuanto basan a través del
intersticio entre los rodillos méds rdpidos. AL hacer y mon-
tar la estructura de sustentacién de los rodillos 34, 46,
los cojinetes para los ejes que Llevan dichos rodillos es-
tdn tan espaciados con respecto a los didmeiros de Los ro-
dilles que la separacidn entre las periferias de los dos
rodillos es algo interior al espesor combinado de los dos
rodillos 50, 52 que pasan entre ellosg. Ei‘tas correas son

as{ comprimidas o apretadas mientras pasan entre Los ro
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~dillos. Por consiguiente, el tejido para ser compac-
tado es apretado firmements cuando entra entre ias co-
rreas en el intersticio de los roditlos 34, 36. Itre
los rodillos mds répidos y los rodillos mds lentos es-
t4 montada una pluralided de rodillos libremente gira-
torios. Estos rodillos forman una serie de rodillos
préximos con los rodiilos accionados, menteniendo ias
correas 50, 52 firmemente oprimidas en todos los pun-
tos mientras siguen un recorrido sinnoso desde el in-
tersticio entre los rodillos 34, 36 hasta desfiues de
una pluralidad de rodilios libremente giratorios. B
tejido entre dichas partes unidas de las correas se
encuentra, por tanto, comtinuamente oprimido entre
ellas. Como estas partes de las correas se contrasn lom-
gitudinalmente después de pasar a-través del intersti-
cio entre los rodilios més rdpidos, el tejido entre -
ellas es compactado de mansra andloga, impidiendo todo
arrugemiento del tejido la presidn continua que actia
gobre las caras del tejido. Seis rodillos libresente gi-
vatorios 54, 56, 58, 60, 62 y 64 estdn representados en
al dibujo a tftuto de ilustracidn, pero podrd euplearss
w nduero meyor o menor de tales rodillos segdn el teji-
do particular que deba tratarse y el grado de coupactaes
ciln deseados M la mdquina ilustrada en 10s dibujos,el
juego de rodillos accionados y Libremente giratorios es.
%4 dispuesto mon Llos rodillos accionados mds repidos mds
arriba ¥ los rodilios mds lentos mds abajo, con lLos ro-
dillos libremente giratorios entre ellos. Por razonss de
conveniencia de descripeidn, se hard referoncia a COuti-

nuacibn a los rodilleos accionados como & Los rodillos su-
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~periores o inferiores, pero es evidente que el montaje
de los rodillos podrfa formarse fucilmente de wmodo que
formasen un angulo cuwalgulera, de modo gue el tejido
gue se mueve entre ias correas de Los rodillios mds rpHi-
dos a los mds lentos se moviera en una direccidn correé_
pondienta, por ejemplo horigzontalmente o hacia arribae.
Tog redillos libremente giratoriozs se encuentran
dispuesios desplazades como e represenba. H rodillo
accionado 36 estd un poco mds albo que su rodillo coupa~
fiero 34, de modo que el rodillo superior 54 libremente
giratorio puede ser colocado mds cerca del dntersticio
entre 108 rodillos superiores accionados. D= la misma
manera, el rodillo accionado inferior 44 es un poco més
alto que el rodillo 42, de modo que el rodillo inferior
64 libremente giraborio puede estar mds cerca del inters.
ticio entre dichos rodillos accionadoss. (Con esta disposi-
cifn, las correas 50, 52 son dobladas conbinuamentse alre
dedor de uno w otro rodillo desde que entran en et inters_
iclio entre los rodiilos superiores accionados hasta que
galen del intersticio entre los rod..l.Los inferiores. Do
este wodo, se mzntiens uma presidn interfacial esencial-
mente constente entre las partes unidas de las correas
que tienen entre ellas el tej‘:';dorpaxéa compactar. Hstos r;:-
dilloa Libremente giratorios sirven para extender hsta
cierto punto el procesc de compachacidn. Se obaerva gue
el 85% aproximadamente de la compactacidn se verifica en—
tre el intersticio de los rodillos superiores accionados
¥ el rodillo libremente giratorio 54, esta}ado distribuido
unif'ormenente entre los rodil.los libremente giratorios

restantes el otro 15%. De aguil gue el nfwero ds rodiilos
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libremente giratorios reguerido denenda del grado de
compactacifn deseado y del tipo de tejido con el qus
ge trabaje. $1 se emplea wn nfmero suficioente de ro-
dillog libremente giratorios para manbener constante-
mente oprimido el tejidovdurante la .fase de compacia-
cifn, no se necesitan rodillos adicionales y no hoy
necesidad alguna de cprimir entre ai los rodillos més
lontog 42444.

fuendo las corrveas 50, 52 son estiradas mientras su-
ben de los rodillos inferiores g 108 rodilios superiorss,
& sminuyen de anchura y ds espesor, restableciénddse la
anciwra y el egpesor originales cuando las correas se COR-
traen al bajar de los rodiilos superiores a Los 10di 1108
inferiores. Como el tejido para tratar se encuentrs entre
asta parte de las correas, también el tejido es ensancha-
do y espesado, pero en el caso de un tejido relativemente
eatrecho tal ensanchamiento es insignificante.

Log vodillos libromente giratorios pueden ser monta—
dos de modo gue pusdan ser ajustados individualmente en
gentido lateral, de forma que cualquicra de ellos pueda
ser retirado hacla una posicién de inactividad o ajustado
de modo que aumente o disminuya la presidn sobre las co-
rreas 50, 52. Con este objeto, cada rodiilo libremente gi-
ratorio puede ser montado sobre una guia 66 mévil horizon-
talmente en una ranura de una placa de soports 68, que es-
+4 montads sobre un panel fijo 70 o que forma Parte del
mismo (Fige. 1). Cada gufa 66 estd sujeta de manera regula-
bie poi‘ un perno 72 (indicado de manera convencional en
ls Fige. 3) que se extiende a través de una ramura 74 de ia

placa 68+ los rodillios libreme'nte giratorios pueden asi
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ser ajustados fdeilmente para que su funcionamiento
sea dptimo con distintos tipos de tejidos.

¥l pregreso de la éperacién de compactaocibn
pusds ser regulado mds estrechamente empleando rodi-
Llos intermedios accionados en lugar de rodilios li-
bremente giratorios. Istos rodiilos intermedios ten-

Yan que ser accionados a velocidades perifdricas
progresivamente mds lentas.

las velocidades diferenciales de los rodillos
accionados superiores e ianferiores pusden ser cambig.-
das sustituyendo los engransjes 14, 16 con otre par
de rusdas de distintas relacionss de didmetro. Para
tejidos mds suellos puede emplearse un mayor &iferen-
cial que para tejidos mds btupldos.

De dosearse un grado relativamente elevado de
contraceidn, puede hacerse pasar dos o tres vecos el
tojido por ol aparato. E tal caso, la mayor contrac.
¢idn es dads por el primer Mempuje®, -teniondo Los em-
pujes sucesivosg efectos menguantes;

Para conseguir wn mejor tratamiento del tejido
tratado, se le pusde someter a la accifn de vapor jus-
tanente ahtes de su introduceidn en el dispositivo com
pactador. Con este objeto, pusde montarse sobre el hag
tidor 10 una adecuada caja de vapor 80, alimentada de
vapor por una tuberia 82. HiL tejldo I para iretar es
alimentedo a la cgja de vapor por rodillos de alimen~
tacidn accionados 84, y desds allf al dispositivo com-
Dactador.

Qomo es perfectamente comprensible para los

téenicos en la materia podrdn ser introducidas cuantas



modificaciones de tamaeiio, forma, disposicidn y natu-
raleza de los eliamentos componentes se considersn ne-
cesarias para un mejor logro de los fines del invento,
siempre que no se altere su esencialidad primitiva, ¥
Hem cuya descripeidn ha sido facilitada a fitulo Zlusira-
tivo ¥ no lim:’.ta"ivo, dsbiéndose interpretar los con-

ceptos expuestos en su mds esmplia acepeidne

Bescrita suficientemente la naturaleza del objc-
10em to de la presante solicitud, se declars de propia y
nueva invencidn Lo contenido en Las siguientes

B BRI VINDI CACIONES

12.~ liccanismo para tupid tejidos, caractorizado
por comprendsr: dog corrsas sin Fin de mabtoriaL esti-
15.~ rable y eldstico, que presemban una parte unida por
contacto reciproco desde un punto de unidn hasta un
punto de separacidn, medios para sostener y accionar
&ichas correas a velbeidades iguales, recibiendo asf
tejide en el punto de wnidn y descargdndolo en el pun—
o to de separacilén, stendo adecuados dichos medios de
goporte ¥y de acclonamiento para maritene;c las partes
de dichas correas que se acercan al punto de unidn en
una condicidn de estiramiento longlitudinal en COoLPar o~
eibn con las partss mutuamente unldas, ¥y oprimiendo
25e— fuertemente una sobre otra las correas en dichos pun~
’ tos de unibn, y medios para mantener una presidn con-
tinvwa interfacial sobre dichas partes unidas de las
correas de dicho punto de unidn haste una considsra-
ble distancia dsl mismo.

50 0m 2% = MeGanismo para tupir tejidos, segin se veivin
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—~dica en el punto L, caracterizado por el hocho de gus
dZcho medio dc soporte y de accionamiento comprende un
par de rodillos alrededor de los cuales dichas corceas
pasan y son oprimidas entre si en dicho punto de wnidn.

3%+~ Mecaniemo para tupir tejidos, segun se reivin-
dica sn los puntos anteriores, caracierizado porgus Los
mediosg de soporitc y accionamiento comprende asimismo me—
dics para hacer que dichas partes unidas de lag correas
sigan un recorrido sinucso a partir de dicho punto de
unibn.

42, Mecaniguo para tupir tejidos, sefin se veivin-
dca en los puntos anteriores, caracterizados porgue com-
Prende un par de rodiilos superiores, un par de rodillos
inferiores separados de @ichos rodillos superiores, una
nluralidad de rodillos intermedios ontre los rodiliog su-
periores ¢ inferiores, dos correas eldsticas sin fin, una
de laa cuales pasa alrededor de uno de los rodiillos supew
riores y de obro de los rodilles inferiores, pasando ia
otra correa alrededor de los obtr:g rodillos superior e in-
ferior, medios de accionamiento de los redillos sup eriores
a una velocidad periférica superior a la de los rodiilos
inferiores y en una direceidn que hace que las correas
entre los rodillos se muevan desde los rodillos mds répi-
dos hacia los rodillos mds lentos, medios para oprimir 1los
radillos mds répidos , con lag correas en conbtacto recipro-
Co, ¥y medios gue sostienen dichos rodillos intermedios en
series desplazadas con las partes unidas de las correas
gque se mueven siguiendo un recorrido continuasmente sinuo-
so desde el intersticio entre los rodillos mds répidos

¥y el punto de contacte con el rodillo intermedio de més
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abajo, por 1o cual se mantiene una presidn intexfacial
cantinua entre las partes wnidas de las correas enbre
el intersticio de los rodillos mds rdpidos y el punto
de contacto con ei rodillo intermedio mds bajo.

5%¢~ MECANISMO PARA TUPIR TEJIDOS. .

Todo ello tal y como se describe en 6L CueIDo
de la presente Memoris, se reivindica en su Nota y se
representa & titulo de ejemplo en las adjuntas hojas
de planos.

Esta Memoria conste de dies hojas, foliadas y
mecanografiadas a dos espacios por una sola de Sus ca-

T8Se




CINCOR. S.A.

r 82
[\
84
F T -
af
, 44
' 70
_F 1 42 J
Ig.
22
34 32
18
56 o T2
~— ) 14
50\+ Q 16
60 — .
; //
64 ——

2/

Modrid. 2D Deiiie 7965

L/é// / /%&("/

ESCALA VARIABLE




FTEVISPA VTHISF

s

S964 3P ormp S P,
g (Y i

€51

2-2-YroH V'S "HOONI

2




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



