
M E M O R I A D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una solicitud de Patente de Inven­

ción que se presenta en España por Veinte años a favor 

de CINCOR, S.A., entidad española; establecida en Feli­

cias de Olave ; 2; Vitoria, por:

M̂ECANISMO PARA TUPIR TEJIDOS"

La presente invención se refiere, como su 
enunciado indica, a mecanismos .para tupir o compactar 

longitudinalmente materiales tex tile s, evitando la  for­
mación de arrugas.

Aun cuando el mecanismo descrito a conti­

guación e ilustrado en el dibujo está.previsto para trar* 

bajar con materiales textiles relativamente estrechos, 

unos aparatos análogos trabajaráh: de. manera similar con 

tejidos más anchos. Dicho, en pocas palabras, el tejido
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para ser compactado es hecho pasar entre dos correas de 

caucho sin fin  que son f  i  mámente oprimidas entre s i  en 

todas la s  partes en contacto mutuo, hadándose contraer 
longitudinalmente diohas partes y acortando a si el t e ji­

do sujeto entre e lla s . Para una más completa comprensión 

de la  invención, se hace referencia a la  descripción s i­

guiente de la  misma y a los dibujos, en los cuales:

La Fig. 1 es una v ista  en perspectiva de un apara­

to que realiza l a  invención)

La Fig. 2 es una v ista  en perspectiva a mayor es­

cala de los rodillos, correas y engranajes que se ven en 
la  Fig. 1 y

La Fig. 3 es un alzado esquemático, a mayor escala^, 

de los rodillos y correas da la  Fig. 2.

EL mecanismo para compactar el tejido puede estar 
montado convenientemente en una armadura 10 y puede inciuii 

un motor eláctrico y acoplamientos de accionamiento ( no 
representadas) para hacer girar un árbol 12 sobre el cual 

están montados dos engranajes 14, 16. EL engranaje 14 es 

e l mayor de los dos y engrana con un piñón libremente gi­

ratorio 18 que, a su vez, engrana con uno de dos engrana- 

je s  20, 22, de igual tamaño, que engranan entre sí'd e  mo­

do que p-ueden girar a la  misma velocidad en direcciones 
opuestas.

EL engranaje más pequeño 16 engrana con un piñón 24 

libremente giratorio a travás del cual acciona dos engra- 

najes 26, 28 de igual tamaño, que engranan entre s í ,  en 

direcciones opuestas. Los engranajes 26, 28 son del mismo 

tamaño que los engranajes 20, 22, de modo que giran a me­

nor velocidad, ya que el engranaje 16 es menor que er en-
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-granaje 14. Los engranajes 20,22 están mondados respec­

tivamente sobre ejes 33; 32, sobre los cuales están mon­

tados también los rodillos 34, 36* De la  misma manera, 

lo s engranajes 26, 28 están montados respectivamente so­

bre ejes 3S, 40, sobre los cuales están tambián montados 

rodillos 42, 44. Como se indica en la  Fig. 3, dos correas 

sin fin  50, 52 pasan a través del in tersticio  de los ro­

d illos 34, 36 y a travás del in tersticio  de los rodillos 

42, 44, siendo accionadas por los rodillos míanos. Las co­

rreas son de caucho o de otro material equivalente e lásti­
co y estirable y su espesor es notable, por ejemplo 1/8 de 

pulgada o más. Como se indica en la  Fig. 2, los rodillos 

34, 42 son hechos girar en sentido horario, girando los 

rodillos 36, 44 en dirección opuesta. Como ios rodillos 

34, 36 son hechos girar a una velocidad perifárica íiga- 
ramente stperior a la  de los rodillos 42, 44, la s partes 

exteriores de la s  correáis 50, 52 están bajo tensión y son 

estiradas desde que abandonan los rodillos inferiores ace 

clonados 42, 44 hasta que alcanzan los rodillos 34, 3ó ac­

cionados más rápidamente, Por consiguiente, la s  partes de 

la s  correas que van de los rodillos más rápidos a los roL- 

d illos más lentos se contraen en cuanto pasan a través del 

in tersticio  entre los rodillos más rápidos. Al hacer y mon­

tar la  estructura de sustentación de los rodillos 34, 46, 

los cojinetes para los ejes que llevan dichos rodillos es­

tán tan espaciados con respecto a los diámetros de los ro­

d illos que la  separación entre la s periferias de los dos 

rodillos es algo inferior a l espesor combinado de los dos 

rodillos 50, 52 que pasan entre e llo s. B3tas correas son 

a sí comprimidas o apretadas mientras pasan entre los ro-
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-d illo s . Por consiguiente, el tejido para ser compac­

tado es apretado firmemente cuando entra entre la s  co­

rreas en el in tersticio  de los rodillos 34, 36+ Bitre 

io s rodillos más rápidos y los rodillos más lentos es­

tá  montada una pluralidad de rodillos libremente girar- 
torios. Estos rodillos forman una serie de rodillos 

próximos con los rodillos accionados, manteniendo la s 

correas 5*0, 52 firmemente oprimidas en todos los pun­

tos mientras siguen un recorrido sinuoso desde el in ­

terstic io  entre los rodillos 34, 36 hasta después de 

una pluralidad de rodillos libremente giratorios. El 

tejido entre dichas partes unidas de la s correas se 

encuentra, por tanto, continuamente oprimido entre 

e lla s . Como estas partes de la s  correas se contraen lon­

gitudinalmente despuás de pasar a-travós del in tersti­

cio entre los rodillos más rápidos, el tejido entre 

e lla s  es compactado de manera análoga, impidiendo todo 

arrugamiento del tejido la. presión continua que actúa 

sobre la s  caras del tejido. Seis rodillos libremente gi­

ratorios 54y 56, 58, 60, 62 y 64 están representados en 

el dibujo a títu lo  de ilustración, pero podrá emplearse 

un minero mayor o menor de tales rodillos según el tej i- 

do particular que deba tratarse y el grado de compactad 

ción deseado. Bh la  máquina ilustrada en los dibujos,el 

juego de rodillos accionados y libremente giratorios es­

tá  dispuesto non los rodillos accionados más rápidos más 

arriba y los rodillos más lentos más abajo, con lo s ro-̂  

d illos libremente giratorios entre ellos. Por razones de 
conveniencia de descripción, se hará referencia a conti­

nuación a los rodillos accionados como a los rodillos su-



-per?.ores o inferiores, pero es evidente que el montaje 

de los rodillos podría formarse fácilmente de modo que 

formasen un ángulo cualquiera, de modo que el tejido 

que se mueve entre la s correas de ios rodillos más rápi­

dos a lo s más lentos se moviera en una dirección corres­

pondiente, por ejemplo horizontalmente o hacia arriba*

Los rodillos libremente giratorios se encuentran 
dispuestos desplazados como se represante. EL rodillo 

accionado % está un poco más alto  que su rodillo compâ - 

ñero 34, de modo que el rodillo superior $4 libremente 
giratorio puede ser colocado más cerca del in tersticio  

entre ios rodillos superiores accionados* Da la  misma 

manera, el rodillo accionado inferior 44 es un poco más 

alto  que el rodillo 42, de modo que el rodillo inferior 

64 libremente giratorio puede estar más cerca del inters­

tic io  entre dichos rodillos accionados. Con esta disposi­

ción, las correas 30; 52 son dobladas continuamente alre­

dedor de uno u otro rodillo desde que entran en el inters­

ticio  entre ios rodillos superiores accionados hasta que 

salen del in tersticio  entre ios rodillos inferiores* De 

este modo, se mantiene una presión interfaciai esencial­

mente constante entre la s partes unidas de la s correas 

que tienen entre e lla s  el tejido para compactar. Estos ro­

d illos libremente giratorios sirven para extender ha sta 

cierto punto el proceso de compactación. Se observa que 

el 85% aproximadamente de la  compactación se verifica eur- 

tre el in tersticio  de los rodillos superiores accionados 

y e l rodillo libremente giratorio 54, estando distribuido 

uniformemente entre los rodillos libremente giratorios 

restantes el otro 15%. De aqy.í que el número de rodillos
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libremente giratorios requerido dependa del grado da 

compactación deseado y del tipo de tejido con el que 

se trabaje. S i se emplea un ndmero suficiente de ro­

d illos libremente giratorios para mantener constante­

mente oprimido el tejido-'durante la  fase de compacta­

ción, no se necesitan rodillos adicionales y no hoy 

necesidad alguna de oprimir entre s í  lo s rodillos más 

lentos 42,44.

Cuando la s correas 5'0, 52- son estiradas mientras su­

ben de los rodillos inferiores a los rodillos superiores, 

disminuyen de anchura y de espesor, restableciéndose la  

anchura y el espesor originales cuando las correas se con­

traen al bajar de los rodillos superiores a los rodillos 

inferiores. Como ei tejido para tratar se encuentra entre 

esta parte de la s  correas, también el tejido es ensancha­

do y espesado, pero en el caso de un tejido relativamente 

estrecho ta l  ensanchamiento es insignificante.

Los rodillos libremente giratorios pueden ser monta­

dos de modo que puedan ser ajustados individualmente en 

sentido la te ra l, de forma que cualquiera de ellos pueda 

ser retirado hacia una posicién de inactividad o ajustado 

de modo que aumente o disminuya la  presión sobre la s co­

rreas 5'0, 52.. Con este objeto, cada rodillo libremente g i­

ratorio puede ser montado sobra una guia 66 móvil horizon­

talmente en una ranura de una placa de soporte 68, que es­

tá  montada sobre un panel f i jo  70 o que fonna parte del 

miaño (Fig. 1). Cada guía 66 está sujeta de manera regula­

ble por un perno 72 (indicado de manera convencional en 

la  Fig. 3) que se extiende a través de una ranura 74 de ia  

placa 68. Los rodillos libremente giratorios pueden a s í



ser ajustados fácilmente para que su funcionamiento 
sea dptimo con distintos tipos de tejidos.

EL progreso de la  operación de compactación 

puede ser regulado más estrechamente empleando rodi­

llo s  intermedios accionados en lugar de rodillos l i ­

bremente giratorios. Eátos rodillos intermedios ten­

drían que ser accionados a velocidades periféricas 
progresivamente más lentas.

la s  velocidades diferenciales de los rodillos 

accionados superiores e inferiores pueden ser cambia­
das sustituyendo los engranajes 14, ió con otro par 

de ruedas de distintas relaciones de diámetro. Para - 

tejidos más sueltos puede emplearse un mayor diferen­
cia l que para tejidos más tupidos.

De desearse un grado relativamente elevado de 
contracción, puede hacerse pasar dos o tres veces el 

tejido por ol aparato. 2h ta l caso, la mayor contrac­

ción es dada por el primer ""empuje*, teniendo los em­
pujes sucesivos efectos menguantes.

Para conseguir un mejor tratamiento del tejido 

tratado, se le puede someter a la  acción do vapor jus­

tamente ahtes de su introducción en el dispositivo coa. 

pactador. Con este objeto, puede montarse sobre ei bas 

tidor 10 una adecuada caja de vapor 80, alimentada de 
vapor por una tubería 82. El tejido F para tratar es 

alimentado a la  caj a de vapor por rodillos de alimen­
tación- accionados 84, y desde a l l í  al dispositivo com­

pac tador.
Como es perfectamente comprensible para los 

técnicos en la  materia podrán ser introducidas cuantas
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modificaciones de tamaño, forma, disposición y natu­

raleza de los elementos componentes se consideren ne­

cesarias para un mejor logro de ios fines del invento^ 

siempre que no se altere su esencialidad primitiva, y 

cuya descripción ha sido fac ilitad a  a titu lo  ilu stra ­

tivo y no lim itativo, debiéndose interpretar lo s con­

ceptos expuestos en su más amplia acepción*

N C T A

Rescrita suficientemente la  naturaleza del obje­

to de la  presente solicitud, se declara de propia y 
nueva invención lo contenido en las siguientes 

R E I V 1 N D I C A 0 i  O N 3 S

13.- Mecanismo para tupii? tejidos, caracterizado 

por comprender: dos correas sin fin  de material esti-  

rable y elástico, que presentan una parte unida por 

contacto recíproco desde un punto do unión hasta un 

punto de separación, medios para sostener y accionar 

dichas correas a velocidades iguales, recibiendo asó 

tejido en el punto de unión y descargándolo en el pun­
to de separación, siendo adecuados dichos medios de 

soporte y de accionamiento para mantener las. partes 

de dichas correas que se acercan a l punto de unión en 

una condición de estiramiento longitudinal en compara­
ción con la s  partes mutuamente unidas, y oprimiendo 

fuertemente una sobre otra la s  correas en dichos pun­

tos de unión, y medios para mantener una. presión con­

tinua ínter fací a l sobre dichas partes unidas de la s 

correas de dicho punto de unión hasta una considera­

ble distancia del mismo.

2 3 . -  Mecanismo para tupir tejidos, según se reivin



-etica en el punto 1, caracterizado por el hecho de que 

dicho medio de soporte y de accionamiento comprende un 

par de rodillos alrededor de los cuales dichas correas 

pasan y son oprimidas entre s í  en dicho punto de unión*

33.- Mecanismo para tupir tejidos, según se reivin­

dica en los puntos anteriores, caracterizado porque los 

medios de soporto y accionamiento comprendo asimismo me­

dios para hacer que dichas partes unidas de la s  correas 

sigan un recorrido sinuoso a partir  de dicho punto de 
unión.

42.-  Mecanismo para tupir tejidos, segán se reivin­

dica en los puntos anteriores, caracterizados porque com­

prende un par de rodillos superiores, un par de rodillos 
inferiores separados de di.chos rodillos superiores, una 

pluralidad de rodillos intermedios entre los rodillos sur- 

perfores e inferiores, dos correas elásticas sin fin , una 

de la s  cuales pasa alrededor de uno de los rodillos supe­

riores y de otro do los rodillos inferiores, pasando la  

otra correa alrededor de los otr¿s rodillos superior e in­

ferior, medios de accionamiento de los rodillos superiores 

a una velocidad perifórica superior a la  de lo s rodillos 
inferiores y en una dirección que hace que la s  correas 

entre los rodillos se muevan desde los rodillos más rápi­
dos hacia los rodillos más lentos, medios para oprimir los 
rodillos más rápidos, con la s  correas en contacto recípro­

co, y medios que sostienen dichos rodillos intermedios en 

series desplazadas con la s  partes unidas de la s  correas 

que se mueven siguiendo un recorrido continuamente sinuo­

so desde el in tersticio  entre los rodillos más rápidos 

y el punto de contacto con el rodillo intermedio de más
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abajo, por lo cual se mantiene una presión interí'acial 

continua entre la s  partes unidas de la s  correas entre 

e l in tersticio  de los rodillos más rápidos y e l punto 

de contacto con e l rodillo intermedio más bajo.

5*- 5 * .-  MECANISMO PARA TUPIR TEJIDOS*
Todo ello ta l y como se describe en el cuerpo 

de la  presente Memoria, se reivindica en su Nota y se 

representa a titu lo  de ejemplo en la s  adjuntas hojas 
, de planos*

10*- Esta Memoria consta de diez hojas, foliadas y
mecanografiadas a dos espacios por una sola de sus ca­

ras*
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