MEMORIA DESCRIPTIVA
TE UNA PATENTE DE INTRODUCCION POR DIEZ ANOS EN ESPANA A FAVOR
DE DON ROBERTO SAENGER BIOCH, DE NACTONALIDAD ESPANOLA, RESIDEN-
TE EN BARCEIONA, Ganduxer 45 ’
sobre
PERFECCTIONAMIENTOS INTROTUCIDOS EN LA FABRICACION DE BISAGRAS
PARA PUERTAS Y VENTANASK
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La presente patente de 1ntrodu0016n tlene como objeto garan%
tizar el derecho de fabricacién ¥y explotacidn en exclusiva del
objeto enuncisde y aplicables a puertas, ventanas y fabricados
similares que deban girar sobre uno de sus bordes alrededor de
elemento en reposo relativo.

Preséntase como objeto principal de esta patente la simpli-
ficacidn de su elaboracifn, al ser obtenidos los elementos macho
v hembrs integrantes de la bisagra por un proceso de inyectado
de pléstico de alta resisbencia, preferentemente pollamida o re=
sina acetilica.

También se indica como objebo principal de estz patente la
disposicidn en el interior de las piezas que forman la bisagra,
de unos elementos metilicos de refuerzo, que garantizaran la per-
fecta resistencia mecdnlica a los diversos esfuerzos a gue debe
ser sometida la bisagra, evitando su rotura y desgaste.

Otro objeto prigcipal de esta patente es lg facilitar de su
instalacidn y répido montaje al ser practicamente independiente
de los elementos a que va sujeto, sujecidn que se efectla simple-
mente ol encastar en el interior de unos orificios gue posee
1a bisagra, las cabezas de unos tornillos anclados sobre el mar-
co ¥ sobre la puerta o ventana, en los lugares adscugdos.

De esta manera, el montaje de las Wisagras gueda limitado
s la colocacidn de los tornillos de anclaje y a encastar las pile-
zas macho y hembra de la bisagra sobre los fornillos correspon-
dientes y en la posicidén adecuada para que a continuacidn puedah
ensamblarse ambas piezas permitiendo el movimiento de la puerta
o ventsna, girando sobre su borde.

Resta indicar que la reglizacidn de estas piezas en material
plistico inyectado, concretarente polismida o resina acetalica,
pernitird un funcionamiento excelente, eliminando al méximo todo

frobamiento y rueido, por la propiedad autolybricante de este

naterial.
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de facilitar una descripcidn detellada, se ha dibujade en las
hojas gréficas adjuntas, una realizacidn prictica de la.bisagra
objeto de esta patente, a modo de ejemplo no limitativo.

Las Figurus 12 y 228., dibujan el alzado y planta de la bi-
sagra macho, que se acoplard al marco e elemento fijo.

. Lawm Figuras %2 y 4&., son el alzado y planta de 1la bisagra
hembra, la cual se acoplari a la puerta o ventana, elemento mo-
vil. '

Lg Figura 52., muestras las tres proyecciones de la pieza
interior metdlica de refuerzo de log orificios de encaste.

La Figura 63., dibuja la dispositidén de la bisagra comple-
tamende montada. ' |

La Figura 7%., es un detalle de la extraccifn de las cabe-
zgs de los tornillos de soporte de las bisagras.

Finalmente la Figura 82., muestra un detalle de la forma
de la cabeza del tornillo de soporte de la bisagra'r

Siguiendo los disefios, se aprecia el elemento macho (9) de
1z bisagra, sujeto al marco (10) mediante los tornillos {11) al
quedar su cabeza (12), que posee dos planos simétricos, encasta-
da en el interior del orificio (13) que posee la pieza, en nf-
mero de dos en este ejemplo.

BEstos orificios poseen una zona amplia por donde podrd in-
troducirse la cabeza del tornillo, en la posicidn sefialada en
1z Figura 88., ¥y Una zona angosba, con el reborde (14) que m;n-
tendr sujeta a la csbeza del tornillo, evitando su salida impre-
vistae.

Estos orificios reforzados y protegidos sus bordes, medlan—
te la insercidn, en el proceso de inyeccidn, de la pileza netili-
ca (15) poseedora de orificios (16) coincidentes con los de la
bisagra, y unss pestafias (17( para el anclaje en el interior de

la misma.
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Asinismo, el elemento mgcho de la bisagra va provista de un
pivote cilindrico (18) que se introduciri en el orificio circu~
lar (19) de la pieza hembra (20).

Este pivote gqueda reforzado también por la insercidn de un
cilindro metdlico (21) en su interior, cilindro dispuesto duran-
te el proceso de inyeccidn y que se prolonga hasta el interior
del cuerpo de la bisagra macho (9).

La puerba, ventana o similar (22), quedari unida a la bisa-
gra hembra (20) medisnte tornillos (11) idénticos, sujetos esta
vez al armazdn de la puerts o ventana.

La disposicidn de los orificios donde serdn colocados los
tornillos de sujecidn, es diferente en la pleza macho que en la
pieza Lembra de la bisagra. lientras en la Primers la zona angos-
ta del orificio gueda en lz parte superior del mismo, en la se-
gunda es a la inversa. De esta manera, &l ser colocada la puer-
%a §22) en sus bisagras, el peso (23) de la misma dispondrd las
cabezas (12) de los tornillos (11) en lz zona angosta del orifi-
cio (13), que en la bisagra hembra (20) estéd en la parte infe-
rior, impidiendo su sallda.

A1 propio tiempo, el peso (24) del conjunto hard que la
bisagra macho (9) quede colocada sobre sus correspondientes tor-
nillos, fijados al marco (10), alojaddo la cabeza (12) de los
mismos on la zona estrecha del orivieio dispuesta en la parbe
superior del mismo, evitando la pestafia o reborde (14) la sali-
da imprevista del tornillo.

Toda vatiedsd de forma exterior y dimensiones, asi como de
calidad, no alteraran la esenclalidad de esta patente, cuya so-
1icitud viene detallada en esta deseripcién ¥ resumida en las
reivindicaciones de la siguiente

NOTA
BEn resumen, la presente solicitud recaeri sobre las sigulen-

tes reivindicgciones.
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13.~ Perfeccionamientos introducidbsven la fabricacidn de

bisagras para puertas y ventanas; caracterizados por estar com-
puestas de una pleza macho y una pieza hembra obtenidas por mol-
deo de un material pléastico resistente, consistlendo su siste-
ma de sujecidén en la disposicifn sobre el marco ¥ sobre la puer;
ta o ventana de unos tornillos cuyas cabezas quedarin sjustadss
en la zong angosba de log orificios gue cada elemento de 1l bi-
sagra posee el respecto, toéos ellos provistos de un reborde
que impedird la salida de las cabezas de los tornillos, y carac-
terizada - también porque durante su proceso de moldeo se habrj '
dispuesto en el interior de los elementos de la bisagra unas
piezas metdlicas que protegerin y reforzarén los orificios don-
de se alojan las cabezas de los tornillos, asi como otrg plezag
metilica que reforzard el véstago cilindrico que caracteriza
a la pieza macho de la bisagra y sobre el que girari la pleza
hembra de la mismas

oafj Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de
bisagras para puertas y ventanas, carscterizados porgue los
orificios donde se dispondrin las cabezas de los tornillos de
sbsten estin colocados, en cada pieza que forma la bisagra,
respectivamente invertidos, de manera gue la puerta, al ser
colocada sobre la bisagra hembra, encastsrd las cabezas de los
tornillos de sujecidén en el interior de la zona angosta del
orificio, zona situads en su parte inferior, mientras que al
ser colocada la parte macho de la bisagra sobre sus tornillos
correspondientes, fijados sobre el marco de l& puerta o venta-
ng, quedardn las cabezas de los mismos encastados en la zona
angosta de los orificios, zonha situada en su parte superloT.

33 o PERFECCTON:ALIBLTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE
BISAGRAS PiRa PUERTAS Y VENTANAS. '

Segin se describe en la presente memorig que c.nsta de



A

R
seis hojas escritss a migquina por una sola cara y dibujos,

Madrid g 24 de junio de 1965
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