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PATENTE DE INVENCION

que por 20 efiog, pera Espefie y sus Poseslones, me solicite & fa=
vor de le Flrma: SULZER FRERES, SOCIETE ANONYME, entidad suilza,-
residente en WINTERTHUR (SUIZA), por ¢ " PERFECCIONAMIENTOS INe

TRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS RETORGEDO&SI&ARA T4 FABRICACION DE e

HILOS ENCHESPADOS "o~ ‘
) Memorie Degeriptive

Le invencién se refiere a una msquina retorcedora pera
lo febricacién de hilos encrespados compussto por hiles integren
tes hilados em merchg continue, en espscial de hilog que me han
llegado a conocer bajo el nombre "Helence". En una forme de reee
lizaoidn especigl de maguina retorcedors del tipo presente es de
venado en cada sitio de retorcido de una bobina de reserve una -

meche constituide por hilos integrantes lisos y conducida, a trg

vés de un dispositivo tensor adecuado por entre dos pares de oci-
lindrog de presién, verticalmente hacie abajo. Entre log dos ci-
lindros de presifn se encuentra en el recorrido del hile un dig
poaitivo de caldeo g modo de cémara en que el meteriel de hilado
es celentado hasta une tenperatui-a adecuada. Por debajo de le ¢4
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ners de cgldeo pase el hilo delante del segundo par de cilindros
de presién por un huso de torsidén falsse E1 huso es impulsado —
con numeros de revoluciones relativemente eltos y facilite al hi
1lo en la zona de calentemiento la torsién desesda. Al enfriarse

el hilo fuers del dispositivo calentador es fijado el torcido, -
poro anuledo nuevamente al pasar por el huso de torsién felse, -
produciendo entonces los buoles en log hilos integrentes que se

originen en el hilado la elasticidad y tembién el grueso deseado.

Un funcionamiento perfecto Ge mequinas del presente ti
po presuponen el que el aire qus fluye a lo laxgo del recorrido
del hiledo ses mantenido en un egtado adecugdo en lo que sge Ye-=-
fiere a temperaturs e humedad, como ocurre también en cada una -
de las maquinas textiles de otro tipo, por ejemplo, mequimes de
hilar o de tejers La misilén de este acondicionamiento de aire ==
consiste preferentemente en la eveouascifn del calor sobrante del
recinto y el mantener le tempersturs y le bumedad de aire en un
estado de temperatura uniforme, en consonancias con el proceso de
elaboracidn en caia caso. Por norma gensral debe eliminerse casgi
siempre el exceso de calor en el recinto.

Hasta el presente se ha procedido en maquinas retorce~
dores para la fabricacién de hilos increspados de tal meneras que
ge introducis en la sala de maquinas de modo corrients aire acon
dicionado, es decir, aire llevado a la temperatura e humedad ade
ougda, a trevds de conductos de distribucién dispuestos, dentro
o sobre el techo de lea sslae. La cantidad de aire en circulacién
destineds parae el retorno & la instalacién preparadors ere asph-
redo en las paredes latereles o en la zona del suelo.

La disposicidn conocida ya mencionads no egtéd en la =
gituacién de cumplir satisfactoreimente la misién a la que estéd
destinadae Por el insuflado del ajre acondiciocnsdo més frio diri

gido hacla abajo se mezcle esté muy répidamente con el aire ca—-
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liente ascendente en ol recinto. Como consecuencia ds esto resul
tan en la zong de las maquinas por debejo del dispositivo ds cal
deo tomperaturas de aire reletivamente elevadas, qus contrarres-
tan gin embargo un enfriamiento y una solidificecién répida del
hilo, as{ como hacen imposible el mentenimiento de una humedad =
de aire guficients. Ademds de ello se originan para el personal
de servicio condiciones de trabajo my desfavorables, debido a le
excegiva temperature del aire que reins en la correspondiente zgo
na y la evacuacién insuficiente de los vapores que se originan =
durante el calentamiento del hilo.

La invencién hace posible’ eliminar ampliaemente los in-
convenlentes antes citados. Le misma se caracteriza por un dispo
sitivo para la expulsién del aire en la zong de la bage de la ma
quins que sopla aire acondicionado hacla arriba en sentido con—
trario al recorrido del hilo que transcurre en la zona de calen-
tamionto y torsibén en esencilal desde arriba hacia abajo.

Convenientemente uma mequing retorcedora segin inven—
cién pusde tener un dispositivo para la selida del aire con al -
menos ung lumbrera de salldas para sl aire acondicionado la cual
transcurre a lo largo de la msquina. Ademds se recomienda diri--
glr el orificio de salida para el aire acondicionado de tal mang
ra que estd dirigido hecia un per de cilindrog de presifn exig--
ten'l;.a entre dlgpositivo de toreido y dispositivo arrolladore

La invencidn y otras caracteristices y ventajas relg--
cionades con ella estan explicadas més en concreto con ayuda del
ejemplo de realizacilén ilustrado em el plano, mostrando:

Pige 1 una seccién transversel por una mequina retorcedora segun
invencién y;

fige 2 una seccfon por une sala de maquinas dotada de maquinag =
retorcedoras construides segin inveneién,

La maquina retorcedora dibujada en fige 1, posse un =—-
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bastidor 11 con ménsulas 12 dispuestas ea cada ledo, sobre las -
ouales van sujetadas las bobinas de mechera 13. La maguina sstd
formads simetricamente con respecto a su plano central vertical.
Do 1la bobina de mechera 13 es devanado un hilo 14 oconstituido —
por hilos integrantes por una hilere e introducido en el fremo -
del hilo 15 y el par de cilindros de presién 16. Da mecha entra
seguidemente en el dispositivo de caldeo 1"7. Eete esté constitui
do por una caja de ohapa 19 doteda de un aislamiento térmico 18
en que se encuentra pers cada hilo un tubo de calefaccidn 20, —
que est4 dotado, por ejemplo, de una calefaccidn eldctrics no ai
ujeda. En la parte inferior del dispositivo de calentemiento 17
sele el hilo del respectivo tubo de calefaccién y pesa por el re
cinto de aire hagta el dispositivo de huso de torsién false 21,
El hilo es conducido entonces & travds de un guia~hilo 22 y otra
pareja de cilindros de presidn 23 y llega &l dispositivo bobine~
dor 24, donde es bobinado, por ejemplo, en arrollado cruzado 25.

E1l dispositivo de huso de torsidn falsa 21 ocasiona &l
hilo en la zons contra hugo 21 y par de cilindros prensores 16 -
un torcido que es fijado por el calentamiento y el siguiente en-
frismiento. Despues de la salida del dispositivo de huso de tor-
sidén falsa dessperece el torcido; en cambio se formen en cala ~-
uno de los hilos de modo conocido unos bucles que faciliten al =
hilo uns alta elasticided y también su volumen esponjedoes

En le parte correspondlente de ls bage de la méquing -
existe segyn inveneién un dispositivo de salida de aire sefielado
como conjunto con 26« El mismo estéd constituido por una caja de
chapa con las paredes laterales 27 ¥y 28, el fondo 29 y la tapa -
30. Ia tapas 30 forma con cads una de laes paredes laterales 27 y
28 upa lumbrers 31 y 32, respectivamente, que transcurre en dlrec
oién longitudingl de la méquina. El digpositivo paras la salida -
de aire estd ecopledo de uns manera no dibujada & través de un -



110

115

120

125

130

135

5. 914613

conducto de 2dmisién a une instelacién acondicionedore de aire -
de tipo de construccidn corriente, que conduce a presidn elevada
aire acondlolonado &l interior del dlspositive de expulsién 26,
El aire econdicionade, es decir el alre preparedo & la temperatu
re y con le humedad adecusda pese por las lumbreras de escape en
direccién de las flechas 33 y 34 y sube en sentido inclinsio ha~
cia arribe, soplando asl el dispositivo soplador el alre acondi-
cionado haoia arribs en gentido contrerio el recorrido del hilo
que en la zona de ocelentamiento y torsidén trauscurre en esencial
desde arribe hacia abajo. Ias lumbrerass 31 y 32 se extienden so-
bre toda le longitud de la méquina. Preferentemente llevan lag -
lumbreras 31 y 32 tal direcoién que el eire acondicionado salien
te eptd dirigido haola el per de cilindros de presién 23.

Por el efecto del alre acondicionado admitido en la zo
na entre el par de cilindros de presibén 23 y la salida del hilo
del dispositivo de caldso 17 resulta un enfrismiento répido y —
verfecto del hilo, de tel modo que se consigue une digsmimmocién -
sensible de las roturas de hilos. Al mismo tiempo puede dipmieem
muirge congiderasblemente la temperature en dicho sector en rele~
oién con la corriente introduccién de aire acondicionedo en la =
perte del techo del recinto, como mencionado erribe, y sumentar-
ge agl la humedad reletive del aire. Al calentaerse el hilo me va
porizan ademés sustancies mceitosss de su superficie, como son =
corrientes pars la diemimmcién de cargas electrostdtices; estos
vapores suben dentro del flujo del alre acondicionedo introduci-
do, o respectivamente, del flujo sscendente de la mezcla hacig =
fuera de la zone de la méquinae y no pueden resultar asi més mo—-
Jestos pars el personal de servicio. De este modo resulta tento
pare el trabajedo de los hilos como pera el personal de sgerviecio

un curso de la temperstura y una atmésfera que significa une me=

Jora considerable.
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La sala de méquinasg 41 dibujaeda en fig. 2 en secciln =
lleve montedas las méquinas 42 y 43 del tipo ilustrado en fig. 1
en ambos lasdos del pasillo cenirsl. En la zona inferior de cada
méquina estd dispussto el dispositivo 44 o 45, respectivamente,-
pera la expulsién del aire, por el ousl sale aire acondicionado
en direccién de las flechas dibujades 46 hacia arriba. En la mi-
tad izqulierde de la sala fluye el alre en un flujo libre hacia -
un cansl de salida 47 dispuesto central en el techo y que se ex~
tiende transversel a las méquinas 42, estando dotado de un orifi
oio de entrade 48. En la mitad dereche de la sela de méquinss es
t4 dlspuesto como otra forma de realizacién un cenal transversal
con los orificios 49 que se encuenira por encime de la méquina -
43 y por el cual pueds llegar el aire de escape el canal central
47, Tel cenal transversal esté sgregado a cada méquina retorcedo
ra siguiente dispuesta en direccién & la profundided de la sala
de méquinas.

Del cansel de esoape 4;? llega el aire de un modo no di-
bujedo al caenal 50 y desde &lll a través de aberturas 51 & las -
cdmeras 52 y 53 donde estan montados los eparatos pars el ascondi
cionemiento 54 y 55. Egtos aparatos comunican por tuberfes 56 y
5% respectivamente con uns fuente de alre fresco.

En los aperstos 54 y 55 el slre evacuedo de la sela de
méquinas es preparado, eventualmente por mezcla con aire fresco,
por dispositivos adecuedos para refrigerar, humedecer y calentar
para el estado deseado en cada caso con respecto & tempe‘ratura ¥y
humeded. E1 aire preparado llegesn entonces a través de los condug
tos 58 y 59 al dispositivo de expulsién 44 y 45 respectivamente -
de la méquina retorcedora. Un unico aparato acondiclocnador de ai
re 54 o 55 puede alimentar una o varias méquines retorcedoras -
con eire acondicionado.

La invencién no estéd limitads & los ejemplos de reali-
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zgeldn ilustrados. Por ejemplo puede ser aplicada la miema a ta-
les miquinas en que el hile sufre primero un torcido real, sien-
do fijado luego por calentamlento y enfriamiento en su eatado =
torcido. A continuacidn el mismo es destorcido en otra marchg -
operatoria hagta el extremo que el hllo vunelve a torcerse, sien-
do formados bucles por los hilos integrantes. Ademds podria Ao~
tarse el dispositivo pars le selide de aire con sberturas adiclo
nales pars el elre acondicionado; en lugar de las lumbreras dibu
jadas en fig. 1 podrfan estar distribuidas tambidén sbélo unas abexr
turas aisledas en la parte superior del dispositivo. Ademés hay
que oongervar en le memorig el que el eire admitido al dispositi
vo de expulsién puede sger acondicionado también sélo a temperatu
ras sdecuadas o humedad adecuada, de tal modo que queda manteni-
do s6lo una de las caracterigticas de su estado.

Degorite suficientemente la naturaleze y alcance de la
presente invencién, se hace conster que en la misme, podrén ser
varigbles logs maeteriales, dimensiones y en gensral aquellog =
viros detalles accegsorios o secundarios que no alteren, camblien
ni modifiquen le esenciglidad propuesta.

Los términos en que gqueda redactada dats memoria son -
ciertos y fiel reflejo del objeto desocrito, deblendose tomar en
un gentido més amplio y munca en forma limitativa.

REIVINDICACIONES

Se reivindica oomo de la propie y mueve invencién la propiedad y

explotacibn exclusive de:

18 .~ Perfeccionamientos introducidos en les méquinag retorcedoras
para la febricacién de hilos encrespados, congtituido por hilos
integrantes, en hilado continno en que una mecha constituida por
un miltiplo de hilos integrantes es devanads de una bobina de re
gerva y fijado en estado torcido por calentemliento y sigulente -

enfriamiento con aire, carascterizados por un dlspositivo para la
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sallida de alre en lg zona de la base de la maquina que sopla ai-
re acondiclionado hacia arribve en sentldo contrario al recorrido
del hilo que transcurre en la zona de calentamlento y de torcido

egenclalmente desde arrlba hacla abajo.

‘28 ,~ Porfeccionasmientos introducidos en laes maguinas retorcedoras

para la rabrioaci:én de hilos encrespados, segin reivindicacién -
18, carecterizados porque el dispositivo pare salida de aire po-
gee al menos, una lumbrera que transcurre & lo largo de le méq_u_i;
na.

38 .~ Paerfeccionanientos introducidos en las maguinas retorcedoras
para la fabricacién de hilos endrespados, segin reivindioacién 19,
caracterizados porque el dispositivo de sallda para la expulsién
de alre lleva orificios dirigidos de tal manera que el alre acon
diolonado saliente estd dirigido hacia el par de cilindros de =
presibn que se encuentra en el recorrido del hilo entre la zona

de calentamiento y de toreido, y un huso de arrollamiento.
48 .= "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS RETORCEDO-

RASPARA TA FABRICACION DE HILOS ENCRESPADOS"ew

Consta la presente memorias descriptiva de ocho hojas -
numeredas y mecanografiadas por una sola cara a las que sge acom-

pefian un plano paera su mejor comprensiéne

MADRIDSYDE JUNIO/DE)16965¢=
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