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PATENTE
DB
INVENCION

por "SISTEMA PERFECCIONADO PARA LA UNION ESTANCA DE TUBERIAS",
a favor de Dofia Carmen MESEGUER HERRERO, de nacionalidad espa~-
fiola, domiciliada en PATLMA DE MALLORCA, calle del Teniente Mu-
let ne 54.
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MEMORTIA DESCRIPTITIVA

La presente invencidn se refiere & wn sistema perfeccionado
para le unidn estanca de tuberias.

Hasta ahora todas las juntas de presidn pars empalme de ‘tu-
bos estan constituidas a base de la insercidn de las dos bocas
de tubo a empalmar en una pieza auxiliar o manguito del mismo o
distinto material de los tubos y hermetizar las secciones de unidn
bién con pasta apropiada, bién por medio de arillos eldsticos
que se vinculan fuertemente a las citadas bocas para conseguir
la presidn necesaria para neutralizar la del fluido por medio de

bridas, comunmente pesadas y de gran n? de puntos de apriete.
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En otros casos mas sencillos y en los cuales no se necesita
gran presidn de ajuste bastaba con una insercién forseda de las
citadas bocas, bién en menguito comin provisto de arillos elds-
ticos, bién en el caso de que una de las bocas hiciera el papel
de hembra, se insertaba la boce macho, forzando el correspondien
te arillo eldstico.

En cualquiera de los cagos precedentes habis el inconvenien-
te de que si el tendido de la tuberia se hacia en terreno no ho-
mogeneo, es decir, arenoso y pétreo, era dificil conseguir una
continuidad axial de todos los elementos de tubo, obligando a
segulr una linea quebrada permitide precisamente por las uniones
a maengiiito, pero conseguida a base de presiones discontinuas en
los distintos puntos de wnidn que hacia imposible homogenizax
las tensiones de ajuste y por tanto posibles y muy frecuentes
los reventones por estos puntos débiles.

En los casos de tendido urbano, en el cual son frecuentes
log levantamientos del terreno circundante para efectuar repara-
ciones en servicios paralelos (agua, luz, gas, etc.), los casos
de averie eran ain mas continuos y molestos al variar las condi-
ciones de asentamiento por la que discurria el tendido.

Estos inconvenientes se intentaron paliar a base de aumenter
la forteleza de las uniones, gumentando el tamafio y peso de las
bridas de unién, aumento que tiene wn limite para evitar pesarse
no solo de las condiciones tecnicas, siné de las economicas.

Al objeto de favorecer la estanqueidad de las juntas, facili
tar la operaciodn de ajuste, impedir los reventones ocasionados
por movimientos imprevistos de alineacién, bién por corrimientos
del terreno de asentamiento, bién por falte de homogeneidad en
el mismo y al mismo tiempo simplificar enormemente la operacién

de ajuste, es por 1lo que se ha pensado en la presente invencidn
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que si bién disminuye el dngulo de ataque de dos tubos adyacen-

tes a los limites de elasticidad de una junta flexible, en came-

bio concede a la fabrica generel una rigidez suficiente para con
trarrestar las variasciones en la alineacidn debidas a cembios im
previstos en las condiciones del asentamiento o a fallos produ-

¢ldos por le falia de homogeneidad del terreno sustentador.

Por otra parte sl suprimirse la pieza auxiliar o manguito se
facilite la operacidn de ajuste de los tubos quedando reducida
2 un simple enfrentemiento de las bocas y a una sencilla opera-
cion de apriete de bridas que al no ejercer su accidén presiona-
dora en sentido perpendicular, siné axial, apenas si necesita me,
yor esfuerzo que un simple atornillamiento de sujecciodn.

Lag bridas no necesitan ser de gran tamafio y {ener gran for-
tgleza debido precisamente a no ejercer su accidn de apriete se-
gin plano perpendicular al eje del tubo, sind que la accidn de
ajuste se verifica por la combinacion instantanea de la adheren—
cia y de la resulitante diagonal en que se descompone la trasla-
cidn axial de la citade brida al desplazarse sobre un plano in-
clinado.

En efecto; gl vinculamos previamente a las bocas de los tu-
bos g empalmar, unas juntas elésticas circulares de seccidn rec—
ta en L, cuys pata menor sbarca, en escuadra, el plano de boca
y cuya pata larga se desplaza segun une generatriz del tubo, te=
niendo esta patae su plano exterior tallado en forma de rampa in-
clinada tendida hacia el lado contrario al plano de boca, se ten
dré una junta elastica estance a la que solamente falta darle
presidn de ajuste. Este presién se obtiene por medio de dos bri-
das (una para cada boca) circularss talladas interiormente en bi
sel cénico que se corresponda con el plano inclinado de las Jun-

tes y cuya seceidn recta exterior semeja a una L,para disminuir
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peso a igualdad de resistencia, provisia de nervadﬁras alterna-
das para contrarrestar los esfuerzos de traccidn, de forma que
su didmetro interior sea ligeramente superior al exterior de la
tuberia, para facilitar su introduccidn ¥y menor que la cota ma~
yor del plano inclinado de la junta elastica.

Enfrentadas las dos bocas de los tubos a empalmar, provis-—
tos de sus juntas elasticas, se aproximan las bridas (una por
cada lado) de manera que contacten su bisel inberior con ¢l pla
no inclinado exterior de las juntas. Al continuar el apriete
axial de las bridas, bisel y plano inclinado descomponen el deg
plazamiento longitudinal en dos componentes, una diagonsl diri-
gida hacia el eje del cilindro del tubo y otra perpendicular a
la generatriz del mismo. La primers verifica la vinculacidn de
ambos tubos verificendo wn apriete longitudinal de ajuste favo-
recido por la pata corta de la L de junta y la segunda adhiere
la pata larga de la misma al plano exterior del tubo. AL comti~
nuar el apriete de las bridas estas fuerzas aumenban de valor
absoluto llegando la adherente a blogquear la junia con el tubo
¥ la conmponente dlagonal a tenderse tanto que practicamente se
hace paralela al eje del tubo con 10 que la unidn de ambas bocas
es perfecta.

Esta junta elastica toma esta forma de I escuadrads al pla-
no de boca de cada tubo en los casos en que se trata de fibro-
cemento ya que el mayor espesor de los mismos permite un asien-—
t0 grande capaz de obsorber la para corta de la citada I, sin
cizallarla, pero en los casos de ftubo de hierro en los que para
wna misma presidn circulante, el espesor en mucho menor, puede
haber peligro de cizallamiento lo que obliga a disponer esta
junta sin para corta efectuindose el enfrentamiento directamen—

te por los planos de bhoca de cada tubo, si bién la estanqueidad
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queda asegurada por el derrame de material elastico que al ha-
cer el apriete obitura perfectemente la junta de unidn.

Para mejor comprensién de la invenciln se describird a base
de las adjuntas figuras que muestran una realizacién, no limitg=
tiva de la misma.

En lg fig. 1 se muestra un corte transversal de la junta en
el caso de tubo de fibrocemento.

En la fig. 2 se muestra un corte transversel de la junta en
el caso de tubo de hierro.

En la fig. 3 se muestra una de las bridas en vista frontal.

En ellas se representa por 1 los tubos a empalmar, por 2 las
bridas de apriete, atornilladas a los tornillos de ajuste J ¥y
por 4 las juntas eldsticas de plano exterior en rampa inclinada
que se corresponde al bisel de cada brida. En la fig. 3 se re-
presenta por 4 el orificio pasante de los tornillos de ajuste,
por B el bisel correspondiente a la rempa inclinads de las jun-
tas elasticas, por P el plano base y por N las nervaduras resis-
tentes. '

Suponiendo (fig. 1) un punto P de contacto entre el bisel de
las bridas y la rampa inclinada de las juntas, la fuerza exial
producide por el desplazamiento de las primeras al atornillar
los tornillos se descompone en las Fa y Fp; la primera adhiere
la junta g la generatriz del tubo y la segunda tiende a apretar
la pata menor de la I (de junta) o los planos de boca hasta con-
segulr une estanqueldad absoluta.

Dentro de la esencialidad de la invencidn pueden aporitarse
variantes de detalle, asimismo protegidas y as{ podran ser va-
rias las formas interiores de las juntas, vario el material de
que estan construidas y vario el tamafio de los componentes de

la referida junta.
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Hecha la descripcidn del presente invento lo que se decla-
re como nuevo y de propia invencidn comprende las reivindicacio
nes siguientes:

l.~- Sistema perfeccionado para la unidn estanca de tuberias,
caracteriszadoporque en el caso de que se trate de
tuberias de fibrocemento se vinculan previamente a las bocas de
los tubos e empalmar unas juntas elasticas circulares de seccidn
recta en L, cuya pata manor abarce en escuvadra el plano de bocs
y cuye pata largs se desplaza segﬁn una generatriz del tubo, te
niendo esta pata su plano exterior tallado en forms de rampa in
clinada tendida hacia el lado contrario al plano de boea, con
1o que se tendrs une junta eldstica estanca a la que se Propor-
ciona la presion de ajuste apropiada por medio de dos bridas,
una para cadg boca, de forma circular, talladas interiormente
en bisél cdnico que se corresponde con el plano inclinado de
las juntas y cuye seccion recta exterior semeja a una L, con ob
jeto de disminuir peso a igusldas de resistencia y provista de
nervaduras alternadas para contrarrestar los esfuarzos de trac-
cidn, de forma que su digmetro interior sea ligersmente supe-
rior al exterior de la tuberia, para facilitar su introduccion
y menor que la cota mayor del plano inclinado de la junta elas-
tica.

2.~ Sigtema, segin la reivindicaecidn 1, caracteri -
z a d 0 porque una vez enfrentadas las dos bocas de los fubos
a empalmar y ya provistas de sus junias eldsticas, se aproxi=-
man las bridas, una por cada lafdo, de manera que contacten su
bisél interior con el plano inclinado exterior de las juntas,

de manera que al continuar el apriete axisl de las citadas bri-
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das, bisél ¥ plano inclinado descomponen el desplazamiento
exial en dos componentes, una diagongl dirigida hacia el eje
del propio cilindro del tubo y otra perpendicular a la genera-
triz del mismo, con 1o que se obtiene merced a la accidn de la
primeras la vinculscidn de ambos tubos verificando un apriete
longitudinal de ajuste favorecido por la elasticidad de la pata
corta de la L de junta, mientras que la segunde adhiere la pata
larga de la misme contra el plano exterior del tubo y de mane-
re. que al continuar el apriete de las bridas estas fuerzas aumen
tan de valor absoluto llegando la adherente a bloguear la junts
con el {ubo, mientras que la componente diagonal, al tenderse
eoda vez mas, haste el extremo de hacerse casi paralela al eje
del tubo, hace que el ejuste frontal de ambas bocas sea casi
absoluto.

3.~ Sistema, segun las reivindicaciones anteriores, c a r a c
terizado porque en el caso de tuberias de hierro en los
que para la misms presidén circulante, el espesor es mucho menor,
¥y con el objeto de evitar el cizallamiento de la pata corta de
la I de la junta, se dispone la misma sin la referida pata cor-
ta efectudndose el enfrentamiento directamente por los planos
de boca de cade tubo, i bién la estanqueidad queda completamen
te asegurada por el derrame de material elastico que al hacer
el apriete obtura perfectamente la junta de unidn.

4.- Sistema perfeccionado para la union estanca de tuberias.

Segin se describe y reivindice en la presente memoria que
consta de ocha hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

cera y de una lamine de dibujos.
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