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PATENTE DE INLRODUCSION

por DIEZ alios
cuyo privileglo se solicita para todo el terri-
torio nacional a favor de:
Don José Naria SARDA PLANA
¢e nacionalidad espaiiola y con residencia en -
Fobla de Nontornés (provincia de Tarragona) ca-

lle Industria, n® 14, por:

WLJOXAS EN LA FABRICACION POk LOLDEO DE PUROCS
PARA LOTOCICLETAS Y SIKILALRS",
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EEEORIA DESCRIPTIVA 0 o

Bata Patente hace referencis, conforme
indica su enunciado, a unus mejoras introducidas
en la fabricacidn ﬁor'moldéo de materiales termo
plésticos de pufios para motocicletas y vehiculos
similares, taleg como triciclos, bicicletas y en
general en todos aquellos vehiculos cuya conduc—
cidn se realiza por manillar, con o sin mandos -
insteledos en tales puiios, con las que dadas sus
singulares caracteristicas se logra simplificar
los moldes y las operaciones de montaje, reducien
do los costes de fabricacion y obteniendo unos
puiics c.n el debido almohedillsdo, que aseguran
una perfecte sujecidn, quedando permitido fabri-
car taeles pufios en una o dos piezas que resulfan
féciles de acoplar después. |

Es conocido ya el procedimiento de fa-
bricar tales pufios moldeando tres plezsg, una -
interior dotada de una pluralidad de hervios pe—~
riféricos realizados segin planos radiales, que
es cublerta por une envolventie que forme la par-
te exterior del pufio, doténdose a ambas de una -
ampliatpestaﬁa en su extremo avierto, las cuales
gquedan superpuestas y se unen entre si mediante
una pieza anular con seceidn en U que acopla a
presidén sobre los bordes periféricos de ambas -
pestafiag. Bste procedimiénto permite obtener pu-
fios suficientemente eldsticos en sentido radial

v que se fijan bien en los extremeos del manlller,
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pero gu fabricacidn requiere la disposicidn de

tres moldes, y ademds las operaciones de montaje
no son nada faciles, lo que los encarece en gre-
do excesivo, mixime tenicndo en cuenta que hay
en el mercado mucha variedad de tipos de puios,
unos almoheadillados y otros no, pero que el fin
y al cabo cumplen su funcidn, credndose asi la
necegidad de poder fabricar puiiog almohadillam-—
dos a reducido coste de fabricacidn para poder
competir en el mercedo.

Estos inconvenientes han sido solucio-~
nados en otros palses con lgs mejoras a que se
refiefe esta Patente, las cuales, y como ya se
he indicado, permiten fabricar pufios de una sola
pieza, 0 como méximo dos pilezas, pero conservan—
do los medios necesarios para que quede alwohadi
llado y pueda ser colocado en el manillar etn -
con més facilidad que los similares que se cono-
cen shora, 1o que supone una sensible economig -
tento en el coste y amortizacidn del molde, como
en el consumo de materias primas {por ser de una
sola pieza) y en el montaje, que cuando es de -
una sola pieza no requiere operacidn alguna de
montaje.

Estas mejoras se caracterizan en obte-
ner en molde adecuado, la envolvente o pieza ex-
terior debidawmente conformada, nero dotada en su
interior de una pluralidad de nervios o tabigues
practicados preferentemente en sentido longitudi

nal y formando cierto dngulo de inclinacidn con
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reiacidn al plano radial, dimensiondndose dichos
nervios con anchura tal, que los bordes de todos
y cada uno de ellos perienecen a una superficie
cilindrica ideal con didmetro algo menor que el
del manillay, con lo que para desmoldear la pie—
za basta solo hacerlo girar para gue cada nervio,
flexando suficientemente, pucda salirse de la rg
nure del molde gue los formé y saltando por so~
bre elda puede ser extralda la pieza fabricada,
preferentemente simultanecando el desmoldeo con
la inyeccidn de aire a presidn dentro de le pie=
za moldeada, una vez abierto el medio molde ex—
terior, pars que dicha presidén expanda en grado
suficiente a la pieza y dueda ser desmoldeada -~
con facilidad.

Bs tembién caracterisiica de las mis-
mnas mejoras que el noyo centrel del molde se do-
ta, corca del lugar en que queda abierto el pufio,
de una pegtafie circular dispuesta segin una sec-
cidn recta seguida de otra pestalia troncocdnica
cuya base mayor es paralela a la pestaiia primera
¥ cuya base menor coincide y se confunde con el
Propio noyo en la parte gque produce la boca de -
entrada del putio, con lo que 2l expansionar a la
pleza moldeada, 108 nervios transversales produ—
cidos se salen facilmente de los alojamientos y:
puede efectuarse fzacilmente el desmoldeo, enla=-
zéndose con el primero de estos nervios los ex=—
tremos de 103 nervios interiores cuando estos son

longitudinales solo por las partes prdximas a su

coincidencia con la superficie interior del pro-
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Es por ultimo carccteristica de las -

nismas mejoras que el extrer.o cbierto del pudio
fabricado se dota de un =zmplio reborde perpendie-
cular, que preferentemente ce termina en una pes-
tafia mds estrecha la que se cubre después, en su
caso, con la cldsica pieza anular con seccidn -
transversal en forma de -U-~ 0 bien se finaliza -
dicho borde periférico en wn material diferente
con lo que el puiio queda ya acabado y en dispo-
gicidén de uso.

Descrites suficientemente las caracte-
risticas fundamentales de las nejoras a que se -
refiere esta Patente, se hace zonstar que cn las
mismas se podran introducir todas aguellas modi-
ficaciones que la experiencia, la prdctica y la
técnica pudieran aconsejar, sizmpre que con ellas
no se cambie, altere o modificue su idea fundameq
tel que es la que se resume y concreta en la si-

guiente:
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pa=—

ra todo el territorio nacioral las siguientes:

REIVINDICACTIONES

l.- Mejoras en la febricacidn por nol-

deo de pufios para motociclelas y similares que

se caracterizan en obtener ¢n un molde adecuado,
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la eunvolvente o pleza exterior debidamente con-
formada, pero dotade en su in’cerior2 de i 21065 1
ralidad de nervios preferentemente 1ongituaina-r
les y con clerto dngalo de inclinacidn con rela-
cidén a los planos radiales, dimensiondndose con
anchura tal que los bordes de todos los nervios
pertenecen & una superficie cilindrics ideal con
didmetro igual o alzo menor que el del manillar,
produciéndose el desmoldeo una vez sbierto el —
molde exterior, haciendo girar a la pieza pars
que cade nervio, flexe suficientemente y pueda
salirse de la ranurs del molde que los formd, ¥
saltando por sobre ella permita la extraccidn de
la pieza, vreferentemente simultaneando el des—
moldeo y giro de la pieza con la inyeccidn de ai
re & presidn dentro de ella para que la presidn
la expanda en grado suficiente para el desmoldeo.
2, lNejoras en la fabricacidn pér mol-
deo de pufios pare motocicletas y similares se~—
gln la nota anterior que se caracterizan tembién
en gue el noyo central del molde se dota, cerca
del lugar en que queda abierto el pufio, de una
pestafia plans circular dispucsta sezin una sec—
cidén recta seguida de otra pestafia paralela a la
primera pero de forma troncocdnica cuya base me=
nor coincide con el propio noyo en la parte que
produce la boce de entrada del puilo, con lo que
al expansionar a la pleza moldeada, los nervios
trangversales producidos se salen facilmente de

log alojamientos que los han producide y puede

efectuarse el desmoldeo, enlazéndose con el pri
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mero de estos nervios los extremos de los nerviod
cuando estos son longitudinales.

3.~ Mejoras en la fabricacidn por mole-
deo de pufles para motocicletas y similares se—-
¢gin las notas anteriores que se qaraoterizan tag
bidn en que el extremo abierto del pufio fabrica-
do se dota de un amplio reborde perpendicular al
eje del pufio preferentemente terminaedo en una =
pestafia o reborde plano mds estrecho, que se cu=
bre despuds con la clédsica pieza anular con sec-
cidn trensversal en forma de -U- o bien se rea-
liza dicho borde periférico en un material dife-
1rente al del cuerpo del pufio.

4o~ "LEJOZAS LN IA FABRICACION POR LOL
DE0, DE PUﬁOS PARA KOTOCICLETAS Y SIMILARES",

Todo ello tal y como ha quedado descri
to y reivindicado en la presente memoria que cong
ta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola de sus carase.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



