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"Perfececionamientocs en la construccidn de

fondos para la sustentacidn de tubos".

Solboitants: OMIISSARTAT A T'INERCIE ATOMTQUE, entidad francesa,
regidente en: 29, rue de le Fédération, PARIS XViue,

(seine), Francia.
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La presente invencidn se refiere a las paredes
perforadas destinadas, por 8jemplo, a sustentar tubss, se
realizan por lo general mediante dos placas peralelas so-
bre lag cuales van soldados unos tirantes tubulares que

5e atraviesan dichas placas y sirven para la fijacidn de los
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La pared asi formada comprende, por consigien
te, una importante red de soldaduras y esté& incluso par
cialmente constitulda por el metal de las mismas. Para
evitar btodo defecto de resistencis ds egta pared, es,
pues, necesario vigllar constantemente estas soldaduras.
dhora bien, su multitud y la complejidad de su reparto
schre la superficis de la pared hace muy dificil su re-
gulacién y, con mayor razén, su acceso para efectuar re
toques o eventuales reparacionese.

La presente invencidén tiene como finalidad ob
viar estos inconvenientes.

Tiene por objeto una placa tubular o fondo pa
ra tubos caracterizade ror el hecho de egtar constitul-
do por perfiles, de seccidn recta en I, cuya alma estd
perforada por cavidedes regularmente sspaciadas y que
se hallan soldzdos unes a otros & lo large de su mayor
dimengidn, delimitando asi entre dos perfiles adyacentes
un canal longitudinal abierto por sus dos extremos.

Esta placa o fondo no presenta més que liness
de soldadura peralelas cuys superficie con relacidn al
resto de la pared es suficientenente pequefia para no de
sempeﬁar précticamente ninguna misién en la resistencia
de ésta. TLa simplicidad y la regularidad de estas li~-
neas permiten, por otra parte, regularlas fdcilmente e
incluso ofrecer acceso para repararlas, si es necesario.

La invencidn se extiende iguelmente a los re-—
c¢intos que comprenden por lo menos una de tales placas ¥y,
pafficularmente, a los tanques de reactor nuclear cuyos

fondos poseen perfiles soldados lade & lado de modo que
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Aus oavidades forman un paso é ﬁr%xég)o en forma de pa-
raleldgramo, estando la zona periférica desprovista de
cevidades, y pudiendo constitulr los espacios paralelos
entre los perfiles conductos de paso de un fléido en en
friamiento .

Otras diversas ventajas y caracteristicas de
la invencién se desprenderén por otra parte de la des-
cripeidn detallada que sigue de una forma de realizacidn
que se da a titulc de ejemplo no limitativo y se repte-
genta en el plano anexo.

Bn éste:

La fig. 1 representa una porcién de placa tu~
bular conforme al invento.

La fig. 2 represente esquemé&ticamente, vista
desde arriba, una placa tubular segin el invento.

Une pared perforade destineda a sustentar tu-
bos, presenta, comp muestra la figurs 1, una serie de
periiles 1, 1a, 1b etc....., de seccidn recta en forma
de I, fijados lado 2 lado. Estos perfiles se suelden en
tre si en 2 longitudinalmente a lo large de las aristas
laterales de cada I, es decir de la dimensidn mayor de
los periiles.

Entre las lineas recbas paralelas 2 de solde=-
dura asi formadas, las almas 3 de los perfiles comprenden
unos mandrilados 4 regularmente espaciados en lineas pa~
ralelas a las soldaduras 2. BEstos mandrilados 4 se han
perforado en todo el espesor del alme 3 del perfil y per
miten, por tantc, el atravesamiento completo de la pared,
por ejemplo, por el fltido que sale de los tubos que se

fijen en los mandrilados.
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Ios perfiles estarén, por otra parte, provis-
to8 eventualmente de una convexidad a la altura de dichos
mandriledos 4 para facilitar la colocacidn de estos tubos.

El nfmerc y la separacién de los mandrilados
puede evidentemente variar segfin ses la misidn de los tu-
bos & sorortar; no obstante, de preferencia, no e perfo-
rarin en toda la longitud del perfil, cuyos extrems que=-
dan macizos., Es asi pbsible, coro se vé en la figura 2,
disponer en la pared una zona periférica reforzada 5, deg
provista de perforaciones.

En esta figura 2, se ha representade una noda-
1lidad de realizacidn en la cual la pared estéd destinada a
constituir el fondo plane de un recinto cilindrico, por
e¢jemplo de un tanque de reactor nuclear. En este caso,
los perfiles tienen longitvdes desiguales y estén ligera
mente redondeados en sus extremos para casar exachbamente
con la forme de una virola cilindrica 6 que los rodea.

En la parte central, dichos mandrilados 4 se
hallen distribuidos seglin un paso determinado, que, en la
Pigura, es un pasc cuadrado pero que, bien entendido, po-
drfe ser un paso en forma de rombo o de cualquisr otro
paraleldgramo obtenido desalineando los perfiles entre si.
Se podria igualmente dar une separacidn diferente a losg
mandrilados para obtener un paso rectangular, paso para
gl cugl la mesa de metal inutilizedo .en el alma de ceda
perfil se halla reducida, en tanto que se mejora la acce-
sibilidad a las sgldaduras longitudinales.

Ios espacios 8 entre los perfiles forman cans-
les que pueden ser recorridos por un fléide de enfriamien

to, agua por ejemplo, que llega por un colector fijado sg
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bre la virola que rodea la pared perforada.

Se obtiene asf{ un fondo plano cuyas lineas se
soldadura rectilineas y paralelas entre si pueden regu-
larse sin dificultad.

Tal fondo plano esté particulermente adapta-
do a la congtruccidn de un tanque de reactor nuclear que
comprende generalmente doo fondos idénticos entre los
cuales van montados unos tubos de fuerza. Istos fondos
egtén constituldos entonces por dos paredes perforadas,
segtn el invento, en ouyos mandrilados 4 se hallan montg
dos los tubos de fuerza. Una virola cilindrica 6 rovdea
al conjunbo y eoh‘biene un moderador-reflector, agua pesa
da por ejemplo, entre las dos paredes. Un f£ldido en en-
friaemiento puede circular, por otra parte, por el inte-
rior de los propios fondos, por los canales 8.

La seguridad y la registencia de estos fondos
de tanque se realiza por la limitacidn de las spldaduras
a lineas paraleles, la ausencia de soldadura en T o en
cruz que permite un control répido y eficaz. Estas 1i-
neas de soldadure:son ademés paralelas a las lineas de
mandrilade de soporte de los tubos y pueden por ende al-~
canzarse no sdlamente mediante los aparatos de control
gino por un equipo de reparacidn, cada vez que sea nece-
sario reforzarlag.

No constituyen, por otra parte, sino una par-
te muy escasa de la superficie de la pared y los perfiles
pueden presentar fhcilmente una registencis suficiente ra
ra que la Soldadura de enlace no tenga précticamente que
participar en ésta.

Tal montaje de perfiles por simples soldsduras
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ractilineas es fAcilmente realizable sobre la propia cbra
gin previo montaje en f4brice, lo cual, especialmente en
el caso de conjunbo iwportante, tal como los ftanques de
reactores nucleares suprime grandes dificultades de trans
porte y de colocacidn.

Es bien evidente que podrian aportarse diver-
sas modificaciones a la forma de realizacidn que acaba de
ser descrita, sin salir por ello del marco del invento.
Particularnente, podrian preverse algunos mandrilados
trangsversales en los perfiles para poner en comunicacidn
los canales 8 de fldido de enfriamientc. Ia forma del re-
cinto podria ser cualquiera, prismética o cilindrica, de-
terminéndose en consecuencia la longitud de los periiles.

Podrian, por otra parte, fijarse embocedura,
por ejemplo, en torno a las perforaciones, para facilibar
la cclocacidn en posicidn de los tubos, sliendo planas las
superficies inferior y superior.

N o B A

Descrita suficientemente la naturaleza del in
vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica, de
be hzcerse constar que las disposiciones antericrmente in-
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principioc fundamental; también se ha-
ce constar que el invento se refiere a una Solicitud de Pa
tente presentada en Francia con fecha 24 de junic de 1Y64,
ne BT, 979.425, acogiéndose, por lo tanto, a los bengfiabs
que conceden los Convenios Internacionales en viger, ¥ sien
do lo que constituye la esencla del referido invento y por
lo que se solicita Patente de Invencidn por 20 afics en D

paiia, sobret: "PERFICIIONANTIENTOS EZN DA CONSTRUCCION DE IOy
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IC3 PARA LA SUSTENTACION DE TUROS"; caracterizéndose por lo
sigulente:

l8.,~ DPerfeccionamientos en la construccidn de
fondos para la sustentacidn de tubos, caracterizados por-
que comprenden unos perfiles de seccidn recta en I cuya
almna eubd perforada con mandrilados regularmente espacia—~
dos, que formen un paso determinado en forma de paralelo-
gramos, a una ligera distancia de la periferia de dicho
fondo, ¥ que se hallan soldados wnos e otros a lo largo
de su dimensidn mayor, delimitande asi entre dos perfiles
adyacentes en canal longitudinal ablertc por sus dos ex-
trencs.

28 ,- Perfeccionamientos, segin la reivindica-
cién 18, caracterizados porque los extremos de las almas
de los perfiles son macizos.

32,~ Perfeccionamientos, segin la reivindica~
¢idn 18, cmracterizados porque presentan convexidades exte-
riores a la alture de los mandrilados.

48,- Perfeccionamientos, segin la reivindice~
¢idn 18, ceracterizados porque dichos fondos presentan con
ductores paralelos longitudinales de paso de un fllide de
enfriamlento entre los perfiles.

58,- Perfeccionamientos, segin reivindicacio-

nes anteriores, caract@rtzades porque diclos fondos estén

constituidos por perfilks de Wiferentes [Jpongitudes y una

virola que rodea estos pexfiles,
68,~ "Perfeccionamentoy P, construccidn de
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