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MEMORIA IESCRIPTIIVA

Te presente invencidn tieme por objeto un método
pare el ensmmble de elementos pre-estructurados para cons—
trucciones prefebricadas de una sola planta. Por el método
segin la invencidn se abtiene, de une forms sencilly y

Se. reveraible, el ensemble de elementos indus-kri"alizedos-, eg~
‘tudiados y puestos a punto para la reelizeciones de las
construccionea citadas.

Lag peculiaridades y las ventejas inherentes &l mé-

todo segin le invencidn consisten: 1) en la utilizacidn de e~

10. lementos pre-estructurados en la fébrica, y de elementos



complementarios, adquiribles en el mercado; 2) en la posibili-
dad de efectuar el montaje con un equipo de trem hombres
que trabajen sin ningin medio mecénico de leventamiento y
gin utillajes especiales; 3) en la posibilidad de efectuar el
De desmontaje recuperando hasta el 90% del materiel puesto en
obra; 4) en lag propiedades incombustibles y entisismicas
de las construcciones acabades; 5) en la flexibilided
de realizacién para cualquisr tipo de plante de casa; 6) en
la duracidn en igual tiempo con respecto a lag casas COng~
10. truidas por los métodos convencionales; 7) en la posibilided
de gplicacidén de cualquier tipo de acebado, como para las
caszasg tradicionaleg.
Para la reslizacidén del método seglin la invencidn
contribuyen los elementos sigulentes a pre-estructurar, y
156 elementos cumplementarios acebados, adquiribles en el mer-
cado, ..
1. Porfil de acero en Z, tipo ZE 50 x 120 x 503
2. Perfil de acero en %, tipo ZE 40 x 8 0 x 403
3. Tubo de acero de 1 - 2V
0. 4 v mw n 7u
5. ® oo onogmq /4

6. Hierro redondo 10 mm de difmetro.

7. Tensores y bulones de 10 mm de didmetro;
8. Armazén dn perfilado de acero;
25. 9. Paneles para la oclusién exterior (sencillos y en sand-
wich)
10. Centonerasy
11l. Cierres exteriores e interiores (ventenas y puertas).
12. Tubo cincado Mennesmenn;

X. 13. Tebigues interiores en yeso;
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10.

15.

.

14. Paneles para clelo raso en yeso o en metal.;
15. Canales peares la Iluvie convergentes;
16+ Instelaciones sanitaries y dispositivos eléctricoss
17. Tepiceria pléstica mursl;
18. Revestimientos en pléstico —cerdmices;
19. Pevimentos - on madera - pléatico ~ cenémicas
20. Capa de cobertura en tejas -~ Etevnit - chapa cincadas
21. Elementos de buhardilla en vidrio-cemento o en hormigén
reforzado;
22. Cubrejuntag en cloruro de polivinilo con tornillo y cufia;
23+ Perfiles y perlas en maderss
Pare. el pre-sgtructurado de log elementos citados
(1=12) se splicen las modalidedes operativas siguientess:
1. Perfil de acero ZE 50 x 120 x 50.

Se le corta en longitudes correspondientes a les
distencias periméiricas de la casa; se le agujerea en los
extremos para el paso de un bulén didmetro 10; se le aguje-
res & lo largo de un ala, cada 120 cm, pare el &lojamiento
de un tubo de 1" 1/4, se le agujerea & 10 largo de 1a misma
ala, cada 120 clfl.., en el centro entre los orificios prece-
dentes, para el paso de un hierro redondo de didmetro 10;
se le agujerea & 1o largo del slma, cada 120 cm., parg el
paso de bulones de diémetro 10, en correspondencia de
los alojemientos de los tubos de 1" 1/4.

2. Perfil de acerc 40 x 80 x 40.

Se le corta en longitudes correspondientes a las dis-
tencieg perimétiricas de la casa; se le sgujerea en 108 extre-
meg para el paso de un buldn de diémetro 10; se le agujeres
2 lo largo del alma, a cada 120 cm., para el alojamiento

de un tubo de 1" 1/4; se le agujeree, & lo largo del elms,
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a cade 120 cm., en el centro entre los orificios pr-.edentes,

pera el paso de un hierro redondo de difmetro 10; se le agu-
jerea a lo largo del ale, a cada 120 cm., para el paso de bu-
lones de diémetro 10, en correspondencia de los alojemientos
de los tubos de 1" 1/4.

3. Tubo de acero de 1 — 2,

Se le corta en lohgitudea adecnadaes y se la dispone
en cruz, Se¢ le deatine a puntales de los amazones.

4, Tubo de acero de 1.

Se le corta de trozos de 135 cme., & 108 que se suslda
los trozos de hierrc redondo de difmetro 10, en el punto 6a,
en cruz (N2 2 para cada uno); ademds se practican orificios

(2 1 para cada uno) pare el paso de un buldn de difmetro
10.

5. Tubo de acexc de 1" 1/4.

Ea - Trozog de 12 cn de largo.

5, = Trozos de 268 o 318 cm., de largo (segln que la al-
tura de los loceles sea de 2,50 ¢ 3,00 m.); agujeree
dos arriba y ebejo para el paso de bulones;

5o ~ Como en el punto S'b, pero de longitud varieble se-
gin el sisteme de loe faldones de cubierta.

6. Hierro redondo de difmetro 10,

6, — Trozos de 20 cm., & soldar a los tubos (4).

6, — Trozos con une hendidure en una de las extremidades
y fileteados del otro cogtado para acoplarse poxr
medio de tensores (7g).

6c ~ Prozos de 236 0 306 segin le eltura de los locales,
fileteados en las extremidades.

T+ Tensores y bulones de difmetro 10.
7

g — Tensores para conectar & los itrazos (Gb)



7. - Bulones & conectar & los hierros en Z (1 y 2), tu-

b
bos (4"’5&-5b‘50), ameazones (8)&

8. Armazones en perfilado de acero.

A los armazones, por todo lo demés normales, se apli-
5, ca la caracterfstica de hacer reguleble la distancia entre
Josa puntos de epoyo. Dentro de este objeto, se reali-
za estos Wltimos con dos epéndices hechos de un tubo de 1Y,
de los cuales uno estd fijo, mientras que el otro puede dos-
lizar y bloquearse por presidn.
10. 9. Pancles (Objeto de molicitudes de patentes pendientes).
9a - Para la oclusidn exterior y eventuelmente pare
cualquier divieidn interior portente, se ejecutan
nomelmente en las dimensiones 60 x H; 35 x H; 120 x 903
85 x 90, donde H indica la eltura de 10s loceles; las
15. dimensiones diferentes son excepclonsles. En estos
paneles los bordes se realizan en omegs, de suerte
que dos peaneles contiguos den lugar & wna abertura
cirewlar aue sirve de alojamiento para los montantes
(5b) y los tirantes (6c).
0. 9, ~ Para las paredes interiores de los servicios, se
lag realiza haciendo pasar por ellos 1os tubos de la
instalacidn hidrdulica (12).
10. Cantoneras
Elementos triéngulares en hormigén; eltura 2,50 - 3,00 m,
25. con Jlerros fraguando & lo largo de la hipotenusa.

11. Cierres exteriores.

Normales en todo, con excepcidn de la parte exterior
del chasig fijo, que se debe adaeptar a losg montaentes

tubuleres,

. 12. Tubo cincado Nannesmann.
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Cortado y estructurado, con las piezas especiales, se
le monta en los peneles (9b) para la instalscidn hidréuli-
ca.

Los otros elementos complemen‘l;arios (13~23) no
requieren ningfin pre~estructurado, y se les emplea direc-
temente en el montaje.

Para montar 1los elementos constitutivos antes indi-~
cedos se procede de le forma glguiente, con referencia a
los dibujos esqueméticos anexos, que se dan pars ilustrar
la invencidn y no pare limitarla.

Debe indicarse ente todo, que las fundaciones se
efectlian segin los métodos tradicionales, con antelacidn o
gl mismo tiempo que &l iniecio del montaje; en el primer caso
ge debe presdisponer dentro del mortero, las cajas para el
amerre de los montantes. A continuacidn se reaslizan las ope-
raciones siguientes:

1. Disposicidn de los hierros ZE (Table I, 1) para la for-
necidn del basfidor de base, estando empernados estos
hierros entre sf por las extremidades. En los orificios
grendes se colocan en efeeto los trozos de 1" (Tabla I, 4)
¥y provigionalmente - concéntricos a los njismc;s trozog -
los trozos de 1" 1/4, que quedarén en obra como mddulos
hegta el fin de~1a coladae de los anclajes. Se empernsa
la totalidad y se ejecuta la colada de los anclajes ¥
del zdcealo fuera de tlerra, haste 1lg cota del &la inferior
de los hierros ZE (Tabla I, 1).

2. Cuando el hommigdén ha endurecido, se desmperna y se
quitan los trozos. Se empieza a colocar los montantes
de 1" 1/4 (teblas I y II, 5), empezando por los de la
esquina, Sobre los cueles se establece la colocacidn de
los hierros ZE de la cima (tabla III, 2), ¥ se lleva a cabo

1a colocacién de los montantes de pared (5) enfiléndolos
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en los correspondientes orificios grendes dispuestos en
los dos hierros ZE (I, 2). Por ¥ltimo, se colocan en
cruz, BSegln las dlagonales, 1los puntales.

Se sitfan los amazones (tabla ITI, 8) en los que se en-
file el apéndice tubular fijo en un montante, regulando
el segmndo apéndice mévil hasta que se enfila en el mon-
tente opuesto. Se bloquee el apéndice, el montente, el
hierro ZB; por Wltimo los armazones se spuntalan median-
te tubos de 1% — 2f,

Ta colocacidn de 108 pancles (tablas T y IT, 9) ge efec~
tda por pares (donde no existe cierre), apoyando sue
bordea opuestos, modelados en omega, contra dos monten~
tes consecutivos, girdndolos en direcciones contrarias
hegta que se tocan & lo largoe de una arista, y forzéndo-
los hagta que toman la pogicidn plana. En los alojamientos
entre wn panel y otro, alternados a los montantes tubu~
lares, se disponen tirantes de hierro, emperméndolos arriba
y ahajo.

Se ponen en posicidn lasg cantonerss en hormigdn.

Se ponen en posicidn los cierres (tablas IT y IV, 11).

Se efectda une colada en mortero o de resinas sintéticas
en todos los alojamientos entre uno y otro panel, y en~
tre los peneles en el dngulo y lag esquinas, anegando
montmntes y tirantes.

A continuacidén, siguen todes lasg otras operaciones, que
gon necesariss para que la construccidn sea acebade en
todas sus partes, operaciones constituides por el montaje
nomel de los elementos complementarios acebados que se
encuentren en el comercio, y que se catalogan anterior-

mente del ng 13 el N& 23,

-— -
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NOTA

Descrito el objeto de 12 presente invencidn se de~
claran nuevos y de propis invencidn las siguientes reivindi-
caclones, con prioridad de la demanda de patente italiana
nim. 13230/64 - Verbel 4/48377 del 18 de junic de 1.964.

5e

l. Método para el ensamble de elementos pre-estruc—
‘turados para construcciones prefabricadas de una sola plan-
ta, sobre fundaciones ejecutadas por los medios conocidos,
caraffterizado por la serie siguiente de operaciones de mon—-

10, taje de los elementos pre-estructuradoss
a) Colocacidn de los hierros en ZE pare la formacidn del
bastidor de base, estando empernados estos hierros entre
sf por las extremidades, e insercibén - dentro de los ori~
ficios grandes - de trozos de 1" y de trozos de 1" 1/4
156 concentricos e los primeros, ¥y pfrovisionalea; )
b) Empernado el conjunto, colada de los anclajes y del
zécelo fuera de tierre, hasta la cota del ale inferior de
los hierros ZE,
c) Desempernado y retirada de los trozos despuds del endu~
0. recimiento del hormigdn;
d) Colocacidn de las montentes de 1" 1/4, empezando por los
de la esquina;
e) Colocacién - sobre los montantes citados - de los hierros
ZE de cima;
25. f) Colocacidn de los montantes de pared que se enfilan en

los correspondientes orificios grandes dispuestos en los
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dog hierros ZE;
a) Colo cacidn en cruz - sobre los montantes citados ~ de los
puntales;

h) Puesta en obrade Ios armazones en 1los que Se enfila el
epéndica tubular fijo dentro de un montente, regulando el
segundo apéndice mdévil hasta que sea enfilado en el montan-
te opuesto;

i) Blogueo del apéndice, del montante, del hierro ZE y apun-
telado de los ermazones con tubos de 1% ~ 2';

1) CGolocacidn de los paneles por paresby - dentro de Ios
glojemientos entre &llos, alternados a los montantes tubu~
lares - colocacidn de los tirentes de hierro;

m) Colocacidn de las cantonerss en hormigdn;

n) Colocacidn de los cierres;

0) Colada de mortero o de resines sintéticas en todos los
glojemientos entre uno y otro panel, y entre los peneles

en éngulos y lag cantoneras.

2. WNétodo, conforme & lo definido en la reivindi-
cacidn 1, caracterizado porque las estructuras en acero,
los tubos de acexo, el hierro redondo, los armazones en
perfil de ecero, los paneles, y lasg cantoneras, son
pre-estructurados segin las modalidades operatives indicadas
anteriomente, para su adeptacidén, a los respectivos empleos

especificos en el ensamble.

3. létodo para el ensamble de elementoe pre-sstruc-

turados pare construcciones prefabricadas de una sola plen-

ta.
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Segin se desecribe y reivindica en la presente memoria

Tmiez e Qi
)

descriptiva que consta de diez péginas, foliadaes y escritas a
méquine por une sola de sus caras.

Medrid, a 16 JUN, 1065

GIOVANNI TONINI.
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