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lLas placas de prensar calentadas eléctrica~
mente conocidas hasta la fecha estaban provistas
con varillas de caldeo redondas, de un conductor,
Cuando el calentamiento de estas placas se regulaba
mediante un‘elemento sensible a la temperabura, a
causa de la necesaria divieidn euntre cargas funda-
mentales y de regulacién para una distancia rela-
tivamente grande de las tres varillas aisladas de
un conductor pertenecientes a una unidad, se pro-
ducian notables diferencias de temperatura distri-
buidas sobre la placa. Estax zonas son temperatu-
ras distintas, no permitian el trabajado perfecto
de materiales de prensado de valor elevado, con es-
casas tolerancias térmicas. Otra desventaja de es=—
tas placas de prensado conocidas comnsistia en que,
a consecuencia de la radiacion en sus berdes, en
las zonas periféricas Be observaba una notable caiw
da térmica, Para evitar la radiacién y con ella la
cafda térmica, o por lo menos para reducirlas, ha-
bia dispuestos reflectore en la parte superior de
su recorrido, alrededor de las placas de prensado.
El resultado obtenido con ello era muy escaso. De
manera efpecial los reflectores entorpecian el pa-
s0 de la placa de prensado v de los materiales a
Prensar o ya pren#ados.

Migidn de la innovacidn es la construccidén de
una placa de prensado calentada eléctricamente, que
presente en toda su superficie una temperatura uni-
forme, en especial incluso en las zonas de borde,

Y que =e encuentre libre de dispositivos que difle
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culten el trabajo.

La innovacién se refiere ahora a una placa
de prensado calentado eléctricamente en la que se
encuentran digfpuestas varillas de calentamiento de
tubo plano de tres conductores, en las ranuras pre-
paradas convenientemente enla placa de prensado,
con lo que las distribuciones de umbrales de tem-
peratura queda eliminadas. Ademds, la mayor guper=
ficie de las varillag de caldeo de tubo plano de tres
conductores con respecto a las varillas redondas de
caldeo, actia de manera favorable.

Ademds se propone con arreglo a la innovaciédn
que'laa varilla® de caldeo de tubo plano de.,tres
conductores se dispongan en direccidén a los bor-
des de la placa de prensado con distancias meno-
res unak con respecto a otras, con lo que ge hace po~
sible un caldeo mags intenso de las zonas de borde de
la placa de prensado, compensando asi las pérdidas
producidag por radiacién, a fin de que las placas de
prensado presenten una misma temperatura incluso en
las zonas periféricas.

Ademés, segin la innovacién, las varillas de cal-
deo de tubo plano de tres conductores se disponen
con sus ladok planot en 4dngulo con refpecto a la ¥u
perficie de las placas de prensado, con lo que se

onsigue una dispoticion mids denwsa o compacta de lag
varillas de caldeo de tubo plano de tres condudo-
res,

Un perfeccionamiento de la innovacidén congige-

te en que para dos o mas varillas de caldeo de-e tu-
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bo plano de tres conductores se dispone de una ra-

nura comin y en que entre las varillas de caldeo

de tubo plano de tres conductores que #e encuentran
en una ranura comin hay dispuestas piezas de llena=-
do con lo,que se simplifican las ventajas de fabri-
cacidén antes mencionadas,

Segn una ventajosa dispsicidén de la innova-
cidén, para mar de doe varillas de caldeo de tubo pla=
no de tred conductores cuya meparacidn ge determina
por piezat de llenado de igual o distinto grueso, pue=~
de conseguirse un ajuste del calentamiento en las zo~
nas de borde o periféricax de la placa de prensado
al material y forma del objeto que se trata de pren-
sar.

Finalmente, de acuerdo con el invento se pro-
pone que las varillas de caldeo de tubo plano de tres
conductores se arrollen o bobinen en sus extremos mds
densamente que en su parte media, con lo que se per-
mite un calentamiento wds intenso, para wmantener uni-
forme la temperatura en los extremos de las varillas
de caldeo de tubo plano de tres conductores expueg-
tas en las zonas periféricas,

En los dibujos e representa la innovacidn, en
forma esquemdtica, a wmanera de ejemplo.

Segln el dibujo una placa de prensado estd for-
mada por una parte superior de placa 1l,yuna parte
inferior de placa 2. En la parte guperior de pla-
ca 1 hay canales de caldeog 4 de refrigeracién 3,

y un taladro 4 no representado para recibir el in-~

dicador del valor de medida. En la parte inferior
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2 de la placa de encuentran las ranuras 5 y las

vonuras en forma de V, 6, en las que se aplican

las varillas de caldeo 7, de tubo plano de tres
conductores, al mismo tiempo que las piezas de lle-
nado 8 para la transmisidén del calor de las varie
llas de caldeo de tubo plano de tres conductores 7,
hasta la parte superior 1 de la placa.

Como se representa en el dibujo, en las zonas
periféricas de la placa de prensado hay una aplica-~
vién mds estrecha de las varillas de caldeo de~e tue
bo plano de tres conductores que produce un calen-
tamiento wds intento con relacidn al camnpo medio
de la placa de prensado.

N 0 T A
a Se reivindican como propios y nuevos para que
scan objeto de una Patente de Iunvencidn en Espaiia,
por veinte afios, reivindicdndose la prioridad de la
Patente deposibtada en Alemania el 29 de Julio de 1964
bajo el n? W 33127/58a Gbm., los puntos siguientes:

1.,= Perfeccionamientos en placas de prensado
calentadas eléctricamente, caracterizado porque en
las ranurat¥ trazadas convenientemente de la placa .
de prensado, Se encuentan dispuestas varillas de
caldeo de tubo plano de tres conductores.

2,- Perfeccionamientos en placas de prensado
calentadas eléctricamente, segin la reivindicacijon
1, caracterizado porque las varilla® de caldeo de
tubo plano de tres conductores, en direccidn a los+
bordes de la placa de prensado e encuentran dispues-

tas con creciente disminucién de separacidén en la
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periferia y, o, en el borde de la placa de pren-
sado.

3.~ Perfeccionamientos en placas de prensado
calentadas eléctricamente, segin la reivindica~-
cién 2, caracterizado porque para menor separaciép
de las varillas de caldeo de tubo plano de tres con-
ductores, se disponen con sus lados planos forman-
do dngulo con lag superficles de la placa de pren-
sado.

.~ Perfeccionamientos en placas de prensado
calentadas eléctricamente, segfin una de las rei=-
vindicacionee anterioreg, caracterizado porque pa-
ra dog o mds varillas de caldeo de tubo plano de
tres conductores &e dispone de una ranura comin y
entre las varillas de caldeo de tubo plano de tres
conductores de una ranura comin existen piezas de
llenado.

5.~ Perfeccionamiento# en placas de prensado
calentadas cléctricamente, sepgin la reivindicacién
4, waracterizado porque para mids de dog varillas
de caldeo de tubo plano de tres conductores, rus dife
tanciar se determinan mediante piezas de llenado de
igual o distinto grueso.

6.~ Perfeccionamientos en placas de prenzado
calentadas eléctricamente, Segin una dd las anterio-
res reivindicaciones, caracterizado porque, las va-
rillas de caldeo se encuentran bobinadas en sus ex-
tremos was densamente que en su parte media.

7+~ PERFECCIONAMIENTOS EN PLACAS DE PRENSADO

CALENTADAS ELECTRICAMENTE,
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Todo conforme se describe en la memoria que
antecede, e ilustra como ejemplo de ejecucion en
losplanos unidos a ella y se reivindica en su No~
ta,

IEsta memoria consta de siete hojas foliadas
v etcritas a mdquina por una sola cara v planos
que la acompafian,

Madrid, 23 de Junio de 1.965

WERNER & PFLEIDERER
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