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. 1lenc una masa de hormigdén vlantea, segun es sabldo pro-

Ts invencidn a gque se refiere la presente Ilemo-
ria congtituye una novedad industrialrcon caracteristicas
v ventajas que la hacen merecedora del privilegio de eX—
ploﬁacién exclusiva que por ella se golicita, de acuerdo-

as nrescripeiones del Bstatuto vigente sobre Propie-

)
=

co
dad Industrial de fecha 26 de julio de 1.929, texto refun
dido publicado el 30 de abril de 1.930.

Ta construccibén de forjados a base de comblnar

elementos de vigueta con bovedillas, ubtilizando como re-—

blemas de excencional importancia en cuanto afecta al mon
taje de las bovedillas sobre la base de las viguetas. En-
21 sentido el vroceso se Gesarrolla bajo importantes dis-
~endios derivados precisamente de la manipuladién o mis -
concretamente del deslizamiento a que es preciso someter
gichas bovedillas a lo largo de las viguetas para estable-
cer el montaje de las primeras; Principalmente las dificul-
tades de dicho acoplaﬁiento vienen dadas en funcidn de las
alas de la vigueta que sobresalen radialmente del extremo
superior del nervio vertical que aduelle comprende lo cual
determina un montaje que se desarrolla bajo fases operati-
vas complejas en su generalided.

El invento proporciona una vigueba cuya egtruc-—
turacidn permite el montaje directo de las bovedillasg, es-
sando asdemds dotads con medios determinantes de una unidn
ideal entre la estructuracidn de la.vigueta misma y la ma-
sa de hormigén habitualmente empleads como relleno entre -
dichas viguetas y las bovedillas gue intervienen en la cong
truceidn de un forjado de este género,

A a2l efecto una primera caracterfstica del inven
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t0 consiste en proveer ep la regidén superior del nérvio -
vertical de la vigueta naciente de la base que esta Ulti-
ma comprende, una serie de varillas transversales situa-—-
das a espacios normalmente mayores que la anphara de lag-
bovedilles para esbtablecer el montaje de esgtas, con cuyas
varillas se debtermina la Tformacion de bucles radiales a -~
ambos ladog de dicho nervio, operativamente dispuestos pa-—
rg recibir el acoplamiento de varillas de armado de la ma-
sa de hormigén utilizada come relleno, con la particulari-
dad de que los propios bucles radiales a la vigueta actian
sustancialmente como nexo de unidn entre su estructura y la
citada masa de relleno.

En una vlterior caracteristica los perfecciona-—
mientos consisten en proveer en el nervio vertical que --
comprende la viguelba, en combinacidén eventual con las va-
rillas que forman los bucles radiales al primero, otra se-
rie de varillas en disposicidn vertical, con las cuales se
determina la formacibn de bucleg superiores complementg——
rios en funcidn de prolongar la altura del propio nervio
vertical de la vigueta, disponiendo ademds incorporada a
los citados bucles complementarios una organizacidén de va-
rillas de armado para la masa de hormigén que coincida con
la posicidn de dichos bucles durante la construccidn del -
forjado,

Para ayudar a la comprensidn de la idea expues—
ta ze ha confeccionado, a titulo explicativo y sin cardc-
ter restrictivo alguno, una ldmina de dibujos.llustra la
presente lemoria como un ejemplo de realizacidn de la idea
expuesta.

La figura 18 worresponde a una seccidn vertical
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de une vigueta fabricads segln la invencidn. Como puede
ocbservarse en la regidn supsrior del nervio vertical —1-
nacicrnte de la base -2~ que esta vigueta comprends, se -
proveen una serie de varillss transversales -§- con cu-
vag varillas que se incorporan al nervio central -l1- de -
dicha vigueta durante el propio proceso de fabricacidn de
egta ltima, se determine la formacidn de bucles radiales
~4— a ambos lodos de dicho nervio -1-. Como habitualmente,
la vigueta incorpora ofras varillas ~b- actuantes como ele-
rentos de armado de la masa de hormigdn que compone a la -
orimera.

La figura 2& corresponde ahora a otra seccidn -
vertical de una vigueta obtenida segin el invento, <Segin
»odenos comprohar én el propio nervio vertlcal -l- gue com-
prende la vigueta se provee, en combinacidn eventual con -
lag varillas -=3- que forman los hucles radiales ~4- g di-
cho nervio -1-, otra serie de varillas -6~ en digposicidn
vertical con las cuales se determina la formacidn de bu~—
cles supsriores complementarios ~T- en funcidn de prolon-
zar potesgtativamente la altura del nervio -l-. Por otra -
narte tanto los bucles radiales -4- como los bucles com——
plementarios -T7- guedan opverativamente dispuestos para ——
reciblr una organizacidn de elementos de varilla de armo-
do para la masa de hormigdn que coincida con la posicidn
de dichos bucles durante la construccibn del Fforjado.

En este aspecto pacamos a analizar ls figura 38
gue corresponde a una vista en alzado de la propia visueta
seglin la invencibn. En efecto como puede observarse Llog bu-
cles radiales —-4- y los bucles superiores -7- determinados

por la incorporaciln de varillas a la regidn supsrior del
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nervio —-l- de la vigueba presentan incorporados a su in-
torior una disposicibn de varillas -8- con las cuales se
arma la maga de hormigdn que actia como relleno entre es-
tas viguetas y lag bovedillas durante la construccidn del
forjado.

La fisura 48 nos muesbra una vista diagramstica
de la construccién del forjado segin el invento. En efecto
podemos comprobar agul gue los bucles radiales -4- al her-
vio vertical -1- que comprende cada vigueta actlan como -~
nexos de unidn entre la estructura de las viguebas mismas
vy la masa de relleno -9~ gque recubre a las Dbovedillas —L0-.
Tn tal sentido las varillas -8- incorporadas a dichos hucles
armezonan le propia masa de relleno -9- aporftando mayor re-
gistencia al forjado.

Pinalmente la figura 528 corresponde a una vigta
en planta supsrior del propio furjado. Comoc podemos apre——
ciar aqui las varillas transversales -3- mediante las cua-
leg se determina la formacién de bucles radiales al nervio
vertical —1- de . dada vigueta se hallan situadas a espacio
normalmente meyores que la anchura de las bovedillas -10-
con lo ocual gueda establecido un montaje directo de esgtos
G1ltimo sobre las bases —-2- de las viguetas sin necesidad
de rvecurrir sl deslizamiento que hasta ahora caracteriza
s la construccién de forjados de este género.

Tos resultados prdcticos de los perfeccionamien
tos descritos gon decididamente véntajosos si consideramos
gue modifican las condiclones esencigles de log procedi--—
mientos conocidos para llevar a cabo la fabricacidn del mon
taje de viguetas destinadas a la formacidn de forjados, en

érden mrincipalmente a simplificar en todos los érdenes las

b
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fases operativas de acoplamiento de las bovedillas, incor-
porando simultdnsamente un elevado indice de resistencia
a 1a unidn entre los distintos elementos componentes de

un forjado de esta naturaleza.

Hecha la descripeidn precedente es necesario —-
afiadir que los detalles de realizacidn de la idea expuesta
pueden variar sin que por ello cambie la esencia de la in-
vencidn, que es la que se desprende de los pdrrafos gque ant
teceden y 1o gue se reivindica en la siguiente

HOTA

En resumen: La Patente de Invencidn que se soli-
cita ha de recaser sobre las reivindicaciones sigulentes:

12.- PERFECCIOHAMNTENTOS INTRODUCIDOS EN LA FA--
BRICACION D& VIGUZETAS, esencialmente caracterizados por-—-—
gue consicten en proveer en la regidn superior del nervio
vertical de la vigueta naciente de la base que esta Ulti-
ma comorende, una serie de varillas transversales, situa-~
das a espaclos normelmente mayoreé gue la anchura de las
bovedillas para egtablecer el montaje directo de estas con
cuyas varillas se determina la formacibn de bucles radia-
leg a ambosg lados de dicho nervio, operativamente dispueg
tos para recibir el acoplamiento de varillas de armado de
la masa de hormigdén utilizada como relleno, con la parti-
cularidad de que los propios bucles radiales s la vigue—
ta actlan sustancialmente como nexo de unidn entre su es-
tructurae y la citada nmasa de relleno.

28,- PERFECCIONAMIENTOS, seglin reivindicacidn
primera, esencialmente caracterizados, porque consisten en
proveer sh el nervio vertical gue comprende la vigueta,

en combinacidn eventual con las varillas que forman los -
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bucles radiales el primero, otra serie de varillas en dis-

vogicibn vertical, con las cuales se determina la formacidn
de bucles superiores complementarios en funcidén de prolon-
gar la altura del propio nervio vertical de la vigueta, dig
poniendo ademds incorporade a los citados bucles complemen-
tarioé una organizacidén de varillas de armado para la mase
de hormigén que coincida con la posicidén de,dichos bucles
durante la congtruccidn del forjado.

28,- Se reivindice por dltimo, como objetb sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici-
ta "PERFECCIONAMISHTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE
VIGUETAS" .

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en
la presente Memoris que consta de siete hojas escritas a
méquina vor una sola cara y dibujos que se acompafian.

Madrid, 23 de junib de 1,965
ATLFONSO UNGRIA
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