MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solieitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 22 de Junio de 1,965, con el n¢ 314,488
e n
EsrPAfA
por VEINTE afios
a nombre de METALLGESELLSOHAFT AKTIENGESELLSCHAFT} entidad
alemana, establecida en Reuterweg 14, Frankfurt/Mein, Repi-
blica Federal Alemans, DOT:
» UN PROCEDIMIENTO PARA LA TRANSFORMACION CATALITICA DE GA~

SES QUE CONTIENEN SO2

"

Ia oxidacidn catalitioa de S0, a S0y debe conducir
a grados de transformacién lo més altos posibles, temto por
razones economicas como por razones de evitaocién de la im-
purifi cacion del eire eon 80,. Por razones del mantenimien-
to de la pureza del sire es ibeluso preciso glevar el grado
de transformscidn a valores tales gue, de otro modo, por

simples razones de economia, no serian perseguldos. En és-
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- %o se funda la exigenolia de lograr este aumento de grado

de transformecién de forma lo mds economioce posible,

Ya que los procedimientos conocidos de catalisis en
homos de conteseto, oon varias rejillas de contacto y una
absoreidn en una sola etapa del SOz formado en la ocatali-
sis, se sloanzan solo grados de transformacidn de aprexima-
damente 96 & 98,0%, se ha propuesto ya ejecutar la absexn-
eidn del SO, en varias etepas. In este caso, la absorcién
intermedia del S0z obstaculiza el establescimiento del esta-
do de equilibrio de la ley de acoidn de masas, e influye
sobre la reaccidn en el sentido de una favorable transfome
maoidn del SOg en las siguientes etapas de contasto, ecn lo
que se logra un rendimiento total de transformacidén mds al~-
to.

En este campo se han efectuado ya varias propuestas
que buscaban una transformzcidn previa lo més alta posible,
de aproximadamente 90% y superior, eantes de la primera eta-
pa de absoreidn, La mayor parte de estas propuestas sin em-
bargo no pudieron encontrar en la practica ninguna aplioa~
eidn ,ya que los procedimientos con utilizacidn de gases
purificados y por ello presentes a una temperatura de par-
tida por debajo de 1002C, no se pudieron ejecuter con an-
tarquia térmica y por lo tento trabajaban de menera no eco-
nomica y/o hacia preeisos costes de inversidn no economicos,
Yy las dificultades tecnologicas para el mntenimiento del
equilibrio termico no pudieron ser superadas,

Son tembién eanocidos proocedimientos de absoreidn
intermedia que trabajan segdu el prineipio de la catalisis
humeda, es deecir que la catelisis no parte de gases purifi-

cados y secos que contienen SOB, sino que parte de gases que,
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o econtienen ya vepor de agua, 0 & los que se afiede de diver-
sas formas vepor de agua. Sin embargo estos procedimlentos
de catalisis humeda tienen la desventaja de que el SO5 for-
mado a partir de los gases humedos es muy difieil de gPsor-
ber, y por ello desprenden niebla de 505, que inclusaié&n
un empleo adicionel de aparatos, se puede eliminar soTo ‘de
menera incompleta y/o hacen preciso gltos costes de ih}ér-
gl dn.

Solo en los dltimos tiempos hen sido hechos pudlicos
procedimientos que superan las desventajas de estas prcpues=-
tas y posibiliten una absorei dn intermedia economioca ¥ ncn
antarquia termieca.

Estos procedimientos parten de gases de tostacidén pu-
rifieados y secos con un contenido en SOp de 9 a 12%, y &al-
canzan grados de transformaeidn por encima de 99,5%. Los ga-
ses de partida son calentedos, eun inberoembio texrmico oon
los geses acabados de catalizar y/fo precatalizgdos que sa-
len de la dltime y de la primers etepa de conbtacto, gque cons-
ta de 2 rejillas de oontacto, & la temperatura de puesta en
marcha de la primera rejilla de oontacto, y son introducli-
dos en ésta. Entre la primera y la segunda rejilla de con-
tacto tiene lugar un enfriamiento de los gases de contacto
por inyeccién de gas frio, Los geses pre-catalizados de la
primera etapa de contacto son enfriados, en intercembio
termico con los gases de partida precalentados, a la tempe-
ratura de puesta en marcha de la segunda etapa de contacto,
y selen de ésta etapa de contacto con un grado de transfor-
maoidn de 80 & 90% para entrar en un intercembiador de ca=-
lor, donde son enfriados entre 175 y 21520 por los gases

que salen de la absoreidn intermedia, Subsiguientemente,
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tiene luger la absorcidn intermedia del SQ5 Tormando con
acido del absorbedor concentrado. Los gases salientes son
puestos, en intercambio termico con los gases ealientes
precatalizados de la segunda etapa de contacto a la vey~
peratura de puesta en marcha de la tercera etapa de cbntac-
to y con llevados a la transformacién final en estg etera.
Subsiguientemente, tiene lugar la sbsoreidn del ceontenido
restante en SOz en el absorbedor final,

Un procedimiento, que no pertenece al estado cono-
cido de la tecnics, parte también de gases purificados y
secos eon un conbtenido en SOp por encima de 9%, en 8l gae
se logra no solamente una antarquia o independencia termica
del sisteme, sino incluso un exceso de ealor aprovechable,
Los gases precatalizados que salen de la primera etapa de
contacto son enfriados, antes de la entrada en la absoreidn
intermedia condueida a temperaturas de 170 s 25000, en ung
primera etapa de inftercambio termico intermedio en inteream-
bio de calor con los gases liberados de SO3 de la absoreidn
intermedia y subsiguientemerte en una segunda etapa de ine
bercambio de calor, hasta un contenido de oalor que ocon las
cantidades de ealor tomadas de los gases en la ehsoreidn in-
fermedia produce una temperatura de salida de los gases des-
de el absorbedor intermedio, que corresponde aprokimadamente
a la temperatura de trabajo de la absorcidén intermedia. Ta
cantidad de calor ganada de esta menera ge utiliza con prove-~
cho por ejemplo para el precalentamiento gel agua de alimen-
taoidn en otro intercembio de caloxr.

Ctro procedimiento que no pertenece al estado oconoei-
do de la teenica posibilita el btratamiento de gases que con-

tienen SOg con un contenido por debajo del 9% resultando tam-
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bien un 8istema termicamente antarquico. 1,08 gases prece-
talizados que salen de la primera etapa de contacto son en~
friados, antes de la entrada en la abéorcién intermedla que
trabaja entre 170 y 2508C, en uwmaprimera etapa de intercam-
bio termico intermedia con los gases liberados de Soafﬁé'la
absoreidn intermedia, y subsiguientemente en una segunda
etapa de intercambio termico eon el gas de entrada frio gque
econbiene SOZ, hasta una temperatura que corresponde aproxi-
medemente & la temperatura de trabajo de la gbsoreidn ine
termedia,

Se ha propuesto ya trabajar con grados de transfor-
moidn més bajos en la primera etepa de trabajo,

Asf, es eonocido un procedimiento en el que a los ga-
ses de combustidn del azufre se les aflade una determinada
gantided de wvapor de sgus, después en una primera eteapa de
contecto se produce un grado de transformacidn de aproxi=-
mademente 65%, y los gases que han reaccionado previamente
¥ que contienen vapor de agua, son enfriados lentemente en
intercambiadores de calor hasta una temperaturs por debajo
del punto de rooio. Este procedimiento tiene la desventaja
de que el enfriamiento para evitar la formaof én de niebla
debe tener lugar muy despacio, por lo que los intercambia-
dores de calor deben ser muy grandes y por lo tanto resul-
tan poco economicos y ademés aparecen problemas de corro-
sién que dificilmente se pueden resolver o se pueden re-
solver solo bajo condieiones poco economicas,

Otro procedimiento conocido prebtende un grado de
transformacién previo de 70 a 90%. Este procedimiento par-
te también de los gases de combustidn de azufre y preoisa,

para cubrir las necesidades de calor, gases de partida oca=-
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lientes a més de 7002C,

Ademds se ha propuesto vencer las objeciones de los
tecnicos en la mteria en ocontra de un grado de transfor-
meoidn previo de 60-80% y una absoreidn intermedia con aci-
do sulfurico concentradec consistentes en que no se podrian
impedir las nieblas de acido sulfurico fuertemente corrosi-
ves resultantes en esta forma de trabajo, y que incluse xo
se podrian eliminar por medio de filtros de coque adioeiona-
les, haciendo reaccionar gases de combustidn de azufre DAYw
ticularmente concentrados y humedos eon al menos 104 de Soz
en una primera etapa de contaeto, hasta un grado dé trong-
formacidn de 25 a 405, teniendo lugar la absoreidn interme-
dia del SO3 formado con acido sulfurico diluido de como maxi-
mo 93% y siendo transformado el calor sensible del gas en
calor latente de evaporacidn, para eveporar de esta manera
el sgua desde el scido y aumentar el ocontenido en agua del
gas, De esta manera se deben formar nieblas de acido sulfu-
rico, que se pueden separar por medio de Piltros usuales, ta=-
les como por ejemplo filtros de coque. Este procedimiento
nrecisa para la autarquia térmica gases -de combustidn de
azufre calientes, concentrados y humedos. Es decir que se
puede localizar la apariocidn de niebla corrosiva de acido
sulfurico, peroc no se puede evitar., Otra desventaja cousis-
te en que resulta una considerable parte-de acido sulfurioo
diluide,

Un procedimiento que no pertenece al estado conoecido
de la tecnica posibilita el tratemiento de gases frios pobres
purificados y secos con un contenido en 802 por debajo de 9%
reforzando el contenido en SO2 del gas antes de la entrada

en el homo de contacto por adiocidén de gases calientes de com-
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bustidén de azufre después del intercambiedor de calor fi-
nal, de meners que la sums de los celores de ¢ ambustidn y
de los calores de oxidacién del soz resultante de la combus-
tién de azufre, es al menos sufl ciente para eubrir 1asi per-
dides de calor en la absorcién intermedia,

Se ha encontrado shora de forma sorprendente qiie ‘es
posible una reaccidn y absorcidn en dos etapaa de gas;':e._s::”
pobres frios, purificados y secos, Que contienen S0g, =<;on
wn contenido en SOZ de 5,5 a 9%, preferiblemente de 6 & 7%
que resulten especlalmente en la tostacidén de mineralse gque
contienen azufre en ua sistema de contacto con autarquia
térmioca con un grado de transformacidn previo de los grases
en la primera etapa de contacto de aproximadamente 70 a 8 by
con produceidn de un acido sulfurico concentrado de 98 a 98,5%
en la absoreidn intermedia y un grado de trensformeoién fi-
nal de todo el comtenido en 50y por encilma de 99,5% en el
que ho aparece ninguna niebla de acido sulfurico, corrosi-
va y perjudicisl y que deben eliminarse por instalaciones
especiales de filtrecidn, y las saperficies de intercambio
de oalor se mantienan dentro de dimensiones economloamente
acep tables,

La ventaje principal del prooedimiento segin el in-
vento, fremte a los procedimientos ejecutables hasta ahora
en la practioca de absoreidn multiple con alto grado de trans=-
formeoidn previa, estribe en los costes de inversién esen-
oialmente disminuidos, Asi el ahorro de masa de contacto
supone sproximademente el 30% u 80 litros/dia-ton. de mono-
hidrato, ya que solo se precisan aproximademente 40 litros
de mase de contaoto/ dia-ton, de monohidrato en la, pri-

mera etapa de contacto. Ademds, disminuyen los costes de
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construceidn del recipiente de conbacto.

El procedimiento segin el invento consiste en la ubi-
lizeeidn de dos rejillas de contacto en oade una de ambas
etapas de contacto, en la absoreidn intermedia del 805 forma
do después de le primers etaps de contaeto con acido sulfuri
oo de alto poreentaje, en la disposieidn de intercambisdores
de calor después de cada rejilla de ocontacto, en gque le can-
tidad prineipel del gas de entrada frio es preceslentada en
el intercambiador de calor finsl en intercambio de calor -con
los gasés ecatalizedos, sproximadamente 340% €, y segu;dgmgn-
te son llevados, en un intercambiador termico 1ntermedl¥:§
intercamblo de oalor oon los gases precalentados de lq'éri-
mera rejilla de oontacto, a la tempesratura inicial de>1é '
primers rejilla de contaeto, mientras que la corriente par-
oial mds pequeila de los gases entrantes es llevada, en un
intercambiador de calor intemedio, a intercembio de salor
ocon los geses que conbienen SO2 que salen de la tercera re-
Jilla los ocuales son enfriados alli hasta la temperatura de
trabajo ds la dltima rejilla de contacto, sproximedamente a
la misma temperaturas de entrada de la corriente gaseosas prin-
olpal, y seguldemente son reunidos con este entes de lz en-
trada en el intereembiador de calor intermsdio. Tos gases
que contienen 303, que salen de la primera ebtapa de contaec-
to con un grado de tramsformeeidén de aproximedemente 70 ~
80 %, son enfriedos hasta eproximademente 1402 C en un in-
teroambiador de calor con los gases liberados de SOB Prooe-
dentes de la absorsidn interme dia, con lo que los gases
exentos de S50z son llevados hasta la temperatura de trabajo
de la tercera rejilla de contacto, Ia absoreidn intemmedia

se efectua en los aparatos de absoreidn eonoeidos, utilizan-
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dose cgomo llquido de absoreidn acido salfurioco de alto porcen-
taje, preferiblemente aquellos con 98 a 98,0 %. No es preciso
intercalar filtros adiclionales, ya que practicamente no apare-
cen nieblas de doido sulfurico,

Segin una realizacidn preferidas del procedimiento, segin
el invento, en una cémara de mezocla se sfiade ofra oorrréﬁte
parcial del ges frio de partida a los gases preoatalizédbé ¥y
calientes que sslen de la primera rejille de oonfaocto, autes
de su entrada en el intercembiador de calor intermsdio ZErta
corriente pareial es de aproximadsmente 8 a 10 % de la_ oanti-
dad total del gss de partide y disminuye la temperatura del
gas precatalizado desde aproximadamente 595 = 6102 C hasta
aproximadesmente 565 ~ 5502 ¢, Esta limitada disminucidn de
temperatura posibilita la utilizacién de materias primas nor-
males, tales como hierro forjado, para la constmococidn del
intercamblador de oelor intermedio, mientras que a las tem-
peraturas de partida del gas preocatelizado son ya preoisos
aceros especlalss,

Otra nueva realizaoidn preferida cousiste en hacer
pasar una nueve corriente parcisl del gas frio de partida,
de aproximademente 7 a 15 %, por una segunda etapa del inter-
cambizdor de oalor enbre ambas etapas de contacto, precalen-
tar esta corriente pareciel hasta aproximadamenté 80 - 1002 (,
¥ en introducir subsiguientemente el gas después de un nuevo
ocolentemiento hasta la temperatura de trabajo de la primers
o seganda rejille de contacto, en la rejilla de conbacto co-
rrespondiente. Esta forma de trabejo permite, especialmente
oon gases muy pobres, un trabajo temmoasutarquieo del proce-
dimiento.,

Una venteaja especial del procedimiento consiste, ade-
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més de la termoecsutarquis, en la buena capacidad de acomo-
dacidn a ocontenidos oscilantes en So2 del gas de partida, ¥
en la simultanes exposioidn de las superficies de intercem-
bio de oalor en condiciones optimas, es deoir pera eltos
contenidos en SOE, para lo gue solzumente la segunda esvapa
del interesmbiador de calor entre smbas etapas de gontacto
sirve como superficie reguladorsa,

Si se elaboren gases de alta concentrécién, ne passa
ningana eorriente parciel del gas frio de partida a traveés
de la segunda etaps y el ealor en exesso, gue no permfté:‘
ningana utilizacidn economioa, es evacuado en otrcuito{;éé
rrado de acido del absorbedor intermedio. Con gases fﬁiéég
una gorriente parciszl es precslentada en la segaonda etapa
de este intercambizdor de calor, y es condiecida por ejemplo
a la oamara de mezcla, mientras que la corriente pareial
de los geses frios de partida hacia la camarg de mezela es
reducida o interrumpida correspondientemente.

Tl procedimiento segin el invento es explicado mas
aun oon ayuda de los dibujos y de dos ejemplos de realiza-

oi én.

Ejemplo de realizecidn n? 1: (fig., 1)

Un gas de tostacidn resaltante con 6,7 7 en volumen
es enfriado, purificado y seocado de maners conocida y es
suministrado a la eatalisis a uns temperatura de 60 C a
través de la conduccidn 1 en una ocantidad de 14.150 m° nor-
males/hora, & través de laz conduccidn 2, se hace pasar una
corriente pareial de 10,530 o normeles/hora al interosmbia-
dor de ocslor final 3, gue tiene el 40 % de la superficie to-
tal de intercambio de calor, alli es precclentada hasta

3402 C, es llevada a través de la condugeidn 4 al intercam-
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bisdor de ocalor intermedio 5, que tiene el 8 ;» de la super-
ficie total de inbercembio de calor, alli es calentada has-
ta 4302 C y es conducida a través de la conducecién 6 a la
primera rejilla 7 de la odmara de contacto 8.

Ia primera rejilla tiene el 15 % de la masa de cou*ac-
to total, Los gases precatalizados abandonan la oémara-ée*
contacto 8 a través de lea condueeidn 9, y son oonducidééié
una temperatura de 5902 C, a la camara de mezola 10, soﬁ«en-
friados hasta 5659 € cbn una corriente pareial de 1,150 n®
nbrmales/hora del gas de partida frio condusido allf{ a tra=-
vés de la conduceidn 11, son hechos pasar a través de la
conducoidn 12 al intercembiador de cslor intemmedio 5, sva
enfrizdos hasta 4702 C y son llevados a través de la oonduc-
oién 13 a la segunda rejilla de contacto 14 que tiene el 15 &
de la masa total de catallzador.

El ges mds oatalizado es conducido, con un grado de
transformzoidén de eproximadamente B0 % y une temperatura de
aproximadamente 5002 G, = través de la conduceidén 15 al in-
tercanbiador de calbr 16, gue tiene el 48 % de la superficie
total de inbercambioc de calor, es enfriado hasbta 1500 (, y es
llevado a través de la conduceidn 17 al absorbedor interme=~
dio 18, El gas que entra es rociado en contracorriente con
soide sulfurico &l 98,5 /% a 708 C, y es liberado de SO; (no
representado), es conducido a través de la conduceidn 19, &
una temperatura de 708 C, al interocambiador de eslor 16, allf
es ocslentado hasta 4202 ¢ y es llevado a través de la oonduc-
oidén 20 a la tercera réjilla de contacto 21, que tiene el
30 % de la mess total de contacto. El gas més catelizado es
llevado a través de la condusocidn 22 al intercambiador de

calor intermedio 23, que tiene el 4 % de la superficie total
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de intercambio de calor, allf es enfriado hasta 4002C en
intercambio de calor con una corriente parcial, glli con-
ducida & través de la conduccidén 23, de 2470 o normales/
hora del gas frio de partida, y es llevado & través de

la oconduceidn 25 & la dltima rejilla de contacto 26, gus
tiene el 40% de la msa de contecto total. La corriente
parcial del gas de partida precelentado haste 34020, a8
reunida, & través de la conduccidn 27, con la corriente
principal de los gases de partida en la conduceidn 4. Zo:
gases complefamente ocatalizados abandonan la cémara de Jon=
tacto 8 con un grado total de transformacién de mds de
99,5/ & través de la conduceidn 28 con une temperaturs de
4059C, son enfriados hasta 1502C en el intercambiador de
cslor final 3, son llevados a través de la conduoceidn 29

al absorbedor Pinal 30 y alli son rociados en contracorrien=-

te con acido sulfurico al 98,5% a 70%C.

Ejemplo de realizeacidn 2: (figura 2):

Un gas de tostacidén resultante con 6,7% en volumen
es enfriado, purificado y secado de menera conocida, y es
oonducido a la catalisis a une temperatura de 602C a través
de la comduceidn 1, en una cantidad de 16,060 ® normales/
horas, A través de la conduccidn 2 se lleva una corriente
pareisl de 11,100 m? normeles/hora el intercambiador de
calor final % que tiene el 36/ de la superficie totel de
intercambio de celor, all{ es precalentads hasta 3402C,
es llevada a través de la conduccidn 4 &l intercambiador
de calor intermedio 5, que tiene el 8p» de la superficie

total de intercembio de cslor alli es calentads hasta 4302¢

y es conducida a la primera rejilla 7 del horno de contaecto
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8 a travéds de la conduccidén 6.

Lo primers rejilla tiene el 14% de la masa de contac-
to total. Los gases preocatalizados abandonan la chmara de
contacto 8 a trevéds de la comduoccidn 9, y son llevados a
1a odmara de mezola 10, a una temperatura de 5908C, soo
enfriados hasta 565%C ocon ume corriente parcisl, de léép_mz
normales/hora del gas de partids, sonduoida a través @drla
conduceidn 32 a la segunda etapa 33 del interoambiador de
calor que tiene aproximademente el 4% de la superficie to-
tal de intercambio de salor precalentada allf y hasta 9090
y traida a travds de la oonduccidn - 34, es llevada a través
de la conduccidn 12 &l intercambiador de calor intermedso
5, es enfriada a 4702C y llevada a través de la conduce: 6a
13 a la segunda rejiila de oontacto 14, que tiene el 167 de
la masa total de cabalizador.

El gas més oatalizado, con un grado de transformact én
de aproximademente 80 y una temperatura de 500%C, es lle-
vado a través de la comduccién 15 el inberceambiador de oa-
lor 16, que tiene el 484 de la superficie total de intercam-
bio de calor, es enfriado a 14020, es nuevamente enfriado a
1302C en la segunda etapa 33 del intercembiador de calor
y es llevado a través de la conduceidén 17 al sbsorbedor in-
termedio 18, El gas que entra es rociado en contrasorrien-
te oon moido sulfurico &l 98,5 a 70%C y es liberado de
S03 (no representado), es conducido é través de la oconduc-
0idén 19 a una temperatura de 708C al intefoambiador de ca~
lor 16, alli es calentado & 42090 y es llevado a través
de la eonduceidn 20 a la terceré rejilla de contaoto 21,
que tiene el 50% de la masa de contacto total, Bl gas més

catalizado es llevado a través de la sonducelén 22 el in-
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tercambiador de calor intermedio 23, que tiene el 45 de la
superficie total de intercambio de calor, alli es enfria-
do a 4002C en intercembio de calor con una corriente par-
cial, lleveda hasta allf a través de la conduccidn 23, de
2760 m® normales/hora del gas frio de partida, y es llsvado
a través de le conducoidn 25 a la dltima rejilla de cor-
taeto 26, que tiene el 4(% de la mass de sontacto total.
Le corriente parcisl del gas de partide precalentado & 540§
es reunida a travds de la conduccién 27 con la corrienta
prineipal de los gases de partide en la conduceidn 4. Los
gases completamente catalizados asbandonan la cdmars de oou-
tacto 8, con un grado toteal de transformecidn de mds de
99,5, a través de la conduceidn 28, a une temperatura de
40520, son enfriados a 13020 en el intercambiador de calor
finel 3, son llevados a través de la oonduccidn 29 al absor-
bedor final 30, ellf son rociados en contracorriente {no re-
presentado) eon acido sulfurico al 98,54 a 708C, y son re-
tirados a través de la conduccidn 31 a una temperstura de
70eC,

Le presente solicitud que corresponde a la presentada
en la Republice Federal Alemzna, el 23 de Junio de 1.964,
ba jo el nimero M 61479 IVa/l2i, se acoge a los benefiecios

del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
trial.

-~ 14 -



lo

15

20

30

NOTA

Tos puntos de invenecién propia y nueva que se pggsenr
tan para que sean objeto de esta solicltud de Patente @%ﬁin-
venoidn en Espafia por VEINTE afios, son los siguientes:

12.- Un procedimiento pare la trensformaoidn oatali-
tiea de gases que contienen SOB, gon un contenido en qu_pOr
debajo de 9% para obltener S50 y/o acido sulfurieo, oon ﬁufi-
ficacidén y secado de los gases precalentamiente de los gasss
a emplear que contienen SO2 en intercambio de celor con los
gases ealientes que contienen S0z ¥ absoreidn intermedia del
503 formado en la primera etapa de contacto, caracterizado
porque el grado de transformacidn en la primera etapa de oon=-
taato antes de la absorcidn intermedia se gradua hesta el 70
a 800 del.oontenido total en SOz del ges de partida;

22,- Un procedimiento segin la reivindicacién 1, oz~
raaterizédo porque la absoreidn intermedia tiene lugar ocon
acido sulfurico de slta concentracidn aproximadamente de 98
a 98,5/ como liquido de absoreién.

32, Un procedimiento segdn las reivindicaciones 1 ¥
2, carac%erizado, porque ambas etapas de contacto constan
de dos rejillas de contacto.

49.- Un procedimiento segdin las reivindicaciones 1
a 3, caracterizado, porque la cantidad prineipel de los ga-
ses de partida frios que contienen 802 8 precalentada en
interoambio de calor con los gases que contlenen SO3 de la
dltima rejilla de contacto. en el intiercambiador de cal or

final, y es reunida con otra corriente parcigl de los gases

- 15 -
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que conbienen SO2 precelentada en intercembio de dslor con

los gases que contienen 305 de la tercera etapa de contacto
en un intercambiador de calor intermedio, y seguidamente
siguen siendo calentadas en un intercambiador de cslor in-
termedio, en intercambio de calor ocon los gases que soniie-
nen SO5 de la primera rejilla de ocontacto, haste la tempere-
ture inicisl de la primera rejilla de contacsto.

58,- Un procedimiento segdn la reivindicacién 3, oca-
rgeterizado por que la temperaturs de ambas corrientes per-
oisles antes de la entrada en el dltimo intercambiador de
celor intermedio visto desde el lado del soz, es de 320 a
3402C aproximademente.

A 62,- Un procedimiento segdn las reivindicaciones 1 a
5, carecterizado, porque los gases precatelizados gque ocon-
t1ienen sob de la primera etapa de contacto son enfriados
hasta une temperstura de sproximademente 125 a 1S50RC en el
primer intercembiador de calor intermedio, visto desde el
lado del SOa, por adiocidn de una csorriente parciel de apro-
ximedamente 8 a 14% del totsl de gases empleedos que contbie-
nen S0g.

7¢,- Un procedimiento pegin las reivindicaciones 1 a
6, caracferizado porque los gases que conbtienen 803 de la
primera etapa de contacto son enfriedos previamente, antes
de s1 empleo en el absorbedor intermedio, en un primer in-
terocambizdor de calor, en intercamblo de calor ocon los ga-
ses liberados de SO, de la absorcidén intermedia, y seguide-
mente siguen siendo enfriados en un segundo intercambiador
de calor con una corriente pareial de los gases frios de

partida que contienen soa.

82,- Un procedimiento segin la reivindicaeidn 7, ca
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raoterizado, por que la corriente parcial de los gasés de

partida que contienen soz, precalentada en el segundo inter-

cambisdor de calor, entre ambas etapas de contacto y la abe"-

soreidn intermedia, es mezelada ocon la corriente prineipal

, antes de la

precalenteda de los gases que contienen 302

entrada en la primera rejilla de contacto.

92,« Procedimiento segun la reivindicacién 7, ocarmc-
terizadorporque la corriente pareial de los gases de parti-
da que oontienen S0, precalentada en el segundo Intercam-
biador de calor entre ambas etapas de contacto y la absor-
cibn intermedia, es mezclada con los gases que conbienen
SO5 que salen de la primera rejilla de contacto, antes de
lg entrada en el intercambiador de calor intermedio,

109,~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 1
a 9, caracterizado porque la masa de contasto de la primera
etapa de contacto es de 40 litros/dia-ton. de monohidra-
to.

112, Un procedimiento pera la transfomacidn cate-
litica de gases gue contienen S50,. |

Tal y ocomo se ha desorito en la Memoria que eantecede
representado en los dibujos que se acompafian y para los £i-
nes que se han especificado,

Esta lemoria consta de diecisiete hogas'esoritas a

mdquina por una £0la CATR.

uadrsd, 4 AGD. 1969

79
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