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GENERALE PER L*INDUSTRIA MINERARIA B CHIMICA, domiciliada en
Milan (Italia), Iargo Guido Donegani 1-~2.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un filtro contimuo de vacio,
apto para lavados miltiples en contracorriente, o sea parti-
cularmente apto cuando se desea separar un liquido de un sb-
1ido muy fino y cuando se necesita un lavado perfecto con
cantidades no grandes de liquido adicional,

Su utilizacidén mis apropiada parece ser la separacidén

de 4cido fosférico por via himeda, pero, desde lt}ego, son pogi-



5e

10.

15.

20.

25.

114359

bles muchas otras aplicaciones en la industria quimica,

Actualmente, ademds de los filtros discontinmos, para

la filtracién en vacio_oon lavados subsiguientes se usan £fil-
trog de tambor, filtros de cinta contfnma, filtros giratorios
contfmios, filtros del tipo de cinta de bateas y filtros del
tipo de bateas giratorias. Todos egtos filtros tienen en
comin la caracteristica de que la superficie filtrante se
mueve con la torta durante la filtracidn, mientras que la_
alimentacién (o sea la ledwada y los liquidos de lavado) son
aportados en posiciones fijas, 3

De los filtros citados, aparte de log filtros de
tambor, gue son losg més sencillos y méds antiguos, que apenas
pueden usarse para mis de un lavado y gue no son aptos para
ninguna clase de lechada ni, particularmente, para el dd do
fosfbérico, los otros cuatro tipos permiten efectuar la fil-
tracién de la lechada y los lavados subsiguientes (normal-
mente tres) de la torta,

Los filtros de cinta continmua y los filtros girabo-

rios continuog tienen el inconveniente de no asegurar una
buena separacién de los ligquidos y, en consecuencia, el pri-

mer filtrado se mezcla con los lavados y se diluye.

Por lo tanto, los Unicos filtros con que es posible
actualmente realizar condiciones de trabgjé eficaoces son los
filtros del tipo de cinta de bateas y los filtros del tipo

de bateas girgtorias,

By
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En dichos filtros, las bateas cruzan con un movimiento

horizontal (lineal en los primeros y giratorio en los segundos),
recibiendo primeramente la lechada y luego los lavados en
conbracorriente, - ‘

las bateas estédn sometidas a la accién del vacio du~
rante la filtracidn. ) - _

. Los inconvenientes de los dos_Wltimos tipos de filtro
consigten esencialmente en que se neoesita un sistema complejo
de control y de gulas para mover las bateas, y por lo que ataie
a log filtros giratorios, también para su volteo; los miembros
de ro@acién deben ser de material precioso, para evitar la
corrogién, y esto hace que el aparato sea bastante ocaro.

B Como las bateas se trasladan, sc necesitan ademds miem-
bros obturadores deslizantes, sujetos al desgaste y a las pérdi-
das de vacio, para recoger lag diversas clases de liquidos fil-
trados que salen de las bateas. . ]

Ademds, es mnecesario detener dichos filtros, y en con-
secuencia la produccidén (salvo cuando s¢ @lspone de un filtro de
reserva), para la lubricacidén, el cambio de los pafios, el mante-
nimiento normal y el lavado de los elomemtos gque transportan
el filtrado para eliminar de ellos los depbgitos de sélidos
(particularmente de sales oélcicas poco solubles, en el caso del

4cido fosférico). N .
Por otra parte, los filtros del tipo de cinta de batez

no permiten la realizacién de grandes superficies de trabajo, y
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en consecuencia, se¢ requieren mis unidades para cantidades

grandes. 3 .

Exigte también otra clase de filtro semejante al dc las
bateas giratorias y que difiere de &1 en que las bateas estén
quietzas mientras la alimentacién y la descarga giran; sin
embargo, sus caracterigticas csenciales resultan perfectumente
comparchbles a las del fildro usual de bateas giratorias.

Bgte invento sc reficre a2 un filtro de bateas gue ticne
lag ventajas de componerse de menog partes mecénicas y, en con-
seeuencia, de ooaslonar unos cogtos reduoidos de instalacién y
mantenimiento; de permitir la realizacidén de grendes superfi-
cleg; y de evitar todo pero, aln sin filtro de reserva, porque
no pueden formarse depdsitos y no es necesario interrumpir la

produocidén pera ¢l mantenimiento normal ni pere la lubricacidén
o el canbio de los pafios. . .

Ademds, los_movimientos relativos entre los miembros_
de alimentacidén y los elementos filtrantes y la obturacién des-
lizante para la separazcidén de los lfquidos quedan completamente
eliminados, con la ventaja de hacer el aparato congiderablemen—
te més hermético al vacio. _

_En todo caso, la actuacidn del filtro objeto de este
invento satisfaoce todos los requerimientos mencionados an’cc:s
respecto a los otros tipos de filtros contimos, os decir, ean
¢l sentd do de que se cfectuan una filtracidn y lavados sub-

siguientes en contrawm rriente con descarga final de la torta
lavada,
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Cada batea individual recibe primeramente la lechada
que ha de filtrarse y luego los liquidos de lavado cn contra-
corriente, el fltimo de los cuales estd constituido por liquido
fresco de lavado (generalmenbe agua); el mimero de bateas egtrio-

5 tamente necesario es igual al ndmere de lavados mds dos.

El filtro debe tener un sistema ofclico de distribu~
cién de los liquidos y de extraccién y separacidn de éstos, més
un control sincronizado de las diversas operaciones, el cual
permite también la regulacibén del tiempo necesario para cada

0. filbracién u operacién de lavado individuwal, a fin de obtener
la méxima eficiencia, _

En la figura 1 &1 dibujo adjunto se reproduce el
egquema indicativo general del filtro; con referencia a esto
esquema se deseriben a continuacidén la construceién y el fun-

15, cionamiento de dicho filtro. Para clerificar las cosas, pero
sin intencién de limitar el invento por lo que atafic al mimero
de lawados, se gupone que deben efectusrse una filtracidn y tres
lavados en contracorrientc; on la explioccidn que sigue se hard
siempre referencic al c2so de tres lavados.

20,

En lo quc sigue llameremos:

- "lechada", la suspensibn en que el 1fquido ha de ser sepa-
rado del s6lido:
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-~ "filtrado", el lfguido que congtituyc le lechada, después de

la geparacidén del sblidos

- fdigolvente fresco®, el liquido usado para lavado de le torte

en contracorricnte (agua on el caso del 4cido fosfdrico);

- "primeras lavagzas", el liguido resultante del lavado de la

torta con disolvente frescoj

~ “gogundas lavazas", el lfguido resultante del lavado de la

torte con las primeras lavagas; y

- "golucidn lavadra', o "terceras lavazag", el liquido resul-

tante del lavado de la torta con las segundag lavaszag.

la lechada y el disolvente fresco entran en el cind
el filtrad , la solucién lavadora y la torta lavada salen de &1,
Lag primerss y las segundes lavazas se reciclizan. (Dibujo
¥o 1),

Bl filtro esta dividido esquemdticamente en cuatro

partes, & saber:

- un alimentador y distribuidor de la lechada, del disolventc

fresco y de lag primeras y segundas lavazas (1),
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- log elementos filtrantes conectados con el vacio (2),

~ un colector y sepsrador del filtrade y de las tres lava-
zas (3), ¥

- un sincronizador (4).

El alimentador-distribuidor recibe los cuatro liqui-
dos por separado y los distribuye clclicamente 2 log diversos
elementos filtrantes (2). _

. Lag alimentaciones separadas, por lo tanto, se produ~
cen contemporineamente en cuatro clementos filtrantes di-
ferontes (o grupos de elemdntos); cada elemento filtrante (o
grupo) recibe leohada, segundas lavages, primeras lavazas y
disolvente fresco, cn contracorriente, por este orden.

El mismo clemento filtrante (o grupo) es desconectado
del vacio en la primera ctapa, voltea y_descarge la torta.

En el oaso de treg lavados, log clementoe filtrantes
(2) cn actuacién deben ser cineo, cuatro en filtracién y wno
en volteo, N . .

Tos liguidos que salen de los elementos filtrantes (2)
son recogidos por el colector-serarador y separados segin su
clage por medio de un sistema, tomando en cuenta que los 1i-
quidos varian cfclicamentc pera cada olemento individual.

Log liguidos asi recogidos y geparados se reciclizan

al alimentador (primeras y scgundas lavazas) o sc climinan del
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ciclo (el filtrado y 1z solucidn lavadora).

El sincronizador (4), sincronizado con el distribuidor
(1) 7 con el colector-separador (3), controla en fiempo las
etapas de volteo y de desconexidén de vaclo de los clementos fil-
trantes (2) y asimismo regula los tiompos de alimentzcién de
dichos clementos, para lograr que la alimentacién sigui'ente lle-
guc & los elcmentos cuzndo ha desaparceido el lfgquido de la
operacién anterior,

_ Un sexto elemento filtrante de reserva permite la cx—
clugidn do cualquicr elemento pere cambiar los pofios, pera man-
tenimicento o parae simple lubricacibn, nrédcticamente sin tener
que interrumpir la producciéa.

Bl clemento de rescrva substituye completamente el
excldido, - :
Durante ¢l ciclo siempre pason liquidos diferentes por
las partes de lo instalacidn, y particularmentc por los pucstos
bajo vacio, - .
En consecucncia, los deplsitos ocagionalcs que podrian
empezar a formerse (como normalmente mucede) durante la £ilire-
¢ién de le lechada, se redisuclven a causa de la cceidn de
los liquidcs gucesivos. 7
Asl pues, se elimina una de las més frecuentes ceusas
que provocan la detencidén periddica de los filtros mecénicos

normcles, con interrupeidn de la produoccidn.
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En los dibujos adjuntos, las figuras 2 a 6 ilusgtran,
como ejemplos no limitetivos, uma realizacidén mecénica de las
partes individuales congtitutivas de un filtro, caracterizado
por una filtraecidn y tres lavados en contracorriente, y mds
exactemente:

- la figura 2 mucstra un primer cjemplo de un distribuidor,

la figura 4 mucgtra un ejemplo de un elemento filtrante,

2

le figura 3 muestra un segundo ejemplo de un distribuidor,
4
5

la figure 5 muestra un primer ejemplo de un colector-separador

i

J
la figura 6 muestra un segundo ejemplo de un colecior-separa—

1

dor.

Pigure 2 - Primer ejemplo de wn digtribuidor )

) Un rccipiente (1) de seccién circular, subdividido por
medio de cinco deflectores 2a, 2b, 2¢, 24 y 2e en cinco paries
igualeg, gira por medio de une corona dentada 4, un2 bobina 5
y un mando mecdnico 6 o por medio de un dispositivo semejante,

Lo alimenten cuatro tubos 32, 3b, 3¢ y 3d, colocados & igual dis-
tencia del centro del recipiente 1, degplazado angularmente en
720, del cual proceden la lechade y los liquidos de los lavados
subgiguientes (diso}vente fresco, primeras y segundas lavazag).
CGinco tubos Ta, Tb, Te, 7d y Te salen del recipiente 1,

girando con &1, cada uno de los cualeg egtéd conectado con uno
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de los cinco compertimientos en que se divide el recipiente 1
y alimenta uno de los cinco conductos fijos concéntricos cerra—
dos 8a, 8b, 8¢, 8d y Be. Los conductos esgtln conectados por
medio de cinco bubos 9a, 9%, 9¢, 9d y 9e con cinco recipientes
10a, 1Cb, 10ec, 104 y 10e, que =limenten cada uno los cinco ele-
mentos filtrantes,

Utilizando este sistema, durante 1/5 de la vuelta del
recipiente 1 ocuatro de los cinco compartimientos 2a, 2b, 2c,.
24 y 2e y, en consecuencia, cuatro de los cinco recipientes 10a,
10v, 10c, 10d y 10e son alimentados siempre con el mismo 1liquido,
mientras que uno de ellos queda sin alimentacidn; durante el
giguiente 1/5 de vuelta, el recipiente que se ho dejado sin
alimentacidén recibe la lechada frescas el que habia recibido
lechada frego2, reoibe ahora las segundas lavazas; el que habia
recibido lag segundes lavazes, recibe lag primeras lavagas; el
gue habia recibido lag primeras lavazas recibe el disolvente
fresoo; y el que habia recibido el disolvente fresco, queda
ahora sin alimentacidn.

_ Lag_vélvulas lla, 11b, 1le, 114 y lle, situadas a la
galida de los recipientes 102, 10b, 10c¢, 10d y 10e, se abren y
clierren autométicanente; los tiempos de abertura y cierre se
rogulon de tal modo que los liguidos se descarguen en los reoci-
pienves filtrantes evitande la mezcla de un liquido con otro.

Procedicndo de esta manera, cada uno de log cinco cle~
mentos filtrantes recibe consecutivamente lechada, gegundas lo-

vezas, primeras lavazas y dlsolvente fresco, y al final queda
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sin alimentzcibén y puede descarger lo torta lavada; ademds,
todas lag cinco operaciones mencionadas ocurren 2] mismo tiempo

en un elemento diferente.

o+ Hlgurs 3 - Segundo cjemplo de un distribuidor

Cuatro recipientes 1, 2, 3 y 4 son alimentados por me-
dio #e cuatro tubos 5, 6, 7 y 8 con los cuctro liquidos mencio-
nadog, o sea la lechada, les scgundas lavazas, lag primeras la-
vages y disolvente fresco; cinco tubos salen de eada uno de los

10,  cuatro recipientes 1, 2, 3 y 4; los tubos 9a, 9b, 9c, 94 y 9e
salen del recipien te 1; los tubog 10a, 10b, 10c¢, 104 y 10e
salen del recipiente 2; los tubos lla, 1lb, 1lle, 11d y 1lle so~
len del recipicente 3; y los tubos 12a, 12b, 12¢, 124 y 12e salen
del recipiente 4; es decir, en total veinte tubos con veinte

15, @giferentes valvulas terminales 132, 13b, 13¢, 134 y 13c en los
tubos 9 haste 16z, 16b, 160, 164 y 16c en los tubos 12.

Todos los tubos y las vélvulas correspondientes indico-
dos por letras de referencla idénticas zlimentan uno de los cin-
co elementos filtrontes 17, 18, 19, 20 y 21.

20, Abriendo alternativamente las valvulas en el orden

siguiente:

«~ 10 periodo 13a, 14v, 15e, 16d
- 20 periodo 13e, l4a, 15b, 16¢
- 39 perifodo 134, l4e, 1a, 161
25s ~ 40 perfodo 13c, 144, 15e, 16a
- 50 periodo 13b, lde, 154, 16e

- 69 periodo como en el primer perfodo,
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ctdn elemento individuel es alimentado consecutivamente con los
cuatro liquidos mencionades y permancce sin alimentacidn duran—

te wn periodo.

Fgura 4 - Biemplo de elemcnto filtronto

" ers

Un lemento filtrante consiste esenciclmente en wn reoi-
piente dc cualquicr_forma, con un fondo, paredes laterales,
wna rejille para sustentar el pafio £iltrante y elemsntos para
el voltco, la conoxidén con el vaclo y lo descarge del liguido.

En el dibujo, el recipiente 1 tiemne forma rectenguler,
un fondo ligeramente incliinado hacia el centro y paredes late-
rales verticales o ligeramente inclinades; sobrc el fondo esté
situade una rejilla (2) sustentadora de un pafio filtraonte,

Iz eszlida del centro esté conectadz, por medio de un
tubo flexible 3, con un recipientc separcdor de liquido 4, que
a ou vez esté conectado, por mecdio del tubo 5, con el elemento
colector-separador de los liquidos (fig. 5) y, por medio del
tubo 6, con l= fuente de vacio,

El recipiente 1 estd sostenido por un bosgtidor 7 y £i~
jado o 61 por medio de un e¢je de rotacién 8. El bagtidor 7, 2
su vez, estd sujeto a wn drbol giratorio 9, que puede girar en
soportes fijadog & wn bastidor externo (no representado), y
sobre ¢l cual cgbé enchavetada en posicidn neutbtra wne ruede

ranurada 10.

Lo rucda tiene un diente 1l en el que descansa el basg-

tidor y cstd sujeta a2l basgtidor con un clambre 12 arrollado
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entorno al exterior y fijado por uno de sus cxtremos al reci-
riente 13 la rucde estd también gobornada por un tormo externo
13, mecdnico, hidrdulico o similer.

Cuandd se ha terminado el lavado de la torta en cl pafio,
el torno mecénico 13 empieza a cotuar y 1la rueda 10 se mueve
entorno &l eje 9 en direccidén a la derecha (mirando al dibujo),
lo que causa 1o rotocidn del bastidor 7, que permanece sicmpre
gostenido por ol diente 11, y del elemento filtrante 1 colocado
gobre €1, .

El bastidor gira hogta gue la muesca 14, solidaria del
bastidor 7, viene a descansar contra la muesca 15, fijeda a un
bagtidor externo; a contimuacibén se inicia el giro del recipien-
te 1 respecto 2l bagtidor 7 entormo 2l eje de rotacién 8, micn~
trog el cable 12 so desenrolla de 12 rucda 10, ,

La rotocibn de 12 ruedz 10 se prosigue hasta que el
reciplente 1 ha volteado por completo ¥y @lcanzado la pogicidn
representada poxr lineas de troazos en ol dibujo, vinicndo & deg-
cansor contr2 el soporte 16, fijodd a wn bastidor externo,

Le torta descorgada se recoge, cventualmente con ayuda
de deslizaderas 17, en un clemento de transporte 18, que se en-
cargd de su retirada; a veeces, wn surtidor de agua proccdente de
un grupo de toberas 19 puede lavar el poafio filtrante en esto
momento. -

Inmediztomente después, cl giro de la rucda 10, sobre

la que vuelve a onrollarse el cable 12, se inicia on la dirceceidn
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opucsta y contime hegta que el bastidor 7 y el recipiente 1

aleanza su posicidn inicial,

Figura 5 « Primer ojemplo de un colector-separador

N T ]

Log lIquidos que salen de los cinco tubos indicados con
el mimero 5 en la figura 4, procedentes de los clemontos filtron-
tes (de los cunlos solamentc ouatro de los einco degeargan
lquidos, y mds exactamentc filtrado, tercoras lavazas, segun-
des lavoezos y primeras lovazes), deben montenersc separcdos
cualitativamente y por lo tanto se ingtale un colector-separo-
dor, del que la figura 5 do un cjcmplo,

Un reciplente 1, por cjemplo un conducto toroidal soste-
nido por un bagtidor 2, gira respecto a un eje vertical, movido,
mediante un engrancje 3, por un elemento de control 4. La roto~
cidn estd sincronizods con la del recipiente 1 do 1o figura 2, _

Cinco tubos 5a, 5b, 56, 54 y 5e, correspondientes a log
tubos indicados con 5 en la figura 4, alimenten el recipiente 1
en cinco puntos diferentes, situzdos del mismo modo 2 72° reg-
pecto al centro de rotacidn; uno de los cinco tubos, y exacta-
mente ¢l concelado con el elemento filtroante en la etapa de
volteo, no descarga liquido, mientras que log otros tubos
descargen filtrado, terceras lavazas, scgundas lavazas y primee
ros lavagzes, rcspectivamente,

El sincronismo de giro del recipiente 1 rcspecto al po

cipiente 1 de la figura 2 tiene por consecucncia que, a causa ge
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1o que se ha expuesto anteg, durante un giro completo cada
tubo individual 5a, 5b, 5c, 5d y 5¢ es alimentado consecuti~
vamente con los cuatro liquidos mencionados y luego queda sin
alimentacién,

El recipiente 1 estd dividido, por medio de deflecto-
res 6a, 6b, 6c y 6d, en cuatro partes, cada una de las cuales

tiene una salida 7a, Tb, Te y Td. La posicidn de los deflecto-

" res puede regularse para lograr gue, durante el movimiento del

recipiente, lleguen debajo de los tubos 5 cuando cambia la cla-
se del liquigo.

Este es particularmente el caso de los deflectores in~
dicedos en la figura 5 por 6a, 6b y 6¢c; el deflector 6d, por el
contrario, debe pasar debajo de los tubos 5 cuando se ha inte-
rrumpido la descarga.

De esta maners es posible lograr que cada una de las
partes en que estd dividido el recipiente 1 reciba siempre li-
quido de la misme composicidn y, en consecuencia, cada una de
las cuatro salidas Ta, Tb, 7e ¥y 7d descargue un liquido de com-
posicidn diferente pero que es siempre el mismo para cada sali-
da,

Un colector, comstituido por cuatro conductos toroida-
les 8a, 8b, 8c y 84 y semejante al colector 8a, 8b, 8c, 8d y 8e
en la figura 2, recoge los liquidos y los descarga por los tubos
9a, 9b, 9¢ y 9d, en cuatro recipientes distintos 10a, 10b, 10c
y 10d, de los que son extraidos por medio de una bomba y en-

viados a su destino de acuerdo con el esquema de la figura 1.
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Pigura 6 - Segundo ejemplo de colector-separador

Los cinco tubos 5a, 5b, 5¢, 54 y 5o, indicados con
el mimsro 5 en la figura 4 y que descargen el ligquido procedente
de los cinco clementos filtrentes, estén subdivididos cada uno
en cuatro tubos diferentes la, 2a, 3a, y 42 1b, 2b, 3b y 4b;
le, 2¢, 3¢ y 4o; 14, 24, 3d ¥y 4d4; y le, 2e, 3¢ y 4de, que tiencn
vélvulae 6a, Ta, B8a y 9a; 6b, Tb, 8b y 9b; 6e, Te, 8c y Yc;
6d, 7d, 84 y 94; y 6c, Te, Be y Je. _

Como se ha dicho antes, cuatro de los cinco tubos 5a,
5b, 5¢, 54 y S5e descargan contemporancamente cuatro liguidos
diferontes, que varfian durante cada ciclo y son, oxactamente,

filtrado, terceras lavazas, segundas lavazas y primeras lava-

788,
Abriondo las valvulas por el orden giguicnte:

— 19 periodo 6a, Tv, 8¢, 94, %ec

- 20 perfodo 6e, Ta, 8b, 9c, 94

-~ 30 periodo 6d, Te, 3a, 9b, 9¢

- 40 perfodo 6¢c, 74, 8¢, 9a, 9b

- 50 perfodo 6b, 7c, 84, 9e, 9a

~ 69 perfodo como cn el primer periodo,

y estando el perfodo total de operacidén sincronizado con el de

la alimentacidn y el volteo de los clementos filtrantes, es pogi-
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blc mantener separados los liquidos y recoger las diferentes
clases en los cuatro recipientes 10 (filtrado), 11 (terceras
lavazas), 12 (segundas lavagas) y 13 (primeras lavazas),

Los 1fquidos asi recogidos se exbtraen por medio de una
bomba y se reciclizen de acuerdo con ¢l esquema de la fig. 1.

De cuanto se ha descrito antes, se desprende que es
fidcil la insercidn del elemento de reserva en el trabajo normal
del filtro, cn vez de uno de los clementos de trabajo que se
guiere cxcluir para cambiar el pafio o para servicio de mante-
nimiento. 3

En efecto, rcsulta suficiente substituir las concxiones
del clemento exclufdo por las corregpondientes al filtro de
regerve, convenientemente instalado.

En log dibujos (fig, 1), las cifras de rcfercncia
ticnen el significado siguicnte:
A = lechada; B = disoivente fresco; D = distribuidor de ]
vy I, = clementos filtrantes, de los

3 4
gque uno estd en descarga; Vl’ V2, V3 y V4 = liguidos descar-

alimentacidn; Fl, Fz, F

gados de los elementog filtrantes, en sucesibén cfolicas Wl =

primeras lavazas; W, = segundas lavazas; Y = filtrado; y

2
7 = solucidn lavadora,
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NOTA

Desomf.to el invento se declaran nuevas y de propia
invencidh lag siguicntes rcivindicacioncs, con prioridad de
la demanda de patente italiana Wo 14.261/64 del 30 dc junio
de 1964,

1. Un filtro de vacfo que cs alimentado y trabaja
continuamentc, apto para filtracidn y subsiguientes lavados
miltiples en contracorriente de la torta, constituido por wn
alimentador-distribuidor, un grupo de elementos filtrantes, un
colector-scparador y un sincronizador y caracterizado por el
hecho de que¢ las alimentaclones de la lechada y de las lavazas
gubsigulentes se efectuan por medio del alimentador-distribui-
dor a los elementos, los cuales ticnen superficics filtrantes
que ogtén quietas durante las operaciones con los liquides y
que voltcan para descargas la torta cuando sc han terminade los
lavados; por ¢l hecho de que dilchas alimentaciones de la lecha-
da que ha de filtrarse y de los liquidos dc lavado Procedentes
del distribuidor se cfectuan contemporineamente en elementos
diferontes, de modo que cada elemento individual recibe una
alimentacién cualitativamente distinta, mientras uno de dichos
clementos permanece sin alimentacién y se halla luego en la

etapa de volteco; por el hecho de que el alimentador y ¢l sincro-
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nizador cuidapn de la distribucidn de los diversos flvidos para
alimentar congecutivamente cada elomento filtrante con la
lechada y las lavazas, cn tanto que cl inicio de cada alimenta-
cibn puede regulprse por medio del gincronizador en ¢l momento
en quc todo el ligquido de la operacidén preccdente ha pasado ya
por la torta; por cl hecho de que el citado sineronizador, o um
elemento sineronizader con €1, cuida de. 1o separacién de los
diversos liguidos cuando Cstos salen dc los elementos f£iltran—
tes, o fin de rccoger los liguidos de la misma clasc, o sea el
filtrado o las diversaes lavazas, siempre en el mismo punto
final, donde el filtrado y la solucidn de lavado salen del
cliclo, mientras las lavazas intermediarias se reciclizan y ,
vuclven a alimentarse mds arriba; y por el hecho de que el sin-
cronizador regula el volfco del clementd filtrante en la etapa

de desecarga y lo corta del vaclo durante dicha etapa.

2e Un filtro de vacio como sc describe on la reivindi-
cacidn 1, caracterizado por el hecho de gque el ndmero de lava-—
dos n puede ser cualguiera y el nimero de clemntos filtrantes

en trabajo es igual al numero de lavados mds dos ( n & 2),

3. Un filtro de vacfo como se describe en la reivin-
dicaciédén 2, caracterizado por el hecho de gue el alimentador—-aAis—
tribuldor puede constar de un recipiente giratorio, dividido
en un nimero de pa;tes iguales, mimero que es igual al mimero

de lavados n més 2, cstando cada parte conectada conn + 2
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recipicntcs gue descargan cn los n 4+ 2 elementos filtrantes ¥y
giondo alimentada por n & 1 surtidorcs fijos de liquido, o sco
de lavazas y lechade, de t2l modo que sc alimentan n + 1 dc los

n + 2 rceipicntcs, con exclusidén altermativa dc uno de ellos.

4, Un filtro de vacfo como sc describe cn la reivindi-
cceldn 2, caracterizado por el hecho de que el alimentador-dis-
tribuidor pucde substituirse por n 4+ 1 recipientes (donde
n = mimero de lavados), quc reciben n 4+ 1 liquidos y que estén
concebados con n 4+ 2 clementos filtrantes por medio de (n & 1)
(n & 2) tubos que ticnen (n & 1) (n & 2) védlvulag, las cuales
s¢ abren y clcrran alternativementc, a fin de alimentor n + 1
clementos filtrantes con n + 1 fldidos diferentes, dejando
alternativemente sin alimentacién uno de los elementos filtran—

tes, como se oxplica en la reivindicacién 1,

5. Un filtro dc vacfo como se describe en la reivindi-
cacidn 2, carccterizado por el hecho de gue los elementos f£il-
trontes constan de vn rcocipicnte abicrvo de cualguicr forma,
que ticne un fondo, parcdes laterales, una superficie filtrante
horigontal y ua tubo de salida para cl liquido filtrado, conco-
tado con una fucnte de vacfo; por el hecho de que dicho reci-
pionte estd concotado, por medio de un cje horizontal de
rotacidn, = un bagtidor que lo sostienc y que gira entorno a un
scgundo eje de rotacidén, también horizontel, entorno 2l cual

el rceipionte pucde girar por completo, primeramente juntc con
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el bastidor y luego solo, cntorno al cje que lo conceta con el

bastidor, por medio de un mando reversible.

6. Un £iltro de vacio como gc definc en la reivindi-
cacidén 2, caracterizado por cl hecho dc quo ¢l coleotor-separador
congta de un reoipiente que gira cntorno a wn eje vertiecal, por
ejemplo un conducto toroidal, es alimentado por n + 2 tubosg
(de los cuvales solomentc n + 1 descerga liquido) procedentes de
log olementos filtrantes y cstd subdividido por n + 1 deflecto-
res méviles en n & 1 partes provistas de una galida en ¢l fondo,
lag cuales recibon 1liquido de los citados n + 2 tubog, de tal
mancra gque cada una de las n 4+ 1 partes rccibe sicmpre el mismo
M quido, cs deeir, filtrado o lavagzas, los cuales son recicli-
zados 0 salen del clclo, permenccicendo siempre cualitativamente

scparados,

7. Un filtro dec vacfo como s¢ define en la reivindica-
cién 2, caracterizado por cl hecho d¢ que el colector-scparadr
congta de n & 1 rocipientes, cada uno de los cuales recibe un
liguido difercnte (filtrado o lavazas) y estd concetado con
n & 2 elementos filtrantes por medio dc (n & 2) (n & 1) tubos
que ticnen (n + 1) (n & 2) vélvulas, las cuales sc abren y
cicrron de tol moncra gue cada uno de los n + 1 lfquidos cuse
litotivamente distintos que salen altcermativemente de los

4+ 1 elementos filtrantes alimenta siempre el mismo de los

n 4 1 rceipientes,
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8., Un filtro de wvacio como se describe en la rei-
vindicacidn 2, caracterizado por el hecho de que las ope-
raciones de caracter cfclico estdn gobernadas por un sin-
cronizador cuyo tiempo puede regularse ¥y que estéd conectado
con los controles del distribuidor—alimentaqor, con los
controles de volteo de los elementos y con los controles
del colector-separador final, para asi sincronizar todas
las operaciones de filtracidn; y en caso de que el distri-
buidor esté instalade como se describe en la reivindi-
cacidn 3 y el colector estd instalado como se describe en
la reivindicacién 6, este Ultimo gira en sincronizacién

con el perfodo del sincronizador.

92 Un filtro de vacio como se describe en la
reivindicacidén 2, caracterizado por el hecho de que la
disponivilidad de un elemento filtrante de reserva igual
a los existentes permite la exclusién, con fines de man-
tenimiento, de cualquiera de log elementos actuantes,
mediante simple substitucidén de las conexiopes del elemen-

to excluido por las del elemento de reserva.

’

10, Un filtro de vacio que es alimentado y traba-

ja continueaments.

Seglin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 22 péginas foliadas y

escritas a méquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 18 JUN 195;
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