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MEMORIL DESCRIPTIVA

Este invento se reflere & un procedimiento para
enderezar.materinl de acero en barras o en alambre, envuelto
en rollos, particularumente acero de construcciones para arma-
duras de hormigén o para la elaboracién ulterior de entroma-

5, dog de acero para construcclones o elementos de refuerzo si-
mi}ares pora piezas de construccidn hechas de hormigdn y ace-
ro. El invento se refiere ademds a diSPOSFtiVOS para la red-
lizacidn del proogdimiento de este invento.

Ldemds del enderezamiento del material en barras

10, © en alambre, que fundamentalmente se realiza por estiramien-
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t0, Se solidifica todavis mds este matcrisl y se mejora su
calidad, lo cual constituye une ventaja complementarie y un
efecto logrado contemporineemente.

El invento Sc baSa én enderczar el metesisl de
acero provinente en rollos de las laminadoras, y en parti-
cular el de Superficie perfilada, que se emplea para fines
d refuerzo en la construccién a base de hormigdn y acero,
de modo que Se oblengan barras exactemente rectas, que por
una parte puedan utilizarse como tales para las grmaduras
0 que por otra parfe pusdan elaborarse ulteriomente para la
construccidn de entremados de acero,

Bl material en barras o en alambre de #ste tipo
S¢ endersza en la actualided en las mdquinas d¢ enderezar
llamadas "ds aspa”. Pero ests método, segin la experiencia,
8dlo os apto pera slembres drlgedos hasts un didmebro md-
ximo dc 8 mm. Con varillas o alembrcs mds gruesos, 1cs ner-
vios que Se hallan en 12 superficic y que hen de scrvir pa-
ra ol ancleje on ol hormigin se dsterioran o desgasten on
gradd inadmisible, & mode que ya nd satisfacen las gondicio-
nzs que 8¢ lcs exigen. Pero tambidn con las verillas o 1los
alambres mds dslgedos Se producen dificultades, por la cro-
si‘n Gomesiads intonsa d 108 nervios de la Suporficic de
les verilles o alambrss, esi como por el desgastec relativa-
monte severs de las mordazas dc enderezar de las méquinas

enderczadoras de aspa. Tembidn &8 desfavorsble que las va-
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rilles o alembres se retuerzen al paSar por la miquina en-

derezadora de aspa. Como el retorcimiento es irregular e in-
controlable, resulta indeseable, Sobre todo porque conduce

a una solidificacidn esporddica no requerida y, en el caSo
de materiel de elta calidad, teambidn wa una fragilizecidn
indesegble. sparte de eso, no se obtienen varillas o alam-
bres enderezados con toda sxactitud, porgque no pueden obviar-
Se¢ cilertos alabeos o curvaturas.

Se conoce ademés el ostirar las varillas o los
alambres por medio de aparatos enderczadores de rodillos,
doblendolos en vaivén repctidamente en uno o varios plenos,
En oste caso #ufro ignuelmonte la perfilacidn de las varilles
0 los glambres; por otra parte, las varillas de didmetro de-
masiado grande no S¢ pueden ya2 enderezar por medio de apara-
tos ehderezadores do rodillos. Segln el grado de elebes do
las varilles o los alambres, @l pasar por los rodillos ende-
rezadorses Se producen asimismo s:lidificaciones que s4lo son
descables en determinadas condiciones.

Para gvitar los defcetns de 1os procedimiecntos
¢.nocides, a fin de endeorczar ¢l material on barras » en
alambre.dcstinado a fines de amadura dol hormigdn, y oSpe-
cielmente 21 que esta perfiladd en la suporficie, So pripana,
comfome al invent?, que ¢l materigl extraids de los rollos
S8 cnderece previamente por medis de un doblady en vaivén

. - [
reprtido, ya de si cinoeidd, de preferencia en mas de un
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pleno, para lo cufl pueden emplenrse los aparatos de rodillos

usugles, pero sdlo relativemente desplazados unos de 04108,
pars que en el endergzamiento previo Se doblen sdlo un poco
mas de lo exactamente nccosario las varillas o los slambres ;
o continuacidn Se c¢stirsn los slambres o las varillas hasta
que cStén completamonta rectos, entre dos puntos a 1o largo
ds una recta situados uno de otro a una dgterminada distancia
convenientc. Como mediante el estiramiento pucde sumentarse
ol limite dc slerganicnto y, oon mayor grado de cStiramiento,
también la solidez del material de pertide, se logran as{
con ¢l estiramiento, de manera sencilla, dos objetivos, a
sgber, un enderezanicnto perfecto y ademds una solidifica-
cién.

Para 3l endecrezamicnto sclo bastsba, scadn la
solidez y el estado ds defommacidn dsl matorisl de partida,
un grado de estiramionto d¢ 2 a 6%, mientras quc ¢l limite
do alargamionto unicementc se gumenta con un grado do eeti~
remicnto do 2 a 4 # por 1o menos. Aumentends el grado do
estirvemicnto 8l 4 a 12% sc sumcnta Sin embargo, segin las
propicdades dol matorial de partida, ol 1fmits de alargemionto
y la solidesz.

Por lo tanto, el grado dc cstiraniento, scgin
la s21idez el meteriel y la solidez final que Sc dssca,
d:be scr aproximadamente de 4 2 12 %, en particular de 6

a 11/% y prefercntementc de 8 2 10 % méds o menos.
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El estiremiento d¢ las varillas o 1oS alambres
se efsctia en la geme do defomacidn pldstica del naterisl,
por lo cual se emplca de preferencisa un materigl con celi-
dad de alambre laminade, pero elcgide de modo que su compo -~
sicidn ss ajuste a determinadss condiciones; a saber, el
contenido ds czrbono dsbe ser menor d&¢ 0,2% y preferentomen-
te dc 0,12 a 0,18% mds o menos, y ol contenido de mengeneso
debe ser de 0,25 a 0,60%, el limite inferior para el conteni-
do de carbono deb: Ser mas o menos ¢ 0,08%; rcspecto sl con-
tenido de Silicio no existen condiciones limitentes, pero
por lo gneral dsberia ser de Q,7% aproximadementc; el conte.
rido de fosforo y de azufre pucdo tener 108 nivelcs usuales.

Para ol matcrial que satisface las condicionos
que Se han expucsto « S indiferente que se trate de acero SN,
E o fundido por ol procedimicnto LD, calmado, semicalmado o
eferveseente. Bn esencia, on la composicidn dcl acero into-
réSa ol contenido d¢ carbon2, pues manteniendo los 1imites
indicadas cl material de partida tione une solidez que permi-
te trabajar con un grade 4 cstiramicnto rolativamente peque-
fio. La magnitud del limite de alargamiento dcl material do
partide no ticns ninguna impartencia on este caso; pucde ser
influido decisivemente por el grado de estiramients; por le
tento, las adiciones de menganeso, indispensSables cn el ca-
80 dc 1los aceros dc templc natural, mds alld dc 1os valores

1inite indicadss no son necoserias, Los materisles del tipo
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mencionado tienen la ventaja de que queda asegurada su Sal-
dabilid=ad genersl.

El enderezamiento de las barraes o alambres pbr
estiramiento despuéds de efectunmdo el enderezamiento previo
puede realizaerse ya sSga contimuamente, ya sea por Secciones,
on cuyo caso la longitud d¢ las seccioncs estirada® corres.
ponde de preferencia a la longitud respectiva que Se deSes
para 128 barras o alambres,

Los alambres o barras endcrezandod sc corbten a la
longitud descada, de prefercncia inmediatamonte dsSpuds del
enderczaniento, para emplearlos o reeclaborarlos luegd como
barras o slembres de longitudes detcrminadas. Poro fambicn
28 posible en ocasicnes, pdr ¢jomplo para fines e almaccna-
micnt?, envolver en r2llos las barras enderczades; dstos de-
ben tensr entonces un didmotro ten grende que su curvatura
sea ten pequeiia que 1le dsformacidn ocasionada no resulbe
permenecnte.

Bl grad> de estiramicnts d las barras o slame
brcs se elige de mod® que S obtenga la rectitud deseada y,
eventualmente, la solidificacidn que sSe¢ pretende. Para onde-
rezar par cStiramionts, conforme 21 invent~, alsmbres pro-
viamente rectificadss bastaba un estiramient~ de 2 a 4% apro-
ximademento. Da solidificacidn que asi se srigina ¢s relati-
vamente pequeiia y précticamente nd entra con c:msidsracién,

de m2ds que, cumnd? debe efzctuarse un enderezanicnto, pord
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ningine solidificacidn, hay que emplear un grado de eStira-
misnto del orden de magnitud indicado. Si se eleva el grado
de estiremiento, por ejemplo, hasta 8% sproximadsmente, ol
1imite de elargamiento y la resistencia a 1a rotura de una
barra o un alembre de sccro con una Solidsz de 45 kg/mmz,
por ¢ jemplo, puedcn aumentarsc hasta un limite de alarga-
micnto y una Solidez suporiores a 50 kg/pm’. La & formabi-
1idad @cl materiel cstirado segln esto invento signe sicndo
excolente; on perticular, el alargemiento a 12 rotura de las
barras o slambres asi estirados rcsulta mayor que ¢l dcl ma-
torial estirado de otro modo conocido. itin cusnde el grado
de estiramisnto debe ajustarse especialmente 2l material &
partida y a la solidcz final deseada, cabe conSidsrar como
1¥mite supcrior un grado de cstiremiente de 12 % aproximada-
menteo; las mojorss condicionss s¢ obtionen Sin embargo con
un grado dc «stiramiento dc 8 a 10% aproximadsmentc.

El proccdimicnto de esto invento tiene importan-
cia ccondmica, en particular porque como material d¢ parti-
da pucde cmplearse material Jc la calidad normel dc alambre
laminado, pues ¢l cfecto adicional de la meojora dc calidad
qus Se produce a causa delleStiramiento durantec el endereza-
miento Se presonta on realidad como cfreto secundario, So-
bre todo cuandd S¢ desea un &cer?, y Sobre tode un acers pee

o /. . .
ra construcciones, con un limitc de alargamiento mfnimo de

50 kg/mmz.
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Para la reslizacidn d-1 procedimiento de este

invento sirven Jos dispositivos que trabajen de maners con-
tinua o discontinua, es decir, por Secciones, y que estirm
las berras 0 alambres para enderezarios.

En les mdquines de trebajo continuo, el diSposi-
tivo estd provisto de wn teambor estirador, el cusl presenta
8in embargd una curvetura periférica ten pequefia que el alam-
bre o la barre yacentes sobre la periferia del tembor ya no
experimentan ningma deformecifn pléstica, de modo que el
alambre o la barra que sale del tambor gstirador, a pesar
de haber estade curvad sobrc éste, quedan rectos despuds
de salir de él. Colocado enteS del tembor estirador y ges-
pués del @ispositivo de rodillos diSpuesto para el endereza-
miento previc se halla un tembor frenador, el cual correspon-
de 2l tambor estirador y que, o bien frena, o bien, de pre-
ferencia, estd acoplado con el zccionsmiento del tambor es-
tirad.r de tal modo que &l tambor fronador morcha mss lento
que ¢l tambor estirador, en una determinade medida gradusble,
por 1o cual las barras 2 1los alambros so eStirsn cntre smbos
Tamborss on la medida ajustable que sc desSce. Bn lugar del
tambor fronagor pucden diSp-nerse r-dillos frenadsres, de
108 qus cebe esteblecer un mimer> suficiente de parcs pars
lograr la friceidn neccsarie o fin de que las barras o leos
alambres experimenten el estiramiento desendn. Los rodillos

fronadsres estin do proefercncia acopladss con ¢l tambor es-
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tirador por medio del accionemiento, lo mismo que el fambor
frenador.

En los dispositivos de trebajo discontinuo para
la realizacidn del procedimiento de eSte invento Se halla
(astrds 8 una bateria de rodillos Semejante 2 un dispositi-
vo conocido d¢ rodillos para enderczar y que cventualmente
estd equipada con rodillos accionadoS, por 1o memoS en par-
te) un dispositivo sujetador montodo estacionarismente y,
detrds de éste, un dispositivo sujetador mdvil a lo largo
del treyecto de estiramiento, diSpositivo que estd dispues-
t0 en un carro montado desplazablemente y accionado por mo-
tor., Les barras o los alsmbres Son prondides o captac'l-:\é por
1os dispositives sujetadores y cstiradss entre dstes, par
cuants ol dispositivo Sujctaddr mdvil se apartas en une do-
terminada medida del estacismaris; para accionamiento del
dispositivo sujotadsr mivil sirvo do prefcrencia un ciline-
dro hidranlico o, ovcntuaimento, tembidn un husillo roscads.
Per> asimismo ¢s posible dispsner otros amceionamientns mecd-
nicos, comn por ejempl? un accionamionto de cremgllers y rue-
da dentada, para las mordszas mdviles.

Otra posibilided comsiste en trabajar, en combi-
naci’n, tant> par secciones come continuemente, para 1o cual
8¢ dispone una cadena circulante sin fin, provista ds aispo-
sitivos sujetedores mdviles, detrds de un tembor estirador

o de una bateria de radillos fronadores o eventualmente tem—
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bién Gtrds de un dispositivo sujetador estacionario.
Bn oceSiones puede esteblecerse tambidn un disS-
positivo a2dicional ds vetorsidn, para retorcer el zlambre O
las berras enderezados por estiramiento, es decir, para tor-
5. cerlos en torno e su eje longitudinal, en el caso de que Se
desec. Para ello, ¢l dispositivo sujotador dispuesto en el
carro & estiremionto ostd de preferencia montado giratoria-
mente y acoplado con un accionamiento para produeir el mo-
vimiente giratorio.

10. Detrds del dispositivo, y de preferencia inmodio-
toments detras del carro & cstiraaiento, on su posicidn mds
extern2, Se halla dispucsto conveniontemente un dispositivo
trensporbaddr & rodillos, per medio del cual se c8tira cl
alambre 2 las barras cnderczedss, deSpuds de abrirsc los dis-

15. pasitivos Sujotadores, para llevarlos de proforencia o una
mese 4z depssity que tieno diSpuesto en ol exbromo antorier
un depositivo cortador para cortar trozds do alambre o de
barre a la medidae que se deseco.

Tento el dispositivo Sujetador estacionaris como

20, ¢l dispucsto en el carro constan respcchivemente de un par
de mordazas sujstadoras que afsrran, a mod> de tenazas, el
alembre 2 la barra que Se he d¢ cstirar Y que €e acercen y
scparan ventajoSamente por medi? de cilindros hidrdilicas
2 Similarcs, con 1o quc so apricten p2r 12dos opucstos sa.

o5, bre el alambre o la barra para sujotarlos fimcmento nicn-
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tras Se los estira y/o se lo® retuerce. Los pares de morda-
zes del dispositive sujetedor estacionario y del dispositivo
mdvil eStén montadss ventajosamente en un soporte, mdviles
en €l sentidd de la fuerza de estirsamiento o en sentido
contraris, y por medio de un dispoasitivo limitador de
fuerza, o similar, que actia sobre e113s se 1os mentiene
abligademente en su posicidn inicial y, al rebasarse doter-
minado limite ajustablo de fuerza, en forma eldstica. Bs
ventajose que las mordazas sujetadoras consten de varias
pPiszas gque pueden moverse a lo largy del alsmbre que So eS-
tira junto con éste, con lo cual Se logra que el alambre

2 la barra que S¢ han de¢ cstirar sean estirados asimismo

en ol propio luger de sujecisn y por 1o tento no presenten
prédcticamonte puntos Sin estirar porque en ellos haymn pren-
dido las mordazes sujetadoras.

Bn dispositivo enderczador de rodillos pertene-
ciente al dispositive y concctads antes del tramo de ¢sti-
ranients propismente dicho estd preferentemente provisto
de rodilles cuya superficie de contacto para las barras o
1os alembres cStd forrada con un material eldstico; para
€llo se (mplea de prefsrencia un material Sintdtico & su-
ficionte rcsistencia a la erosidn, con 1o cuel Se evita que
las barras 2 les alambres estiradas sSobre 1os rodilloes sc
dstcrioen en su superficie; en particulor debe evitarse

qQue se desgasten o splenen 108 nervies. Iguelmente pucde sor
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ventajoso gplicar Al tembor frenador y al tambor estirador
de un dispositivo enderezador eventuezl un material sintdtico
Apropiado sobre la superficie de contacto para los alambres
5 128 barras que 8¢ hen de estirar. Eventuslmente, tambidn
las mordnzas sujetadorns pucden estar forrsdas con un ma-
forial apropindo en sus superficics de contacto para 12s be-
rras 0 los alambres.

En luger de la mese de depdsito con el dispositi-
vy cortador para tronzar 108 a2lambres ¢ 128 barras endsreZa-
d28, pucds disponorsc sventuslmente un dispositivo dz arro-
llemients circular, el cusl presenta sin embargs wun tembox
arrolladdr dc didmetrs ten grande que la dsformocidn del
material en slambre o cn berra causada por la curvatura Se
menticne dentro do los lfmitos de la deformacitn clastica,
de m>d1 que desSpués de retiredo del tambor arrallador =1 mo-
terial gqueda racto.

En las figaras 1 a 6 dcl dibujs sc recpresenta
osquemdticemente, 2 baso de Alganis e jomplos preferidre &
ejecuciin, el disp?sitivh dc esbs invento para la roaliza-
cidn del procedimients, que a continuaciin se describe con

mds dctalle. ®n cl ditujo:

- la figara 1 mostra una vista lateral de un disparsitivo
da trebaj> continud, equipado e¢on un tambor frenador y un

tambor estirador;

~ la figura 2 mcStra una vista latceral de un disporsitivo
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ignelmente de trabajo continues, equipndo con rodillos fre-

nadores y un tambor estirador;

- la figara 3 miestre una vista lateral de un dispesitivo
de trabajo por Secciones, equipado con dos dispositivos su-

jetadores mdviles uno respecto a otrd;

-~ la figura 4 miestra una viste por encima de un dispositivo
sujetador provisto de un par de mordazaS miviles en el sen-

tido del estiramiento;

- la figira 5 miestra un corte longitudinal del s-porte do
las mordezas y de las mordazas de un Aispositivo sujetadnr,

an una segunda modelided de realizacidn; y

- la figara 6 misstra una Seceidn transversal del Soparte de

las mordazes repreSentads en la figura 5.

Como so desprende do 1os dibujos, 1los diSpositi-
vos de trabajo continud para ol enderezamianto de alambres
11, que ®e tomen de rollos 13 Situados Ssbre tornos o espas
12, eonsten dc un dispositivo cndorczaddr de rodillos 14,
par el quc, de preferencin, han de pasar primcramente los
alambrcs 11; de un disp2sitivn para mover el glambre 11 ¢
determinada velocidad, on forma de un dispasitivo de tambor
fronadsr 15 o de un dispositive d@ rodillos frenadores 1s;
y aSimismo d6 un tembor estirador 17, despuds del cudl o8t4

emaetadr 2 bien un dispositiv) 18 para cortar los glambres
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A une longitud determinnda, o bien un dispositivo 19 para

enrollar 21 alambre 11 enderezado.

En el dispositivo conforme a la figura 1, ¢l tam-
bor frenador 21 est4 hecho del miSmo modo gue el tambor oS-
tirador 22. Bl tambor sstirador es accionade por un motor
impulsor, no represcntado, por modie de un engranajc varie-
ble 23, & preferencie sin escalones. ELl engrenaje 23 del
tambor estirador ostd acoplado con ¢l engramaje impulsar 24
del tambor frenadsr 21, por cjomplo medientc un 4rbol 25.

El cngranaje 24, igualmente rcenlable sin escalones, del tam-
bor irenador 21 osta ajustads d tal modd que la velocided
perifdrica del tambor frenador es, en une medida dctcrminada,
m4s pequelia que le del tembor estirador 22. Detrds del tembor
evtiraddr 22 pueden disponerse para ¢l glambre endsrsezadd y
cstirado 11 radillos de apoye 26; dotrds de dstos se halla
el dispositivy eortadir 18, para cortar elambres de longitud
drbsrminada. Bste dispositivo, de proferencia, puede mover-
8¢ en dsterminady trechc, para desplazarse con la misma ve-
locidad del alambrc 11 a fin & cortar asi cada vez del ex-
treme dol alambre snderezads 11 un trazo lla de deteminada
longitud, el cual S¢ pone de lad: o se echa, dc preferencia
en un depdsito, n> representado.

En ol Qiezpositivo de la figara 2, ignalmente de
trabaj> continud, existo tambidn un tambor estirador 22,

aceinnad® de la mism2 manera qus ¢l de la figure 1. En lugar



9

10.

15,

20,

?5.

- 15 ~

del tembor frenador 21 Se hon dispueSto varios pATes de ro-
dillos frenadores 31, que estdn acoplados en el accionamien.
to con el diSpositivo accionndor del tambor estirador, a fin

de lograr el mismo efecto que con el dispositivo de 1a fign-

" ral. Ios rodillos frenadores 31 estédn forrados en Sus super-

ficies perif<rices con un material eldstico, para eviter ol
dssgaste o 12 deformacidn de los nervios Situadss sobre 1s
superficic del alambre 11. El dispasitivo de rodillos frena-
dorcs pucde ester dispuests tent> antes cono despuds del ais-
positiv> de rodillos & endsrezamients previn 14. En lugar
del dispositivs cortaddr 18 pira ¢l alambre enderszada 1,
pucdo establecerss detrds Aol tembor ostirader 17 un disposi-
tive arrcllador 19, €l cual conste do un dises giratorio ac-
cimady 32, de dlametre prefercntemento meysr que ol del +ome
bor estiredsr 22. Dichd dispositivo arrolladsr onvuclve ol
alambre 11 on rollos 33, sin deformerlo pldsticamente, do
m>d> que el alambre que Se oxtrae de los rollos permancec
rcedo.

En el dispositive de trabajy diSeomtinus o por
Sceeirnes representad en la fignra 3, detrds del dispositi-
v3 cnderezaddr dc rodilles 14 s¢ hella un dispositive sujeta-
dor 41, dispuests estacimariemente, y dotrés de dste se ha-
1le el aispositivoy sujetador 42, mivil 2 1o lerg) del trechd
do estiramiento y que csta diSpuesto on un carrs 44 gaiado

on carriles 43. L>s dispositivos sujeteddires 41 y 42 cstan
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provistos de pares 45 o 46 de morzade® Sujebtadores, que se

mueven preferentemsnte por medio de cilindres hidréulicos y
que aferran firmemente el 2leambre o 1= barra que Se hon ds
enderczar o cstirar. E1 carro 44 con €l dispositivo sujeta-
dor 42 es movid» por ol cilindro hidréulico 47, guc por un
oxtremd esta sujets estacionarismentc en ¢l bastidor funda-
mental 48, Sobre ¢l bastidsr fundemental 48 se ssientean tam-
bidn cl dispositivo sujetador estacimearis 41 y el dispositi-
v enderezedsr de rodillos 14. Detrds dsl carm m3vil 44 con
el disgositiva sujctadir 42, que cada vez Se¢ mueve en una mo-
dida ajustablc detcrminade spartandrse del dispoasitivo suje-
tador fime 41 (o Sea hacia la derscha de la figura 3), micn-
tras ol alembre 11 ostd aprosads por las mordezas 45 y 46,
se heglla un par de rodilles trensprrteddrcs 49, que, despuds
d> abrirsc las mordazes 45 y 46, traslada el alambre 11 on
12 misme longitud quc entos se ha ostirads. Detrds del par
dc r2dillos trensprrtadorcs 49 sc hallas & preforencia una
mese & AspIsitay 51, con un diSprsitivo corbadir do alambre:
52, que proferontemonte 8s desplezablo resSpcetd al trechd
d: estiremient> y que carta el aleambre eénderezedi y estirads,
en la misma longitud on que ha sido cstirado céda voZ ¥ que
correspmde 2 la l-ngitud 4Acseada del alambre 7 de 12 barra.
Tombién puede dispmerse junto a le mesa dc depdsit?, on aca-
Simes, un diepositive retiradsr o echador para 1los trozos

& alembre lla cortados, a fin de depnsitar dstos sabre uns
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cinta transportadora o en un almacdn.
Las cuchillas, discos Separadorss o similares

para tronzar 10os trozos de alambre 1la estan de preferencia

. 4 « ’
accionados auytomaticemente, y 1o mismo ocurre con las demds

piezas del dispositivo, de modo que Se asegure un funciona-
miento automdtico.

Pare evitar ei deterioro de los nervios superfi-
ciale® del alambre, las mordazas 45 o 46 de los dispositivos
Sujetadores 42 o 41 estén forrados con materiegl eldstico,
igual quc en el caso d¢ los rodillos del dispositivo ende-
rezador de rodillos 14 o de los rodillos frenadores a, ¥
las mordazas deben tener tgl lengitud que se asegure la re-
tencidn suficiente del alambre aprisionads.

Para evitar que sin querer Se vstiren demasiado
o8 alambres o las barras, es ventajss2 montar mdvilmentc en
la dirceeifn de la fuerza do estiramient- » c-ntra dsta ol
par de mordazas sujetadrras 46 o 45 de un?, pof 1o menos,
dc los dispasitivaos sujetadires 41 o 42. Esto sc wfecjsu'a, pIT
€jempl, e 8¢ ve cn la figira 4, por medio de un soporte
dispuest> junts al dispositivo sujetedor, soporte que tienc
@8 partes opucstas 612 y 61lb que pusden moversc una hacia
dtra y una sparte de stra, para apretar sobre el alembre 11
las mirdezes de sujecidn 46a y 46b montades mivilmente cn
elles en ol scntid> de cStiremients. Las mordazes de suje-

cisn 46a ¥ 46b tocan con list-nes 6°%a 0 62b a la superficio
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de apoyo 63a 0 63b de 1los soportes 6la O 61b ¥ pueden @S-

lizarse junto a éstos en le aireccidn de estiremiento del
alambre 11. Bn las mordazas de sujecidn 46a 0 46b Se hallen
crem&llerss 64a o0 64b en las gue engrangn ruedas dontadas
65a 0 65b montrdas en los soportes 6la 0 61lb y cuyses ejes
662 0 66b estdn acoplados con un dispositivo de limitacidn
del momento de gire, ya de sf conveids. Si le fuerza de
traccidn que actda sobre el slembre 11 sobrepass determine-
@ limite, l=s mordezes de sujecidn 462 y 46b no Sm ye re-
tenidas en su posicifn posterior primitiva, puss el disposi-
tivo de limitacidn del movimiento do giro no puede yo reto-
ner la rueda dentada y por 1o tanto le créemdllera, sind que
précticemente 1as suelta, de modo que las mordszes de su je-
cidn 46a y 46b B¢ deslizen en el sembido &c 1o fuerza de
traceifn que actda scbre ol alembre 11. El movimient? deSli-
zepte 68 limitado por un tope 672 5 67b al finel de 1la super-
ficic dc ssient2 o de deslizamiont> 638 2 63b.

Otr> ojomplo ventajssc pora la realizsecidn del
dispasitiv> sujetad>r que aprisiona el materisl on alsambre
© en berras que Se ha de enderczer 5 do las mordazas sujeta-
doras y su soparte ss ol que aparcec en les figuras 5 y 6.
EL scporte 71 tiens una miesca 72 en fome de V en la que
ostén encajades 1las piezes de mordaza 73a, 73b y T3¢ por su
cxtrem> on firma & cufia. Detrds de la ltime picza mivil do

mordaze 73a se¢ helle una picza dc mordeze 75 unida fimmemen-
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te cn el sporte 71. Las piezas miviles de mordaza 13a,

73b y 73c se eujoten por medic de un pern> 76, que pese por

log orificins 77 y que estd circundad@ por un resarte do com-

. presidn pera retroceso 78, el cusl actfa s:bre las piczas md-

vilcs & mordeza 732, 73b y 73c. Bn ¢l oxtremo de 12 muesca
72 situndo en ¢l sentido de traceidn, sc hells una pieza &
tope 79, quo al mism> tiempn sirve d eSiont» para ol perno
76 y de contrefucrte para el resartc de compresidn para ro-
trocess 78. Las suporficies de eontacto 80a, 80b y 80v de las
piczes mAviles de mordaza 73a, 73b y 73c Son, par el arden
en que aqui Se citen, menorcs que 1as superficies de contac-
to de las piezas de mordaza precedentes, a fin de permitir que
el slambre 9 la barra sujetos por 1las mordezss opuestas pue-
den Ser ¢Stiradss tembién en la zona de su punto de aprisio-
namiente o en su longitud de aprisisnamients. A1 estirar la
longitud de alambre 2 de barra aprisimada entre los dre dis-
pasitivos Sujetaddres 41 y 42, 1las plezas de mordaze 730,

730 y 73c, montades mdvilmeinte, Sc¢ deslizan en dircccifn

el resorto dc comprosi‘n pers retracesa 78, resbaland? ¢m
sus extrem?s en fryrma ds cufia Stbre las parcdes de 1a oS -
ca 72 on forme d¢ V. La pioze dc mordezn mds avanzeda, 73c,
rcesrre cntonees ¢l treche mayar, y le pieza dc mordaza mds
atrasada, 73a, rceorre ol trecho mennr. Es posible tembién,
en 2casiones, variar la superficic dc =giento de cada pieza

de mordaza de m3de que d8ta tenga on cada caso un coeficien-
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te de friccidn distinto, a igneldad de fuerza de compresidn
sobre el alambre o lz barra sprisionados.

nSimismo ¢8 posible, en ocasiones, forrar con ma-
torial cléstico el tambor estirador 2?.y el tambor frenador
21 en 1a superficie de contrcto con el alambre, i S¢ com-
provara que 1os necrvies superficiales dol alambre 11 s6
deberioran mds & 1o adnisible. Por 1o gn.ral no sc necedi-
ta ¢8te forrd, ya que, & causa ¢ la gran periferisz do los
tembires, la fusrze de compresidn ospeeifica del alambre es-
4 por debajo de un valor 1fmite en ol que se producen los
detorioras.,

Del mism> modo, eventualmente pucden forrrarse
tambidn de memera apropiade 108 radilics del AiSpositive en-
derezador e rodillos y del dispositivy transportadir de ro-

dillos, asi cm? les mordazas del disprsitivo Sujetador.

- s % e e e wm am
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NOTaA&

Descrito el objeto del presente invento, se declsran
como nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivipdico-
clones, con prioridad de la solicitud de putente alemana

ne F 43,148 Ib/7d del 11 de Junio de 1964,

-y :‘ .

1. Procedimiento con su dispositivo para enderezer
material de acero en barras o en alambre aplicable a la-éons—
truccidn y formacidn de hormigbn armado, envuelto en rollos,
particulermente acero de construcciones pura armuduras de hor-
migén o para la elaboracién ulterior en entramados de acero
porn construcciones o similares clementos de refuerzo para pie-
zos de construccién de acero y hormigdén, caracterizado en que
los barras o los alambres se enderezan previonmente por do-
blado en vaivén repetido, segln se conoce, preferentemente

en mds de un plano, y a continuacidn se estiran entre dos
puntos estacionarios y situados a distancia entre si, o lo
largo de wna recta, hasta la rectitud completa de dichas

barras o alambres, siendo el grado de estiramiento de 2 a 6 4

aproximadanmente scgin la solidez del material,

2, Procecdinmiento, segln la reivindicacién 1, pora
enderezas el material en barras o en alambre y para solidi-

ficor complementariamente por estiramiento, caracterizado



5e

10,

15.

20.

?5.

~.02 -

314518

en que el grado de estiremiento es de 4 2 12 % eproximada-

mente, en perticular de 6 a 11 % y preferentem nte 42 8 =
10 %, segin la Solidez del meterial y el grado de resis-

tuncia final que s¢ desca.

e~ Procedimiento como se¢ define on las reivindica-

ciones 1 y 2, caracterizado en que las barras o los alam-

bres extraidos de los rollos o similares pasap despuds
del enderszamiento previo, continusmente por ¢l ftrecho &

eStiramiento y son estirados durante este paso.

4.~ Procedimiento como se¢ d&fine cn las reivindi-

cacionss 1, 2 o 3, caractcrizado en que las barras o los

alambres extraidos de los rolles o similares sc gstiran, des-
puds del enderczemicnto previs, por Secciomes a 1o largo

&1 trechs de estiremiento, y la longitud de 1las seceiones
estiradas corresponde prefercntemente a 1la longitud que se

dsSea pura las barras o 1os alambres.

5.~ Procedimients ccmp e dufine en les reivindica-

cicnes 1, 2, 3 9 4, carectorizad? on que 1es barras o alem-

bres enderezadss se envuclven en rylles de disgmetrs tan

grande que la curvatura & las barras o 195 alambres rc-
o « 2 .

sulta ten pequefia que la defomacisn ocasicnada por clla

n? ¢8 permanont .

6.~ Praocedimient> come se dofine en las reivindica-

ciones 1, 2, 3, 4 4, caractcrizeds ocn que, inmediztamente
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despuéds del endcrozamionts, las barras o olambres que Sa

hen enderezads se corten a la longitund descada.

7.~ Procedimicntd cxmo s¢ define cn una o varias

de las rcivindicacicnes 1 a 6, caracterizads en que ¢l mate -

riel d¢ las barras » las alambres presenta un embenidn do
carbond mensr de 0,2 #, preferentemente de 0,12 a 0,18 #

aproximadamantc, ¥y en 2cefimme8 un contenide de Mn 5 Simi-
lares dc 0,25 a 0,60 % aproximedamente, en 18 calidad es-

rriente dc alambre laminsdd.

8.~ Priccdimisntd comn so define en la roivindica-

cifn 7, caractcrizadl on que ¢l contenid: & earbone del

matcriel de 1as berras o 1os alambres ¢$ de menos de 0,2 %

hasta 0,08 % aproximadamente.

9.~ Pracodimients, en que el dispositivo para su
realizacidn Segin una o varias de 126 reivindicaciones
1 a 8, se caracterizs par un dispositivo enderczador de
r2dilles y un tambor estirador (22) supeditedn a agudl,
el cual tien¢ una curvetura perifirica con la que la barra
2 ol alembre (11) yacente sobre dicho tambor no experimenta

deformacidn pléﬁticm.

10.~ Procedimisnto eomd s¢ define en la reivindica-

cidn 9, carecterizads por wn tembor frenador (21) o un

dispasitive de rodillos frenadiros (16) que corresponden al
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tembor estirador (22) y dispuestos enmbtre el tembor estira.
dor (22) y el dispesitivo enderezador de rodillos (14) cen
amplin distencia entre los rodilles y, eventualmente, con

rodillos 2ccionados, por 1o mends en perte.

11l.~ Pracedimiento, cdmd se define en una 2 varias

de las reilvindicaciones 1 2 8, caracterizado por un disposi-

tivo sujetador (41) dispuests estacionarismente detras del
dispositivy enderezedor de rodillos (14), con amplia disten-
cia entre 1los rodilles y, eventuzlmente, con rodillos aceine
nad»s, po>r 12 men?s en parte, y un carrd 7 petin montads
m3vil a lc largd &1 trochd de eStiramient, accionada por

n3%ar y que lleva un dispasitive sujetador (42).

12.~ Proczdimient? ¢m? 8¢ define en la reivindica-

cidn 11, caracterizrdy on quo <l carrs de estiramient?

(44) pusde maverse por medins dc un cilindrs hidrdulica

(47) POr msdio d¢ un msillo mscagdo.

13.~ Procedimicnt? como 86 dcfine en los reivindica-

Citncs 11 4 12, caractcrizadl por un dispasitivo rotorcedor

Para las barres 5 los alambres cstiradss (11), dispuesto

Junta al carrs estiredsr (44).

14.- Procedimient? ¢md se dfins en las reivindica-

Cimes 11, 12 4 13, caractorizads por un disprsitivs trens-

Pradsr g rodillss (49) dispucst? en su posicidn mds
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externa detrds del carro estirador (44), con una mese de
depdsito (51) situsda detrds, para el alambre 6 1as barras
estirados (1lp), y un dispositivo cortador (52) pars tron-

zar el 2lambre o les barras (1lla).

15.~ Procedimiento como se define en una de las rei-

vindicacionas 11 a 14, caractsrizado en que las mordazas

Sujetadoras (45 y 46) &1 dispositivo sujetador estacio-
nario (41) y del dispositivo sujetador (42) mnexo al carro
de eStirgmiento (44) ostén configaradas a modo de tenmsas
y oroferentemente se cierran y ebren por medis de¢ cilindros

hidréulicoes.

16.- Procedimiento como Se define en la reivindica-

cidn 15, caracterizade ¢n que los pares de mordazas, estacio-

nerios o miviles (45 y 46), o5tén mIntndos on un Soporte

(6la y 6lb) méviles en la direccidn de la fuorza de estira-
mients 9 en direccifn contraria y estdn montenidss forzada-
mente cn su posicidn de partida y, ol rebasarss determinado
limite ajustable dc fucrga, olafﬁ'l:icamen“ce, Por un diepositi-

vo limitador d: fucrza 2 similer que sotde Sibro cllos.

17.~ Proccdimiontw comd Sc define en la reivindica-

cidn 16, caracterizads en que las mordnzes Sujetadoras cons-

ten de varis® piezas (73, 73b, 73c y 75), de las que las
vueltas hacia la fuerze dc eStiremiento gue incide u opucstos

a elle (73a, by c) estén montadss, excepts una de ellas
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(75), de modo desplazable en longltud en su soporte (71).

18.~ Procedimiento como se define en la reivindica~

« 2 . . .
cion 17, caracterizado en que las piezas mdviles de mordaza

(738, 780 y 73c) presentan un extremo cuneiforme (74) con el
cual contactan con las pzredes de una mesca cuneifomme (72)

de su soporte (71).

19.~ Procedimionto como Se define en las reivindica~

ciones 16, 17 5 18, caractarizado en que Sobre las piczas

ndviles de mordsza (732, 73b y 73c) actia un resorte do

compresidn pera retroceso (78).

20.- Procedimients como se¢ define en las roivindica-

. 4 N P
cimes 17, 18 o9 19, caractcrizadd en que las superficies

de contacto 2 de apnyd d¢ las piozes de mordaza (73a, 73D,
73¢c y 75) on el zlambre 9 1a berra que Se eStiran (11) tie-
nen diverso tomafiz y, en particular, son decrecientes desde
la pieza fija de mordeza (75) hacie los piszas miviles de

n-rdezs (73a, 730 y 73c).

?1l.- Procedimicnts com? sc define &n una ds la8 rei-

vindicaciones 9 o 20, caract:rizads en gque los rodillass en-

derczadores del dispositivs ds rogillos enderezedor (14),
les ro@illns frenadores (3l) dol dispositive de fronade

(16), los rndillos transportadsrcs (49) y, oventualmente,
las mordezas Sujcbaddras (45 y 46) ae los dispositivos de
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sujecidn {41 y 42) y los bombores de estiromiento y de fre-
nado (22 y 21) estén forrados con un meteriel eldstico, ©

sinmilar, en lus suporficles de contacto con las barras.o .-

los al-mbres (11).

[

22, Procediniento como se define ep uns de las rei-
vindlicaciones 9 o 21, caracterizado por estar dispuesto
detrds del trecho de estireamiento un dispositivo de envo) -
vimiento en rolles, de mayor didmetro que el del‘tambonQp

LR

estiramiento, en lugar del dispositivo tronzador. N

i s

25, Procedimicnto con su Qispositiyo para enderezer
material de acero en barras ¢ en alambre aplicadble o la cons-

truscidén y formecidn de hormigdén armado,

Segin se demcribe y reivindica en 1la presente memoria
descriptiva que consta de 27 hoja§ foliadas y escritas a
néquina po? ura sola de sus céras, acompaiiadas de una lémine
de dibujos.

:

Padrid, a 10 de junio de 1965.
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