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a favor de Don José MUSST HEGRI, de nacionalidad italia~
na, residente en Barcelona, Avda. Puerta del Angel, 40,

por "PERFECCIONAUIERTOS EN LA FABRTCACIOR DE IANGUERAS

TIZEIRLESY,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a construcciones de man
guera flexible y, mas paricularmente, a una mancueta de
pléstico provista de un micleo formado a base de una ‘tira
enrollada helicoidalmente y quefiene entrelazadas sus cir-

5. cunvoluciones.

Las mancueras flexitles son BLlen conocidas en la
précﬁica anterior. Una forma conocida de manguera de esta
indole comprende un nicleo de alawbre metidlico enrollado
en hélice, el cual esta cubierto de un material plastico

10. en lamina. En otra forma de dicha manguera, el propioc alam-

bre para el nucleo estd cubierto de plastico. In otra forma
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enrollada en hélice y cublerta con material pldstico en
lémina. Bstos y otros tipos geme jantes de mangueras fle
xibles, conocidos en la practica, tienen diversos usos,

¥y se emplean, por ejenplo, como mangueras psra la limpie=-
2a de las piscinas.

Sin embargo, las mansuveras del tipo antes des-
erito gue se han dado a conocer hsste shora han presenta-
do en el uso, a causa de su construccién, una serie de des-—
ventajas. Por una parte, los tubos o mangueras Llexibles
anteriores tenian dobladuras relativemente complejas en
sus bordes periféricos. Hstas dobladuras comple jas eran
diffciles de fabricar y se reaueris maguinaria complicada
¥ cara para unir entre si las espiras helicoidales. Ademds,
nuchas de estas mansueras tenfan ntcleos formados de metal,
lo wue hacia que las mangueras selmdieran al colocarlas
en wua piscina, haciendolas impropias para la linpieza de
las piscinas. In las mangueras en las que el nucleo heli-
coildad es yredominentemente pléstico, las espiras adyacen-
tes de lz hélice se hallan meramente en contacto wna con
otre y el nicleo en si, como consecuencia, carece de resis-
tencia a la traccidn . Por lo tanto, se separa si se hiende
la envolivra externa. Las mangueras conocidas provistas de
nlcleo pléstico también han fallado en proporcionsr um sra-
do suficientemente alto de flexibilidad. Cuando se doblan
estas mangueras provigies de ndcleos plésticos, puede pro-
dueirse el resbalamiento interno de los elementos del nu-

cleo y de ello puede resultar la ruptura o el retoreimiento
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del nicleo. Bstas mengueras conocidas, ademés, rarag ve~
ces proporcicnen resistencia suticientemente elvada al aplag~
tainlento o a las cargas comprensivas. Por otra parte, es-
tas mangueras no pueden resistir una presién interna de
grado importente. En consecuencie, su uso se limita gene-
ralmente & las aplicaciones en que se reculere una mengue-
ra de vaclo, como en la limpiewa de las piscinag.

Ze por lo tanto un objeto de este invenio vropor-
cionsr ume construceidn mejorada de manguera Tlexible.

Otro objeto del invento es proporcionar una men-
guera gue combina las cualidades de bhuena flexibilidad,
liereza de paso, grapfesistencia a la abrasion y solidez
general.

Otro objeto del invento es proporcionar une man-
guera flexible gue esté insdlitamente bien adaptada para
usarle como mangvera de piscina y que flote en el agua.

tro.objeto del invento eg proporcioner una ian-
cuera flexible formada de una tira de material eldstometi-
¢o enrolliado a modo de hélice,‘en la que los bordes de la
tira estan formados con bridas simples y de fabricacidn fé-
¢il, las cuales se pegan continuemente en relacidn obturan-
te para produclr una mangsuere de gran resistencia a la trac-—
cion, gran resistencia a la compresién y buena resistencia
a las presiones internas.

0tro objeto todavia del invento es proporcionar
vne menguera flexible provista de nicleo pldstico helicoi-
dal, cue presente una superficie interna continua préc%ica—

nente plana, que permite la cireulacion &in estorbos del
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fluido gue pasa por ella aun duranie el doblamiecuto de la
mensuera en el uso.

. o ~ . .
Ctro objeto todavia de este invento e¢s pornorcio-

ner una manguera flexible formeda de una tirs de plasbico

enrollada a modo Ge hélice, en la que las espiras sévacen~
(7)

tes ¢e la tira se unen enire si térmicemente.

Ciro objeto todavia de este imvenio es croporcio-
nar v nasguera flexible formada de une tira de plostico
earollado o modo de hélice, en la que las espiras adyacen-
tes de la *ira esian unidas quimicamente.

0tro objeto del invento es oroporcionar una man-
zuera flexible de circunvoluciones hélicoidales entrelaza-
das, en la que cada circunvolucion esta pegada a una circun-
volucion adyacente pera impedir el deslizamiento ¥ el goteo
de la manguera.

Otro objeto de este invento es provorcionsr unsg
manguera flexible de circunvolucilones helicoidales enire-
lezadas, oue esté insdlitamente bien adaptads para usarla
como menguera.de viscina.

Otre objeto todavia de este invento es proporcio-
ner una anguera flexible formada de une tire de naterial
elastomérieo, en le que estan formedas en los bordes de la
tire bridas configurcéas de modo que, cusndo se enrolla la
tira en forma Ge una helice, las bridas pueden pegarse fa-
cilmente entre si en relacion obbursnte, pare proporcionsr
vng renguera Tlexivle, al paso cue la forma de la tira pro-
porciona también a la nmenguera una superficie interno rela-

tivauente lisa.
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Estos y otroe objeltos del invento resultan evi-

b AR

i

g‘li‘.& oy
1 1

fiina

B

1Y

dentes en la descripeion que sigue, efectuada con referen-
cia a los dibujos adjuntos, en los cuales: la figure 1 es
un alzado lateral de unae manguers construlda de acuerdo
con el invento, parcislmente desgajada y parcialmente en
seccidn; la figura 2 es una seccidn longitudinal, ampliada,
de una parte de la manguera de la figura 1; la figurs 2 es
una vista diagramdtica de una parte de la manguera de las
figuras 1 y 2, que ilustra su conformecion cuando se halla
bajo tensién; la figura 4 es una vista semejante a la figu-
ra 3, que ilustra la conformacion de la manguers cuandc se
halla bajo compresicn; la figzura 5 es una vista senme jante
a la de la figura 2 que ilustra una forma modificada del
invento; la figura 6 es une vista en alzado lateral de una
menguera modificada, construida de acuerdo con el invento,
parcialmente desgajada y parcialmente en seccion; la figu-
ra 7 es una seceldn longitudinel, smpliada de una parte de
la manguera de la figura 6; la figura 8§ es una vista dia-
gramatica de la manguera modificada expureste en la fizura
6, aue ilustra el conportamiento de partes de la manguera
cuando se hallan bajo compresion y cuendo se hallan bajo
tension; y la figura 9 es una seccidn longitudinal, amplis-
da, de una parte de una manguera construida de acuerdo con
este invento con partes de la manguera unidas quimicemente
entre si.

Con referencia a los divujos, y particularmente
a las Tigure 1, aparece una manguera -1C-, construfda de um

nicleo ~12- y una envoltura externa -l4-. Ll nlcleo w12~ es
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de polietileno, nero pucden usarse otros materizles ter—

soplésticos, como polipropileno, aceteto de bubireto, ny-
lon, resines de tetrafluoroetilen~fluorccarbono y resinas
de etileno-provileno fluoradas, ILa envolburae externa ~l4-
es de cloruro de univilo.

El ntcleo -12- es%d formado de una %ira -1l6- de
meterial plastico enrolledo en hélice. Como se ve més
clarvepente en la Ffigure 2, la fire-16- tiene en seceidn
tranzversal uwna forma que establece dos porcicnes =18-

7 =20~ en forma de gancho, directamente opuestes. Ia vor-
cidn en forme de gancho -16~, estd redondeada v define

una pridce invertvida, generalwmente en forma de U, en un
borde de la tire. Como aparece en 1# figura 2 de los di-
bujos, la porcién en forma de gancho -2C-, en esta mola-
lided particulor, tiene esquinas practicamente cscuvadra-
dag, como se ve en -2l- y -22-. Istas porciones en forme
Ge gancho se extienden en general radialiente deste el

eje de la manguera, con la brida invertvida -10- en for-

re de U generalmente transversel a la tira y definiendo
une reme -25- dirigide radielmente hacie fuera, una por-
cion curva de alme ~-27-, que presenta una sugerficie cur~
ve ~26- encarada redialmente hacia fuera, una ransg ~28-
Giriside radislmente hacia dentro, v un rebajo inbterno -2C-
extendico radialmente, para recibir une rema. Ta poreidn
en forme de gancho -20- es de mayor anchure cue la porcion
-1C- e incluye un alma -31- extendida axislmenie, gue for-

ma la superficie interna -32-, generalnente lisa, de la
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manguera, como se ve en la figura 2. Ademds, lé.borcién

en forma de gancho define el rebajo ablerto hacia fuera

=36~ vy una rama o brida -34-, generalmente transversal,

en el borde de la tira opuesta a la brida invertida -18-
en forma de U.

Egta clero que les ramas -28- y -34- se extien-~
den radiaslmente en direcciones opuestas, por lo que pueden
un;rse convenientemente entre si. Ademds, como aparece en
la figura 2, la tira esta enrollada en forma de hélice, y
asi la brida ~34- del borde de une espira helicoidal metra
en la brida invertida ~18-, generalmente en forma de U,
del borde de la espira helicoidal adyacente, para entrela-
zar las espiras helicoldales -24-, Es evidente que la dis-
posicion radial de las bridas -34— y -18- que se ha descri-
to antes permite enrollar y entrelazar conveniente y con
facilidad las espiras helicoidales de la tira. La brida
~34~ se halla entonces en relacion lado a lado con la ra-
ma -25-, y la porcion curva de alma -27- y la rema -28-
sirven para asegurar entre si dicha brida -34- y dicha ra-
ma -25~. En consecuencia, no se requiere maguinaria compli-
cada ni cara. Se establece asi un encaje senciallo, pero
eficaz, ehtre las porciones en gancho -18- y -20- de cada
par de espiras helicoidales adyacentes =24-,

La envoltura externa -14- que rodea el ntioleo
-12~-, como se vé en las figures 1 y 2, es de cloruro de
vinilo y proporciona de este modo a la manguera ~10- una
superficie externa resistente a la abrasidn. En lugar del

cloruro de vinilo puede usarse cuslquier material flexible
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apropiado para envoltura externa, como caucho, polietileno,

combinaciones de polietileno y vinilo, tereftalato de po-
lietileno, fluorocarburo, etc. Ie envoliura -l4- rodea com-
nletanente el nucleo ~12- y se tiende extrechemente durante
5e la fabricacion en torno a las superficies curvas -26-, enca-
radas nacia fuera, de lag espiras -24- de la hélice, en tan~-
tas capas como se desee, Se observars que la guperficie pla=
na =32-, encarada hacia deantro, de cada una de las espiras
helicoldales -24- proporcione una superficie interna plans
1GC. préciicomente continua , para el orificio de la manguers —-10<
Ta tira -16- provista de bridas como las descritas
sntes, que son faciles de fabricar, puede producirse por
medic de aparatos convenclonales para moldeo o extrusion
de pldstico. Para enroliar le tira -16- en la forme heli-
15, coidal deseada para el nucleo ~12- y para entrelazar las
espiras adyacentes -24- de la hélice, se utilizan mdquinas
apropiadas que representen modificaciones de las maguinas
convencionales Ge 1a'préctica anterior, tales como las en-
pleadas para la formacion de hélices de alambre. También
20, se emplean procedimientos convencionales para colocar la
envoltura externa -14-, en el numeéro de capas que se desee
en torno sl nicleo -12-,
Cuando se dobla la manguera -10-, las espiras he-
licoidales adyacentes -24- del nlicleo -12- se mantienen en~
25. trelazadas, y de este modo se evita la separacion del ni-
cleo. Bl nucleo -12- se coloca entonces bajo tensidn en el
exterior de la doblaedura y asume una confizuracion como la

ilustrada en g de la figura 3. Al mismo tiempo, en el inte-
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rior de la dobladura el nucleo -12- se coloca bajo compre-

. ! . « 7
- sion y asume una configuracion como la representada en b

de la figura 4. Observando el lado a del nucleo -12-,bajo
tension, se vera que en cada espira helicoidel -24- las
ramas -26- y -34- estan tendidas axialmente respecto al
nucleo -12- en direcciones opuestas, respectivamente, y

la rama -31- esta algo estirada. En el lado comprimido de

la manguera b, las ramas -206- y =34~ de cada espira -24-
estan apretadas interiormente una hacia otra y la ramse -31-
esta comprimida y doblada. Durante la dobladura, el = orifi-
cio éel nucleo ~12- permancce relativamente liso, permitien-
do asi la circulacidn sin estorbos de los 1iquidos que pa~
san por él, sin gue se cree turbulencia dentro de la mangue-~
ra. Sin embargo, la envoltura externa -l4i-, a cauda de su
configuracién (como se ve mas claramente en la figura 2)

en torno al nucleo -12-, actia a modo de un fuvelle. En con-
secuencia, la manguera ~10- puede ser doblada en alto gra-~
do sin digtorsion.

En la figura 5 se expone una forma modificada del
invento, Aquil se emplea un elemento helicoidal de refuerzo
en forma de un alambre metalico -38-. El alambre -38- puede
introducirse en el nucleo -12- durante el montaje de este
ultimo, por cualquier medio convencional, y esta montado
dentro del rebajo -30- de la porcion redondeada en forma

s

de gancho =18- en cualquier posicion apropiada (representa-
da en la figura 5 cerca del extremo distal de la rbme -34-),
Sin embargo, el elemento -38~ puede ser de algin otro mate-

rial distinto del metal (como por ejemplo plastico) y puede
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colocerse en cualquier posiclon convencionzl que se desee.

Otra forma modificada del invento es la gque ape-
rece en la ficura 6. Bn esta mocdalidad, se ha eliminado la
envolburs externa -l4- y las espirastelicoidales entrela-
zadas que forman ls manguera modificada -4C~ estan pegadas
térmicamente por la introduccidn de una moldura fundide.
continua -42-, de materiszl elastomérico conpatible com la
tira -16-, dentro del rebajo =30-, junto al extremo distal
o muy cerca del extremo distal, de la rame -34- (véase tam~
bién la fizura T), Como en el caso de la modalided de las
figuras 1 a 5, la rama (o brida transversael) -34- se halla
agui en relacidén lado a lado con la rama -25-, ¥y la porcidn
curva de alwms -27- y la rama ~-28-~ girven para asegurar en-
tre si dicha brida =34~ y dicha rama -25~. Sin embargo,
cono resulitado de la presencia de la moldura -42-, ze es-
‘tablace una union entre la rema o brida transversal -34-

v la porcién asociada en forma de gencho —-1C- en coda es-
pire helicoldel -24-, eg decir, la rama o brida transver-
gal -34- se adhiere coniinuamente, en relecidn obiturante,

2 lz porcidn en forma Ge gancho -18-. Ia obbturacidn es efi-
caz solamente sobre una pequefla zona de la superficie su-
perior coincidente de la rama -34- y la superficie inter-
na de la porecidn redondeads en forma de gancho -18-3 v

la noldura de material estd situada junto al extremo distal
de la rams -34- ¢ cerca de dicho extremo distal; es decir
la adnesion u obburacidn se halla 2 lo largo de unas esire-
cha tira continua. EL comportamiento de las espiras heli-
coidales ~24- de la manguera -40- on condiciones de tension

. ! . Py
¥ de compresion puede verse de lao mejor menera consideraido
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la fisura 8, en la que las porciones -41- de las espiras

helicoidales entrelazadas del exterior de la dobledura ,

representan el conportamiento de las espiras en tension,

mientras que las porcioncs -43- de las espiras entrelaza

Gas del interior de la dobladura revresentan el comporta-
riento de les espiras en compresidm.

Alternativemente, como se representa en la figu-
ra 9, puede establecerse una adhesidn quimica para asegu-~
rar entre si las espiras helicoidales -24-. En esta moda-
lidad se aplica un disolvente gquimico a las superficies
encaradag ~44- y -46~ de las rames -34- y -28- mientras
se estan enrollando las gsplras, Zl disolvente elegido es
de un Htipo que una las ramas entre si, por fusion, de ma-
nera bien conocida en la especialidad. Ia adhesidn térmica
o quimica que aguf se ha descrito, es deecir, cuando la adhe-
cion se efectia Unicamente entre el extremo distal de la
rana ~34- y la superficie interna de la porcion curva en
forma de gancho -18-, permite la misma accion flexible que
gse ha descritec al tratar de la modalidad representada en las
figuras 1 a 5 y que se ve de la mejor menera en las Tiguras
3y 4. La adhesion térmica completa de todas las superficies
coincidentes, aungue no da por resultado una aceion flemi-
ble tan deseable como la que se ha descrito antes, tiene
nmuchae aplicaciones Wtiles si se utiliza en relacion con la
construceion de nicleo entrelazado aguf descrito.

Si se desea, se pueden también adherir térmica-
mente, por medios apropiados, los extremos respectivos de
la manguera descrita (no representados), para impedir el

desenrollamiento del nfcleo —12-.
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Utilizando esta construccion de manguers entre-
lazada, que proporciona las venbtajes que se han deserito
antes, se puede, en el caso de usarse esta mancuera como
mansuers para oiscinas, utiliszsr pera la manguera -10- 0
a la manguera -40- material pldstico con peso esnecifico
inferior a 1, vara que la manguera pueda flotar y por lo

Y

tento se la pueda usar convenilentemente para ls limnieza

de las piscinas.

La manguera -10- o la mansuera -40- ofrecen cou-
plementarianente buena resistencia al aplastamiento y re-

sisten a presiones internas inusifadamente altag. Z1 alam-

o

re Ge refuerzo -38-, si se emplea, contribuye a aumentar
la resistencia al aplastamiento,
La menguera -10- o la manguera -40~ tienen poca

tendencia a ovalarse despues de un periodo prolonsado Ge

o

esempleo, en contraste con muchas construcciones de man-
suera conocidas en la practica anterior. Despuds de cual-
quier deformacion, la monguera vuelve facilmente a su for-
ma original. Cuando se la uso como mensuera de vaclo, tie-
ne tuena resistencia al aplastamiento incluso duraante el
doblamiento.

La gran flexibilidad de la mensusra -10- se ha
expuesto ya con particular referencia a las figuras 3 y 4
Asinismo se ha demostrado la flexibilidad semejsnte de la
menguera —40-.

Aparie de las caracteristicas va mencionadas, 0=
tras caracteristices de la manguera -10- o la manguers =40

las hacen particularmente aptas para usar como nangueras
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para piscinas. Tal como se ha dicho antes, tanto la man-

guera -10- como la manguera -40-~ pueden hacerse de modo,
cue den une gravedad especifica total inferior a =l-, Ng
por lo tento floten. Asimismo, el orificio liso de la man~
suera ofrecen buena seguridad de que los desechos que pue-
dan pasar por é1 durante el uso pera la limpieza de una
pisnina no quedaran prendidos, causando atagcamiento.
Auvnque este invento se ha descrito con referen-
cia a molalidades particulares del mismo se entiende que,
caben en 61 diversos camblos y modificaciones sin aparier-
ge del espiritu del invento ni del alosnce de las reivin-

dicaciones anexas.

HoTaA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduceion:

1. Perfeccionamientos en la fabricacion de man-
gueras flexibles, de circunvalacidnes helicoidales carac—
terizados por el hecho de disponer de una tira. de materiasl
elastomérico, con una porcion transversal en forme de gan-
cho incurvada hacia dentro, formada en un borde de la tira
y una brida generalmente transyersal, formada en el torde
opuesto de la tira, proporcionando dicha porcién en forma
de gancho un rebajo adaptado para recibir la citadas brida

transversal, estando la citadas tira enrollada en forma de
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una hélice en la gue la bride generalmente transversal

de un borde de la tira, en cada espira helicoidal, pe~
netra en el c¢itado rebajo de la porcién en forma de gan-
cho de una esplra helicoidal adyacente de la tira, ¥y
existisndo medios para adherir continuemente en relacidn
obturante una pequefiz zona de la porcidn de extremo dis-
tal de la brida generalmente transversal a la superficie
interna de la citada porcion en forma de cancho v Gentro
del cltado rebajo, para establecer vna junta flesible y
nermética al fluido entre la brida generalmente tranver-
sa v la citeda porcion en forma de gancho, manteniendo dicha
junta la brida generalmente transversa y la citada poreidn
en forma de gancho contra la separacion una de otra, mien-
tras permite el movimiento flexible de la brida general-
mente transversa, con lo cual se conserva la Flezxibilidad
de la manguers.

2. Perfeccionamientos en la fabricacidn de man-
gueras flexibles, de acuerdo con Lz reiviandicacidn 1, ca-
racterizados por el hecho de que la porcidn en gancho in~
cluye vporciones en rama, generalmente extendidas radiel-
mente, ¥ una porcidn de alma, conectante, definiendo las
citadas porclones de rema y de alma un rebajo adapiado para
recibir la citada bride transversal.

3. Perfecclonamientos en la fabricacion de men-
gueras Tlexibles, de acuerdo con las reivindicaciones 1 ¥y
2, caracterizados por el hecho de que la brids penetra en
cada espira des la hélice, en el rebajo de la poroién en

Torma de gancho de le espira adyacenia de la heélice, siendo
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el espaciado entre las porciones en forma de gancho pe-

netradas pequefio en comparacion con la longitud de la
manguera.

4, Perfeccionamientos en la fabricacion de man-
gueras flexihles, de acuerdo con las reivindicecicnes 1 a
3, caracterizados por el hecho de que los citados medios
para adherir continuemente en relacion obturante compren~
den una moldura pléstioa eldstica, adherida a lo largo de
una estrecha tira continua a la superficie interna del ci-
tado rebajo y a la citada brida generalmente tranversa.

5. Perfeccionamientos en la fabricacion de man-
gueras Flexibles, de acuerdo con la reivindicacion 1, ca-
racterizados por el hecho de disponer de una tira de mate-
rial elastomérico, dos ramas transversas formadas en lados
opucstos de dicha tira, respectivamente, estando dicha ti-
ra enrollada en forma de una hélice en la gue una rama en
un borde de -dicha tira, en cada espira helicoidal, se ha-
lla en relacion lado a lado con la otra rama de la espira
helicoidal adyacente, y medios para asegurar flexiblemente
dichas dos ramas de las citadas espiras helicoidales adya-
centes 2 une a otra eh dicha relacion lado a lado y en co-
nexion inmpermeable al flﬂido, incluyendo los citados medios
aseguradores una porcién de material elastomérico, estando
dicha porcién de material elastomérico adherida continua-
mente en relacion obturante a una, por lo menod de las c¢i-
tadas ramas, paras formar una junta flexible e impermeable
al fluido entre la citada porcién de material elastomerico

y una por lo menos de las citadas ramas, mantenlendo dicha
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junta la citada rama y la citala porcion de materizl elas-

tomérico conira la separacién une de otra, al paso que per-
mite el movimiento de flexidn de la citade rama, con lo
cual se conserva la flexibilidad de la manguera.

6. Perfecclonamientos en la fabricacidn de man~
sueras flexibles, sesin la relvindicsoidn 1, ceracteriza-
dos wor el hecho de gue las espiras adyascentes de la hélg
ce se entralazen enive si para formayr unae mencusers en ls
que el =zspaclado entre las espiras estrelazadas es peque—
fio en comperacion con la loungitud de la manguera, vy medlos
gue incluyen una, noldursa plésticé elastica gue une conti-
nvamente las citedas espiras entrelazades adyscentes de la
hélice en relacidn obburante vy asegura Tlexivlemente cada
esplra de dicha tira a la espira adyacente, pera Tormar u-
ne obturacion comtinua, flexible e impermesble al Tluido
en cads espira y por lo tanto en toda la lonzitud de la
mansuera, dicha obituracion continua menteniendo las espi-
ras entrelazadas adyscentes de la hélice contra la separa-
cidn una Ge otra, al paso que permite el movimiento de
flexion entre las espiras enirelazadas adyacentes de la
hélice, con 1o que se conserva la flexibilidad de ls man-
20era.,

T. Perfeccionamientos en la fabricacidn de man—
sueras flexibles, de acuerdo con las reivindicacidn 1, ce-
racterizados por el hecho de disponer una tira de material
elestomerico, dos rames transversas formadag en bordes o-
vusstos de dicna tira, respectivamente, esiando dicha tirs

4 . »
enrollada en helice en la gue una rama en un borde de dicha



- 17 -

394307 -0um 4

tira, en cada espira helicoidal, se halla en relacion la-
do a lado respecto a la otra rama de la espira helicoidal
adyacente, el espaciado entre las espiras helicoidales
sieudo pequeilo en oomparacién con la longitud de la men-—
5 guera, y medios para asegurar flexiblemente dichas ramas
de las citadas espiras helicoldales adyacentes en dicha
relecion lado a lado y en comexidn impermeable al fluido
-aichos medios aseguradores incluyendo una poreién de mo-
terial elastomérico, estando dicha porcién de meterial
10, elastomérico unida en relacidn obturante 2 lo largo de
una egtrecha tira continua a una pequefia zona del extre-
mo distal de una, por lo menos, de dichas ramas, para for-
mar una junta flexible e impermeable al fluido entre la
citada porcicn de moterial elastomérico y la citada rama,
15. menteniendo dicha junte la citada rama y la citada porcion
de material elastomérico contra la separacién una de oira,
al pago que perumite el movimiento de Tlexidn de la citada
rema, con lo gue se conserva ls flexibilidad de la manguera.
8. Perfeccionamientos en la fabricacidn de man-
20. sueras flexibles, de acverdo con la reivindicacidn 1, ca-
racterizados por el hecho de disponer une tira de material
elastomérico, una poreidn iransversa incurvada hecia dentro
en forma de .gancho, formada en un borde de la tira, una bri-
da generalmente transverse formada en el borde opuesto de
25. la tira, congtituyendo la citads porcion en forma de gan-
cho un rebajo adaptado para recibir la citada brida trans-—
versa, estando dicha tira enrollada en forma de una hélice

en la gue la brida gensralmentr transversa de un borde de



la tire, en cada espira helicoidal, penetra en el citado
, Y - 7 o - . -
rehajo de la poreion en forme de gancho Ge uns espire he
licoidal adyscente de la tira, y medios vnara unir conti-
N L o~ A
nuamente en relacion obturante una pequella zons de la por-
« ! a9 - -
Ceo clon del extremo distal de la brida generslmente transver—
=) o 29 s - = 34 AT 4 - P ot
sa & la superficie interna de la citada porcion en forme

de gancho ¥y dentrc del citado rebajo, para establecer u-

|53

ne junta lmporieabls el flwido y flexible entre ls brida
szeneralmente transverss j le citada porcién en Zorua de

10. sancano, menteniendo dicha juﬁta la brids generalucnte tranc-
versa ¥y la citada poreion en forme de gancho chtra 1ls se-
paraoién una de ovra, estando la citade tride transverssa
adapbada para movimiento de flexidn dentro del citado Te-
bajo y respecto o la citada porcidn en forma Ge S8ncho,

15, con lo gue se conserva la flexibilidad de la nanguera.

9, Perfeccionemientios en lg fabricacidn de mon-
oueras flexibles, de acuerdo con la roivindicacicn 1, ca-
racterizados vor el hecho de disponer uus tira de maiterisl
elasbonérico, una porcion transversa incurvada hecia den~—

20, ro y en forna de gancho, formeds en un vorde de la tira,
wa wrida peneralamente transversa formads en el borde c-
puesto de la tira, constituyendo le citada porcion en for-
ma de gancho vn rebajo adeptado para recibir la citads
brida transversa, estando la citada bride enrollads eu for—

25, me Ge wne hélice en la cue la brida generalmenic transver-
sa 4e un norde de la tiva, en cade espire nelicoidal, ne-
netra en el citado rebajo de la poroién en forma de gancho

de una espira helicoidal adyacente de la tira, estando uua



Ui
*

10.

15,

pequefla zona de la porcidon del extremo distel de la bri-
Ga generalmente transversa unida continuamente en rela-
cién obturante a la superficie interna de la cltada por-—
cién en forme de gancho y dentro del citado rebajo, para
constituir una junta impermeable el fluido y flexible en
tre la brids genseralmentz transversa y la citada porcién
en forme de gancho,; manteniendo dicha junta la brida ge-
neralmente transversa y la citeda poroién en forme de
gancho contra la sevaracidn una de otra, al paso que per-
wite el movimiento de flexion de la brida gencralmente
transversea, con lo que se conserva la flexibilidad de 1lg
manguera.

10. Perfeccionamientos en la Fabricacion de nan-—-
sneras flexibles.

La presente memoria consta de diecinueve hojas

. ’ .
foliadas escritas a maguina por una sola cara.

Zarcelona, 9 de junio de 1.965




/i Jo.r;my L NEGR

JRTO——

Jos tgpas

144307

é”/é?ﬂ.?/




1260/

0.JOSE MUSS) NEGR!

F0

g 0 z

|
M

/6

DBarcebra, Ty
TOIE _MUSS/, y

4_,,§<. jww-.._




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



