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PATENTE DE INVENCION
, Por VEINTE afios

es Espafia, a favor de la firma ADHESIVOS INDUSTRIALES NUNEZ,
S.L., de nacionalidad espafiola, residente en VIGO(Pontevedra)
José Antonio n? 24-12, cuya Patente tiene ﬁor objéto:

WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE SENA-
LIZACION", | '

N =0 0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0=0~
MEMORIA DESCRIPTIVA

Los elementos de sefinlizacidén ususles, tienen como
base materiales plésticos, como son los conocidos con el nom
bre de cloruro de polivinilo rigido.

BEstos materiales tienen une propieded fisica que =
se utiliza como base pars. Tormar los elementos de sefializa-
eibén, y que fundamentalmente es la siguiente:

Tomando un material de cloruro de polivinilo rigido
dobléndolo, o simplemente presionando sobre &1 con un objeto
duro, siempre que la accidén se haga en.frio, (simplemente tem
peratura de embiente), queda en dicho material una sefial inde
leble.

Esta sefial queda claramente determinada incluso te-

niendo en cuenta la transparencis del producto.
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Los motivos que determinan lg seficl anteriormente
comentads, son los cambios de orientecidén que experimenta la
estructura de estos cuerpos, ya que se trata de cambios de -
orientacidén molecular.

Si este doblado o simple presidén con objeto duro,
se hiciers manteniendo el materisl caliente, no se obtendria
sefial alguna, ya que entonces la moleculs no se romperia ni
por tanto cambiaria de orientecién, sino simplemente experi-
menteria un alargamiento y una acomodacidén motivada por la pre
sién, pero sin llegar a efectuar la rotura y en consecuencia sin
ser la huella obtenida, permanente.

Por tanto, pare concretar, la operacién de sefializg
cidén permanente, se realize en frio y en materiales de cloru-
ro de polivinilo rigido puro.

El problema de uns sefializacién eficiente, se pre-
sents cuando se quiere que efectivamente esa sefial quede deter-
minade de forma clara e inequivoca.

El recurso es entonces colocar a este material trang
parente sobre un fondo de color, tal que la meflal queda perfects
mente definida.

Pero el problema estd en la eleccién de .un color de
fondo para la sefial, puesto que ello implica une limitacién,-
ve que si la sefial se quiere colocar sobre un fondo que no -
le desiaque, serd deficiente y borrosa.

Pargdoter de un fondo de color adecuado, se ha idea-
do por el invento el siguiente procedimiento:

18, Se prepara wna emulsidn de un colorante adecuado



50"'

150"‘

20.-

250"

en acetona; con la Unica precaucién de que este colorante no
sea soluble en la acetona.

22, Se impregna con la citada emulsién una de las
caras 0 superficies del cloruro de polivinilo rigido, ocu-
rriendo entonces lo siguiente:

a) En la superficie del cloruro de polivinilo, exis
te una disolucién en la acetona aportada por la emulsién.

b) En dichs disolucidn superficial se encontrarén
disueltos dos elementos: el colorante y el cloruro de polivini
lo.

32 Efectusada la impregnacién, seguidamente se verifia
caré une evéporacién del disolvente, en este caso acetona, ¥y
quedard formade una capa de colorante, unido perfectamente con
el cuerpo del cloruro-de polivinilo.

Asi es como queda pintadae una de las caras del ma~
teriai bage, con pintura que es estable, ya que en rigor for
me un solo cuerpo con le plancha iniecial.

BEn estas circunstancias toda dobladura, o presién
ejercida en la placa, produce la seflal que en principio se ha
comentado, pero con la diferencia de que dicha sefial, siempre
quedard destacada, puesto que se habré hecho una eleccidn pre
cisa en el color de fondo, a fin de que}gitada seflal, quede -
perfectamente definida.

42, Lgs placas o tiras as{ preparadas, se impregna-
rén de un adhesivo vy se cubrird el adhesivo, con un slemento
de proteceidn eomo puede ser, papel, pléstico o similar.

De este modo queds la unidad preparade pars el trang
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porte, y uso con extreme comodidad, siendo imporiante sefialar
que el resultado industrial solo este constituido por dos ele-
nentos: '

a)., lMaterial base de cloruro de polivinilo rigido,
con una superficie pintada de forma estable.

b)., Un material de proteccibn, & fin de dejar cu-
bierta la céra, pintada que seri la que lleve una capa de -
adhesivo, con objeto de facilitar la adherencia de la placa
en el lugar deseado, una vez efectuads la sefial convenida.

Una idea més completa del objeto que comstituye es-
ta Patente de Invencién, la proporciona le descripcibn siguien
te, al hacer referencia a los dibujos que a ésta memoria se -
acompafian, en los que, de manera un tanto esquemética y exclu~
sivamente por via de ejemplo, se representan los conjuntos y
detalles més caracteristicos de la ides del invento, al hacer
referencia a un posible caso de realizacién préctica.

En dichos dibujos:

La figura 12.~ Es una vista de una placa o tira de
cloruro de polivinilo, en la que se aprecisa una sefial -2- que
se ha efectuado y que permanece de forma permanente.

La figura 22.- Muestra una vista de la misma placa
o tira, en la que se aprecia la copa de pintura -2A-, que la
cubre de modo estable.

La figura 32.~ Representa una vista de la unidad con
cluidea, perfectamente protegida, cuando habiendo recibido -
wne impregnacidn -3~ de adhesivo, esta lista pars su uso, por

contar con una placa de papel, tela o pléstico —4~ gue faci-



lita el manejo, hasta el momento de su aplicacibn en el lugar
deseado.
Comentando los dibujos adjuntos, seguidsmente se haw
ré una descripeibén de sus partes més importantes, en los que
5.~ la serie correlativa de marcas nimericas uwtilizades significan:
El -1-, el materiallbase.
El -2-, la sefial.
El -24-, la pintura que cubre uns de las caras.
El -3~, la impregnacién de adhesivo.
104~ Bl -4~, la cublerta de protececién.
Degcrita convenientemente la naturalezae de la actual
Patente de Invencién, como asimismo la forma de poderla lle-
var a la préctice pera convertirla, en una realidad industria
lizable, se hace constar que en la misma, serédn susceptibles 4
15.=~ de introducir todas aquellas modificaciones de detalle que las o
circunstancias y la prdetice pudieran aconsejar, siempre y
cuando que con las variantes que se introduzcan no se cambie,
altere o modifique la esencialidad del objeto descrito.
N O T A

20, - Se declara como de novedad y propiedad para todo el
territorio espafiol el contenido de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,~ "Procedimiento de fabricacién de elementos de
seffalizacién", de acuerdo con las cuales, sobre un cuerpo se

25.~ porte formado apartir de cloruro de polivinilo rigido y sobre
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une de sus superficies se aplica una impregnecién formada -
por una solucién de acetona y un colorante, procediendose se
guidamente a la evaporacién del citado disolvente pare formar
una cepa de colorante unide al referido soporte que cubriendo
la superiicie tratada para obtener sobre dicho soporte sefia-
les destacadas,

28,- "Procedimiento de fabricacién de elementos de
sefializacién”, de acuerdo con el cual sobre el cuerpo sopor-
te tratado, de acuerdo con la reivindicacién precedente, se
somete a un proceso de impregnacién con un adhesivo que en ope
racion sucesiva se cubre con un recubrimiento de proteccién.

38,~ YPROCEDIMIZNTO DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE
SENATLIZACION®, | ‘

Todo e}lo, conforme se describe y reivindice en la
presente memorie que conste de SEIS hojas escritas a méquina

por una sola de sus caras y dibujos que la ilustream.

13 14, deNunio 1.965
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