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PATENTE
DE
INVENCION

por MIAQUINA PARA TA FORMACION SIMULTANEA DE IOS SUELAS",
o favor de OFFICINE ECCANICHE ANTONIO NOVA, residente en
14, via Bresecia, LEGNANO (Italia), entidad italiana,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién tiene por objeto una mnéquina
pare la formacidn simulténea de dos suelas y para su fije-
cidn contempordnes a los cortes de un apar de zapatos.

Son conocides ya méquines eptas para el objeto
arriba especificado, en las cueles en un tnico bagtidor se
monten, sobre una plateforma mévil el elture, dos molded

gptog para fomar lag suelas, en gOma O de otro material vul=—

canizable, destinadas & ser aplicadas a los cortes de Ios
zepatos correspondientes, de preferencia el mismo par. En

tales méquinas los moldes comprenden, cada uno, une placa de



fondo y dos semi-anillos que pueden acercarse y alejarse de

la place de fondo, y entre si, para crear la cavidad epta

pare recibir la mezcla vulcanizable destinada a former la

suele, y pera permitir el desmoldeado de la suela ya moldeada.
Se Encima de los moldes se montan peres de hormas gi-

retorigs elrededor de un eje comin, & los cuales se pueden

acercar los moldes y de los cueles, por consiguiente, se

separan ¥y elejan, desplazando en aliture la plataforme que

los soporta., Esto tlene por objeto de cerrar desde arriba

10. les cavidades de los moldes durente el perfodo del moldeado
¥ de la vulcanizacidn, en las propias cavidades de las suelas,
las cueles simulténesmente se sueldan a los cortes llevados
por lag hormas superpuestas & 1os moldes, y de desempefiar de
las homas Ios cortes a los que ya sSe han fijado las suelas

15. ¥ para montar sobre ellas otros cortes adn felitos de suela.

La presente ihwencién tiene por objeto unes perfec—
cionemientos en las méquinas del tipo arriba especificado,
que tienen la finalidad de sumsntar el rendimiento y la segu-~
ridad del ejercicioc.

20. Segin la presente invencidn, ello se obtiene reslizando
une méquina para el moldeado simulténeo de dos suelas y para
su fijacidn contemporénea mediante vulcanizecidn & los cortes
de un par de zgpatos, que comprende un bastidor fijo, una
plataforma mdvil en altura con respecto a dicho bastidor, dos

25. moldes soportados por dicha plataforms, compuesto caeda uno de
ellos por une placa de fondo desplazable en eltura y por un
marco ebrible constituido por dos semi-~anillos, y por Hltimo,
dos pares de hommas soportaedas, cada una, encime de los moldes,
por un eje giratorio en el bastidor de la mfquina, que se carac-

0. toriza por el hecho de que los desplezemientos de la plataforma
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portamoles con respecto a las hormas, los desplazamientos

simulténeos de los semi-anillos de los dos moldes, los despla~
zamientos en altura de cada una de las placas de fondo de los
propios moldes, y la rotacién en sentidos alternos de las
hormas, son mandados por motores alternativos diferentes accio-
nados por fluido a presidn, y ademés por el hecho de que estéd
provista de un grupo de electrovélvulas que controlan el enlace
de dichos motores con la alimentacidn del fléido a presidn ¥,
respectivamente, con la descarga, en respuesta a los impulsos
eléctricos provinentes de un dispositivo central de mendo pro-
visto de temporizadores. |

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién
resultardn de la descripcidn que sigue referida a los dibujos
anexos que ilustran, a titulo de ejemplo, una forma de reali~
zacibén prdetica, y en los que:

La figura la, es una vista en elevacidn lateral de la
parte superior de la méquina seglin la invencidn; _

la figura 1b, es una vista en elevacidn lateral de la
parte inferior de la misma méguina;

la figura 2 es una seccidn realizada segln las lineas
IT-IT de las figuras la y 1b ;

La figura 3 es una vista en planta;

la figura 4 es una seccidn, representada a mayor
escala, de un detalle particular de la Figura 2;

La figura 5 es una vista en elevacidn lateral, parcial
en direccidn de la flecha V indicada en la Figura 2;

la figura 6 es una vista en elevacibn lateral, par-
cialmente seccionada, de los medios que mandan la rotacibn de
las hormas;

la figura 7 es una seccidn representad e mayor esca-
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la, que muestra los medios para el mando del movimiento de la
placa de fondo de uno de los moldes;

la figura 8 es una vista en elevacibn frontal, parcial-
mente seccionada, de los medios para el bloqueo del eje de giro
de las hormas;

la figura 9 es una vista parcial en direccidn de la
flecha IX indicada en la Figura 8; y

la figura 10 es un esquema del circuito de distribu~
cién del fllido a presibén a los motores que accionan la mégyi-
na,

La mdquina ilustrada en los dibujos comprende un has-
tidor fijo compuesio de cuatro montanteé 1l y de dos travesafios
2 que soportan centralmente un cilindro neumético 3. En este
Wltimo estéd montado desplazable el pistén 4 en cuya cima,
saliente del cilindro 3, se fija la placa portamoldes 5. A su
vez, la placa 5 se halla montada desplazable, por medio de
casquillos de guia 6, sobre dos columnas verticales 7 que estin
fijadas a las traviesas 8 que enlazan los travesafios 2 en -
ximidad de las extremidades de estos Ultimos. Al pistén 4
estd fijo un véstago 9 que atraviesa, con la interposicidn
de una guarnicidén de retenida, un orificio practicado en el
centro del fondo del cilindro 3. Este montaje contribuye a
mantener el pistdén 4 constantemente centrado sobre el eje
del cilindro 3.

La placa 5 lleva un par de moldes, cada uno de los
cuales comprende una placa de fondo 10 mévil en altura ¥y un
marco abrible formado de dos partes o semi-anillos 11 y 12,
externos, y respectivamente, internos, Los semi-anillos 11
son llevados por un par de cursores lla montados desplazables

sobre guias longitudinales 13 y 14, mientras que los semi-ani-
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llos 12 son llevados por césgré% 1?3%0@&&03 desplazables

sobre las propias guias. Bl marco abrible 11, 12 esté des—

tinado al moldeado de la paered lateral de la suela y esté
provisto, en su parte alta, de un labic de retfenida 15 saliente
hacia el interior de la cavidad del molde (ver Fig. 4). Tal
labio impide que durante la vulcanizacidén se verifiquen fugas
del material desde el molde a lo largo de la parte marginal
inferior del corte 16 investido sobre la horma 17.

Ia placa de fondo 10 sirve en cambio para former la.
parte batidora de la suela y puede desplazarse verticalmente
dentro de la abertura delimitada por el marco 11, 12. La placa
de fondo 10 es llevada por un pistén 18 montado desplazable
en un manguito de guia que atraviesa ung abertura pasante
practicada en la placa portamoldes 5 y que se fija a esta Alti-
ma. Por la cara inferior del pistén 18 sobresale una horquilla
19 articulada a una leva 20 en un punto 21 intermedio de esta
Gltima situado entre el fulcro 22, que la enlaza a un saliente
inferior de la placa 5, y el fulcro 23 en el que estd articulada
o uua horquilla 24, Ia horquilla 24 estd fijada al vAstago 25
de un pistén 26 montado desplazable en el cilindro 27, a doble
efecto, fijado a la cara inferior de la placa portamoldes 5.

Los tornillos de paro 28 a posicibn regulable, que
actual sobre las levas 20, determinan los finales de carrera
hacia abajo de las placas de fondo 10 de los dos moldes.

Los desplazamientos de los cursores lla, l2a , que
goportan los anillos 1l y 12, a lo largo de las guias 13 y 14,
son mandados a partir de un &rbol 31 dispuesto debajo de estos
ﬁltiﬁos y perpendicular a dlos. Este 4rbol estéd montado gira-
torio en soportes 32 y 33, llevados por la cara superior de la

placa 5, dispuestos en el intervalo que separa los dos moldes
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¥ equidistante de los mismos.,

El &rbol 31 lleva, externamente o los soportes 32 y 33,
los discos 34 y 35 dispuestos de tal modo que sus caras vueltas
hacia el exterior de la mAguina estdn situadas substancialmente
en el mismo plano en el cual Juegan, por cada uno de los lados
de la mAquina, las caras de extremidad de los semi-anillos
1l y 12 de los dos moldes. Los discos 34 y 35 llevan cada
uno, en cada lado, un par de pernos 36 situados en zonas dia-
metralmente opuestas. Sobre los pernos 36 salientes de haecia el
interior de la miquine, estin fulcradas cortas bielas arguea-
das 37 articuladas por su otra extremidad a las orejas solida-~
rias a los semi-anillos 12, Sobre las extremidades de Los
pernos 36 que sobresalen hacia el exterior de la méquina
se fulcran en cambio las bielas 38 que tienen extremidades
arqueadas, més largas que las bielas 37. Las otras extranidg~
des de estas bielas estén articuladas a los semi-anillos 11
de los dos moldes. Una extremidad del &rbol 31 sobresale al
otro de la placa 5 y lleva calado un sector dentado 39. Este
Gltimo estd engranado con una cremsllera 40 solidaria del
véstago del pistén 41 montado desplazable en un cilindro 42,

a doble efecto, fijado a la placa 5. La carrera del pistén

41 estéd caleulada de tal modo que pueda hacer que el 4rbol 31
realice rotaciones suficientes para abrir ¥y cerrar los anillos
1l y 12 de los moldes,

En la cima de cada una de las columnas verticales 7
unidas, en la forms arriba descrita, a los elementos del tms~
tidor de la méquina, estd fijado mn soporte 43. En cads uno
de estos soportes se halla moniado giratorio un perno de
extremidad 44, en el que estd dispuesta la viga 45 portadora

de pares de hormes 17, superpuestas entre sf. Dichos pares
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estén dispuestos en posiciones tales que sus hormas vueltas
con sus plantas hacia abajo puedan superponerse a los moldes
v puedan cerrarlos desde lo alto cuando los propios moldes
se acerca 2 las citadas hormas, gracias a la elevacidén de
la placa 5 por la accién del cilindro 3.

Uno de los pernos 44 lleva, calado sobre su parte
saliente externauente respecto al soporte 43, una rueda den-
tada 46. Sobre la rueda dentada 46, pasa la cadena 47, cuyas
extremidades estén ancladas, cada una, al véstago 48 de un
pistén 49. Este dltimo esté montado desplazable en un
cilindro 50 llevado y cerrado por arriba, mediante una cabeza
51 fijada a la columma vertical 7 cont{gua, TLas partes estén
proporcionadas de tal modo que, introduciendo encima de aque-
1los pistones 49 que estén situados a proximidad de ia cabeza
51 un fldido a presidn, se puede hacer girar la viga 45 en
180°.

Sobre el otro perno de extremidad de la viga 45 esté
calado un disco 52 provisto de dos muescas periféricas 53,
diametralmente opuestas e iguales, y dispuesto con sus muescas
alineadas segin una direccién paralela a la columna 7. Por
consiguiente, en la muesca vuelta hacia abajo puede penetrar
cuando la placa 5 portamoldes estd levantada y los moldes
estén acercados a las hormas 17 vueltas hacia abajo, la extre-
mided cénica de un vdstago vertical 54. Este Ultimo es llevado
por un saliente 6a del manguito & situado en el lado de la
mAquina opuesto a los cilindros 50 ELl véstago 54 estd mon-
tado desplazable, con respecto al saliente 6a citado, contra
1la accidn de un resorte 55 interpuesto entre el citado salien-
te 6a y un anillo 56 fijado al vistago por medio de un pasador.

Ahora se describird el ciclo de funcicnamiento de la
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miguina partiendo, a titulo de ejemplo, de las posiciones

en que la placa 5 y los moldes estdn distanciados de las
hormas 17, las placas de fondo 10 de los moldes bajadas y
los "marcos" abiertos, con los semi-anillos 11 ¥y 12 distancia-
Se dos uno del otro. Para iniciar el cido es necesario ante
‘todo cerrar los marcos de los moldes. Para este fin se intro-
duce un fléido (por ejemplo aire) a presién debajo del pistén
41, el cual, empujando la cremallers 40 hacia abajo, hace
girar el &rbol 31, en direccibén de la fecha 57 (fig. 5). Tal
10, rotacidn provica un desplazamiento de las bielas 37 y de los
semi-anillos 12 hacia el 4rbol 31 y un alejemiento simulténeo
del citado 4rbol 31 y de los semi-anillos 11 bajo el empuje
de las bielas 38,
Después de la carge en la cavidad de los moldes de un
15, material vuleanizable, se introduce fldido a presidn en el
cilindro 3, debajo del pistén 4. Este Gltimo desplazdndose
eleva la placa 5 hacia la posicién (ilustrada en las Figuras
la, 3, 4 ¥y 5) en la que los moldes se acerca ¥y clierran desde
lo alto mediante la horma 17, que tiene las plantas respec-
20, tivas vueltas hacia abajo, sobre las cuales se han montado
previamente los cortes 16. Sigue el moldeado ¥ la soldadura
simulténea de las suelas a dichos cortes mediante vulcaniza-
cién del material introducido en los moldes. Ia vulcaniza-
cién se efectla gracias a la accibn del calor aportado con
25, el uso de medios (uno ilustrados) y de la presibn que viene
ejercida a través de las placas de fondo 10, que son empugadas
hacia lo alto por la accifén del fldido a presibén que viene
introducido encima de los pistones 26 desplazables en el
cilindro 27. Una vez wltimada la vulcanizacién se abren

30. ante todo los marcos, conechtando la cdmara del cilindro 42
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situada encima del pistdn 41 con la descarga e introduclendo
simulténeamente el fldido a presién debajo del pistén 41 ci-
tado. Se corta, por consiguiente, la presibén que actia deba-
jo del pistén 4 y encima de los pistones 26, haciéndola actuar
viceversa encime del pistén 4 y debajo de los pistones.26.
Ello tlene por efecto el cese del empuje que las placas de
fondo 10 ejercen sobre las suelas formadas en los moldes,
y el descenso de la placa portamoldes 5.

Finalmente, introduciendo el fldéido a presién encima
de aquellos pistones 49 (Fig. 6) que se encuentran en posi-
cibn elevada préxima a la cabeza 51, se hace girar en 180°
la vige 45. Con éllo se obtiene el paso de las hormas 17,
que llevan zapatos ya completos de suelas, hacia la posicibn
en la que tales suelas son vueltas hacia lo alto y los zapatos
prontos a ser separados de la horma, mientras que contempori~
neamente se lleva hacia la posicidn diametralmente opuesta
las hormas que precedentemente tenian los pies vueltos hacia
lo alto y sobre las cuales se han situado los cortes a los
que se deben fijar las suelas. Por consiguiente, el eciclo
se repite.

Cuando la méquina estd controlada autométicamente
mediante un eireuito eléetrico provisto de temporizantes
(no ilustrados) todos los cilindros arriba descritos son
alimentados mediante conductos que se dirigen a un distribui-
dor 58 (ver Fig., 10) que comprende electrovélvulas acclonadas
por temporizadores de tal modo que conecten las cémaras de
los varios cilindros a la linea 59 de alimentacidn del fldido

a presién o a la descarga, en sucesibn y para tiempos deseados.
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Descrito el objeto de la invencidn, se declara

nuevae las siguientes reivindicaciones:

1. Mequina para la formacidén simultdnea de dos
suelas; ¥ pera su fijacidn contempordnea mediante vulcaniza-
cidn a los cortes de wn par de zapatos, del tipo que com=-
prende un bastidor, una plataforma mdévil en altura con
respecto a dicho bastidor, dos moldes soportados por dicha
plataforma, compuesto cada uno de ellog por una placa'de
fondo deéﬁlazable en altura y por un marco abrible compuesto
de dos semi-anillos ¥, por ultimo, dos pares de hormas soporta-
das, cada una, encima de uno de tales moldes,‘ mediante un
eje moﬁtado giratorio en el bastidor de la mdguina, caracte-
rizaéa por el hecho de que los desplazemientos de la plata~-
forma portamoldes con respecto a las hormas, los desplazamien-
tos en altura de cada una de las placas de fondo de los pro-
plos moldes, y la rotacidn en sentidos alternos de las hormas,
son mendados mediente motores alternati#os diferentes accio-
nados porrflﬁido e presidn, y caracterizada ademds por el hecho
de Que estd provista de un grupo de electrovdlvulas que con-
trolan ei enlace de dichos motores con la aliﬁentacién de
£ldido a presidn, y respectivamente, con la descarga, en res-
pueste a los impulsos eléctricos zecibidos por un dispositivo

central de mando provisto de temporizadores.

2. Mdquina en conformidad con lo definido en la
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reivindicacién 1, caracterizada por el hecho de que estd pro-
viste de medios para el bloqueo automdtico de la posicidn del
eje portador de los pares de hormas cooperantes con los moldes,
durante el acercamiento de estos dltimos a las hormas vueltas

con sus plantas hacia los propios moldes.

3. MNéquina en conformidad con lo definido en la
reivindicacidn 2, caracterizada por el hecho de que dichos me-
dios comprenden un disco solidario en rotacidén con la viga que
soporta lés hormas y provistc de dos muescas periféricas
diaﬁetralmente opuestas, y comprendiendo ademds un vdstago
vertical llevado por la placa portamoldes, cuya extremidad
cénica se empefia, durante la elevacidn de la placa portamol-

des precitada, en la muesca del disco vuelta hacia ebajo.

4. Méquina en conformidad con lo definido en la
reivindicacidn 1, caracterizada por el hecho dé que el motor al-
ternativo éue manda la rotacidn del eje portahormas, comprende
dos pistohes montados desplazables en cilindros verticales
soportados y cerrados por arriba mediante una cabeza solida~
ria al bastidor fijo de la mdquina; estando los vdstagos de
dichos pistones conectados entre si mediante una cadena due
pasé sobre una rueda dentada calada sobre el eje portahormas;
estando la estructura proporcionads de tal modo que uno de
los pistones se encuentra constantemente en proximidad de
dicha cabeza cuando las hormas estdn dispuestas de manera tal

que dos de ellas puedan superponerse a los moldes.

5. Mdquina para la formacidn simultdnea de dos

suelas.
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Seglin se describe y reivindica en la presente
memoria que consta de doce hojas, foliadas y escritas a
4 . o
maguina por una sola de sus caras, acompafiadas de los

dibujos reglamentarios.

Medrid, a 44 JUN. 1365
el

JAIME ISERN
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