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IN®RODUCCION

a

por PPROCEHIMISHTO PARA LA FABRICACION D3 C.JAS DB ENCL IFE B

i
Lid

o favor de la firma slemana ILEELI SIHN JR. KG., residente en

TN

NISFERN (Kreis Pforzheim, Alemenial.

MTORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a procedimiento para
1la febricacidn de cajas de enchufe.
i"ds concrebamente, la invencidn hace refervencia a unas
mejores relatives a la construceidn y montaje de cajas de
5e enchufe doble para antenas, especlalmente antenas de te-
levisidn.
Tn la invenqio'n se ha previsto una pieza monoblogue
de material dieldetrico gue comports 1os contactos laminares
de muelle, y un puente de contacto que establece relacidn

10. entre los dos enchufes que se constituyen, permitiendo la
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utilizacidn de uno o zmbos simultdnesmente.

Esta pieza dieldetrica, se fija en wna placa base -
que gresente medios para su anclaje, en el paramento adex.
cuado. 7

ia pieza dieldetrica, presenta en su frente exte~ .
rior un confiueto adecuado para recibir a un tornillo de

A . . et . cpn
fijacidn ds una caja de cubricion dsl conjunto descrito, -

la cual presenta en sus laterales, unas escotaduras para

szlida de los cables ds conexidn.

Con sl fin de facilitar la explicacidn, se acompaﬂga.r; ;
2 la presente memoria una ldaina de dibujos en la que sé na
represzntado un caso de realizacidn que se cita a titulO"
¢z ejemplo.

in el dibujo:

La figura 1, monifiesta una seccidn diametral del
conjunto ds la caja, en cuyo dibujo se ha prescindido ds
las Giversas plezas complementarias, talss como muelles de
contacto, cascuillos, puente de contacto, etc., para no com-
plicar la figura.

La figure 2, muestra una viste en planta, por am-
vas caras, de la pieza dieldetrica moldeazda.

La figura 3, representa a la pleza base en vishta
en plenta.

La figura 4, es una seccidn de la anterior figura
segdn A-Be

La figura 5, muestra en planta, alzado y vista la-
teral = un muelle de contacto.

ra figura 6, es un casquillo de contacto, segmin
tres vistas.

La fizura 7, representa a2 un aislador en vista en
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La fisura 8, muestra al punto de contacto Segdn—

planta y seccionada.

-
-

tres vigtas, .

.
. .

ia figura 9, es una vista en planta y seccidn de-f-
la cuja de proteccidn; ceans
La fisura 10, reyresenta en vista lateral a una T
srapa de fijacidn de los caobles. .
Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en éug
realizacidn una pieza dieléctrica moldeada 1, cue comprende
dos espigas defasadas 2, para su fijacidn en la placa bésé
3. '
ssta piegza 1, presenta a su vez dos manguitos 4 j
un contucto central 5 para el tornillo de fijecidn de la
caja 6 de protaccidn.
Un los manguitos 4, se disponen los casquillos de
contacto 7, provistos de patillas en dngulo 8 en cuyos ex-
tr-mos Se sucldan 108 terminales eléctricos. Intre el mangui-
to 4 y la base de la pieza 1, queda interpuesto un aislador
9, con apéndice radial que se 2loja en el rebajo ll.
Tn las ventanas 22, se anclan las patillas 23 de
los muelles de contacto 24.
in posicidn tramsversal centrade a la pleza 1, se
fije un puente de contacto 12, cuyas patillas de conexidn
13 encajen en las ventenas 14 de la pieza l.
La placa base 3, presenta aletas oblicuas 15, con
pasos 16 para los medios de fijacidn 24 de los cables 25.
Los espigas 2 de relacidn, guedan dispuetas en las
muescas 17, situadas en los vértices opuestos de la venbana
rectangnlar 18.

La caja 6 de proteccidn, presenta embocaduras 19,
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para entrads de los enchufes, paso 20, pars el tornillo.de
fijacidn antes citado, y salides 21 para los cables de co-
naxidu. 5

1z invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser

lievade & la prictica en otras formas de realizacidn que

difiersn en dstalle de la indicada a titulo de ejemplo eil

a

1a dsseripcidn, a las cusles alcenzard igualmente la pro-
t2coidn cue se recaba. Podré, pues, construirse en cualc:;u:i-eor
forne v tamefio, con los materisles mds adecuados, por qa;aéi~
todo ello comprendido fentro del espiritu de las reivindica-

ciones.
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Deserito el objeto de la invencion, 1o Jue 8 declare
como no divulcado ni practicado en Ispaiia, comprende las

siguientzs reivindicaciones:

1. Procedimiento pars la fabricacidn de cajas de enchufé,
carccherizado eseacislmente por ol iecho de comprender una nie-
za moldeads de materisl dieldetrico, que vista en planta
es de Forme Sensiblemente en cruz, con sus exbremos redon-
deados, en los cuales se han Obtenido en la propia operacidn
de moldeo Sendos cuerpos cilindricos en 10S que Se hallen
comprendidos 1os menguitos de contacto, dotades de un apén -
dice radisl a escusdra que Se suelda en el terminel eléc-
trico, quedando fijados tembidn en estos cilindros, lo®
muelles de comtacto para el enchufe coaxial, provistos de
patillas extremas operativanente dispuestas para encajar en
venbsass de anclaje de la pieza dieléetrica y ser dobladas

posteriormente.

2. Procedimiento, segin le emberior reivindicacidn,
en el que entre ol nmanguito de contacto y la pieza die-
eldctrice se hella dispuesto un casquillo aislador pro-
visto de spdndice radiel blogueador del menguito, cuyo apén-
dice cueda ubicado en un rebaje propio de la pieza dieléc-

trica moldeadas
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5. Srocedimiento, seain las roivindicaciones
1y 2, en log que 1la pileza dieldctrica comporta un puente
. o . 2 ) )
dz contacto gue permite la utilizacion de un enchufe 0 de

s
aboe, sSegun convengd.

4. Procedimiento, seain lus reivindicaciones

1 2 5, en los que 1la pieza dicléctrica presenta en su care-
opuesta a la Ce 10s cuzrpos cilindricog, un par de esSplges
Gdefasadas sobre su eje trensversal, operativamente dispues-
tag para resglizar encaje en sendas muescas practicadas en
los vordes de una ventensd propia ds una placa base, inbegra-
da por una 1dmina dovlada segﬁn un perfil trepecial, en cu-
708 laterales se han obtenido pasos para los medios de fija-

. - N . ! -
cidn ds las grepas de sujecion de los conduchores.

5. Procediniento, segin las reivindicaciones
1 24, en log que la pieza dieldctrica citada, presents un
condueto cenmtral para recibir a un tornillo de fijacidn de
unz caja ds oubriciJn, dotada de embocaduras circulares en-

frentadas a los enchufes, y de ventanas laterales pars sa-

|..J

3

ids deo cables.

6. Procedimiento, segin las reivindicaciones
1 2 5, en 108 que las grapasnde sujecidn de los cénductores
estdn integradss por piemas moldeadas de material aislente,
foruzdas por un cajetin alargado, gue presenta en un extre-
0o uil apéndice g escuadrea para su blogueo por encaje, y en
gl extremo opussto un brazmo en arco gue abarca la ssccidn del
conduchor, aabidndose previsto entme ol cajetin y la base ‘3

1a que se halla fijado la grapa mediante tornillo, un re-
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7. Procedimiento para la febricacidn de cajas de epclinfe.
Segdn se deseribe y reivindica en la presente nesoria
que comsta de siete hojas, foliadas y esoritas a magquina

PN L N .
5 por uns sola cara, acompalialas de leminas de dibujos.

Iladrid, a 11 de Junio de 1965

‘p.a.
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