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Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION por VEINTE

gflog para todo el territorio espgiiol g favor de D.Vicente

MARTINEZ SANCHO y D. Juan José TARREGA MARCH, de nacions-

1idad espafiola, residentes en ALDAYA (Valencia), Saen Fran-
cisco 38 y Marbires 46, por: PROCE{DEI’I."_FEMO DE PABRICACION
DE TARLERO ORNAMENTAL®,

Se refiere la presente Memorig Descriptive que
se une e solicitud de registro como Patente de Invencidn,
a un pr cedimiento de fabricacidn de tablero ornmmental,
cuyas caracteristicas de novedad le confieren la cualided
de posibilitar el logro de un nuevo tablero ornamentel
de efectos completamente originales, en gama de desarro-

llos ilimitads, zon splicacién tanto a la comstruccién en
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recubrinientos de superficies, paredes, zécalos, ctce,
como en ebanisteris wbtilizado como tableros de moea,
forrado exterior de estmberias, ete. con las sigvientes
ventajas,

12.— Aporta une combinacién de operaciones que
subordinadas al fin que se persigue se estmblece en forma
tal que son de inmedista realizacidn por cuslquier taller
del ramo.

28 .- Wo precisa adiestramiento o cspacitacidn
previa sino que se adguieren sobre el mismo Proc¢z30.

32,~ Se alcangs piezas para aplicaciones tan
variadas como se ha citado sin necesidad de interrumpir
un lote homogeneo para inicier el siguiente ya que las
operaciones sceptan cualguier ejecucidn sin interrupcidne.

48 ,~ No produce despuntes ni pdrdidas de material
por lo cugl el costo por este factor es minimo y corres-
ponde siempre al presupuestado.

Reune por tanto, caracteristicas mas que sufi-
clentés para aspirar en derecho gl privilegio del registro
que se solicita al amparo de lo prevenido gl efecto por
el vigente Bstatubo sobre Propiedad Industrial.

¥ procedimiento se basa en seis opersciones fun=
damentales que son siempre las mismes afln cuando, repe-
‘tiremos, por razones comerciales ge cambie unos materiales
poT 0tY0Y,.

Pare mayor facilided en la exposicidn nos cefiire-
mos o un ejemplo concreto perc apoyfndonos en &L destaca-
remos gucesivamente los puntos de arranque de les varia-
ciones para obtener objetos industrisles de diferentes

apliceciones.
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I soporte del tablero puede ser ung sola pieza
o contrachapade o de cualguier otra naturaleza, lo que
gports una gren posibilided de variantes.

Eote tablero de dimensiones normaliz adas sufre
en una primera operscién de impregnado superficisl de
mastic con mlquine engomadors tipica.

Se comprende que el objeto principal de este
méstic es servir como tal de pegamento gue inmovilice
v refiere al tablero otro cumrpo; pero ademéds este impreg-
nacidn lleva wna natural penetracibn que afin sin profun-
dizar en el tablero provocz un leve reblandecimiento de
la superficie que facilita le operacién tercera.

In la operaciln segunda se superpone sobre la
cara impregnade el mgterial destinado g embellecer el
tablero.

Egbte material puede ser de cualguier sustancia que
en forma de hoja fina aporte wm colorido o combingciones
de coloridos o efectos fpticos embellecedores, tales como
tejidos, piel, plistico, etco., con lo cual permite otra
eleccidn de variantes.

La tercers operascidn consiste en un prensado
nedisnte prensa mecénicg convencionsl alcanzando una pre=
sién tel que la hoja o tejido superpuesto en la operacibn
segunda quede pricticemente incrustada en la superficie
impregnada de mistic del tablero bases

lste operacidn habrd de realizarse con la méxima
exigencis ocuando lg hoja superpuesta esté constituida
por materiales discontinuos, por ejemplo, entramado,
tejidos, lienzmos, hojas pertidas en trozos con los bordes

sin entrar en conmtacto, briznas celuldsicas o de mature-
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leza de los polimeros resinicos, etc. etc.

Bs decir gue cuando sobre la superficie del tsblero
base se ®locuen cuexpos discontinuos lg presidn de la
incrustacién debe ser tel que se alcance que los haces
exteriores del conjunto estén sobre un mismo plano, en
forma predeterminade.

Una ouvarta operacidn conduce por medios tipicos
a secar el conjunto teanto més cuanto menos miscible con
el ague seg el barniz seleccionedo para el acshado exbtemo
del tablero.

En quinta operacidn se ejecuts ¢l tnrizado con
todas sus operaciones no solamente de lg gplicacién del
barniz sino el secado y pulido segln la mturaleze del
mismo ya que no recibe el mismo tratamiento el t rniz
poliester que un copsl, laca, etice

La sexta y dltima operacidn consiste en el cortado
del tgblero cuando ello es necesario, es decir cuando se
fabrica en piezas de tamafio normal pero con destino a
utilizarse en tamafio mas reducido como ladrillos, losetas,
glce

Suficientemente descrito el invento asl como una
manera de llevarlo a la préctica se hace constar que el
nismo es cgpaz de acepbar modificaciones de detalle siem—
pre que estas no afecten a su fundamento.

n cuanto a dimensiones gbsolutas y relativas, asi
como mgterisles y colores se haré ten smplio uso como la
ley previene.

¥ 0 2 &
Tn resument La PATENTE DE INVENCION recaerf sobre

las particularidades de las siguientes
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12,- Procedimiento de fabricacibén de tablero orne—
mentel, carecterizado porgue en wna primera operaciln se
impregna el tablero base por una de sus carag y oveniual-
mente por las dos de méstic en cuyo estad de impregna-
cidn permanece el tiempo necesario para que dicho uméstie
alcance la adhesividad méxima, en cuyo momento y en forma
subsigulente utilizandose méquinas convencionales se
gplica a la superficle impregnada el tejido emballecedor
y eventuglmente el maberigl laminar diferente del tejido
¥ en cualquier caso cubriendo totalmente la cara del ta—
blero base por un solo cuerpo del materigl embellecedor
y eventualmente mas de uno.

Terminade este Segunda operscibén y en forma inme-
dieta se somete a prenssdo el conjunto en ung tercers
operacidn.

Bate prensado se lleva hasta que el meterial
guperpuesto hunde sus bordes, incrustindose en el tablero
vy ofrecen una sole superficie plana exterior.

Iia cuerte operscibn consiste en someter el resul-—
tado de la ejecucibén de las tres snteriores sobre el
tablero, a secado, el cudl se da por terminedo cuando el
grado de sequedad estd en relacibn con la miscibilidad
del disolvente del mastic con el del barniz, que serd
sequedad absolutz cusndo los disolventes son incompatibles
fisica o quimicamente,

La quinta operaciln es el barnizado, gplicado en
forma adecusda g su propia neturaleza y subsiguiente abriw
llentado, terminado el cudl el tablero se recorta y tro-

cea a dimensiones impuestas por la gplicacién & que se
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destine.
28— PHOCLDINTENTO DE FABRICACION DE T ArLURO ORMNA-
125 oo LIDNTAL,
Todo tal y como queda descrito y reivindicado en
la presente memoria que consta de seis hojas eseribas a
mgquing por une sola de sus caras.

Madrid 9 de Junid) de 1.965
DD




	Bibliographic data
	Description
	Claims



