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Método de produccidn de un género no tejido

gimulador de género de pelo”.
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Fallcilante: BRIUTSH NYLON SPINVERS LIMITED, entidad inglesa,

residente en Pontypool, Monmoutshire, Inglaterra.

Esta invencidén se relacions con géneros no
tejidos y partfcularmente con los que simulen géneros
de pelo y con métodos de produccién de log micmos.
Los géneros no tejidos, en gran variedad de formas se

5e conocen desde hace muchos afios. Dentro de la ¥ltime
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décade aproximadamente, se ha publicado un considerable
volumen de literatura, incluyendo muchas patentes, en re-
lacidn con la produccidn de géneros no tejidos mediante
una técaica gue implica el tratamiento con agujas de ﬁna
lémina fibrosa. Gran parte de las tendencias en este te—
rreno particular de los géneros no tejidos, como eviden-
cian las publicaciones conocidas por nosotros, parecen ha
berse dirigido a la produccidn de géneros que simulan fiel
tros. Los fieltros son géneros que poseen una estruchtura
denka y compacta de elevada densidad ¥ por consiguliente ze
limitan en los usos finales a que pueden destinarse.

Un objeto de esta invencidn es la provisidn de
un genero tratado con agujas gque semeja un género de pelo
v que tiene aplicacibn en usos finales para los cuales los
géneros de pelo de naturaleza convencional son generalmen—
te adecuados. Tel gdnero se distingue de un fieltro por 1la
presencia en el mismo de una multitud de fibras extendidas
hacia afuera desde una superficie de una estructura blsica
en forma de copetes fibrosos que dan al género su superfi-
cle pilosa,.

Otro objeto de esta invencién es la provisidn de
un género de pelo de nueva estructura y que ofrece ventajo-
sas propiedades,

Otro objeto mas especifico de la invencidn es 1la
provisién de un género de pelo no tejldo en el que la super
ficie pilosa estd formada por copetes fibrosos que exhiben
una buena permanencis de forma.

Estos y otros objetos y ventajas resultarin evi-
dentes con la siguiente descripeidén y adjuntas reivindica-

ciones,
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Asi, de acuerdo con un aspecto de esta

se proporciona un género no tejido que simula en su aspec-
to un género de pelo convencional y que comprende una capa
bésica y una capa precursora de copete fibroso con fitras

de dicha capa orientadas a través de la capa bésica y'prg

vectadas mas alld de una superficie plana de la misma como
copetes fibrosos, los cuales se fijan en la capa bsica.

En una forma preferida del género no tejidc de
acuerdo con esta invencidn, se rizan lag fibras de la ca-
pa bAsica por lo menos.

Los zéneros pilosos de esta invencidn pueden pre
pararse por un método que aplica la formacibn de una es -
tructura compuesta que comprende una primera capa de fibras
como capa precursora de los copetes fibrosos, una segunda
capa de fibras como capa bisica, el punzado con agujas de
la estructura compuesta en un telar de agujas, en virtud
de lo cual se llevan fibras desde la capa precursora a tra
ves de la capa bhsica v mas alld de la superficie plana
desde la qgue se proyecten como copetes fibrosos, y ulterior
mente la sujecidn del producto tratado con agujas, a un
tratamiento por lo menos para fijar los copetes fibrosos.
Un método particularmente conveniente de fijacidn de los
copetes fibrosos en su posicidn consiste en disponer en la
capa bésica o en la precursora de copetes fibrosos, o en
ambas, fibras dotadas de un rizado latente que se desarro-
1la después de la operacidn de punzado con agujas. En el
caso en que la capa bisica esté provista de fibras dotadas
de un rizado latente, la fijacidn de los covetes fibrosos
que se produce al desarrollarse el rizado de las fibras

de la capa blsica es atribulble al entrelazamiento, enre-
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de la disposicidn de las mismas al rizarse. &1 enredsnien
to de las fibros, ademis de la fijacidn de los copetes fi-
brosos en su vosicidn, refuerza también la solidez mecéni
ca y estabilidad dimensional del tejido. Ademds, la pre -
sencia en la capa blsica de fibras rizadas dobta al género
de un buén volumen, que es particularmente valioso cuando
el género ha de emplearse como material para cubrir sus-
los.

Cuando la capa precursora de copebtes fibrosos se
dota de fibras que tienen un rizado latente, entondes la
fijacibn de los copetes fibrosos que se originan de esa ca
pa se debe a su transformecidn desde unas estructuras rec—
tas a unas estructuras en forma de hongos tras el desarro-
1llo del rizado. La retraccidn de lonmzitud asociada al desa
rrollo del rizado acentfia el efecto de fijacibn de los co-
petes fibrosos y por consiguiente los fija mas firmemente
en su vosicidn.Ademés, el hundimiento del copete fibroso
en una estructura en forma de hongo, terminsndo cada cope-
Te en une tapa en forma de bbveda, esparce los copebtes fi-
brosos sobre la superficie y ofrece asi una ocultacidn mas
efectiva de la capa bésica fibrosa subyaciente.

Aunque los copetes fibrosecs, en los Zéneros no
tejidos, en los que las fibras han sido rizadas después de
la operacibén de punzado con agujas, son sosbenidos razona-
blemente bien en su nosicibn, es frecuentemente ventajoso
fijar adicionalmente los copetes fibrosos en aguellos. in
una preferida versidn de esta invencidn, los copebes fibro-
sos se fijan adicionalmente mediante un tratamiento que tig

ne por resultado un apoyo directo o indirecto de las fibras
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en la capa bfsica. Como resultado de esta unidn, las "rai-
ces'" de los copetes fibrosos, es decir las fibras vertical
mente dispuestas y empotradas en la capa bisica, son fija-
das en su posicibén y por consiguiente los copetes fibrosos
son apoyados en sus configuraciones perforadas, dandofasi
al resultente género no tejido una acentuada retencidn de
los copetes.

Tanto la capa bisica como la capa precursora de
los copetes fibrosos pueden estar compuestas de una limina
fibrosa o una gerie de ellas superpuestas entre si. Ta 1la-
mina fibrosa interna puede formarse con cualguier tino de
fibra, natural o sintética, que sea adecuada para su em -
pleo en la produccidn de géneros no tejidos. Sin embargo,
en los casos en que los copetes fibrosos se fijan nedian-
te el desarrollo del rizado latente en fibras de la capa
blsica o de la capa precursora de copetes fibrosos, o de
ambas, entonces es necesario dotar a la capa o capas de una
proporcidn de tales fibras. Generalmente, cuando tales fi
bras estén presentes en cualquiera de dichas capas o en am
bas, deberén constituir por lo menos un 10% en peso, basa
do en el peso total de las fibras presentes en la capa. Aun
que puede fabricarse una serie de filamentos sintéticos que
posean la capacidad de rizarse cuando se calientan adecua~
damente, el grado de conveniencia de los mismos varian en
la préctica de la presente invencibén. Las fibras compues-
tas, es decir las fibras que contienen 2 6 mas componentes
dispuestos en relacidén contigua a lo largo de las mismas
¥y que voseen un rizado latente debido a su estructura, son
particularmente adecuadas para su empleo en esta invencidn.

Convenientemente, las fibras compuestas contienen por lo me
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nos un componente que puede hacerse adhesivo bajo condi-
clones que no afecten sensiblemente al otro componente 9
componentes, ocupando cste componente potencialmente adhg
sive por lo menos una Jorcidn suficiente periférica de 1z
fibra. Tales fibras compuestas poseen no solo un rizudo la
tente gue al desarrollarse contribuye a la fijacidn de
los copetes fibrosos, sino que adembs 1a presencia sn las
mismas de un componente potencialmente adhesivo permite la
adicional fijacidn de los copetes fibrosos por la unidn de
las fibras, que es consecuencia de su activacidbn.
Adecuados componentes para producir las fibras

compuestas pueden encontrarse en todos los grupos de mat

o

riales formadores de fibras sintéticas. Debido a su dispo-
nibilidad comercial, facilided de elaboracidn y excelentes
propiedades, los polimeros de condensacidén, por ejemplo po
liamidas y polidsteres ¥y particularmente los que vueden hi
larse a partir de masa fundida, son muy adecuados para su
empleo en la presente invencidn. Otras fibras compuestas
gue pueden emplearse, incluyen por ejemplo, las basadas en
poliesteramidas, poligulfonamidas, poliésteres, policolefi-
nas, poliuretanos o cualguier combinacidn de estos polime -
ros, o que las conbengan, siendo la fmica limitzcidn sus -
tancial el que los componentes de las fibras compuestas sean
suficientemente compatibles para resistir una fibrilacidn
indebida,

Ejemplos de adecuadas fibrags compuestas incluyen

los enumerados en la siguiente tabla:
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Adipamida poliexametilénica

Adipamida poliexametilénica

Adipamida poliexametilénica

Pereftalato de polietileno

Polipropileno
Adipamida poliexametilénica

Tereftalato de polietileno

Componentes potencialmente

adhesivos

Acido poli(omega-aminoundeca

noico),

Copolimero de/

/adipamida pollexamevilénica
v poli~épsillon-caprolectama
(varias proporciones de los

dos componentes en peso).

Copolimero de/

/adipamida poliexametilénica
vy sebacamida poliexametilédni
ca (varias proporciones de
los componentes en pesoc).
Copolimero (varias proporcio
nes en peso) de tereftalato
de polietileno y tereftalato
de polipropileno.,
Polietileno.

Un adecuado poliuretanc.

Un adecuado copolimero polies

ter-poliuretano.

Tales fibras compuestas conservan su forma y re-~

tienen su identidad como filamentes durante la activacidn

del componente potencialmente adhesivo en virtud del hecho

de cque el otro componenté del heterofilamento es relativa-

mente inafectado »or el tratamiento de activacidn.

Se dispone de una serie de métodos mediante los

cuales pueden prepararse las fibras compuestas. Asi, por

ejemplo, pueden prenararse por lios métodos descritos en las
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petentes britnicas nlmeros 579.081; 580.764; y 580.941,

gue implican el hilado conjunto mediante un procedimiento
de masa fundide, plastificada o hilado en humedo o S8C0,
de los materiales polimeros, de menera que formen un‘iiia—
mento unitario. Adecuvados procedimientos y anaratos éaré
su empleo en la produccidn de fibras compuestas en las que
los componentes estin en relacidn colateral, mediante -nila
do de masa fundida, se describen por ejemplo en la memoria
de nuestra solicitud compendiente nimero 27.35G/61 ¥y en la
29.295/62. Antes o durante la overacidn de hilado, pueden
afladirse pigmentos, vlastificadores, tintes, agentes anti-
polilla, agentes anti-inflamables, rellenadores, abrasivos
y/o0 ectabilizadores a la luz, &n particular, cuando el com=
ponente potencialmente adhesivo sea activable por calor,
puede ser deseable afladir a la solucidn hilable o incorpo-
rar de otro modo en el componente potencialmente adhesivo
de la fibra compuesta unas sustancias adecuadas para dis-
minuir el punto de revblandecimiento de tal componente, co-
mo nor ejemplo plastificadores, resinas blendas y simila-
res. Entre los plastificadores adecuados para este fin fi-
guran el tartatro dibutilico, el ftalato etilico ¥y el gli-
coleto etilico. Ejemplos de adecuadas resinas blandss son
el acetato de polivinilo, la goma de ester, la resine de
cunarona y las resinas alquidicas de inferior pesc molecu-
lar,.

& los objetos de este invencidn, los componentes
de la fibra compuesta pueden disponerse, por ejemplo, en
relacibn co-lateral o bien un componente puede ser comple-
temente rodeado por otro componente, es decir una forma de

la denominada relacidn de vaina y nficleo, siendo el Compo-
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nente aque forma la vaina el potencialmente adhesivo, o bién
el heterofilamento puede ser de forma no circular, por ejenm
plo trilobular, con uno o dos de los lébulos formados per
el comuponente potencialmente adhesivo. Las proporciones re-—
lativas de los componentes que constituyen la fibra compues
ta pueden variarse de acuerdo con el tipo de material Tex-
til agrutinado requerido, teniendo en cuenta las propieda-
des fisicas deseadas en el tejido y el uso final a qus= se
destina.

Las fibras compuestas pueden mezclarse con hastha
un 90% de fibras que no posean un rizado latente.

Las liminas fibrosas pueden prepararse mediante
el depbsito de fibras con aire, mediante procedimientos de
carda con miquina Garnett, mediante cards de fibras segui-
do de depdsito transversal de las léminas cardades, median
te técnicas fluidas de produccidn de papel y en realidad
por cuelquier método en virtud del cual pueda formarse una
lémina de fibras suéltamente asociadas.

En cierto modo, el método empleado depende de la
longitud de fibra elaborada.

La capa bésica, que consta de una o mas de tales
liminas fibrosas, tiene generalmente un peso superior a 0,13
gramos por decimetro cuadrado y preferiblemente no inferior
a 0,33 gramos por decimetro cuadrado, de manera gue el peso
de la lémina fibrosa inicial se ajusta en relecidén con el
peso deseado en la capa blsica y el nlmero de tales l&minas
utilizadas en lz produccidn de la misma,

El peso de la capa precursora de copetes fibrosas
depende principalmente de la densidad de tales copetes y

cuento mayor sea la densidad deseada, mas densa habri de ser
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la capa, ¥y viceversa. Generalmente, la capa precursora de
copetes fibrosos tiene un peso comprendido entre 0,13 ¥
1,7 gramos por decimetro cuadrado.

La operacién de punzado con agujas se lleva a
cabo en un telar de agujas convencional, bién comocido por
su empleo en operaciones textiles en general. La densidad
de penetracidn, es decir, el grado de venetracidn de las
agujas, puede variar considerablemente ¥y como la dengin~
dad de los copetes fibrosos depende de este pérametro, laos
variaciones en el mismo se reflejan en el aspecto del —&-
nero no tejido. En la prictica de esta invencidn, unas den
sidades de penetracidn del orden de 8 punzados por centi-
metro cuadrado hasta varias docenas de millares de punza-
dos por centimetre cuadrado, por ejemplo, han resultado ser
generalmente convenientes, mientras que albededor de 51 pun
zados por centimetro cusdrado es lo mas habitual. La profun
didad del punzado de las agujas devende del espesor de la
estructura compuesta que es tratada con agujas, teniendo en
cuenta gque es esencial el que las fibras reorientadas por el
punzado con agujas se proyecten mAs alli de una superficie
de la capa bisica, como copetes fibrosos.

El tratamiento en virtud del cusl lag fibras de
una u otra capas o de ambas son rizsdas ¥ los copetes fibro-
sos son fijados, puede implicar el calentamiento por diver-
05 medios, como por aplicacidn de agua, aceite, vapor de
agua, aire u otro fluido que sea relativamente inerte res-—
pecto al particular material fibroso empleado. Como varian-
te, o adicionalmente, el tratbamiento puede implicar la su~
jecidn del producto tratado con agujas a un adecuado trata

miento quimico. Los bafios de Acido suaves ¥y alcalis son ejen



5.

1C.

20.

30,

T 344017

plos de lo que con frecuencia puede ser un tratamiente

guimico aceptable.

La unién conjunta de fibras en la capa bésica
entre si y con las fibras verticalmente dispuestas qﬁe
pvasan a través de aguella, si se desea reforzar el efec-
to del rizado fibroso en la fijacidén de los copetes, pue-
den conseguirse de una serie de maneras y el método par-
ticular empleado depende en gran medida de las fibras nre
sentes en la estructura.

Asi, cuando las fibras presentes en la capa bh-
sica son fibras simples de un solo componente, es decir
homofilamentos, es con frecuencia conveniente unir las fi-
bras de la misma y en la capa precursora de copetes fibro-
sos mediante la aplicacidn a la estructura compuesta y tra
tada con agujas, sobre el lado de la capa precursora, de
un adhesivo. El adhesivo se difunde a través de la estruc~
tura fibrosa y une entre si a las fibras, fijando de este
modo los copetes fibrosos.

Fueden emplearse muchos y diferentes adhesivos en
esta invencién. Puede ser una solucidn acuosa o no acuoss,
emulsidn o dispersidn de un adhesivo o de un material pe -
Ttencislmente adhesivo que, tras su curado, forme enlaces ed
hesivos., Como ejemplos de adecuados adhesivos, pueden men
clonarse el caucho (natural o sintético), poliuretanos, re
sinas polivinilos, tales como acetato de polivinilo, al -
cohol polivinilo y cloruro de polivinilo, asi como resinas
poliamidas.

Bl adhesivo se aplica convenientemente en forma
1fguida 2 la adecuada superficie de la estructura compues—

ta y tratada con agujas mediante pulverizacibn, por ejem-
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por medio de un rodillo lubricador. Como variante, el ajhe
sivo puede esvarcirse spbre la superficie de la cana pre-
cursora de copetes fibrosos en forma de espuma.

Bl adhesivo puede presentar la forma de un agen
te aglutinante incorporado en 1a capa bisica, cuyo agente
aglutinante es potencizlmente adhesivo bajo condiciones
aue no arecten a las fibras de aquella, For ejemplo, =l
agente aglutinante puede tensr un punto de reblandecimien-
to inferior al d= las fibras presenten en aquella, ¥y por
consizuiente puede hacerse adhesivo, es decir activado, me
diante calor. En tales casos, el tratomiento puede impli-
car convenlentemente el celentamiento a una temperatura su
perior al punto de reblandecimiento del agente aglubtinante
extrailo, pero inferior al de las fibras. ¥l calentamiento
puede efectuarse convenientemente pasando la estructura com
puesta y tratada con sgujas sobre un tambor caliente, de
tal manera que sblo la superficie de la estructura del la-
do opuesto al gue lleva los copetes fibrosos guede en con
Gacto con el btambor. EL agente aglutinente puede ser capasz
de activarse por cualguier medio quimico adecuado, cuando
el tratamiento puede comprender convenientemente 1la aplica
cién de un medio quimico adecuado a la capa precursora de
copetes fibrosos de la estructura compuesta y tratada con
agujas.

Los agentes aglutinantes gue pueden activarse por
medio térmico o quimico presentan frecuentemente la forma
de polvos, fibras floculadas o fibras cortas.

Cusndo la capa Dbésica y/o la capa precursora de

copetes fibrosos contienen fibras compuestas del tipo que
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comprende por lo menos dos componentes polimeros sintési-
cos, es con frecuencia conveniente-que se encuentre'pre—
sente en la fibra compuesta por lo mencs un componente que
pueda hacerse adhesivo bajo condiciones que dejen al otro
componente o componentes no adhesivos, disponiéndose él
componente potencialmente adhesivo de manera que formé por
loo menos una porcidn de la periferia del filamento, pﬁéé
entonces el tratamiento para unir las fibras en el estra-
to bAsico de limina fibrosa y fijar asi los copetes :tlbrg
sos, implica simplemente la activacidn del componente nDo=-
tencialmente adhesivo. Esta activacidn puede efectuarse en
el mismo tratamiento empleado para dessrrollar el rizado
en los heberofilamentos o en un tratamiento subsiguiente.
Fibras compuestas particularmente adecuadas para
su empleo en el método de esta invencibn son aquellas en
las que el componente potencialmente adhesivo tiene un pun
to de reblandecimiento inferior al del otro componente o
componentes, pudiendo ser asi activados, y asegurados asi
los copetes fibroscs mediante un tratamiento que implique
calentamiento. Como ejemplos de tales Iibras compuestas po
demos mencionar los filamentos de adipamida poliexametilé~
nica-poliépsilon~copralactama (nylon 66/6) en los que la
poliepsildn-caprolactama es el componente de fusidn infe-
rior, y filamentos de adipamida poliexametilénica-4cido
poliomega-aminoundecanoico (nylon 66/11) en los que el com
ponente bcido poliomega-aminoundecanoico tiene el punto de
fusibn inferior, y filamentos de adipamida poliexametilé-
nica copolimero de adipamida poliexametilénica-poliepsilén~
caprolactama, en los que el componente copolimero tiene el

punto de fusidn inferior.
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Bl componente potencialmente adhesivo ae la fi

g

bra compuesta puede ser tal que pueda activerse y fijarse
asl los conetes fibrosos, medisnte tratemiento con el uso
de zdscuados medios quimicos, por ejemplo mediante trata-
miento con una solucidn de formaldehido esencialmente no
acuosa. Un ejemplo de tal heterofilamento es uno consig-
Gente en adipamida poliexametilénica como un componente ¥y
un copolimero irregular 80/20 de adipamida poliexametilb-
nica y poliepsildn-caprolactama como el otro componente,

en el gque el componente copolimero puede activarse POT mMe—
dio de una solucibn en glicol etilénico caliente de for-
maldehido, gque deja al componente de adipamida poliexame~
tilénica sustancialmente no adhesiva.

La incorporacidén en la capa bAsica o en la capa
precursora. de copetes fibrosos, o en ambas, de por lo me-
nos cierta proporcidn de fibra compuesta del tipo anterior
mente descrito, permite la fijacidn de los copetes de ma-
nera conveniente y eficiente, como resultado de lo que en
esencia es un desarrollo in situ de un agente aglutinante
mediante la activacidén de un componente potencialmente adhe
51vo de los heterofilamentos. La activacidn del comvonente
potenciclmente adhesivo se efectfia normslmente sin destruc
citn del carficter fibroso del heterofilamento, puds el con
ponente activado se mantiene en asociacidn contigua con el
otro componente y esta retencibén del carfcter fibroso v la
ausencla de adhesivo de la masa de la estructura se consi-
deran de importancia en las propiedades tales como defini-
cidn y retencidn de los copetes, propiedades que comtribu~
vyen a determinar la permenencia de la superficie pilosa v

también la capacidad de tefiido del resultante género de pe



5

10.

15,

20,

25-

30.

NEUA
lo. Ademfs, el uso de fibras compuestas permite un control
preciso de la cantidad de aglutinante y la disposicidn uni-
forme a través de la l4mina fibrosa, facilmente conseguida.

Los géneros pilosos no tejidos de esta invencidn
tienen particuler aplicecidn como materiales cobertores de
suelos, pero sus usos finales son muy diversos, en =l sen-
tido de que pueden emplearse por ejemplo para muebles, co-
mo géneros de taviceria,

En su empleo como material cobertor de suelps,
los nuevos géneros pueden dotarse ventajosamente con un
material de refuerzo.

La invencidn se describe adicionalmente con re-
ferencia a los siguientes ejemplos ilustrativos y a los
dibujos adjuntos, en los cuales:

La ficura 1 es una vista esquemitica que ilustra
secuencialmente una versibén simplificada de un método de
produccién de ménero de pelo de acuerdo con la invencidns

La figura 2 es una vista esquemftica en seccibn
transversal del conjunto estratificado de la figura 1 an-
tes del tratemiento con agujas.

La figura 3 es una vista esquemftica en seccidn
transversal de la estructura compuesta y tratada con agu-
jas de la fieura 1; v

La figura 4 es una vista esquemftica en seccidn
transversal de la estructura compuesta y tratada con agu-
jas de la figura 1, después de aue lzs fibras de la misma
han sido rizadas.

Con referencia a las otras figuras, en la 1 se
muestra un rollo de suminigtro 10 de lémina fibrosa 11, que

se desenrolla del citado rollo de suministro y se desnlaza
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horizontalmente de izquierda a derecha sobre la
de unz cinta sin fin 12. La capa 13 asi formada se destina
a emplearse como cane bisica en la formacidn del producto

de ménero piloso no tejido. EL nfimero de referencia 14 de-

sizgna un rollo de suministro de lémina fibrosa 15 que se

N B
«

supernone continuamente, con ayuda de un rodillo 15}“%omo
capa 17 sobre la capa bisica 13 y se desplaza al ﬁ{émé rit
mo y en la misma direccidn que esta filtima. La estréd%ura
compuesta gque se muestra en la fisura 2, y que comhgéﬁde a
la l&mine fibrosa 17 como capa precursora de copetcifibro-
so sobre la capa bésica, 13, se pasa luego a un telar de
agujas, indicado en su conjunto por el nfmero de refersncia
18, de disefio convencional,

El telar de agujas 18 comprende una superficie
horizontal 19 y un tablero de agujas 20. EL telar de agujas
18 mueve alternativamente a las agujas dentro y fuera de la
lémina fibrosa y reorienta algunas de las fibras de la 1lémi
na. en plancs normales o sustancialmente normales a las su-
perficies planas de las mismss, proyectindose las fibras
verticalmente dispuestas mas alld de una superficies plana a
una capa blsica, y a través de la misma, como covnetes fibro_
S0S,

La estructura 21 compuesta ¥y tratada con agujas
asi formada, se muestra en la figura 3. Consta de 3 egtra-
tos superpuestos: Una capa precursora de copetes 17, la ca-
va blsica 13 vy un estrato de copetes fibrosos 27 que forman

la

[62]

uperficie pilosa del resulbante género, y que represen
tan los proyecciones gue rebasan una superficie plena 28
de la capa bisica de fibras 29 verticalmente dispuestas y

empotradas dentro de la capa bésica. Esta contiene no sdlo
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predominantenente normales al plano de las fibras 29 wverti-

calmente dispuestas. La capa bhsica. adembs de su papel de
reforzar el género piloso no tejido y de sustentar a la ca
pa 17 precursora de copetes fibrosos en la operacidén de pun
zado con agujas, sirve también para configurar y mantener

a los copetes fibrosos introducidos en la misma en Lla ope-
racibn de tratamiento con agujas.

La estructura compuesta 21 tratada con agujas se
somete luego a un tratamiento, por ejemplo, inmersiidn en
agua hirviente, para rizar lag fibras de la misma, y los
medios empleados para este fin se indican con el nfimero de
referencia 22 en la figura 1. El desarrollo del rizado en
los copetes fibrosos 27 como puede verse en la figura 4,
tlene por resultado une eflorescencia de los mismos, con una
consiguiente difusidn o esparcido de los copetes sobre la
superficie y, al hacer esto, adontan una configuracidn mas
redondeada. En realidad, los copetes rizados individuales,
con una porcidn de védstago vertical corta 31 que permanece
erecta por encima de la capa bhsica 13, terminando en una
tapa redondeada %2, presentan el aspecto general de los hon
£0Sa

El género piloso no tejido 23 que emerge del tra-
tamiento de rizado se pasa luego a través de una zona, in-
dicada con el nlmerc de referencis 24 en la fisura 1, en la
que se emplean medios, por ejemplo un horno, para fijar adi
cionalmente los copetes fibrosos 27, en la capa bisica. El
género piloso 25 as{ formado se enrolla sobre un carrete 26.
BJENPLO 1.-

Se cardd como en las operaciones textiles conven-
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e Libras cortas de 50,3 milimetros

cionales, una cantida
y denier 15, formadas con fibras compuestas consistentes en
adipamida poliexametilénica como un componente y covolimero
de adipamida poliexametilénica poliepsilon~caprolactana co-—
mo el otro, (nylon 66//66/6), existiendo los dos componen—
tes en una relacidn colateral. Luezo se formd una %ém}na gue
tenis un peso de 1,3 gramos por decimetro cuadrédoiépfoximg
damente, con las capas cardadas empleando una méquina de su
perposicidn transversal gue depositd las solapas.una encima
de otra disponiéndose las sucesivas solapas con un Angzulo
de 902 respecto a la precedente. La lfmina, que constaba de
fibras sueltamente asociadas, se estabilizd dimensiowslmen—
Te mediante una sola pasada a través de un telar de aéujas
convencional y ulteriormente se pasd a un bafio de siuie
(Solvay Blue B.H.) en el gue el medio disperso era azua hir
viente,

Como consecuencia de su inmersidn en el bafio de
Tinte, las fibras de la lfmina no solo resultaron tedidas
sino ademés rizades; este (ltimo efecto hizo ague las fibras
compuestas asumiesen una confisuracidn ondulada, enrollada,
incurvada o enrosceda con un considerable entrelazamiento de
las fibras adyacentes y una retraccidn general de la léminsa
2 un volumen inferior (aproximadamente una contraccidn super
ficial del 60%), presentando la resulbtante limina densa un
peso de 3 gramos vor decimebro cuadrado aproximadanente. A
esta lémina se haré referencia ulteriormente en este ejemplo
como lémina A,

Se prevard una segunda lémina (a la que ulterior-
nente se hace referencia por lémina B) que tenfa wn peso de

0,66 gramos por decimetro cuadrado aproximadamente, cardan-
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do y solapando transversalnsxtl é Q :a: Zxd de fgbm cor-
vas de 152 milimetrps y dernier 15, formadas con heterofl—
lamentos similares a los empleados en la preparacidn de la
lémina A.

Ta lémina B, como capa precursora de copetes fi-
brosos, se colocd luego sobre la lémina A como capa bisica,
gue habia sido previamente secada a una temperatura bastan-
te inferior a 2009C y se pasd la estructura compuesta a tra
vés de un teler de agujas de capa simple con agujas barba-
das regulares de calibre 25. Ll tratamiento con agujac de
esta manera orienta a las fibras de la lémina B a tiravés de
la lémina A, actuendo a modo de capa bésica, de manera gue
se proyectan mas allé de la superficie inferior de la cita-
da lémina. ¥l resultente género no tejido ofrece un agrada-
ble tacto textil, una buena flexibilidad y una adecvada re-
sistencia tensil. Para mejorar la resistencia tensil que,
en esta etapa era exclusivamente atribuible al entrelazamien
to y enredamiento de las fibras debidos al rizado, la emtruc
tura encopetada se calentd luesgo en un horno de aire durante
un periodo de tres a cuatro minutos a una temperatura de
250 a 240 9C. Durante este veriodo de calentamiento, las fi-
bras compuestas de la lamina B, la mayoria de las cusles ha-
bian sido encopetadas a través de la lémina A, fueron riza-
das, comunicando asi una incrementada estabilidad a la es-
tructura tanto en la dimeccidn del espesor como en el plano
del <énero.

Bl desarrollo del rizado d& lugar a una eflores-
cenclia de los copretes fibrosos, que se esparcen y se dispo=-
nen en forma de estructuras a modo de hongos. El esparcido

de los copetes fibrosos de esta mancra, se reflejdé en la su
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perficie pilosa mis densa asi obtenida, con un co?réspon—

diente poder coberftor acentuado de la capa bisica, gue que
44 completamente oculta a la vista. Ademés, la conversidn

de los conetes de estruchura predominantemente disnuestas

en sentido vertical a esbtructuras mas difusas ¥ redondea~

das "a modo de hongos®, comunicd al género piloso no beji-
do unas mejores cualidades de resistencis al desgaste, por
ejemplo la elasticidad, es decir la capacidad de 1o super-
ficie pilosa de volver a su conformacidn original des?ués

de su deformacidn (por ejemplo mediante colocacidn de pe-

s0 sobre la misma), resultd nuy mejorada. 7_“

il alcanzar el producto tratado con agujagu@a
Temperatura ambiente del horno, en cuyo momento todééalas
fibras del mismo estaban rizsdas de modo sustancialmente
completo, el componente de inferior punto de fusidn de las
fibras compuestas, es decir el copolimero de adipamida poO-—
liexametilénica/poliepsilén—caprolactama, que funde a una
tewperatura de 2209C aproximedamente, resultd adhesivo, de
sarrolld sus caracteristicas fundentes o adhesivas 7 deter—
mindé la fusidn conjuniva de las fibras en contacto recipro-
COa

Como resultado de tal fusidn, la parte de cada
wea de las fibras encopetadas que se encontrabs de hecho
en la cava bésica formada por la fibra de la lamina 4, se
fundieron con fibras adyacentes de tal lémina, proporcionan
do asi un género encopetado que posefa una adecuada resis-
tencia tensil, una buena resistencia a la abrasidn ¥ una
flexibilidad razonable, El tejido encopetado se colocd lue
30 en un bafio de tinte para colorear las fibras de 1a - 14—

mina B (fibras encopetadas) y ulteriormente se secd.
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Pudo obtenerse un efecto de tenido diferencial =
tifiendo primeramente las fibras de la lémina A en un co-
lor obscuro ¥y luego los copetes de la limina B con un co-
lor mas claro en un segundo bailo de tinte.

El tejido encopetado era eminentemente adecua
do para su empleo como cchertura de suelos o como tapice-
ria; estructuralmente, constaba de una esterilla dehsa de
fibras entrelazadas y enredadas.

En la utilizacibén del tejido encopetado como co
bertura de suelos es frecuentemente ventajoso desde el pun
to de vista de la prevencion del deslizamiento y de 1la es
tabilidad dimensional, disponer um apoyo de yubte al gue la
superficie no encopetada del género se asegura médiante la
aplicacibén de un adhesivo adecuado.

BEJEMPLO 2,-

Se cardd una cantidad de fibras cortades de 51
milimetro y denier 12, formadas con heberofilamentos simi
lares a los empleados en la preparacidn de las liminas del
ejemplo 1, y se solapd transversalmente para formsr uns 14—
mina (en adelante denominada C) que tenfa un peso de 217
grémos vor decimetro cuadrado aproximadamente. Se prepard
una segunda limina (en adelante denominade D) idénticamen
te a la limina B anteriormente descrita en relacibn con el
ejemplo 1 medisnte una técnica de cardado yssolapado trang
versal y se depositd luego como capa precursora de los co-
petes fibrosos sobre la lémina C utilizada como capa bési-
ca. Las fibras de la capa precursora fueron tratadas luego
con agujas a través de las fibras de la lfmina C como capa
bésica mediante paso de le estructura estratificada a tra-

vés de un telar de agujas provisto de agujas barbadas re-
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gulares de calibre 32. La estructura encopetade fué lue

go calentada en un horno de asire durante un periodo de %

a 4 minutos a una temperstura de 230 a 240°2C, Duranite eg-
te tratamiento de calentamiento, las fibras heterofila en
tosas se rizaron, el producto tratado con agujas se retra-
Jo a un &rea menor (aproximadamente un 45 % de contraceidn
superficial) ¥ finalmente, al alcanzar las fibras a ten~
peratura ambiente del horno, el componente de inferior pun
to de fusidn de las fibras heterofilamentosas, es decir el
copolimero de adipamida poliexametilénica/poliepsilén—caprg
lactama, que funde a una temperatura de 22000 aproximadamen
te, se tornd adhesivo, desarrolld sus coracteristicas fun-
dentes o adhesivag ¥y determind la adherencia o fusidn con-
Junta de las fibras en contacto reciprocas. Ista fusidn de
fibras adyacentes reforzd la conbtribucidn hecha por el en
redamiento fibroso, debido al rizado, a la resistencia ten
sil del género no tejido.

5l género fué tefiido por inmersidn en un bafic de
tinte y secado luego.

El género sncopetado proporciond un material ubil
de cobertura de suelos cuando resultd preferible fijarlo a
un adecuado meterial de apoyo tal como por ejemplo yute con
0 sin caucho espumado o una esouma de roliuretano,

En lugar de un efecto de tedido monocrom&ﬁico, Po
drian conseguirse tefiidos diferenciales del género encope-
tado fabricando la lémins C de fibra corta de heterofila
mentos teilidos al hilarse y tifiendo solo las fibras encope
Tedes derivadas de la lémina D, o fabricahdd las liminas C
¥ D de diferentes heterofilamentos, presentando los hetero-

filsmentos de la lémina C unas diferentes caracteristicas de
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tefiide respecto a los heterofilamentos de la léZmina D,

BJEMPLO 3 .-

Se repitid el procedimiento del ejemplo 1 con la
excepcidn de cue la limina A constaba de fibras de adipami
da poliexametilénica super rizada, de 38 milimetros y de-
nier 12, y tenla un peso de 2 gramos por decimetrc cuadra-
do anroximadamente. -

El género encopetado resultante del rizado y fu-
sidn (por calor) de fibras de la estructura tratade con agu
Jas tenfa un tacto mas suave y mas textil gue el éénero del
ejemplo 1 y la fijacidn de los copetes era excelente ¥y pres
taba al género una buena resisgtencia a la abrasién.

BJBEPLO 4o~

Se repitil el procedimiento del ejemplo 1, con
la excepcién de que la lémina A consistfia en wna mezcla de
iguales proporciones en peso de fibras cortas de adipamida
poliexametilénica de 38 milimetros y denier 6 y fibras cor-
tas de heterofilamentos de 51 milimetros y denier 20,

Una vez més, el género encopetado poseia un tacto
mas suave que el del ejemplo 1; su resistencia tensil, atri
buible a los efectos combinados del rizado fibroso v de la
fusidn de las fibras, era adecuada.

EJEMPLO 5, -

En este ejemplo se sisuid el procedimiento del
ejemplo 1, con la excepcidén de que la lfmina B, es decir la
lémina que proporciona los copetes del resultante género,.
consistia en una mezcla de proporciones iguales en peso de
fibras cortas de heterofilamentos de 51 milimetros v denier
15 y fibras cortas de adipamida poliexametilénica de %8 milf

metros y denier 12,
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Se repitid el procedimiento del ejempl
la excencidén de que se interpuso un género de forro ds yu
Te sveltamente tejldo entre las léminas 4 y B inmediatamen
te antes de la operacidn de punzado con agujos.

La incorporacidn del forro de yute de enra mang
ro. propoxwciond un género encopetado en el que la rijecidn
de los copetes en la capa bésica, formada vor las fibras de
la lémina B, fué superior a la de los copetes en el produc~-
to del ejemplo 1. Ademés, el sénero encopetado nudo utili
zarse como cobertura de sueclos sin ningfn material de apo-—
yo de yute, gue con frecuencia era necesario cusndo ce em-
pled el género encopstado del ejemplo 1 para este fin.
BIENELO 7.-

En este ejemplo, se sizuid el procedimiento del
ejemplo 1 con la excencidn de que se interpusieron un gb-
nero de forro sueltamente tejido y una léwine de caucho es
pumade entre las liminas A y B inmediatamentes antes de 1a
operacidn de punzado con agujas.

1 efecto del caucho espumado consistid en acen
tuar la elasticidad del resultante género encopetado.
BJELFLO 8.=

Se depositd con aire, por medio de una miquina
"Duo-form" Proctor and Schwartz una cantidad de fibras cor
tas de 63,5 milimetros v denier 12, formadas por una fibra
comnuesta consistente en proporciones iguales en peso de
adipemida poliexametilénica como un componente v un copoli-
mero irregular 80/20 de adipsmida poliexametilénica/poliep-
silén-caprolactama como el otro, disponiéndose los dos com

ponentes en relacibn colateral, para producir una lémins fi
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brosa de un peso aproximado de 0,66 gramos por decimetro

cuadrado.

Se depositd también con aire, por medio de la
nmisma mlquina, una segunda lémina fibrosa que tenia un pe-
so de 3 grémos por decimetro cuadrado, a partir de una mez
cla que comprendia cantidedes iguales en peso de la fibra
compuesta presente en la primera lémina y adipamida poliexa
metilénica de forma trilobular tefiida de negro, de %,5 mi-
limetros y denier 15. Esta limine se estabilizd lvewo di-
mensionalmente mediante un ligero punzado con agujas (225 pe
netraciones por pulgada cuadrada) en una sola pasada a tra-
vés de un telar de agujas convencional. EL punzado con agu-
Jas resultd facilitar la ulterior elaboracidnm, estaﬁilizar
la capa precursora de copetes fibrosos dursnte la operacidn
de vpunzado con agujas y también acentuar la resistencia a
la abrasibdn del cgénero final.

La primera l&mina se depositd luego como cana pre
cursora de copetes fibrosos sobre la segunda como capa bi-
sica y la estructura compuesta se pasd a través de un telar
de agujas de cava simple suministrado por William Bywater
Lted., Leeds, y equipado con agujas barbadas regulares de
calibre 25. La estructura compuesta se pasd 2 veces a través
del telar de agujas; en la primera pasada, la densidad de
penetracidén fué de 12 penetraciones por centimetro cuadrado
v en la seglnda fué de 24 penetraciones por centimetro cua-
drado.

kn smbas pasadas se ajustdé la profundidad de pe-
netracidn de las agujas de manera que entrasen en una dis-—
tancia de 15,8 milimetros més 2114 de la superficie infe -

rior de la capa bAsica y las primeras barbas pasaron com -
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pletamente a través de aquella,

La estructura tratada con agujas, que btenia 1,092
metros de anchura, se pasbd a travds de un horno con trans—
portador Efco que funcionaba a una temperatura de 2459C ¥y
con un tratamiento de 3,048 metros por minuto. Debido al
tratemiento término, las fibras compuestas del interior
de la estructura se rizaron Yy unieron entre si provorcio-
nondo una estructura estable de 1,016 netros de enchura
aproximadamente.

El producto fué tehido para proporcionsr vm efec
to de dos tonos debido a la presencia de las fibras hegras
en la cana bésica. Despuds del secado, se efectusron ensa-
70s de resistencia a la abrasidn sobre una muestra de la es
tructura tratada con agujas antes del dessrrollo del rizado
v de la =dherencia interfibrosa, y desoufs de ellos. Las ne
dicilones se efectuaron en un erosionador Taber bajo una car
ga de 1000 gramos v puedas abrasivas H10, después de 500 re
voluciones de la rueda.

Se observd que el producto antes del tratemiento
térmico perdid 0,171 gramos de fibra, lo cusl adrite una
favorable comparacidn con los materiales convencionales de
cobertura de suelos, pero el producto perdid, despubs del
trataniento térmico, sblo 0,120 gramos de fibras, lo cual
representd un resuvltedo excelents, y su aspecto osusdd inal
tersdo.

Se depositd con aire por medio de un~ mAquina
"Duo-form" Proctor and Schwartz una cantidad de fibras cox
tas de 38 milimetros y denier 6, formadas por uns Ffibra con

puesta consistente en provorciones iguales en peso de polie=-
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tileno y polipropileno, con dos componentes dispuestos

en relacidn colateral, para producir una l3mina fibrosa
de un peso de 0,8 gramos por decimetro cuadrado aproxi-
madamente.

Se depositd también con aire por medio de la mis
ma nfquina, una segunda limina fibrosa que tenisa un peso
de 2,6 gramos por decimetro cuadrado, a partir de una
mezcla que comprendia cantidades isuales en peso de las
fibras compuestas presentes en la primera limina y fibras

~

de adipamida poliexametilénica de forma trilobular, tefii
das de negro, de 63,5 milimetros y denier 15. Esta l&mi-
na fué luego dimensionalmente estabilizada mediante un
lizero punzado con agujas en un grado de 34,2 penetracio
nes por centimetro cuadrado en una sola pasada a través
de un telar de agujas convencional. EL punzado con agu-
jas resultd facilitar el ulterior tratamiento, estabili
zar la capa precursora de copetes fibrosos durante la
operacidn de ounzado con agujas vy acentusr tambidh la
resistencia a la abrasibn del género finsl.

La primera 1limina fué luego depositada como ca-—
pa. precursora de copetes fibrosos sobre la segunda como
capa blsica y la estructura compuesta se pasd a través
de un telar de agujas de capa simple suministrado por
William Bywater Ltd., Leeds, y equipado con agujas bar-
badas regulares de calibre 25. La esbtructurs compuesbta
se pasd 2 veces a través del telar de agujas; en la pri
mera pasada, la densidad de penetracidn fué de 12 pene-
traciones por centimetro cuadrado y en la segunda fué de
24 penetraciones por centimetro cuadrado.

In ambas pasadag, la profundidad de penetracidn
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de las agujas se ajustd de manera que entragen en una
Gistencie de 15,8 milimetros més alld de la superficie
externa de la capa base y las Primeras barbas pasaron
por completo a través de aguella.

La estructura yratada con agujas se rasé a tra-
vés de un horno con tramsportador Efco que funcionaba s
une Gemperaturs de 1652C y con un tratamiento de unos
3,048 metros por minuto. Debido al tratemiento térmico
las fibras compuestas del interior de la estructura se
rizaron y unieron entre gi para proporcionar una egtruc-~
tura estable con una superficie'pilosa compuesta de co-
petes Librosos en forma de hongés. Bl género produjo un
material de cobértura de suelos muy edecuados, para cuya
aplicacién podfa dotarse ventajosemente de un apoyo de
yute.

NOTA

Descrits suficientemente lg naturaleza del in-
vento, asl como la maners de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificacionesg de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamentals; +embidn
se hace congtar que el invento se refiere g una solici-
tud de Patente de Invencidn en Inglaterra bresentada, con
fecha 9 de junio de 1964, n® 23779 acogiéndose por lo
tanto a los beneficiog que éanceden los Convenios Inter-
nacionales en vigor, ¥y siendo lo que congtituye la esen-
cia del referido invento J por 1o que se solicita Patene
te de Invencidn por 20 afios, en Espafia, sobre: Método
de produccidn de um género no tejido simulador de género

de pelo, cardeterizdndose por lo siguiente:
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lg,- Método de produccidn de un gdnero no tejido
simulador de género de pelo, que compfende la formacién
de una egtructura compuesia que comprende una primers
capa de fibrasg como éapa precursora de copetes fibro-
sos, una segunda cape de fibras como cape bédsica, el pun-
zado con agujas de la egtructura compuesta en un telan
de agujas, en virtud de lo cual se llevan fibras desde
la capa precursora a través de la capa bdsica mds alld
de la superficie plana desde la cual se proyecten como
copetes fibrosos, la ulterior sujeccién del producto,
tratando con agujas, por lo menos a un tratamiento para
fijar los copetes fibrososg.

28.- Método segin la reivindicacién 12, en el
que los copetes fibrosos son fijados mediante un trata—
miento que riza fibras por lo menos en la capa bédsica.

38, Método segin la reivindicacidén 22, en el
que el tratamiento riza fibras en la capa bdsica y en la
capa precursora de copetes £ibrosos.

48,- Método seglin cualquiera de las reivindica-
ciones 12 a 38, en el que se fija adicionalmente copetes
fibrosos en el mismo tratamiento en que se rizan lag fi-
bras o en un trateamiento subsiguiente.

58,- llét0odo segin la reivindicacidn 42, en el
que log copetes fibrosos son adicionalmente fijados como
resultado de la unidn de fibras en la capa bésica.

62.~ Método segin la reivindicacidn 52, en el
que la capa.bésica costa de, o contlene, fibras compues-
tas, y la unidn de fibras en la capa bdsica se efectia
mediante la activacidn de un componente potencialmente

adhesivo de las fibras compuestas.
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78.~ Método segin la reivindicacién 68, en el que

el componente potencialmente adhesivo de las fibras com=—
puestas se activa en el mismo tratemiento empleado para
rizarlas.

88,~ liétodo segin la reivindicacidn 58, en sl
gque se incorpora un agente aglutinante en la capa bdsica
v las fibras de la misma son unidas por la activacidn del
citado agente aglutinante.

92,-létodo de produccidn de un género no Tejido
simulador de género de peloj tal y como gueda sustancisl-

mente descrito en la presente memorie e ilustrado en los

adjuntos dibujos.

Esta memoxia coxste de 30//hojas escritas a

mdquina por una sola tara.
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