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"PERAFICCIONANTEITTOS BH CIERRES PARA

ENVASES"

Lgte invento se refiere a un nuevo cierre para enva-
ses, especialmente de mermeledla o recipientes andlosos, €o-
mo jerras para conservas o elementos tales como alimentos
o tabaco, cuyos recipientes tienen una terminacidn de gar-
ganta en anillo, debajo de la parte inferior de la cual enca

ja el borde de una tapa o cublerta, para llevar a cabo el
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ajuste enfre la tapa y el recipiente, cuvendo la tapa se apli-
ca 2l mismo.

Quendo gse utilice el término "erminacidn de serrante
en onillo", se refiere a la pared de extremo redondeado que
deiine la boca de un recipicnte, la pared exterior del cual,
en seccidn transversal, se inelina justeamente debajo de la
boca proporcionando un didmetro meyor, bajo el cual la seccich
trensversal fluye hacia el eje del recipiente en dngulo azu-
do hacia el plano del extremo redondeado y por encima del
cual la seccidn transversal desciende hacia el extremo redon-
deado.

En algunos casos, el recipiente de la clasc ariiba men-
cionada puede ger cerrado mediante una cubilerta de vacio; en
otxros ge puede utilizar uvne cublerts de las llamadas de enca-
Jje flexible.

Uno de los objetog principales de este invento, es pro-
porcionar una tapa o cuvierta que pueda uiilizarse como cu-
bierta de emcaje o que, en cowbinacidn con wn revestimiento
compresible o un onillo de compresidn, pueda utilisarse como
cubierta o tapa de vacio. Cuando uns tapa, de zcuerdo con
el presente invento, ha de ser wbilisada como tana de vacio,
la corona de la tapa o cublerta puede tensr un lecho perifdé-
rico para recibir el revegtimiento compregible o el anillo,
cuyo lecho o anillo pueden cegtor formados por un compuesto de
cierre fluyente dentro del lecho, como se conoce nuy bien
en cztos clerres.

Una tapa de encaje flexible para el cierre de tarros
nera conservas u otros elementos, conciste alsunag veceg en
una cubierts de papel rizido o carton, construida de menera

o« 7

que en combinaclon con wn rodillo o elemento cemejante Forno-
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do en, o adyacente a, la boca del tarro, forma una tapa reem—
plasable de ajuste o cierre para el tarro. Tales tapas, sin
embargo, no pueden limpiarse con facilidaed si se empolvan du-
rante el almacenaje, como, por ejemplo, cuando se encuentran
expuestas en log mostradores o en los egtantes, porque el pol-
vo tiende a adherirse a la superficie -relativamente ruzosa-
del material de que ecta formada la tapa.

Ademds; es un objeto principal del invento, proporcio-—
nar uwne tapa de encaje flexible para recipientes tales hechos
de una hoja delsada de metal flexible, no eldstico, tal como
el aluminio, que pueda ser desempolvado facilmente para que
conserve su apariencia de "nﬁevo" ¥ que pueda producirse s
un cogte lireramente éuperior al de las conocidag tapas de
papel o cartdn utilizadas hasta zhora para el mismo fin.

De acuerdo con el pregente invento, se proporciona un
cierre de tapa o cubilerta para un tarro de mermelada o de re-
ciplente andlogo que tiene una "terminacidn de garganta en
enillo", halldndose formada dicha tapa o clerre por una hoja
de metal flexible, no eldstica, muy delgada (.006 a .0L4 pul-
gadas de grueso) tal como aluminio, que comprende un reborde
cilfndrico, consistiendo el borde inferior de esgte reborde
en una serie indefinida de dedos rectos yuxtapuestos, cuyos
extremos se encuentran doblados, halldndose definides los
mencionados dedos por una serie variable de ranuras triangu-
larec en ¢l reborde, cuyos vértices se encuentran dirigidos
hacia la parte superior del reborde y las bages hacla el
lado inferior. Las dimenslones de lag bases de lag ranuras
son de alrededor de un quinto a un sexto de la anchura de
los extremos libres de los dedos; hallandose espaciados los

vértices mencionados desde la parte guperior del reborde,
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por una distancia que asegura que se colocaren solamente
sobre o exactamente justo sobre el didmetro mayor del anillo
de garganta del recipilente.

Con objeto de gue el invenbo sea claramente comprendi-
do, se describirédn a continuacidn algunas realizaciones pre-
feridas del mismo, con referencia a los dibujos esquemdticos
que ge acompafien, en los que:

Ia fig. 1 es una vista en perspectiva de una tapa o
cubierta de ajuste eldstico, de acuerdo con el invento.

Ta fic. 2 es una elevacidn, parcialmente en seccidn.

Lo fig. 3 eg una vigta de una parte de la fig. 2,
dibujada s mayor escala.

La fig. 4 es una elevacidn, parcialmente en seccidn de
una tapa o cubierta de vaclo, de acuerdo con el invenios

Ia fig. 5 es una vista en seccidn, mostrando como una
cubierta o tapas como la representada en la £ig. 4, se agplica
a un recipiente; el recipiente representado es un tarro de
mermelade de didmetro medio o normal.

Ta figura 6 es una vista similar & le de la fig. 5,
pero repregenta una tapa o cublerta aplicada & un btarro de
gran didmetro.

La fig. 7 es una vista similar a la de la fig, 5, pero
muestra una taps o cubierta de poco didmeiro.

Refiridndonos a las figs. 1 a 3, un disco de una del-
gada chapa de aluminio, preferiblemente de .008 pulgadas de
espesors; es ranurado hacia el interior del circulo que defi-
une el borde del revorde de la tepa o cublerta, mediente una
serie indefinide de ranuras en forme de cwila o triansuleres
(1) foruadas de menera que los vértices de las micmas se

dirigen hacis ls parte superior del reborde (2). como ha de
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quedar en ultimo término, y los extremos abiertos (3), fige
3: de las ranuras son de alrededor de 1/16 de pulgada de an-—
chura en una tapa o cubierta que tengs un diémetré de 6,8 cm.,
de manera gue en uvna tapa o cubierta de esta clase se forman
veinte ramuras equidistantes, proporcionando una serie indefi-
nida de veinte dedos rectos yuxtapuestos (4) en la parte infe-
rior del reborde, siendo cada dedo de § mm de anchura B, de
manera que las dimensiones de la base de las ramuras en el
borde inferior del reborde es de alrededor de un quinto o un
sexto de la anchura de los extremos libres de los dedos. Al
formar la tapa o cubilerta del disco, la parte superior (5) del
reborde, se encuentre congbituida por una pared continua y
la parte inferior estd constituida por una serie sin fin o in-
definida, compacta, de dedos rectos (4), que dependen e la
pared continue superior {5). Los dedos (4) se redoblan para
producir w rizo (6) en la parte exterior de cada dedo, de
manera que Qllborde‘del reborde se encuentre formado por una
gserie de rizos individuales, silendo el didmetro de cada rizo
tal, que cuando se aplica la tapa o cubierta al recipiente,
el rizo no debe sobreselir de menera sustancial mds alld de
la superiicie exterior del reborde de la tapa o cubierta, co-
mo se representa en la fig. 5. Sin embargo, el digmetro del
rico se elige de nmaners que las irregularidades del recipien-
te, tales como las que se conocen en la practica como “ovala-
dos", se acomodan por distorsidn de los rizos durante la apli
cacién de la tapa o cubierta sl recipiente.

La forma en que una tapa o cubierte es "ajustada"
al recipiente, durante la aplicacidn de lz tapa al mismo, se
representa en las figuras 5, 6 y 7 en las que: la Tig. 5
muestrs una taps o cublerta aplicada a un tarro normal o de

didmetro medio; los rizos (6) se encuentran solamente lige-
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ramente digborgsionadogs de su forma originai. En lg fig. 6 ce
cupone cue la tepa o cublerts ge gplica & un tarro de mayor
didmetro y se observera que el rizo (6) se encuentra mds dis-
torgionado que en el cago de la fig. 5; y la fig. 7 muestra
una tapa o cubierta aplicada a un tarro que se cupone de me-
nor didmetro y en esta figura se observa que, aum cusndo la
tapa o cublerte se encuentra bien aplicada, mecanicamente; so-
bre el tarro, no ge ha producide distorsidn alsuna sucsoncis
del rizo (6).

La longitud de las ranuras es como para exbtenderse o
alcanzar una posicidn tal, que cuando se aplica la tapa o
cubierta, los vértices de las ranuras se encuentran $0d0s
ceparvedos de la parte albz.del reborde mediante una d4istan-
ciz gue asegura gque gquedardn situados sobre, o colamente exac
tauente, por encima del didmetro mayor del anillo de gewrgonbo
del Larro.

La cublerta o tapa representada en la fig. 1 se encue_r;'
tra disellada para "ajuste o encaje" y se encuentra asegurada
&l recipiente solaments por el encaje mecénico gobre el mis-
mo. Como eg bien conocido, en esta clase de tapss o cublertas
debe permitirse "regpirar" y la cubierta puede ir provista
cod un numero veriable de orificios (5a) que permiten lz
respiracidn, bien en toda lapriferia o en parte golamente.
La tapa o cubierta puede ser apliceda fdcilmente o un reei-
piente mediante el tipo de magquinas, conocido en el mercados
La fuerza del encaje mecdnico entre la tapa o cubierte y el
recipiente, es determinada por la resistencie al doblado de
los dedos (4) a lo largo de la lfnea & - A, fig. 3. Seta
registencia se determine cuando se fabrilca Ll taps o cubler-—

ta y es independiente de las variaciones del recipiente -
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taleg como los conocidos en 1a-préctioa como "ovaledos" o
de lag condiclones en que se realiza el cierre.

El empleo concomitaﬁte de rizos en los exhtremos de los
dedog y el brazalete eldstico, eliminan cualguier posibili..
ded de rotura del tarro durante la operzcidn de cierre,
nientrag que'se obtiene un intimo encaje de cada dedo con
el eccpalddn. Bl anillo se adapta pars sbracar una tape o
cubierte en la posicidn de cierre, de memera que, cuando se
produsce un movimiento relativo en direccidn axial entrc el
anillo y lea tapa o cublerta, el anillo encaje en los rizos
de log dedog y loc mueva hacia la posicidn mds baja de los
dedos por debajo del espalddn del recipiente.

Una tapa o cubierte de acuerdo con el presente invento,
cuando se aplice a un recipiente para el ajuste mecanico de
la tapa o cubierta, dsta puede quitarse fécilmente del reci-
piente desde los lados opuestos y tirendo de un lado hacia
arriba, separandola de la boca del recipiente. Durante esta
accidn, y debido a que los extremos cerrados de las ranuras
se eéncuentran dispuestos en cercana proximidad al punto de
nayor digmetro (N del anillo de gargante (8), debajo dé la
cual encajan las partes inferioreg de los dedos, como ce
repregenta en lu fiz. 5, los dedos tienden a flexioner ¥y
deslizarse zobre el anillo de garganta, de manera gue la
tapa o cubierta puede ger sevarada del recipiente. MNe egia
nanersa 1o eg necesario el empleo de ingtrumento o aparaio
alguno para quitar la tapa o cubierts del recipiente. como
es frecuente en esta clage de tapas de formas conocidas.
hdemas, la taps o cubisrta puede volverse a colocar en el
recipiente bajo la presidn de la mano, de menera que los

extremos inferiores de los dedos se encajen de nuevo debajo
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del anillo de gargante del recipiente, reteniendo ssi la
tapa o cubierta en posicidn con respecto ol recipliente.

Como se ha seilalado aidseriormente, una tava o cublerie,
de ceuverdc con el invento, puede ser ubilizeda como tapa
o cubierta de vacio, particularumente pare terros de compotas
ccmo ge representa en diagreme en la fig. 55 loz barros de
compota se formen comummente con un acabado de anillo de
cergsaente gue, como se ha definido anteriormente, comprende
un extremo redondiesdo de la pared que define lo boed: 7
en el exterior de esta pared, la seccidn transversal se
abomba justamente debajo de la boca, proporcionanio un did-
metro mayor (7) bajo el cusl la geccidn transversal £luye
hecia el eje del tarro formsndo dnzulo agudo al pleno del
extremo redondeado y encima del cual la seccidn transvers
desciende ligeramente al extremo redondeado.

Como se sabe bien en la practica, la compota se intro-
duce callente en los terros; una tapa o cubierta es coloca~
da sobre la boca de cada tarro, bien sea a mano o medianbe
un dispositivo mecénico y cada tarro con su tepa pasa des-
pués & una méquina en la que la parte inferior de la tapa
o cubierta es forzads hacle abajo para encajar bajo el eg-~
pelddn constituido pc;r la cara inferior del abombamienic,
con lo que la tapa se ajusta mecanicamente al tarro. Bl
con;iun‘cb nasa luego a un esterilizador en el que vapor vivo
es conducido sobre la tapa o cublierta y el calor conducido
a través de la tapa o cubierta esterilisada el espacio de
caobesa. Despuds el conjunto se lleva a refrigerear.

Al aplicar primeramente la tapa o cublerta, queda
atrapado aire en el espacioc de cabeza y el calor en el farro
produce una dilatacidn del aire y encuentras galida, de ma-

nera que el enfriamiento posterior del tarro piroduce un
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ligero vacio, dando lugar s una diferencia de presidon que
tiende a sujetar la cublerta o tapa sobre la boce. La es-
terilizacidn calienta todavia mds el espacio de cabeza,
de manera que si la cubierta permite la salida del aire
que se dilata todavia mds, se ammentsa el efecto de vacio
cuando se llevs a cabo la refrigeracién de manera que la
tapa o cubierta es asegurada de manera efectiva por la
diferencia de presidn existente dentro y fuera de la tapa
0 cubierta.

De acuerdo con la capacidad de la tepa o cubierta
para dar salida ol aire del espacio de cabeza durante la
esterilizacidn, se determina el grado de vacio producido
en el espacio de cabeza, y i ésta capacidad de dejar sa-
lir el aire es elevada, puede obtenerse un elevado grado
de vacio durante la operacidn de cierre.

Se producen irregularidades en ls posibilidad de
salida de aire, debidas 2 las degviaciones de la forma
circular que se encuentran comunmente en los tarros de com-—
pota, que generalmente ge designan con el nombre de "ovala-
dos", puesto que les tapas o cubiertas del proceso aqui
degerito, generalmente utilizadas para tapar tarros, son
de construccidn periférica rigida. De acuerdo con esto,
cuando tales tapas o0 cubiertas se aplicen mediante la md-
quina, de tal manera gue la parte inferior encaje en el
espaldon de un tarro que tenge un anillo de gargenta oval
con didmetro mds grande, la presidn radial desarrollada
es adecuada para producir semejante encaje mecanico fusrte
de la tapa o cublerta sobre el tarro, y eviter la pequefla
elevacidn (aproximadamente dos mildsimas de pulgada) re—

querida pora permitir la salida de aire. De aqui, que se
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250 produzcan durante la esterilizacidn presiones relabivamen -
te elevadas, con la consecuencia del reducido vacio final
del egpacio de oabeza; ademds, la aperiura por parte del
consunidor se hace muy dificil.
Los experimentos han demostrado que pare cierres que
255 dejan salir el aire a presiones de una libra por pulgada
cuadradas el vacfo final en el ecpacio de cabenza, despuds
de le esterilizacidn, vale 11 vulgadas de mercurio, ¥ nara
pregiones de salida de aire de cinco libras por pulgade
cuadrada, el vacio final es de 3} pulzadas de columna de
260 nercurio. Bstag cifras son aproximadas 7 se dan solamente
pere indicar la importancie de la existencia de wna sgli-
da de aire consistente ¥y baja. Otra desveniaja que se de-
duce del encaje mecdnico fuerte, tal como se ha descrito,
es que, después de romper el vacio, la parte inferior de
265 * la tapa o cubierta tiene que exftengerse para quitarse, 1o
que hace diffcil la operacidn.
Tas tepas o cubiertas de vacfo, de acuerdo con el
presente invento, se encuentran digefladas de nanera que,
a pesar de los "ovalados" existentes en los tarros, clerran
270 de maners conveniente y permiten que se obitenza un elevado
~rado de vaclo en el espacio de cabena y: sin embargo, pue-
den quitarse fdcilmente.
Como ze representa en la fig. 4, cuando ung hapa 0
cubierta de acuerdc con el invento, ha de ser ewpleada
275 como tana o cublierta de vacio, antes de aplicar la tapa o
cubierta al recipiente, se inserta en la tapa o cublerta
. un revestimiento o anillo de meterial de cierre hormnético,
compresible, (9), pora proporcionar un elemenio compresi-
ble en la periferias que asegure el cierre hermético alre-

280 dedor de la boca del tarro, al gplicar la cubierta o japa
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sobre el mismo, y el cierre al vacio puede llevarse a cabo
en la forma conocida.

Ta corona (10) de la cubierta o tapa, tiene wm lecho
pefife’rico (11) para recibir el anillo, que en Wltimo caso
puede formarse vertiendo una composicidn de material de
cierre hermético en dicho lecho, en la forma gque es cono-
cide en la practica. Alternativeamente, como es bien cono-
cido en la practica, la tapa o cubierta puede tener una
corona plana.

Cuando una tzpa o cubierta como la representada en
la fig. 4, se ajusta mecanicamente a un tarro, los dedos
(4) son todos llevados a un encaje intimo con el espalddn
(8) =obre el recipiente, de manera que la tapa o cubierta
queda "ajusteda" (véanse figuras 6 y 7) a la terminacidn
e anillo de gargenta, a pegar de los "ovalados", mientras
el metal proporciona flexibilidad suficiente para permitir
la ligera elevacidn para dejer salir el aire sin perturbar
el encaje o ajuste mecénico de los dedos.

Durante une operacidn de esterilizado, el material
de chapa de aluminio del que ze¢ halla hecha la tapa o

cubierta, de acuverdo con el pregente invento, permite una

lizera elevacidn de la corona (10(11) de la tapa o cubieria,

’

geparandose de la pared del tarro sin perturbar el agacrado
mecdnico de log dedos sobre el tarro. De esta manera se
congisue la salida desgire a una presidn determinada y redu-
cida, y pucde obtenerse un vacio consistente y elevado en
el espacio de cabeza durante la refrigeracidn.

Puesto que el rizo (6) de la tapa o cubierta, se en-
cuentra dividido por las ranuras (1), ninguna parte del re-

" . ’ L) .
borde (2) es forzada, permitiendo asi la facil separacidn

-u
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de la cubierta o tapa del tarro, y los risos individuales
actien como amortiguadores entre la méquina de cerrar y el
tarro, eliminando asi el riesgo de roiura del tarro durante
le operacidn de asegurado mecdnico de la tapa o cublerta
covre el tarro.

Para soltar una bapa o cubierta, se pincha la tapa
(10) para hacer desaparecer el vacio ¥ lvuegos ge tira hecia
erribe de uno o mis dedos para desencajar el acavado de ani-
11lo de gargaonto, con lo gue la tapa o cublerta se deslina
hacia fuera. Da anchurs maxime de los dedos eg tal, que un
dedo pueda doblorse hacis erriba gin combarse, cuyo efecto
resistiris al movimiento hacia arriba.

Helldndose los dedos ligeramente espaciados, como se
ha descrito anteriormentg, pueden ser impulsados hacia atrds
individualmente por el pulgar de un operador, para solsar
el agarraedo mecanico, despuds de que se ha pinchedo la coro-
na pera deshacer el vacio. Sin embergo, mediante un movimien
4o continuado hacia arriba del dedo de la tapa o cubierta,
puede romperse ¢l vacfo sin necesidad de herreamienta.

Le separacidn que se ha mencionszdo entre Llos dedos,
es suficiente para permitir gque un operador mueva un dedo
individual de la bapa 0 cubierta y el rizo del extremo del
dedo elimina la posibilidad de que se dafle el pulgar del
onerador.

Congtruyendo wna tapa o cublerta de acuerdo con el
invento, se obtiene una unidn mecdnice consistente medisnte
las operaclones de cilerre, indepeniientemente de lag des~
viaciones de la forma circular del <tarro; de aqui, que
cuando la tapa o cublerta es del tipo de vaeio, se consizue

un producto standard con un vacio adecuado en cada cierre,
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producido durante la operacion.

Cuando se aplica una tapa o cubierta de vacio —de
acuerdo con el presente invento- a un recipiente, tal como
un jarro, puede asegurarge una buena hermeticidad al vacio
mediante deformecicn de la tapa o cubierta en la regidn on
gue el material de cierre se encuentra aplicedo, durante la
aplicacidn de la presidn superior en la operacion de cierre.
Este método de asegurar un buen cierre al vacio, puede ser
tombién empleado cuando el recipiente que ha de cerrarse
es un tarro 4e compota.

Descrita suficientemente en 1o que precede la naiura-
leza y objeto de la presente solicitud, asi como el modo de
llevarlo ventajosamente a la préctica y demostrado que ge
trata de un positivo adelanto sobre lo hagta zhora conocido
y precticedo y que su adopeidn resultars beneficiosa se so-

licita registro de Patente de Introduccidn con erreglo a las

giguientes:
REIVINDICACTIONES

1% Perfeccionamientos en cierres para envases, caracteri-
zados por une cobertura, que tiene un acabado de anillo
de gargenta; halldndose Fformado el cierre, de una chapa
de metal flexible, no eldstico, de poco espesor (.006
a 0.14 pulgadas de grueso), tal como aluminio, que com-
prende un reborde cilindrico, el lado inferior de cuyo
gilindro consiste en une serie indefinida de dedos rechos
yuxtapuestos, cuyas puntas se hallan rizadas; estos de-
dogs se encuentran definidos por una serie de ranuras trian
guleres practicadas en el reborde, cuyos vertices se

encuentran dirigidos hacia la parte superior del reborde
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v las bases se encuenvran en el borde inferior del rebor-
de. Iag dimensiones de las bases de lag ranurag s=on 4de,
aproximedemente un ¢uinto a un sexto de la zachura de log
extrenos libres de log dedos, halldndose seporados los
mencionados vértices de la parte superior del reborde a
une digbancia que agegura que todog quedarén situados
sobres o adlo exactamente encime Ael didmetro mayor del
anlllo de gargante del recipilentie.
Perfeccionamientos en clerres para enveses, caracterina-
dos porque la corona de la cubierta, tiene un lecho peri-~
férico donde se inserita un revestimiento de material de
cierre hermético compresible, pudiendo llevar azimismo
un ntmero variable de orificios en toda la periferia gue
pernite la respiracidn.

Ia presente solicitud de regilstro de Patente
de Introduccidn debe rscaer sobre:
"PERFECCTOUANIIENTOS B CIERRES PARA BHVASES"

Todo ello semin queda sustancialmente descrito
en la presente lemoria y Relvindicaclones y representado

en los adjuntos dibujos pera los finesg especificados.

Madrid, 5 de Junio de 1.965

El Ingeniero-igente

A\
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