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MEMORIA DESCRIPTIVA

QUE SE ACOMPAÑA A IA SOLICITUD DE REGISTRO DE 

PATENTE DE INTRODUCCION 

por:

10 años en España y Provincias de Ultramar, 

a favor de:

INDUSTRIAS METALICAS VIZCAINAS, S .A ., domiciliad.a 

en RECAIDEBERRI (B ilb ao ).

por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN CIERRES PARA 

ENVASES"

Este invento se r e f ie r e  a un nuevo c ierre  para enva­

s e s , especialmente de mermelada o recip ien tes análogos, co­

mo ja rra s  para conservas o elementos ta le s  como alimentos 

o tabaco, cuyos recip ien tes tienen  una terminación de gar­

ganta en a n illo , debajo de la  parte in fe rio r  de la  cual enea 

ja  e l  borde de una tapa o cubierta , para llev ar a cabo e l
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a ju ste  entre la  tapa y e l  re c ip ie n te , cuando la  tapa se a p li­

ca a l  mismo.

Cuando se u t i l ic e  e l  término "terminación de farsanta 

en a n illo " , se r e f ie r e  a la  pared de extremo redondeado que 

define la  boca de un re c ip ie n te , la  pared ex terio r del cu al, 

en sección tran sv ersa l, se in c lin a  justamente debajo de la  

boca proporcionando un diámetro mayor, bajo e l  cual la  sección 

tran sv ersa l fluye hacia e l  e je  del recip ien te  en ángulo agu­

do hacia e l  plano del extremo redondeado y por encima del 

cual la  sección tran sversal desciende hacia e l  extremo redon­

deado.

En algunos casos, e l  recip ien te  de la  claso arrib a  men­

cionada puede ser cerrado mediante una cubierta  de vacío ; en 

otros se puede u til iz a r  una cubierta  de la s  llamadas de enca­

je  f le x ib le .

Uno de los objetos princip ales de este  invento, es pro­

porcionar una tapa o cubierta  que pueda u tiliz a rs e  como cu­

b ie r ta  de encaje o que, en combinación con un revestim iento 

compresible o un a n illo  de compresión, pueda u tiliz a r s e  como 

cu b ierta  o tapa de v acío . Cuando una tapa, de acuerdo con 

e l  presente invento, ha de ser u tiliz a d a  como tapa de vacío , 

l a  corona de la  tapa o cu bierta  puede tener un lecho p e r ifé ­

r ic o  para re c ib ir  e l  revestim iento compresible o e l  a n illo , 

cuyo lecho o a n illo  pueden esta r formados por un compuesto de 

c ie rre  fluyente dentro del lecho, como se conoce muy bien 

en estos c ie r r e s .

Una tapa de encaje f le x ib le  para e l  c ie rre  de tarro s 

para conservas u otros elementos, consiste algunas veces en 

una cubierta de papel ríg ido o cartón, construida de manera 

que en combinación con un ro d illo  o elemento semejante forma-
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do en, o adyacente a , la  boca del ta rro , forma una tapa reem­

plazable de a ju ste  o c ie rre  para e l  ta rro . Tales tapas, sin  

embargo, no pueden limpiarse con fac ilid ad  s i  se empolvan du­

rante e l  almacenaje, como, por ejemplo, cuando se encuentran 

expuestas en los mostradores o en los estan tes, porque e l  pol­

vo tiende a adherirse a la  su p erficie  -relativam ente rugosa- 

3 e l  m aterial de que está  formada la  tapa.

Además, es un objeto p rin cip al del invento, proporcio­

nar una tapa de encaje f le x ib le  para recip ien tes ta le s  hechos 

de una hoja delgada de metal f le x ib le ,  no e lá s t ic o , t a l  como 

e l  aluminio, que pueda ser desempolvado fácilm ente para que 

conserve su apariencia de "nuevo" y que pueda producirse a 

un coste ligeramente superior a l  de la s  conocidas tapas de 

papel o cartón u tilizad as hasta  ahora para e l  mismo f in .

De acuerdo con e l  presente invento, se proporciona un 

c ie rre  de tapa o cubierta para un tarro  de mermelada o de r e ­

cip ien te  análogo que tien e una "terminación de garganta en 

a n illo " , hallándose formada dicha tapa o c ierre  por una hoja 

de metal f le x ib le , no e lá s t ic a , muy delgada (.006 a .014 pul­

gadas de grueso) t a l  como aluminio, que comprende un reborde 

c ilin d r ic o , consistiendo e l  borde in fe rio r  de este reborde 

en una serie  indefinida de dedos recto s yuxtapuestos, cuyos 

extremos se encuentran doblados, hallándose definidos los 

mencionados dedos por una serie  v ariab le  de ranuras triangu­

la re s  en e l  reborde, cuyos v é rtice s  se encuentran dirigidos 

h acia  la  parte superior del reborde y la s  bases hacia e l  

lado In fe r io r . Las dimensiones de las bases de la s  ranuras 

son de alrededor de un quinto a un sexto de la  anchura de 

lo s  extremos lib re s  de los dedos; hallándose espaciados los 

v é rtice s  mencionados desde la  parte superior del reborde,
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por una d istan cia  que asegura que se colocarán solamente 

sobre o exactamente justo sobre e l  diámetro mayor del a n illo  

de garganta del re c ip ie n te .

Con objeto de que e l  invento sea claramente comprendi­

do) se describirán  a continuación algunas rea lizacio n es pre­

fe r id a s  del mismo, con re fe re n c ia  a los dibujos esquemáticos 

que se acompañan, en los que:

La f i g .  1 es una v is ta  en perspectiva de una tapa o 

cu b ierta  de a ju ste  e lá s t ic o , de acuerdo con e l  invento.

La f i g .  2 es una elevación, parcialmente en sección .

La f i g .  3 es una v is ta  de una parte de la  f i g .  2 , 

dibujada a mayor esca la .

La f i g .  4 es una elevación, parcialmente en sección de 

una tapa o cu bierta  de vacío , de acuerdo con e l  invento.

La f i g .  5 es una v is ta  en sección , mostrando como una 

cu b ierta  o tapa, como la  representada en la  f i g .  4 , se ap lica  

a mi re c ip ie n te ; e l  recip ien te  representado es un tarro  de 

mermelada de diámetro medio o normal.

La fig u ra  6 es una v is ta  sim ilar a, la  de la  f i g .  5, 

pero representa una tapa o cubierta  aplicada a un tarro  de 

gran diámetro.

La f i g .  7 es una v is ta  sim ilar a la  de la  f i g ,  5, pero 

muestra una tapa o cubierta  de poco diámetro.

Refiriéndonos a la s  f ig s .  1 a 3 , un disco de una d el­

gada chapa de aluminio, preferiblem ente de .008 pulgadas de 

espesor, es ranurado hacia e l  in te r io r  del c írcu lo  que d e fi­

ne e l  borde del reborde de la  tapa o cu b ierta , mediante una 

s e r ie  indefinida de ranuras en forma de cufia o triangulares 

(1 ) ,  formadas de manera que lo s  v é rtice s  de la s  mismas se 

d irig en  hacia la  parte superior del reborde ( 2 ) ,  como ha de

95
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quedar en último termino, y los extremos abiertos (3)? f ig .

3 , de la s  ranuras son de alrededor de 1/16 de pulgada de an­

chura en una tapa o cubierta que tenga un diámetro de 6 ,8  cm., 

de manera que en una tapa o cubierta  de esta  clase se forman 

vein te ranuras equid istantes, proporcionando una se rie  in d efi­

nida de veinte dedos rectos yuxtapuestos (4) en la  parte in fe ­

r io r  del reborde, siendo cada dedo de 8 mm de anchura B, de 

manera que la s  dimensiones de la  base de la s  ranuras en o l 

borde in fe rio r del reborde es de alrededor de un quinto a un 

sexto de la  anchura de los extremos lib re s  de los dedos. Al 

formar la  tapa o cubierta del d isco , la  parte superior (5) del 

reborde, se encuentra constitu ida por una pared continua y 

la  parte in fe rio r  está  constitu ida por una serie  s in  f in  o in ­

defin id a, compacta, de dedos rectos (4) ,  que dependen la  

pared continua superior (5)* Los dedos (4) se redoblan para 

producir un r iso  (6) en la  parte ex terior de cada dedo, de 

manera que e l  borde del reborde se encuentre formado por una 

se r ie  de r iso s  individuales, siendo e l  diámetro de cada rizo 

t a l ,  que cuando se ap lica  la  tapa o cubierta  a l  rec ip ie n te , 

e l  r iso  no debe so b resalir de manera su stan cia l más a l lá  de

l a  superficie exterior del reborde de la  tapa o cubierta , co­

mo se representa en la  f ig .  5* Sin embargo, e l  diámetro del 

r is o  se e lig e  de manera que la s  irregularidades del recip ien ­

t e ,  ta le s  como las que se conocen en la  p ráctica  como "ovala­

dos",  se acomodan por d isto rsión  de los r iso s  durante la  aplJ. 

cación de la  tapa o cubierta a l  rec ip ie n te .

La forma en que una tapa o cubierta es "ajustada" 

a l  rec ip ie n te , durante la  aplicación  de la  tapa a l  mismo, se 

representa en la s  figuras 5, 6 y 7 en la s  que: la  f ig .  5 

muestra una tapa o cubierta aplicada a un tarro  normal o de 

diámetro medio; los rizo s (6) se encuentran solamente l ig e -
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rámente distorsionados de su forma o r ig in a l. En la  f i g .  6 ce 

supone que la  tapa o cubierta  se ap lica  a un tarro  de mayor 

diámetro y se observará que e l  r is o  (6) se encuentra más d is ­

torsionado que en e l  caso de l a  f i g .  5? y l a  f i g .  7 muestra 

una tapa o cubierta  aplicada a un tarro  que se supone de me­

nor diámetro y en esta  fig u ra  se observa que, aún cuando la  

tap a o cubierta  se encuentra bien aplicada? mecánicamente, so­

bre e l  ta rro , no se ha producido d isto rsión  alguna su stan cia l 

d e l r is o  (6) .

La longitud de la s  ranuras es como para extenderse o 

alcanzar una posición t a l ,  que cuando se ap lica  la  tapa o 

cu b ierta , los v é rtice s  de la s  ranuras se encuentran todos 

separados de la  parte a lta .d e l reborde mediante una d istan­

c ia  que asegura que quedarán situados sobre, o solamente eran 

tasiente, por encima d el diámetro mayor del a n illo  de garganta 

d e l ta r ro .

La cubierta  o tapa representada en la  f i g .  1 se encuen 

t r a  diseñada para "a ju ste o encaje" y se encuentra asegurada 

a l  recip ien te  solamente por e l  encaje mecánico sobre e l  mis­

mo. Como es bien conocido, en e s ta  clase de tapas o cubiertas 

debe perm itirse "resp irar" y l a  cu bierta  puede i r  p rovista  

con un número variable de o r i f ic io s  (5a) que permiten la  

resp iració n , bien en toda la  por i f c r i a  o en parte solamente.

La tapa o cubierta  puede ser aplicada fácilm ente a un r e c i ­

piente mediante e l  tipo de máquinas, conocido en e l  mercado. 

La fuerza del encaje mecánico entre la  tapa o cubierta  y e l  

re c ip ie n te , es determinada por la  re s is te n c ia  a l  doblado de 

lo s  dedos (4) a lo largo de la  lín e a  A -  A, f i g .  3- Esta 

r e s is te n c ia  se determina cuando se fa b r ica  la  tapa o cubier­

t a  y es independiente de la s  variaciones d el rec ip ien te  ,

-  6 -
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ta le s  como los conocidos en la  p ráctica  como "ovalados" o 

de la s  condiciones en que se r e a lis a  e l  c ie r r e .

E l empleo concomitante de riz o s  en los extremos de los 

dedos y e l  brazalete e lá s tic o ) eliminan cualquier p o s ib ili­

dad de rotura d el tarro  durante la  operación de c ie rre ) 

mientras que se obtiene un íntimo encaje de cada dedo con 

e l  espaldón. E l an illo  se adapta para abrazar una tapa o 

cu b ierta  en la  posición de c ie rre ) de manera que) cuando se 

produzca un movimiento re la tiv o  en dirección a x ia l entre e l  

a n illo  y la  tapa o cubierta) e l  an illo  encaje en los rizos 

de los dedos y los mueva hacia la  posición más ba ja  de los 

dedos por debajo del espaldón del rec ip ie n te .

Una tapa o cubierta de acuerdo con e l  presente invento) 

cuando se ap lica  a un recip ien te  para e l  a ju ste  mecánico de 

l a  tapa o cubierta) ósta  puede quitarse fácilm ente del r e c i ­

piente desde los lados opuestos y tirando de un lado hacia 

arrib a) separándola de la  boca del rec ip ie n te . Durante esta  

acción) y debido a que los extremos cerrados de las ranuras 

se encuentran dispuestos en cercana proximidad a l  punto de 

mayor diámetro [7) del a n illo  de garganta (8)) debajo de la  

cual encajan la s  partes in fe rio res  de los dedos) como se 

representa en la  f i g .  5) los dedos tienden a flexion ar y 

d eslizarse  sobre e l  a n illo  de garganta) de manera que la  

tapa o cubierta  puede ser separada del re c ip ie n te . De esta 

manera no es necesario e l  empleo de instrumento o aparato 

alguno para quitar la  tapa o cubierta  del rec ip ien te ) como 

es frecuente en e sta  clase de tapas de formas conocidas. 

Además) la  tapa o cubierta  puede volverse a colocar en e l  

rec ip ie n te  bajo la  presión de la  mano) de manera que los 

extremos in fe rio res  de los dedos se encajen de nuevo debajo

-  7 -
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d e l a n illo  de garganta del recip ien te? reteniendo a s í la

Como se ha señalado anteriormente? una tapa o cubierta? 

de acuerde con e l  invento ? puede ser u tiliz a d a  como tapa

compota se formen comunmente con un acabado de a n illo  de 

garganta que? como se ha definido anteriormente? comprende 

un extremo redondeado de la  pared que define la  boca? y? 

en e l  ex terio r de e s ta  pared? la  sección tran sv ersa l se 

abomba justamente debajo de la  boca? proporcionando un d iá­

metro mayor (7) bajo e l  cual la  sección tran sv ersa l fluye 

h acia  e l  e je  del ta rro  formando ángulo agudo a l pleno del 

extremo redondeado y encima d el cual la  sección tran sv ersa l 

desciende ligeramente a l  extremo redondeado.

Como se sabe bien en la  práctica? la  compota se in tro ­

duce ca lien te  en los ta rro s ; una tapa o cubierta  es coloca­

da sobre la  boca de cada tarro? bien sea a mano o mediante 

un d ispositivo mecánico y cada tarro  con su tapa pasa des­

pués a una máquina en la  que la  parte in fe r io r  de la  tapa 

o cubierta  es forzada hacia abajo para encajar bajo e l  e s ­

paldón constituido por la  cara in fe r io r  del abombamiento? 

con lo que la  tapa se a ju sta  mecánicamente a l  ta r ro . E l 

conjunto pasa luego a un e s te riliz a d o r en e l  que vapor vivo 

es conducido sobre la  tapa o cu b ierta  y e l  ca lor conducido 

a través de la  tapa o cubierta  e s te r iliz a d a  e l  espacio de 

cabeza. Después e l  conjunto se lle v a  a re fr ig e ra r .

Al ap licar primeramente la  tapa o cubierta? queda 

atrapado a ire  en e l  espacio de cabeza y e l  calor en e l  tarro  

produce una d ila tac ió n  del a ire  y encuentra salida? de ma­

nera que e l  enfriamiento p osterior del tarro  produce un

tapa o cubierta  en posición con respecto a l recip ien te
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lig e ro  vacio , dando lugar a una d iferen cia  de presión que 

tiende a su je tar la  cubierta o tapa sobre la  boca- La es­

te r il iz a c ió n  ca lie n ta  todavía mas e l  espacio de cabeza, 

de manera que s i  la  cubierta permite la  sa lid a  del aire 

que se d ila ta  todavía más, se aumenta e l  efecto  de vacío 

cuando se lle v a  a cabo la  refrig eració n  de manera que la  

tapa o cubierta es asegurada de manera e fec tiv a  por la  

d iferen cia  de presión ex isten te  dentro y fuera de la  tapa 

o cubierta .

De acuerdo con la  capacidad de la  tapa o cubierta 

pera dar sa lid a  a l a ire del espacio de cabeza durante la  

e s te r iliz a c ió n , se determina e l  grado de vacío producido 

en e l  espacio de cabeza, y s i  é s ta  capacidad de dejar sa­

l i r  e l  a ire  es elevada, puede obtenerse un elevado grado 

de vacío durante la  operación de c ie r r e .

Se producen irregularidades en la  posibilidad de 

sa lid a  de a ir e , debidas a la s  desviaciones de la  forma 

c ircu la r  que se encuentran comunmente en lo s tarro s de com 

pota, que generalmente se designan con e l  nombre de "ovala 

dos", puesto que la s  tapas o cubiertas del proceso aquí 

d e scr ito , generalmente u tilizad as para tapar ta rro s , son 

de construcción p e r ifé r ic a  r íg id a . De acuerdo con esto , 

cuando ta le s  tapas o cubiertas se aplican mediante la  má­

quina, de t a l  manera que la  parte in fe r io r  encaje en e l 

espaldón de un tarro  que tenga un a n illo  de garganta oval 

con diámetro más grande, la  presión ra d ia l desarrollada 

es adecuada para producir semejante encaje mecánico fuerte 

de la  tapa o cubierta sobre e l  ta rro , y ev itar la  pequeña 

elevación (aproximadamente dos milésimas de pulgada) r e ­

querida para perm itir la  sa lid a  de a ir e . De aquí, que se
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produzcan durante la  e s te r iliz a c ió n  presiones relativam en­

te  elevadas? con la  consecuencia del reducido vacío f in a l  

d e l espacio de cabeza; ademas? la  apertura por parte del 

consumidor se hace muy d i f í c i l .

Los experimentos han demostrado que para c ie rre s  que 

dejan s a l i r  e l  a ire  a presiones de una l ib r a  por pulgada 

cuadrada? e l  vacío f in a l  en e l  espacio de cabeza? después 

de la  es te riliz a c ió n ?  vale 11 pulgadas de mercurio? y para 

presiones de sa lid a  de a ire  de cinco lib ra s  por pulgada 

cuadrada? e l  vacío f in a l  es de 3 pulgadas de columna de 

mercurio. Estas c if r a s  son aproximadas y se dan solamente 

para indicar la  importancia de la  ex isten c ia  de una. s a l i ­

da de a ire  consistente y b a ja . Otra desventaja que se de­

duce del encaje mecánico fu erte? t a l  como se ha descrito? 

es que? después de romper e l  vacío? l a  parte in fe r io r  de 

' la  tapa o cubierta  tien e  que extenderse para quitarse? lo 

que hace d i f í c i l  la  operación.

Las tapas o cubiertas de vacío? de acuerdo con e l  

presente invento? se encuentran diseñadas de manera que? 

a pesa)? de los "ovalados" ex isten tes en los tarros? cierran  

de manera conveniente y permiten que se obtenga un elevado 

grado de vacío en e l  espacio de cabeza y? sin  embargo? pue­

den quitarse fácilm ente.

Como se representa en l a  f i g .  4? cuando una tapa o 

cu b ierta  de acuerdo con e l  invento? ha de ser empleada 

como tapa o cubierta  de vacío? antes de ap licar la  tapa o 

cu b ierta  a l  recip iente? se in se rta  en la  tapa o cubierta  

- un revestim iento o a n illo  de m aterial de c ie rre  hermético? 

compresible? (9)? para proporcionar un elemento compresi­

b le  en la  p e r ife r ia  que asegure e l  c ie rre  hermético a lre ­

dedor de la  boca d el tarro? a l  ap licar la  cubierta o tapa

-  10 -
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sobre e l  mismo, y e l  c ie rre  a l  vacío puede llev arse  a cabo 

en la  forma conocida.

La corona (lo) de la  cubierta  o tapa, tien e un lecho 

p e r ifé r ico  (11) para r e c ib ir  e l  a n illo , que en último caso 

puede formarse vertiendo una composición de m aterial de 

c ie r re  hermético en dicho lecho, en la  forma que es cono­

cida en la  p rá c tica . Alternativamente, como es bien cono­

cido en la  p rá ctica , la  tapa o cubierta puede tener una 

corona plana.

Cuando una tapa o cubierta  como la  representada en 

la  f ig .  4 , se a ju sta  mecánicamente a un ta rro , los dedos 

(4) son todos llevados a un encaje íntimo con e l  espaldón 

(8) sobre e l  re c ip ie n te , de manera que la  tapa o cubierta 

queda "ajustada" (véanse figuras 6 y 7) a la  terminación 

de a n illo  de garganta, a pesar de los "ovalados", mientras 

e l  metal proporciona fle x ib ilid a d  su fic ien te  para perm itir 

l a  lig e ra  elevación para dejar s a l i r  e l  a ire  s in  perturbar 

e l  encaje o a ju ste  mecánico de los dedos.

Durante una operación de e s te riliz a d o , e l  m aterial 

de chapa de aluminio del que se h a lla  hecha la  tapa o 

cu b ierta , de acuerdo con e l  presente invento, permite 'una 

lig e ra  elevacién de la  corona (1C})(11) de la  tapa o cubierta, 

separándose de la  pared del tarro  sin  perturbar e l  agarrado 

mecánico de los dedos sobre e l  ta rro . De esta  manera se 

consigue la  sa lid a  de-aire a una presión determinada y redu­

cida,  y puede obtenerse un vacío consistente y elevado en 

e l  espacio de cabeza durante la  re frig eració n .

Puesto que e l  rizo  (6) de la  tapa o cu b ierta , se en- 

ouentra dividido por la s  ranuras ( l ) , ninguna parte del r e ­

borde (2) es forzada, permitiendo a s í la  f á c i l  separación



de la  cubierta  o tapa del ta rro , y loa ríao s individuales 

actúan como amortiguadores entre la  máquina de cerrar y e l  

ta r r o , eliminando a s í  e l  riesgo de rotura del tarro  durante 

l a  operación de asegurado mecánico de la  tapa o cubierta  

cobre e l  ta rro .

Para so lta r  una tapa o cu b ierta , se pincha la  tapa 

(1 0 ) , para hacer desaparecer e l  vacío y luego, se t i r a  hacia 

a rrib a  de uno o más dedos para desencajar e l  acabado de an i­

l lo  de garganta, con lo que la  tapa o cubierta se d e sliza  

h acia  fu era . La anchura máxima de los dedos es t a l ,  que un 

dedo pueda doblarse hacia arrib a  sin  combarse, cuyo efecto 

r e s i s t i r í a  a l  movimiento hacia a rrib a .

Hallándose lo s dedos ligeramente espaciados, como se 

ha d e scrito  anteriormente, pueden ser impulsados hacia  atrás 

individualmente por e l  pulgar de un operador, para so lta r  

e l  agarrado mecánico, después de que se ha pinchado la  coro­

na para deshacer e l  vacío . Sin embargo, mediante un movimien 

to  continuado hacia arrib a  del dedo de la  tapa o cubierta , 

puede romperse e l  vacío sin  necesidad de herramienta.

La separación que se ha mencionado entre los dedos, 

es su fic ien te  para perm itir que un operador mueva un dedo 

individual de la  tapa o cubierta  y e l  r iso  del extremo del 

dedo elim ina la  posibilidad de que se dañe e l  pulgar del 

operador.

Construyendo una tapa o cubierta  de acuerdo con e l  

invento, se obtiene una unión mecánica consistente mediante 

la s  operaciones de c ie r r e , independientemente de las des­

viaciones de la  forma c ircu la r  del ta r ro ; de aquí, que 

cuando la  tapa o cubierta  es del tipo de v acío , se consigne 

un producto standard con un vacío adecuado en cada c ie r r e ,
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Cuando se ap lica  una tapa o cubierta de vacío -de 

acuerdo con e l  presente invento- a un rec ip ie n te , t a l  como

un ja rro , puede asegurarse una buena hermeticidad a l  vacío 

mediante deformación de la  tapa o cubierta en la  región en 

que e l  m aterial de c ierre  se encuentra aplicado, durante la  

ap licación  de la  presión superior en la  operación de c ie rre . 

Este método de asegurar un buen c ie rre  a l  vacío , puede ser 

también empleado cuando e l  recip ien te  que ha de cerrarse 

es un tarro  de compota.

D escrita  suficientem ente en lo  que precede la  natura- 

len a y objeto de la  presente so lic itu d , a s í  como e l  modo de 

lle v a rlo  ventajosamente a la  p ráctica  y demostrado que se 

t r a ta  de un positivo adelanto sobre lo hasta ahora conocido 

y practicado y que su adopción resu lta rá  beneficiosa  se so­

l i c i t a  reg istro  de Patente de Introducción con arreglo a las 

siguientes:

R-E_I_V_I_N_D_I_C_A_C_I_0_N_E_S

i s  Perfeccionamientos en c ie rre s  para envases, ca ra c te r i­

zados por una cobertura, que tiene un acabado de an illo  

de garganta; hallándose formado e l  c ie r re , de una chapa 

de metal f le x ib le ,  no e lá s t ic o , de poco espesor (.006 

a 0.14 pulgadas de grueso), t a l  como aluminio, que com­

prende un reborde c ilin d r ic o , e l  lado in fe rio r de cuyo 

cilin d ro  consiste en una se rie  indefinida de dedos rectos 

yuxtapuestos, cuyas puntas se hallan  rizadas; estos de­

dos se encuentran definidos por una serie  de ranuras tr ia n  

guiares practicadas en e l  reborde, cuyos v é rtice s  se 

encuentran dirig idos hacia la  parte superior del reborde



y la s  bases se encuentran en e l  borde in fe r io r  del rebor­

de. Las dimensiones de la s  bases de la s  ranuras son de, 

aproximadamonte un quinto a un sexto de la  anchura de los 

extremos lib re s  de lo s dedos, hallándose separados los 

mencionados v é rtice s  de la  parte superior del reborde a 

una d istan cia  que asegura que todos quedarán situados 

sobre,  o solo exactamente encima del diámetro mayor del 

a n illo  de garganta del re c ip ie n te , 

ga Perfeccionamientos en c ie rre s  para envases, ca ra cte riz a ­

dos porque la  corona de la  cu b ierta , tie n e  un lecho p e ri­

fé r ico  donde se in se rta  un revestim iento de m aterial de 

c ie rre  hermético compresible, pudiendo llev a r asimismo 

un número variable de o r if ic io s  en toda la  p e r ife r ia  que 

permite l a  resp iración .

La presente so lic itu d  de re g is tro  de Patente 

de Introducción debe recaer sobre:

33 "PERFECCIOnníIENTOS EN CIERRES PARA ENVASES"

Iodo e llo  según queda sustancialmente descrito  

en la  presente Memoria y Reivindicaciones y representado 

- en los adjuntos dibujos para los fin e s  esp ecificados.

Madrid, 5 de Junio de 1.965 

E l Ingeniero-Agente
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