PATENTE
DE
INVENCION

por “MAQUINA PARA LA CONFECCION IE SAQUITOS EN MATERIA PLAS-
TICA", a favor de le firma FAYARD et RAVEL, de nacionelidad
frencesa, residente en SAINTE-SIGOLENE, Heute-Loire, (Frencia)

MEMORI A DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a una maquine para
1la confeccidn de samguitos en meteria pldstica del tipo de
los obtenidos por corte y soldadura trensversel en un rollo
cont inuo ¥ de longitud ilimitade de una envuelta de materia

5e pléstice que presenta le perticulerided de tener un borde
que rebasa sl otro en une longitud previemente deteminada
durente la extrusidn y que permite le fijacidn de une banda
de cierre -constitulda por dos elementos en forme de cinta
que presenten partes complementarias que perniten su empefio

10. rec{proco.
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Este envuelta se obftiene por un procedimiento que
consiste en colocar dos hojas cortantes espaciadas entre si
en la distencia deseada, una@ Sobre la cara anterior y la otra
en la cars posterior de le envuelta en curso de extrusién.
Después de pasaer bajo estas hojss cortsntes, la envuelta, con
su lengieta sobresaliente, se enrolla en dos bobimss iadntices,
unga sobre la cara anterior del sparato de estirado y la otra
Sobre le cara posterior de este gparsto. Son estos rodillos,
a8i preparsdos, los que Se disponen sobre la méquine para re-
cibir las bandas de cierre que deben soldarse.

La méquina, objeto d la invencidn, permite, a pertir
de una tal envuelte, la confeccidn de 108 citados Saquitos
de manera continua y ello, & pesar de las operaciones discon-
tinuas que constituyen las soldaduras tranSversales y los
cortes transversales necesarios respectivemente pars delimitar
los saquitos unos con respecto.a los otros y parg separarios
unos de otros, bien entendido que estag operscionses & solda-
dure trensversal y de cortado trensversal no pueden Ser efec-
tuades més que cusndo la enwuelta constitutive de los saqui-
tos estd detenidas, mientreS que la operacidn de fijacidn de
la banda de cierre con esta envuelta se efectua continusmente,
eS8 decir, sin paro.

4 este efecto, esta méquina comporta en combinacidn:
- un puesto de soldadura que, trabajmdo en continuo pare la
unidn de la envuelte constitutivae de los saquitos con la
benda de cierre, comprende dos moletas girgtorias ge soldadura

que toman apoyo sobre dos tamboreS sSucesivos que comporten
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un revestimiento sislente y sobre los cuales pesan las dos
bandas a unir, estendo diSpuestos estos tambores de tal modo
que las citades bendeS deScansen sobre uno, por una de sus
caras, y sobre el oiro, por su otra care;
- un puesto de soldadura transversal con cortado Simulténeo,
pera la delimitecidn ¥y la separacidn de 1los ssquitoS, compren-
diendo este puesto elementos enimados de movimiento discon-
tinuo;
- un sistema compensador que, constituido por un embarrado
sobre el cuel pesen la envuelta y la benda unida longitudingli-
mente, absorbe una cierta longitud de bande y de envuelta en
la zone comprendide entre los dos puestos de Soldaduras preci-
tados para proporcioner una tensidn continua a esta banda y @
esta envueltsa, a pesar de la discontinuided de la soldadure
trensversal y del corte transversal.
- Y un sistepe reguledor compensador que, constituido por
un emberrado sobre el cudl pasen la envuelitsa y la banda,
hace variar periodicamente la velocided de robacidn de 1os
toembores de soldadure longitudinal, en tento que la velocidad
de los rodillos de llemeds de la banda y de la envuelte diran-
te su fase de rotacidn es constante y esto pare tener en
cuenta el alargamiento de la envuelta y de la banda, de su
deslizemiento sobre los rodillos de llamada y del desempefio
de las impresiones evenbtuales que comporten la envuelba.

El emberrado que constituye este regulador compenSa-
for comprende varios rodillos, slgwmos de 108 cusles estdn
llevados por un bastidor que oscila entre dos lfmites deter-

minados mediente dos contamctos eléetricos que, cuendo este
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bastidor viene a chocar con ellos, modificen la velocidad

de rotacidn de los tembores de soldadira kongitudinal, en el
Sentido de sumento por uno de los citados contactos y de
disminucidn por el otro contacto.

Gracias a esta combinacidn de medios este mdquina
permite 1a confeccidn sutomdtice de sSaquitos en materia
plédstica del género indicado entes, con un rendimiento parti-
cularmente elevado y precticamente sin vigilancia.

No obstente, 1a invencidn serd mejor comprendide y re-
seltardn sus ventajas, as{ como tembién otras caracterfsticas,
de la descripcidn que sigme, en referencia a los dibujos esquemd-.
ticos enexoS que representan, & titulo de ejemplo no limitativo,
une forms de ejecucidn de esta mﬁquina.'

le Figara 1 es une vista en planta de un Sequito
confeccionado en ssta méquina;

la Figare 2 es, en mayor escala, un& vista en seccidn
fegin 2-2 de la Fig. 1, en estado sbierto;

la Figure 3 s una vista latersl en elevacidn del
conjunto de la mdquina; y

la Figura 4 es, en mayor escala con respecto a la Fig,

3, una vista por encima de una parte del tambor principsl

de soldadure longitudinal de la envuelta y de la benda, moS-
trando esta vista los drgenos de gufa de esta envuelta y de
esta banda respectivamente.

Los ssquitos confeccionados en esta mdquine presenten
el aspecto mosStrado en las Figuras 1 y 2. Se obtienen &
partir de una envuelta de materia plastica 2 sbierta longitu-dinal

mente y en la que los Jos bordes 2a y 2b se hellen desempelia-
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dos el uno con respecto &l otro, con el fin de permitir la
soldadura de une banda de clerre 3 constituids do doS elemen-
tos, respectivamente 3a y 3b, fijados mediente Soldadura

en 4a y 4b a proximidad de los bordes precitados 2a y 2b de la
envuelta 2; estos dos elemento$ 3a - 3b comportan, en sus
carss enfrentadas, partes 5a- 5p destinades a Sobrelsparse,
con mires gl cierre del Saguito, Es por tanto necesario

que le bende de cierre tenga sus dos partes obligatorismente
cerrades on el momento del montaje, mientras que segin otro
sisteme de montaje conocido, cada parte del cierre Se monta
separademente. El Saquito es cerrado labterelmente mediente
dos 8oldadures 6.

Teles sequitos 2 se obtienen e partir de dos rollos,

a saber; un rollo de envuelta indicade por la misma referen-
cia 2 en la Pignre 3, y mediante un rollo de banda indicado
por la misma referencis 3 en la Figura 3. Estos dos rollos
8ituados sobre ejes independientes, pero parglelos, 7 y 8 8on
devenedos simultdneemente medisnte una traccidn ejercida sobre
ls envuelta 2 y sobte la banda 3.

Despuds del peso sobre los rodillos de desvio, la
enmal-ﬁa 2 ¥ la benda 3 se superponen y Se interpenetram,
como lo muestreft las Figuras 2 y 4, y pera reslizer esto se
utilize un dispositivo de guia que comporta varios elementos,

& saber: una gula 9 que sciua sobre la banda 3, un dedo 10
que gbre la envuelta 2 parg permitir la introduccidn parcisl
de la banda 3, una segunde gu:’.a 12 que ssegure & la vez el
guiado de la benda & y el despegue de las dos paredes de la

envuelta 2, y une guia 13 que d2 2 le bende 3 la posicidn



10.

15.

20,

25.

313873

deseada con respecto a lag envuelta 2.

La envuelta 2 y la banda 3, gue estdn asi posicionadas
una con respecto a la otra, son conducidas por un rodillo
14 sobre un tambor 15 que comporta un revestimiento a base
de silicona. Este tambor/ggimado de un movimiento de
rotacidn continuo que le es impuesto por un grupo moto-reduc—
tor. ZEstando asi arrastrados por el tambor 15, la envuelta
2 v la banda 3 pasan sucesivamente bajo un @ltimo drgano de
guia 16 y bajo una lometa de soldadura 17 que efectua lg solda~
dura 4a, es decir gque une el borde 2a de la envuelta con el
elemento %a de la banda de cierre (Fig. 2).

Vespués de esta primera fase de soldadura, la envuelta
2 v la banda 3 son conducidas por el tambor 15 sobre un segundo
tambor 18, que comporta iguslmente un revestimiento a base de
silicona, pero cuyo didmetro es inferior; Y en razén de lz dis-
posicidn de los dos tambores 15 y 18, la envuelta 2 y la
banda % toman apoyo sobre este tambor 18 vor su cara opuesta
a aquella por la cual toman apoyo sobre el tambor 15, Gracias
a esta inversidn, una moleta 19, que gira en contacto del
tambor 18, permite efectuar la soldadura 4b, es decir unir
el borde 2b de la envuelta 2 con el elemento 3b de la bhanda de
cierre (Pig. 2). Las moletas 17 y 19 son mdviles para permi-
tir la soldadura de diversos tipos de bandas de cierxe.

La envuelta 2 y la banda 3, que estén asi total y
definitivamente unidas entre si, son arrastradas por los
rodillos de llamda situados en la otra extremidad de la
maquina y, después de haber pasado sobre un rodillo de
desvio 21, pasan por un sistema regulador compensador 22

constituldo por un embarrado gue comportas rodillos 23 cuyos
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ejes son fijos y rodillos 24 cuyos ejes son llevados por un

bastidor 25 que oscila alrededor de un eje 26, Este bastidor
25 es susceptible de abatirse entre dos limites determinados
por topes constituidos mediante contactos eléctricos 27 - 28,
montados sobre un circeuito que comprende el grupo motor-reduc-—
tor 29 que arrastra los dos tambores de soldadura Longitudi-
nal 15 y 18, Cuando el bastidor 25 viene a chocar con el
contacto 27, la velocidad de rotacién del grupo 29, y, por
consiguiente, de los tambores 15 y 18 aumenta, mientras que
cvando el bastidor 25 vimme a chocar con el contacto 28, la
velocidad de rotacidén de los 2organos precitados disminuye.

Después del paso en el sistema regulador comprensador
22, la envuelté 2 y 1la banda 3 pasan por un segundo compensa-
dor 31 que consiste en un embarrado cuyos rodillos 32 son
llevados por ejes fijos, mientras que los fodillos 3% son lle~
vados por ejes solidarios de un bastidor 34 que oscila alrede-
dor de un eje fijo 35,

El bagtidor 34 de este compensador 31 se encuentra
autométicamente animado de modo continuo de un movimiento
de oscilacidn, lo que permite absorber y liberar periddicamen-
te una cierta longitud de envuelits 2 de banda 3, por efecto
del funcionamiento continuo de la parte de la méguina que
comprende los puestos de soldadurs longitudinal 15-17-18-19,
nientras que la parte de la miquina situada por debajo del
compensador 31 comprende Srganos animados de un movimiento
discontinio.

Después del paso en el compensador 31, la envuelta 2

v la banda % atraviesan en efecto un puesto %6 gye efectua
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perforaciones para reforzar la soldadura, y un puesto 37 que
determina el funcionamiento discontinuo del conjunto %8 que
comprende rodil;os de llamada y un electrodo de soldadura
transversal y de corte transversal.

Como ya se ha dicho antes, el compensador 3L tiene
por solo objeto el de absorber y liberar periddicamente una
cierta longitud de envuelta 2 y de banda 3, en razdl del
funcionamiento continuo del puesto de soldadura longitudinal
y del funcionamiento discontinfo del puesto de sol dadure, y
de cortado transversales; el bastidor 34 de este compensador
estd asi animado de un movimiento permanente de oscilacion.

Il compensador 22 situado mds arriba del 3L, pero
por debajo del puesto de soldadura longitudinal, tiene una
misidn totalmente diferente. En efecto, no estéd destinado
a absorber y a liberar una cierta longitud de envuelta 2 y
de banda % 3 cads fase de soldaduré de corte transversal de
la envuelta 2 y de la banda 3; su misidn es el de un drgano
compensador que hace variar la velocidad de los tambores 15
¥y 18, sobre los cuales se efectuan las dos soldaduras longl-
tudingles, y ello para tener en cuenba el alargamiento de
la envuelts 2 y de 1la banda 3, de su deslizamiento sobre
los rodillos de llamada gue son animgdos de una velocidad
constante, durante su fase de rotacidn, y para tener en cuen-
ta, eventualmente, el desplazado de las impresiones que puede
haber recibido previamente la envuelta 2.

Como es de conmprender, la invencidn no se limita a

la sola forma de ejecucidn de esta mAquina que se ha indicado
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por el contrario, todas las variantes de realizacidn y de
aplicacibén para el montaje de toda clase de bandas de cierre:

s ? . Py -
a presion, a encaje con labio gimple o doble, a cursor, etc,

NoTaA

Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones
con prioridad.de la solicitud de patente P.V. Loire N2 8982,

depositada en Francis el 7 de Agosto de 1964.

1. Mdguina para la confeccidn de saquitos en materia
plastica, del tipo de los constituidos por una envuelta de
materia pléstica, abierta longitudinalmente, replegada sobre
ella misma y cuyos dos bordes estdn desplazados uno con respec—
to al otro para permitir la soldadura de una bands de clerre
constitulda por dos elementos que se sobrelapan el uno en el
otro, caracterizada por el hecho de que comporta en combinae
cidns
- un puesto de soldadura que, trabajando de maners con-—
tinua para la unién de la envuelta constitutiva de los sagui-
tos con la banda de cierre, comprende dos moletas giratorias
de soldadura que toman apoyo sobre dos tambores sucesivos que

comportan un revestimiento aislante y sobre los cuales pasan
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las dos bandas a unir, estando dispuestos estos tambores de

tal manera que las citadas bandas reposan sobre uno por una

de sus caras, y sobre el otro por su otra cara.

- un puestorde soldadurs transversal en corte simulta-

neo, para la delimitacidén y la separacidn de los saguitos,
comprendiendo este puesto elementos animados de movimientos
discontinuos,

- un sistems compensador gue, constituido mediante un
embarrado sobre el cual pasan la envuelta y la banda unidas
longitudinalmente, absorbe y después libera una cierta lon-
gitud de banda y de envuelta en la zona comprendida entre

los dos puestos de soldadura precitados para dar una tensidn
continua a esta banda y a esta envuelta a pesar de la discon-
tinuidad de la soldadura transversal y del corte transversal,
- v un sistema regulador compensador que, constituido por
un embarrado sobre el cual pasan la envuelta y la banda, hace
variar perfiodicamente la velocidad de rotacidn de los tambores
de soldadura longitudinal, mientrasgue la velocidad de rotacidn

de los rodillos de llamada de la bandd y de la envuelta duran-

te su fase de rotacidn es constante, y esto para tener en
cuents el alargamiento de la envuelta y de la banda, de su
deslizaniento sobre los rodillos de llamads y del desplazado

de las impresiones eventuales que comporta la envuelta.

2. liquina segin la reivindicacidn 1, caracterigzada por
el hecho de que el embarrado que constituye su regulador com-—
pensador comprende varios rodillos, algunos de los cuales son
llevados por un bastidor que oscila entre dos limites determi-~

nados por dos contactos eléctricos que, cuando este bastidor
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viene a apoyar con ellos, modifican la velocidad de rotacidn
de los tambores de soldadura longitudinal, en el sentido de
aumento para uno de los citados contactos y de disminucidn

para el otro conbacto,.

%. Miguina para la confeccidén de saquitos en materia

pléstica.

Segln se describe y reivindica en la presente memoria
descriptive gue consta de doce hojas foliadas y escritas
a miguina por una sola cara, acompafladas de loa dibujos

reglamentarios.

Hadrid, a 5 de Junio de 1965

Peloe
JAIMIT IGERM
pt P' :




b ‘ |
'5b’ ' 2 | //; !
V)
2" s
" AR 9
|
wo i
o WS
\\: \: l}_:f".‘ »
# | \\\ i =
e e 14
T -\ NHbE
EINNAYR 5P
= —x i :;46
N |
S -
49 3 '
af A, 5_JUN 185




FAYARD of /?JV[[3 138732 Hgzs

Y Ar v I 4 B v v aF A A S v S AL 4R dr P SLALAY & S AT AT AL X AT

L a L PO PTTTTIVTTIIIITTTTIT T 7IT74 TRTITTT i
an—




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



