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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se reflere a cdpsulas de cierre desgarrae-
bles con los dedos para sberturas de envases y a métodos para
la formecidn de las mismas y concierne particularmente a
tales tapas tormaedas de metal delgado de peso llgero, cuyas
tapas, cuando se aseguran sobre laes zberturag de botellas,
jarras, vasijas y similares, obturan y sellan de manera efecti-
va esas aberturas, incluso contrs presién substancial, pero
gque no obstante, son fécilmente destruibles marmaluente pera su

separacidn.,

En tapas de cierre como las haste ahors conseguldas,
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formadas en material leminar de peso ligerc y provistas

de orejas de asido para ser aprisionadas entre 1los dedos‘f‘A
para fécil destruccién y separsclén Ge las tapas, y en :
el método de manufacturar tales tapas, han surgido varios o
problemas. Posiblemente el més serio y mds diffcil de supe-
rar es el de la provisidn de un hendido que defina una tira de
desgarre que deje suficiente metal de la tapas para ecsegurar
contra fallos bajo las presiones existentes en botellas

de fldldos encapsuladas, tales cOmo cerveza y agua
carbénica, y que permita al consumidor, mediante asido

de un a oreja de desgarre entre el pulgar y el dndice,
tirar y asl rasgar a 1o largo de las llneas hendidas con
relativa facilidad a fin de destruir la tapa y hacerse con
el contenido del envase. Para ello es asimismo deseable una

unifornidad de estirado para separar la tepa de una botella.

Il hendido puede ser aplicado més exactamente a la tapa,
en el espacio plano, pero entonces deviens la distorsidn ini-
cigl, cerrando o reforzando el hendido cuando une porcidn
perliférica substancial del espacio plano es transformads en
un cilindro pare constituir el folddn de la tape. En esta
aceldn de transformacidn, la porcidn periférica tiene su didme-
tro progresivamente reducido desde el mayor didmetro del disco
inicial en el fondo del falddén haste substancislmente el de

la poreidn superior de tapa donde el faldén inicie de la parte

superior,

Resultard evidente de lo que antecede que el amon~
tonado del metal se hace progresivamente mayor hacis
el borde libre del falddn cilindrico formedo y asl el amonto-
nado y bloqueado, u otra deformacidén de los hendidos, se
produce en progresidén similar, Sin embars;o, no es tan com=

pletamente sencillo como se indica, por la presencia de la
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oreja extendida lejos del borde en una posicidn que ha sido
hallada para introducir otros factores que interfieren la
facilidad de desgarre. Adicionalmente, inclusc minimas veria-
ciones en la fabricacidn facilitan, en slgunos casos diffcil-
mente averiguable, el efectuar el blogueado o disrrupciones

en el hendido diferente de una tapa a la siguiente.

Otros factores de perturbacidén diflciles de determinar
se incorporan cuando tales tapas, después de haber sido aplica-
das sobre las aberturas de 1los envases. son luego manipuledas
para asegurarlas en posicidn, Esto se realiza mediante Ffor-
macién de golletes cilindricos radialmente hacla adentro en
una configuracidén cilindrica u otrae de dldmetro todavia méds
pequefio. Esta formacidn se realiza cominmente mediante
herramientas de capsulado operando en une miquing giratoria
principal., Aqul, de nuevo, variaciones menores en el asentado
de tales objetos, como rodillos giretorlios, introducen varia-
clones inesperadas. En esta fase, sin embargo, olra causa
de variacién deviene en el disefio, particularmente si el reciw-
plente es de vidrio, Esto es debido a los cuellos, 0 acaba~
dos, de las botellas, u otrog recipientes de erlisgtal, aunque
formados bajo clertas normalizaciones, no estdn realizados
corrientemente con la precisidén de las partes de metal hechas

a méquing.

En vistas a obviar este diffcil problema, ha sido nece=
sario tener presente que no puede lograrse retencién de un
desgarre fdcik y uniforme sacrificando la seguridad estanca
para la retencidn de presidn. Asl, han sido efectuados grandes
esfuerzos pars lograr una solucidén a tales aspectos, como la
modificacibén del hendido y de la extensidén y direccidén del
mismo, y al entallado del faldén de lz tapa en varias formas

en un esfuerzo para absorber los factores disrruptores por
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uno o méds Ge estos factores correctivos sin reducir la seguri-

dad mds 2114 de lo necesario. Sin embargo, ninguno de eiiOS,
ni ninguna combinacién de los mismos, ha logrado proporcionar
uns solucidén del problema. Alguna de estas revelaciones zate—-
5. riores en el arte ha hecho las cédpsulas demasiado débilés pare.
la retencién de la presién. Ctras las han hecho demasiado |
duras pers la separacién, y ninguna de ellas, a pesar de que
hayan sido fabricadas culdadosamente, han conseguido propurcio-
nar uniformidad de separabilidad, particularmente en relacidn
10, al escaso esfuerzo de estirado que debeser el criterio si el
producto ha de ser universalmente aceptable para el piblico
en general, Ninguna de ellas, hasta la concepcidn de la
presente invencidén, han dado plena apreciacidén a la parte
gue la oreja de desgarro representa en la interferencia
15, de la separsbilidad deseada. Clertamente, ninguna de ellas
ha tenido ninguna apreciacién de como la oreja de desgarro

puede ser empleade pars proporcionar une solucidn,

La cédpsula y método de formacidn y aplicacidén de la misma,
de scuerdo con la invencidn, proporcions una solucidn real y
20, completa a este problems esenclal. Tsta se logra tomando
los esfuerzos y tensiones una direccién hacia fuera del
drea hendids a su través proporcionendo un érea de sbsorcién,
en la que pueden consumirse por si mismos, sin disminucidn
de los aspectos ventajosos de la cépsula. De acuerdo con
25, la invencién, se ha encontrade sorprendentemente que cuando
la oreja de desgarro y el inicio de la tire de desgarro ali-
neada con ella tienen un 4rea de absorcidén impartide pare
ello, ni en la Ffage inicisl de formacidn de la cdosula salida del
disco plano & un miembro con una parite superlor plana y un

30, faldén cilindrico, ni en la fase de asegurado que implica el
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contraer este falddén cilindrico para aseéurar la cépsula sobre

la botella, son las provisiones para que una segura esiangueldad
y un fdeil desgarre intervengan con cuslguier extensidn de

material.

Al ranurar o separar una porcidén alargeds relativamente
estrechs de la oreje de desgarre y de la tira de desgarre .
a continuacidn dé ella, la invencién bha previsto un lugar en
el que se puede recoger el amontonamiento del metal del fal-
dén. La invencidén ha eliminado los hasta ahora inaprecizdos
efectos perturbadores ocasionados por la presencia de la pro-
pia oreja. Bllo ha sido realizado de manera y mediante medios
cuya rentabilidad es tal, con respecto la parte hendida del
falddén, que la deformacién deletérea de log hendidos, como se
producia en el arte anterlior, es substancialmente eliminada.
En cambio, cuando se equipes con el hendido disefiado para dejar
suficiente metal para soportar las presiones impuestas sobre
la tapa y efn facilitar la separacidn para que sea efectuada
con un estirado dentro de la relacidn de esfuerzo aceptable al
piblico, 1la cédpsula de la invencidn, después de la configuracién
y asegurado, quedard realizada segin se representa en el di-
bujo. Ademéds, se ha incorporado a ella un margen suflclente
de flexibilidad que, prescindiendo de las variaclones normales
en la superficie del reciplente al que debe ser aplicada la
cépsule, este tapa de la invencidén proporclonard un sellado

estando y serd fdcilmente separable en la manera deseadas

Por consigulente, es el objeto principal de esta inven-
cién el proporcionar nuevas y perfeccionadas tapas o cépsulas

desgarrables para clerre de envases.

Otro objeto es proporeionar un nuevo método para la fam

bricacidn de tales cédpsulas.



{tro objeto es proporcionsr un nuevo método pars ase—

gurar teles cdpsulas sobre las aberturas de los envases.

Podavia otro objeto de la invencién es proporciocnar tales
cépsulas que, avngue hendides para separacién mediante deslbruccién
5, por desgarre, serdn soportadas con un minimo de debilifgcidn 0
variacién en la accldn de asegurarlas en las aberturas'aé los

,,,,,,

envases.

Todavia otro objeto de la invencidén es proporcionar teles
cépsulas que sean fdecil y uniformemente separables poé~destrucciﬁ
10. nediante desgarre al ejercer fuerza de tirado en un orden que

el piblico es generalmente capaz de reslizar,

Un objeto ulterior es incorporar en tales cdpsulas protec
ciones contra variacilones indeseables en su separabilidad,
resultantes de variaciones ocasionadas en la fabricacidén, aplica-

15, cidn y superficies a las que las cdosulas son destinadas.

Un ulterior objeto es proporcionzr discos para cédpsulas
planos y hendidos, con salvaguardia adecuada pera minimizar
los efectos perjudiciales sobre los hendidos ocasionsdos por
el estirado hecia abajo de la poreidn de falddén de cdpsula desde
20, la parte superior y/o la coniraccidn subsiguiente del faldén

de la tapa en la aplicacldén de ésta.

Un ulterior objeto es proporcionar tales salvaguardias,

fanto si la superficie es hendida interna o externamente.

Un ulterior objeto toldavie es proporcionar tales cédpsulas

25, con facilided mejorads de agarre en la oreja de aslido.

Ulteriores y mds detallados objetosde la invencidén serdn

obvios en parte y aparecerdn en parte durante la descripcién
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de la invencidn, realizada en conjuncidn con los dibujos

gue se acompafian,
En los dibujos:

le figura 1 es una vista en planta, por la parte inferior,
del disco de edpsula a utilizar pars la formacién de la cépsula

de cierre de la forma preferida actualmente de la invencidn.

la figura 2 es una vista en seccidn vertical fragmenta-
ria, a mayor escala, tomada por la linea 2-2 de la figura 1

dispuesta al revés y mirando en direccién de las flechss.

la figura 3 es una vista en seccldén vertical fragmenta-
rig, & myor escala, tomada por la linea 3-3 de la figura 1

vy mirando en la direccién de las flechas.

la figura 4 es una vista en elevacidén frontal de la

céosula completa de zcuerdo con la invencidn,

la figure 5 es una vigba en seceldn vertical fragmente-
ria, tomada por la linea 5~5 de la figura 4 y mlrando en la

diveccidn de las flechas.

la figure 6 es una vista en elevacidn frontal de la
cdpsula de la invencidn, mostrando la manera como queda asegurada

en poslcidn sobre un gollete de recipiente.

la figura 7 es una vista en seccidn vertical tomada por
1z 1linea 7-7 de la figura 6 § mirando en la direccidn de las

flechas.

la figura 8 es una vista en perspectiva fragmentaria
de una cdpsula completa segin se represente en la figura 4, to-

made desde el lado de la oreja Qe desgarro de la misma;
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la figura 9 es una vista similar pero mostrando lg cdpsula
como aparece cuando se sella en posicidn sobre un gollets -de

recipiente o botella acabada segin se representa en la fig. 6.

la flgura 10 es una vista en plants, por la parie-infe-
rior, de una forma modificada del disco de cdpsula. .y
la figura 11, es una vista similar a la de la fié: 6,

de una cépsule formade a partir del disco de la figwra 10;-*

la figura 12 es una vista similar a la de la fig..,T.”

de un disco de oépsula hendido en la superiicie épuesta a ia-de

la figllra 1.

la figura 13 es una seccidn fregmentaria a mayor escala,
tomada por la linea 13-13 de la figura 12 y mirendo en la di-

regccién de las flechas, ¥y

la figura 14 es unu vista similar a la de la figura 4,
pero mostrando una cdpsula hendida exteriormente &l como se forme

a partir del disco de la figura 12.

Considerando primeramente 1os aspectos generales de la
cdpsula de cierre de la invencidn segin se representa en las
figuras 4 y 5, la cédpsula indicada en genersl con 1 comprende
una parte superior 2 similar g un disco plano, circundada por
un falddn suspendido 3, esbtando la unidén de la parte superior y
f£8l1dén indicada con 4, El faldén 3 termina en un borde exbtremo
libre 5 encarado hacia abajo, cuyo horde, excepto para la
porcidn desde la cual se extiende la oreja de asido 6, forma
un efrculo completo. Lia oreja 6 se extiende dir ectamente hacila
abajo a partir del falddn por una corta digtancia en una por-

cién de cuello 7, y luego se vuelve radialmente hacla fuera
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con cierta igelinacidn hacia abajo lejos de la cédpsula. Los

bordes laterales de la oreja 8 y 9 se adelgazan ligeramente
hacia dentro uno hacia el otro, a través de su extensidn Gesde el
borde libre del faldén a su porcidén extrema 10 redondeada de ore-

Jja.

Lg cépsula 1 tiene ya sea su superficie interior "a", ya
sea su superficie exterior "b", como se desee, hendida a lo
largo de un par de lineas. Las llneas de hendido pueden
también seguir un disefio particular en su extensidn a través
de la cdpsula, tal como divergir exteriormente una de otra, tan=-
‘50 en linea curvada como en linea recta. 4 los fines de ilus-
tracidn, sin embargo, el hendido de la cdosula de las fig. 4 ¥
5 se representa como formgdo en la superficie interior "g"
de la cdpsula y como teniendo porciones 11 y 12 que se extienden
a través de la parte superior de la tapa y porciones 13 y 14
que ge extienden a través del falddn 3, descansando en rela~
cidn spbstancislmente paralela como se representa en las
figuras 1 y 4. Por consiguiente, una tira de desgarro 15
estd formada entre los hendidos como una continuacidn de la
oreja 6, cuya tira de desgarro se extiende en una distancia

substancial a través de la cdpsula.

El disco de cdpsula completa 20, a partir del cuel se
fabrica la cdosula de las figuras 4 y 5, se representa tobalmen—
te en la vista en planta por el fondo de la figura 1. Fragmen-
tos de seccidén a mayor escala estdn representados en las figu-
ras 2 y 3, estando la figura 2 vuelta hacia arribs de la repre-
senbtacldén mogstrada en la figura 1. El disco 20 se observa que es-
t4 amescado en 21 y 22 y la unidn de los bordes 8 y 9 de la
oreja con la periferia del disco 5., Sin embargo, mds ilmporw

tante es el hecho de que la oreja 6 tiene una tira de metal
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punzonada para constituir una abertura alargsda 23, la cual
es mostrada aqul como una ranura que tiene paredes paralelas
24 y 25 y extremos curvados, exterior e interior, 26 y 27
respectivamente. Con referencia al disco plano de la figura 1,
se Observa que la ramura alargeda 23 tiene su linea de ‘
5. centro longitudinal coincidente con el eje longltudinal de
la oreja 6. El extremo interior 26 de le renura se extiende
raedialmente hacia dentro, a una posicién ligeramente nds alld
de la extensidn més interior de las muescas 21 y 22, Conteu~
pléndola por otro lado, la ranura 23 se extiende hacla
10. dentro de manera que fescansa entre las lineas de hendido 13
v 14, justemente dentro de la posicidén en que estas llineas
de hendido hallan las muescas 21 y 22. La posicién del extre-
mo exterior 27 de la ranura 23 no es tan significanie como la
del exbreno interior 26 y se representa como halldnfose en
15, la porcidn de la oreja 6, la cual estéd adecuadamente repujada
en 6a para facilitar el asido, Aungue para los fines de ilus~
tracién la sbertura alargads 23 haya sido representada y
descrita como una ranure teniendo bordes paralelos, es de com=
prender que la invencidn no queda limiteda a esta realizacidn,
20, Aberturas clargades de diferente forma, tan largas como sean
capaces para servir al propésito destinado, se hallan compren=—

didas dentro de la invenciédn,

Teniendo a mano un disco 20 hendido, amuescado y repu~-
jado, la fase siguiente, en la formacidén de la cépsula de la in-
25, vencidn, es la operacidén de conformar o acuiier en la que la
porcidén periférica de falddn 3 del disco plano 20 es estirada
lateralmente con respecto a la porcidn central o superior 2,
Il resultado de esto se detalla en las figuras 4, 5y 8. En
la conformacidn o verificacidén de una cépsula del disco plano 20,

30. el metal de la porcidn de falddn 3 es trabajado o agrupado

-
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severamente por la reduccidn variada de su didmetro desde la
1ines de giro 4 fuera de la periferias del disco 5 cuando ia“
porcidn de faldén se mueve en la posicién lateral., Lo que no
ha sido hasta el presenie apreciado es el hecho de gque el
metal, en la parte del falddén desde la que se extiende la
oreja, se halla bajo esfuerzo considerablemente mayor que el
resto del faldén. Considerando entonces el hocho de que en
sus 4reas hendidas el falddn ha sido adelgazado y debilitadé
antes de realizarse la fase de conformado, podré apreciarse
que si la salvaguarda introducide no es efectiva los efectos
de trabajo resultardn mucho mds seriamente manifiestos en las

édreas hendidas,

Tn las cépsulas del arte anterior tales efectos, como la
deformacién, distorsidén, ajustado o sobrelapado lateral de
los hendidos, o diversas combinaciones de estos efectos, se
incrementeban severamente cuando el movimiento del metal se
incrementaba hacia su méximo en el borde libre del falddn.
Estos efectos prevalecian en ambos lados de la oreja de
asido, aunque no necesariamente en igual extengldn. Esta
condicidén dio lugar a caracteristicas innumersbles, no unifore
mes, de desgarre. CGorrientemente éstas estaban dirigldas
hacia una excesiva gran resistencia al desgarre, pero también

ocurria lo contrario.

Refiriéndonos ahora a las figuras 4 y 8, puede verse como
la provisidén y posicidn de la aberture o ranura alargade 23
proporciona la solucidén a los problemas del arie anterior,
Tato es ilustrado grificamente mejor mediante la configuracidn
que se ha dado a la ranura 23 en las figuras 4 y 8 segin queda
diferenciada de su forma inicigl en el disco de la Rigurs 1.

Bédsicamente es de observar que las paredes laterales 31 y 32
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de la ranura han cedldo al esfuerzo creado en la totalidad del

Talddén y particularmente en la porcidn del mismo & partir de
la cual se extlende la oreja en la formacidn del falddn fuera
del planoc. Como ilustracidn del lugar en que actian los
5, esfuerzos es de ver que la parite superior de la ranura, en
30, segln se observa en la figura 4, se halla cerrada en algin
punto, en lugar de estar redondeada couo se aprecla en 26 en
la fizgura 1. Continuwanio hacla abajo desde 211i, la ranure
se afelgaza, con sus laterales 31 y 32 movidos uno en dires-
10. ¢idn al otro a travéds de la porcidn de cuello 7 de la oreja
e aproximadamente la posicidn Ta en la que la oreja se
encorva lateralmente, Retrocediendo a 1la figura 4, se
observa que la parte superior 30 de la ranura descansa subs-
tancialmente encima de una linea horizontal gue pasa a través
15, de las porciones extremas wis inferiores de las lincas de hendido,
Isto asegura que, al principlio, existe una ranura ablerta
descansando e¢n oposicldén a la posicidn en la que son cerrados
los cortados 21 y 22, y también en oposicidn a la posicidn
en la que los hendides 28 y 29 se inician, Fl hecho de que
o0, esta ramura haya sido extrechada, muestra gréficamente que
el esfuerzo en el f2lddén en la zona de estas posiciones
es efectuado mediante contraccidn de los bordes de la ranura

uno hacia el otro.

Aunzue las porciones del falddén que han resulbtado adel-
25, gazadas en el hendldo sean menos capaces de resistir las
fuerzas distorsivas creadas por el esfuerzo en el falddén que
se halla en poxmcidn no hendides, las porciones hendidas son
no obstante aptas para reslstir aguellos esfuerzos en una
exbensidn mayor que las paredes laterales de la ranura., Asi,

30, antes de que los hendidos resulten alterados en su formacidn



5.

10,

2C.

25.

13

513833

en una extensién tal como para producir cualguier diferencia
meterial en las caracteristicas de desgarre, las fuerzas son
transmitidas hacia, y actian sobre, les paredes de la ranura,

cerrando la misms en una cierta extensidn.

T1 hecho de gue lz ranura 23 se extienda hacia abajo
en la oreja de desgarro a la posicidén 35, que, como se Ve en
la figura 5, es una distancia considerable mds alld de la
l1fnea curvada 7d, proporciona un slivio ulterior de los '
esfuerzos sobre el extremo inferior de los hendidos, “gto
es debido a que la longitud incrementada de la renurs més
2lld de la posicidn de esfuerzo facilitae a los lados de la
ranure a curvarse con mayor facilidad a través de la posi-
cibén de esfuerzo. Afortunadamente la extensidén de la ranu-
ra hucla abajo no ocasiona efectos perjudicial de la oreja
y de hecho puede mejorar el asido de la oreja, pero para hacer
esto a cualquier extensién substancial es preferible conti-
nuar la ranurs ulteriormente hacia sbajo tal como se ilusirs
en las figuras 10 y  11. La eliminacidén de restriecidn
contra la contraccidn de los lados de la ranuta, proporciona
mayor espaclo para el uetal de la oreja de desgarro, por
lo menos en la porcidén 7 de la misma, para fluir lejos del
extreno de los hendidos y consecuentemente proporelona une
mayor selvaguerds contra un cerrado u otro interferencia con

aguellos hendidos.

Aungue el metal en todo el faldén estd mds severamente
estirado en la formacidn del falddén 3 a partir del disco
plano en el cilindro, se aprecla, de los estudios gréficos
que han sido hechos con referencia a esta invencidén, que
el esfuerzo no es tan severo en el resto del falddén 3 como

1o es en su porcidn extrecha del mismo a partir de la cual
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se extiende Lz oreja de desgarro 6, La extensidn de la

oreja Gesde unz poreibn del Falidn parece prevenir el flujo
del metal en esta porcidn del falddn, la cual podria,

en clerta extensidn, aliviar los esfuerszos. Aparentemenﬁé{'
asimismo, en la susencia de unz abertura o ranura alargads
tal como en 23, los esfuerzos en la posicibn de faldbén entre
los hendidos 13 y 14 y desle los cusles se extiende la ove~
ja 6, tiene un efecto reactivo que ha gido causa de perturbé—
clén o blogueo de los hendidos en las posiciones 28 y 29,
segin sea apreciado en la figurs 4, donde los hendidos se

extienden dentro de los extremos cerrados de las muescas 21 ¥y
22,

Ts enjonces esta trayectoria diferente de flujo del
wetal en la poreidén entre las lineas de hendido, como
en contra de los lados exteriores (e las lineas de hendido,
que parece ser causa de las pertubaociones en el arte ante-
rior. fo obstante, esta condicibn, como se ha indicado Ylbi~
mamente ¥ segin se muestra por la configuracidn que adopta
la ranurs 23 cuendo el disco es conformedo, es atendida,
0 puede decirse que la accidn de la misma es absorbida, por el
cierre de log lados de la ranure mejor que alterando el
hendido. Isto no interfiere con la fuerza de la oveja 6
necesaria para elestiraje con miras s romper los hendidos
v rasgar ls tirs de desgsrre 15, de uanera que frente a todos
10os esfuerzos en el arbe enterior para solventar el problena,
1o solucidn presente es una solucién real y gue no estd acome

paiiada de ninguna desventaja.

Refiriéndonos zhora a la consideracién de la conéicién
de la cdpsula despuds que la misma ha sido asegurada en posicidn

sobre la botells terminada por accién de giro u oira accidén
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asegurante, la atencidn es dirigida a las figuraes 6,7 ¥ 9. La cép-
sula 1, como se indica en la figura4, ha sido por tanto provis-
ta con una eupaguetadura o revestimiento apropiado como ce in~
dica en 40, ¢ue, seglin se aprecia en la figura 7, estd empeﬁado
en forma estanca con el bocel de remate 51 de la botella,

siendo deformado y extendiéndose sobre aquel remate en el

curso de la accidn de asegurado, Para efectuar el asegurade

de la cd.sulae se exige la reduccidén ulterior del didmetro del
falddén previamente formado. Asimismo, esta reduccidn se efeé~
tuard normelmente en zonas enulares espaciadas ya que el

£81d6n de la cédpsula serd arvastrado por debajo del bocel

del remate de la botella y tendréd su porcién mds inferior
agegurada contra el cuello de la bolella subyacente a tal vocel.
Con el bocel y cuello segin se muestra en las figuras 6 y 7, la
porcidn mgyor del bocel 51 tiene una superficie inferior 52
inclinada que se extiende en el cuello de la botella 50, agul
representada como substencialmente cilindrica. Asf, es de com-
prender que, aungue este bocel y cuello estdn proyectados

con cardcter ilustrativo de una forma gque es normalizaeda

en la industria de la botelleria de bebidas y cerveza, la capsu-
le de la invencidn puede ser asegurada satisfactoriamente &

vafiedad de otros terminados,

Continuando con una conslderacidn de la cdpsula en su
aplicacién al remate ilustrative que acaba de referirse, se
observard que al asegurar ls cdpsula en posicidén sobre el bocel,
una porcidn 45 del propio falddn es estirada en una posicién
inelinada hacia abajo y contra la superficie 52 del bocel,
mientras que la porcidén restante 46 del felddén es estirada en
la extensidn mayor que se forma contra el gollete 50 de la

botella,
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Lz formaocidn hacia dentro de las porciones 45 y 46 del

#ddén 3, el cual, por tanto, incluye la porcidn de cuello 7
de la orejs de desgarro, una iira 47 de la cual estéd inclinada
hacia dentro Lo mismo que la porcidn 45, es realizada préféren~
5e temente para el uso de rodillos giratorios que mueven el metal

progresivamente hacia dentro, Isto, por consigulente, refuce
ulteriormente el radio de las porciones de falddn formsdas
hacia dentro estitando ligeramente el metel del mismo més alld
de 105 esfuerzos impuestos en la formacidn del falddn 3 de la

10, cdpsula. Tsta accidn puede ser totalmente severa y, como ge indica
en 1o que precede, los resultados pueden ser muy congsiderables,
dependiendo de tales hechos el asentado de los rodillos forma~
dores y las variaclones que corrientemente se encuentran en los
remates ¥ cuellos de vidrio. Puede apreclarse fécilmente que,

15, en el arte anterior, fue posible construir una cdpsula que resul-
tare satisfactoris para esta accidn de asegurado, Ha sido mds
diffcil controlar lo que ocurre en el asegurado efectivo y
asi qué condicidn final existirla con respecto la destruccién
y separacidén de la cdpsula por asido de la oreja desgarrable y

20, desgarrarls a 1o largo de las lineag de hendido,

Observando ghora las figuras 6 y 9 se apreciard, sin
embargo, que la abertura elargala, 0 renura, en la oreja intro-
ducida por la presente invencidén, proporciona también un pre-
ventivo contra estas variaciones que alteran el orden razonable

o5, de estirado requerido pars el inicio y continuacidn el desga-
rre Ge la tira de desgarro. For estas explansciones se obser—
vard que la abertura slargada, 0 renura, en la oreja ha sido
cerrada ulteriormente. Tl extremo superior 48 de la misma
descanse parcialmente sobre la porcidn de superficie 47, que

30, es parte de la porcidn total de cdpsula 45, que descanse
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contra la superficie de chaflén 52 del remate de la botella.
Este extremo superior 48, el cual es hecho cerca de una

punta, descansa lo suficlente lejos debajo del extremo

nds anterior de la guarnicidn 40, seglin se ve en la fig. 7T,
para que no pueda resulbtar una debiiitecidén de la retencidn de
presién, Imego, una porcidn 41 de la ranura que se extiende
hacia abajo desde el extremo 48, se observa que se estrecha
haciz abajo hagta una hendidura que continde hacis abajc hasta
una posicidn 59 debajo del borde extremo libre 5 del falddﬁ.
Luego la renura, o aberturs, se abre con bordes divergentes 42
¥y 43 hasta el extremo remoto 44, que todavie retiene substan-

cialmente su anchurs original,

De nuevo, la manera en la que la ranura y la oreja se
reducen ulteriormente en anchura por el asegurado de la cédp-
sula sobre el remate de la botella, proporciona ilustracidn
grifica del modo en que el esfuerzo en el falddn, creado por el
asegurado, es abgorbido en la renmura, proteglendo con ello
los hendidos y particularmente los extremos inferiores 28 y
29 de los mismos, contre distorsién u oclufdo en extensién
suficiente para interferir materialmente la accidén de desga~
rre. Aqul, igualmente, la conformacidn de la ranura ilustra
la manera en que actian las fuerzas hacia abajo a través de la
porcién de inieio, o cuello, 7 de la oreja de desgarro, Como
se ve, esbtas fuerzas actlan para cerrar el bocel en la ranure
a una posicidn ligeramente henchida y luego permanecer cerrado
en los lados de la ranura sobre las inclinsclones como se ve enh

los ledos 42 y 43,

Se obgervard igualmente que las muesces 21 y 22 han gido
cerradas tembién ligeramente con respecto a la forma no spli-

cada de la cédpsula como se ve en la figura 4. Sin embargo, éstas
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no cierran coupletamente ni en la porcibn 41 de lz ranura, de
mOGO que las salvagvardas permanecen todavia contbra el bocel

y cuello de lz botells, por 1o que estdn por debasjo del tamatio
en que puede ser efectuado el cierre completo, con el esfuerzo

aue entonces serd centrado en los extremos del hendido 28 y 29,

Se considera que resultard evidente, de las represen-
taciones mostradas en las figuras 6 y 7, que todo 1o que se
precisa para separar la cépsula 1 de la botella es agarrar 1o por-
cién de asldo 6a de la oreja 6 y, moviéndola hacia afuera
del cuello de la botella, empezar el desgarre a lo largo de
los hendidos 28 y 29, y entonces continuar el desgarre més
fécilmente cuando los hendidos se abren en su exbtensién verti-
cal, Un aspecto imporisnte de esta form a de separacidn es
que una vez la tira de desgarro es liberada, en parte a
trevés de la guarnicidn 40, se inicisrd el aligeramiento de
la presidén dentro del recipiente. Esto actia como salvaguar-
da frente a los resultados tales como 1los que se producen
en algunos clierres separables manualmente del arte anterior,
en 1os que la presidén no es aliviada hasta que se destruye
la cédpsula en extensidn suficiente para ocasionar la salida de
presidén con el consiguiente peligro de dafio para el consumi-

dor,

En las figuras 10 y 11 se muestra una forme wmodificade
de ranura e indlcada generslmente con 60, ¥n la fig. 10
la ranura 60 estd representada teniendo un extremo interior
61 un par de lados alargados 62 y 63, cuya estructura coin-
cide con lag ranura 23 de las figuras 1 a 9. El extremo exte-
rior de la ranura 60, sin embargo, difiere del mostrado pre-
viamente por abrirse en una porcidn bulbosa 64, que forma la

porcién central del repujado de asido 6a. Cuando una cépsula
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formada a partir del disco de la figura 10 es sellada sobre
une botella, puede verse que la poreidn extrems interlor de

la ranurs 60 cierra subgtancialmente en una hendidura 65 desde
la cual los laterales 66 y 67 divergen hacia la porecidn exirems
bulbosa alargads 64, Fn esba realizacidn de la invencidn la
porcién bulbosa 64 girve para mejorar el agerre que puede ser

rezlizado por el cdnsumidor sobre la oreja de desgarro.

En las figuras 12, 13 y 14, se ilustra la aplicacidép de
la invencidn a una cédpsula provista con hendidos sobre su superfi-
cie exterior b,b mejor que en su interior a,a. Para una graﬁ
extensidn el disco 70 es el mismo que el disco 20 de la
figura 1, siendo la Unica diferencia de que el faldén 73 estd
formado hacia abajo desde la porecidn superior circular 72
alrededor de la linea encurvada 74, de modo que se deje las
lineas de hendido 75 y 76 extendidas dentro del metel desde
la cars exterior en lugar de la cara interior del disco confor-
mado, Las lineas de hendido pueden extenderse en varias di-
recciones, tales como, sin que ello signifique limitacidn,
extendiéndose interiormente una hacia otra sobre curvas conve-
xz5 0 col o lineas rectas divergentes o convergentes de manera
que se extiendan a través del disco desde la oreja de desga-
rro, pero pars simplicidad de ilustracidén las lineas hendides
75 y 76, como aqul se representan, se extienden en relacién
paralela a travéds del disco. Esta formz de hendido se ha
encontrado como completamente satisfactoria para separar une

cédpsula formada de acuerdo con la invencién,

Con referencia a la cédpsula formada de la figura 14, los
hendidos 75 y 76 estdn dispuestos para tener cortas porciones

13a y 14a, las cuales se extienden hacla abajo del falddn
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definiendo la porecidn de falddn de la tira de desgarro 15a.

Lae porciones 13a y 14a terminan en posiciones 28a y 29a
estrechamente adyacentes a la posicidn en que las muesces

21a y 2%a forman hendiduras cerradeas.

Bn las cédpsulas del arie anterior, formadas con hendidog
externos pero careciendo de la gberturz o ranura zlargada de
la invencibn, las dificultades encontradas en el cierre de los
hencdidos en las posiciones 28a y 29a son pequelias, si es que
las hay, a diferencia de las que se encuentran cuando los
hendidos son internocs. Asl, la necesidad para una solucidn
a Gicho problems es también substancialmente ban grande. De
nuevo la solucidn es lograda por la inclusidn ce una abertura
alargada 23a en la tira de desgarro 15a y porcidn de ore-
ja 6, la misma que se ha descrito con respecto & las figu-
ras 1 a 11. Nuevauente la solucidén es representads grifica=
mente por el clerre del extremo superior 30a de la asbertura
23z 7 el clerre en los lados 31a y 32s del mismo. EL resto de
la oreja e desgarro 6, su poreidn de cuello 7, la linea de
bocel Ta y el elemento de asido 6a, en el extremo de la
orejea de desgarro, no preclsan ser diferentes de los de las
formas anteriores, de modo que son ilustrados como teniendo
la misma estructura y llevando las migmas referencies numéri-

cas.

Las cédpsulas formadas de acuerdo con la invencién, con
una abertura alargada absorbedora de esfuerzos en la oreja,
se ha encontrado realizable segin se disefia cuando se
asegure & varios remates de botella., ¥n primer lugar, la
retencidn de la presidn elevada no es interferida ya que,

en cada caso, el extremo superior de la ramury alargads descan-—
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sa debajo de la guarnicién y es, en cualquier cirounstancia,
substancialmente cerrado en el asegurado de la cédpsula a la
botella, Sin embargo, los hendidos se dejan suficientemente
inalterados para facilitar un agarre normal, o incluso méﬁﬁr
gue normal, para el inicio del desgarre y completar el desge~
rrado dentro del orden de escaso esfuerzo de esturado quéjibs

usuarios de las botellas pueden fécilmente realizar,

Sin embargo, mds importantemente los dilversos faé@q?es
antes descritos, que han introducido variaciones en el ééégu—
rado las cuales no pueden ser tenidas en desconslderacidn,
han sido dirigidos a le inclusidn de la posicidén de la ranura
alargada tal como se halls en la tira de desgarro y en la
oreje desgarradora de la cédpsula de la invencién. Feta dispone
unz rotura a través de las cdpsulas separables manualmente para
botellas, jarros y otros recipientes, de manera que esta
conveniencia, hasta ahora negads 2l publico por factores que
no puefen controlarse, deviene en la actualidad fédcilmente ase-

quible.

Aungue pueden realizarse ciertos cambios en el método
precedentemente descrito y clertas modificaciones en el gril-
culo gue el mismo incorpora, la invencldén puede llevarse a
cabo sin separarse de su slecance, ¥ gueda entendile que toda
la meterle contenila ea la desceripeldn antsrior o representa~-
da en los diﬂujos acompafientes serd interpretada en sentido

ilustrativo y no limitativo.
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NOTA

Descrito el objetd del presente invento, 1o gque Ge
declere nuevo y de propia invencidn, comprende las si-
anientes reivindicaciones, con prioridad de la solicitud
de petente estadounidense serial n? 373.0L6, del 5 de Ju-

nio ée 1964.

1. Perfeccionamientos eon cdpsulas de cierre, de metel
de peso ligero destyuibles con la meno, aphtas para ser ase-
aurades sobre la embocadura que bordea la sbertura de un go-~
llete de deepdsito; cuya ca’.psula comprende una porcio'n superior
similer & un disco, un £81lddn que Se extiends laterzlmente,
exténdiendose desde y slrededor de le citeds porcidn superior
y que termina en un borde extreme libre, carascterizados por
comprender unea tira de desgarro (15) que se extiende hacisa
gbajo del citadm faldadn (3) y exteriormente mds slla de su
citedo borde extremo libre (5) y que temmina en una poreidn
de oreja de asido (6), formdndose el citado felddn (3) con un
par de secciones debilitedes (13,14) que se extienden he-
cie sbajo en el citad falddn (3), forméndose la citada tira
de desgarro (15) con una abertura (23) que la atraviesa,
alargeda en la direccidn de la extensidn de le citada tira

(15) ¥ que yace entre sus lados (8,9).

2, Perfeccionemientos, confoxme a lo definido en

1a reivindicacidn 1, carscterizades ulteriormente porque
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la citada sbertura .(23) Se inicia en relacidn horizontel
superpuesta con respecto al inicio de l&s citadas seccicnes

debilitades (13,14) y se extiende hacia abajo.

3. Perfeceionsmientos, conforme a lo definido
5. en la reivindicaeidn 1, caracterizados ulteriormente parjue
el citado f2lddn (3) en cads lado de la citada tira de
desgarro (15) se formz con muescas sbiertes (21,22) gue
Se extienden verticelmente en el citedo falddn (3) desde
el citado borde extremo libre (5) del mismo y bordeendo

10, la citade tira de desgarro.

4, Perfeccionamientos, conforme & lo definido

en la reivindicecidn 1, caracterizados porque Se fomma el

citado falddn (3) con muescas (21,22) que se extienden

verticalmente una corta distencia en aquel, con respecto al
15 citado borde libre (5), bordesndo las citadas mescas a

le citada tire de desgarre (15), teniendo las citadas mies-

cas (21,22) su poreidn superior sustencislmente cerradas e

inicidndose la cibads sbertura (23) en una posicidn en la

citada tira Qe desgarro espaciada verticelmente con respec-

20, to a los extremos superiores de las cibades mescas.

5. Perfecocionmmientos, conforme a lo definido en
la reivindicacidn 1, caracterizados porque la citada sbertu-
re (23) 8e extiende hacia sbajo en la forme de una estre-
cha hendldura y termina en Su extremo inferior en una por.

25, cidn extrema (35) bulbosa alargeds.
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6. Parfeccionamientos, conforme a lo definido en
la reivindicacion 1, carscterizados ulteriormente por- -
que el citado falddn (3) se forma con muesces gbiertas
(21,22) que se extienden verticelmente en los lados de
la citada tira d desgarro (15) y bordeendo lg misma, te-
niendo les citades muescas (21,22) hendidures (28,29)7, |
sustenciclmente cerrades que se extienden verticelmente en
el falddn (3) desde el extremo superior de las citades mies-
cas (21,22), comnicendo con e inicidndose las citades sec-
ciones debilitadas (15,14) en el extremo superior de las
citadas hendidura (28,29), e inicidndose la citada sber-
tura (23) en la citada tire de desgarro (3), en una posi-
cidn espaciade una corta distencie del citado falddn (3)
desde una linea trazede a travds del inicio de les citades

secciones debilitadas (13,14).

7. Perfececionamientos, conforme a lo definido en
la reivindicecidn 1, ceracterizedos ulteriormente por unsa
empaquetadure anular (40) situada en el interior de ka citaw
de cdpsula (1) y esegureds en el dngnlo entre la citeds por-
cidn superior (2) similar & un disco y el citado falddn
(3luque se extiende l_a_'tera:lmente; descansendo la citada em-
paquetadura (40) y extindiéndose parcislmente hacis abajo
en la citada tire de desgarro (15), inicidndose la citads
sberture slargede (23) en una posicidn espaciada de

la citada empaquetadursa (40).

8. Perfeccionamientos, conforme a lo definido

en la reivindicacidn 1, caracterizados ulteriormente porque
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la citada porcién de oreja de asido (6) adyacente a su

extremo libre estd provista con medios de asido (6a) que .

se extienden en direcciones opuestas con respecto al plano
del metal de la citada oreja, continuando la citada aberbu-
ra alargada (23) hacia abajo en los citedos medios de asido
(68) y terminando en una porcién bulbosa alargada (35)
que‘forma sustancialmente, la parte central de los ciﬁadbs

nedios de asido.

9, Perfeccionamientos, conforme a lo definido en
la reivindicacidn 1, caracterizados ulterlormente porgue
las citadas secciones debilitadas (13,14) se forman denbro
del metal del oitado falddén (3) desde la superficie inte-

rior del citado falddn,

10. Perfeccionamientos, conforme a lo definido
en la reivindicacidn 1, caracterizados ulteriormente porque
las citadas secciones debilitadas (13,14) se forman dentro
del metal del citado falddén (3) desde la superficie exterior

del citado falddn,

11, Perfecclonamientos, conforme a lo definido en la
reivindicacidén 1, en los que un disco plano para formar la
cdpsula de cierre, se caracteriza por elemento metdlico (20)
Gelsado y ehreular que tiene un miembro (6) de oreja de des~
garro, alargado, que se extiende radialmente hacia el exterior
desde y con respecto a la periferia (5) del citado elemento
circular (20) a través de una pequefia poreidn de su periferia,

un par de lineas entalladas (11,12,13,14) formadas en el mate=
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riel del citado disco Gesde uns de sus superficies, inicidndose
sustencivlmente las citadas lineas entellades (11,12,13,14)

en los lados (8,9) de la citads oreja de desgerre (6) |

donde la citade oreja de desgerre (6) se extiende exterior-

mente desde la periferia {5) del citado elemento circular
(20), extendiéndose les citadas lfness entalledas (11,1%)

en Telacidn eSpaciade por lo menos en parte & través de la
citade porcidn superior (2) de 1la cdpsula, y el citado disco,
en uns posicidn entre las citadas lineas entellades (13,14),
se forma con une asbertura slergada (23) a su trevds, exten-
didndose la citeda sbertura (23) desde una posicidn espacis-
da haciz adentro de la citade periferis (5) del citado elemen-
to cirecular (20) a wne posicidn en psrbte fuera de la citada

oreja de desgarrs (6).

12, Perfeccionanientos, como 8¢ define en la reivindica-
cidn 11, caracterizado ulteriormente porque en el disco, la
citeda periferie (5) del citado elemento circular (20) se
fomma con mzescas (21,22) ebiertas exteriormente que se ini-
cien en los lados d& la citada Oreje de desgerre (6) inicidn-
dose 1es citades linees entalles (13,14) en las beses de las
citades muescas (21,22) y extendidndose lejos de les mismas, e
inicidndose las citedas aberturss slargedes (23) en su ex-
tremo interior (26) en una posicidn estrechemente adyacente a
una lines disefiades & través del citado inicio de las cita-

das entallas (13,14).

13, Perfeccionamientos, conforme a lo definido en la rei-
vindicacidn 1, en el que el método de menufacturarias cdpsules

de cierre de metel de pesomligero, se caracterizea por formarse
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un disco pleno, sustenciglmente circular (2), que tiene une
oreje de desgarre (6) que se extiende radialmente, desde una
poreidn de su periferia (5), entallendo el citado dgisco (2)

a lo largo de un par de 1fneas (11,12,13,14) que se inician

en cada lado (8,9) de la citade oreja de desgarre (&) y
continuendo en relacidn espaciade por lo menos en parts a
travds del citado disco (20), punzonendo une tira slargada
(23) del metel del citado disco situeda en medio de fLés
citadss entelles (13,14) inicidndose en una posicidn (26)
adyacente 8l inicio de las citedas entalles (13,14) y ex-
tendiéndose en la eibada oreja de desgerre (6) que soporte
una poreidn (2) central circular del citado disco (20),

que forma una porcidn (3) ds falddn perifdrice enuler del
citado disco (20) lateralmente con respecto & la citada -
porcidn (2) central circuler y simlténesmente con la citada
proteceidn que forma las citades entollas {13,14) en le citads
poreidn periférice (3) contra torcimiento indebido por porciow
nes méviles de los ledos (3L,32) de le citada sbertura @larga-
da (23) interiommente une hacie otre para suavizer las ten-

siones producides en la citada porcidn periférice (3).

14, Perfeccionemientos conforme g lo definido en la
reivindicacidn 13, caracterizades ulteriomente por profor-
mer el citado entaelleds y punzonerlo en wna tira pleng y
luego triqueler el citeds disco (20) de cdpsule fuera de la

citeda tira.

15. Perfeccionamientos, conforme & lo definido en la

reivindicacidn 1, en el que el método de sellar las cdp-



5e

10,

15,

20.

28 =

513833

sulas de cierre para aberturas de reciplenies circundadas por
un chaflén anular que se extiende radislmente, y hacia arri-
ba y afuera desde un cuello de dimensidn reducida se carac-
teriza por formarse una poreidn del citado falddn (3) de

lz cdpsula y citada tira de desgarro (15) hacia adentro con-
tra la superficie de debajo (52) del citado chafldn (51) ¥y
conformdndose la poreidn restanie del citado falddn (3) hacia
adentro contra el citado cuello (50) que se extiende debajo del
mismo ¥ simultdneamente con la citada conformacidn, reGueién-
do la citade tira de asido (15) lateralmente para carar an
porciones de los lados (31,32) de la citeda abertura alar-
gada (23) uno hacia otro para mitigar la tensidn sobre las
citadas entallas (13,14) impusstes por la citada accidn de

conformacidn.

16. Perfeccionamientos en cédpsulas de cierre.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
ria que consta de 28 hojas, foliadas y escritas a mdquina
por una sola cara, acompafiadas de los dibujos reglamentarios.

Madrid, a 4 de junio de 1965

.~ JAIME ISEHRA
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