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MEZORIA  DESCRIPTIVA

gque se presenta para unir a la solicitud
de
PATERTE DE INVENCION 7
formulada el 2 de Junio de 1.965, con el n2. 313.686
en '
ESPANA
por VEINTE aiflos 7

a nombre de THE LAWRENCE ENGINEERING COMPANY LIMITED, en—
tidad briténica, establecidg en City Road, Tividale, Tipton,
Staffordshire, Inglaterra, por:

"UNA INSTATACION IMECANICA PARA LA MANTPUTACION HE ARTICULOS"

Este invento se refiere a una instalacidn mecéni-
ca e .manipulacidén de articulos, y en particular a la mani
pulacidén de bandejas o plataformas de carga cargadas con
una pluralidad de cajas, jaulas, paquetes u otros articulos,

5 En f£ébricas, almacencs y similares surge frecuen-
temente la necesidad de descargar cargas colocadas en bande-
jas. Por ejemplo, pilas de jaulés de botellas pueden trans-
portarse sobre bandejas de carga y precisar ser descargadas
g medida que se desplazan en una o en mis filas a lo largo

10 de un transportador, preferiblemente a intervalos regula-
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rec essaciados, para su vaciado y/o rellenado. Bl objeto
de egie invento es proporcionar uns instalacibn mecdnica
de manipulaciln de srticulos de uso particular en el traps-

porte y espaciamiento de los articulos después de haber

al

\!

cfectncdo por =i mizma su descarea.

De agcuerdo con el presente invento, una'in§tala-
oibn mecdnics de manipulacidn de srbiculos comprence un
transportador 4e avence y un itransnortador de descarza,
conprecndiendo el traﬁsportador de avance una plurslidad de
gecciones, una de las cusles estd provigta de madids eleva-
dores Ge modo que la secccibn elevada pucda imoedir la trans—
ferencia de articuloz a 1o largo del transportador de avance
o de alimentacibn, extendiéndosc dicho trans orteior de des—

c

4]

rga transversalmente al transportador de alimentacibn y
estando provisto de una seccibn acelcradora y de medios pa-
ra volver los articulos desglineados, pudiendo descorsarse
asi un blogue de articulos sobre el transportador dc alimen-—
tacibdn en uns sbla lines espaciada.

Lo instalacidn pucde estar asociada con la descri-
ta en nueztras solicitudes de patente en tramitacibn ndmeros
313.684 7y 313.6085.

A continuacibn sge describiri una miquina completa
totalmente automatica gue realiza el presente invento, a mo-
do de ejemplc y con referencia a los dibujos que se acompa—
flen, en los que:

Lea fig. 1 es un alzado lateral de la miquina;

-

La fig.

[T

es una vista en plenta de la miquina;

(W8]

Lg fig. es un alzado frontal de la maquina;
Iz fig. 4 es una seccibn a través de la miguing,
dada vor la linea 4-4 de la Pig. 2 parag mostrar el eleva-

dors
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Ia fig. 5 es una seccibn a través de la mAquina,
dada por la 1linea 5-5 de la fig. 1 para mostrar las dispo-
_sicidnes de descarga, ¥

La fig. 6 es también una secciln a tra?égldel de-
pbsito de mercancias dada por la linea 6-6 de la fig. 2 para
mostrar el depbsito de bandejas de carga o plataformas.

La miquina reprecsentada en los dibujos comprende
una pluraliﬂad de transportadores, un primer transportador
10 es el trapnsportador de entrada que consta de tres series
de rodillos giratorios libremente paralelas, divididgs en
sentido longitudinal en dos secciones 10a, 10b, véase la
fig. 1, una de las cuales, la 10a, es libremente accesible
para permitir que zea depositada en ella una bandeja carga~
da medisnte una carretilla elevadorag de horquilla o por
otros medios, y la secccidn segunda y subsiguiente 10b estd
dispuesta sobre un bastidor de elevador 11, o alrededor de
él, en una estructura de pozo de elevador 12, ELl citado pri-
mer transportador 10 tiene un cilindro neumitico asociado 13
cuyo ariete estd acoplado a un empujador 15 de modo que cuan-—
do el cilindro y su véstago de pistbén asociado son contraoi-
dos, el empujador (deslizando entre las series de rodillos)
desplaza una bandeja de carga 16 y su carga 17 al interior
del pozo del elevador.

El bastidor del elevador 11 estd soportado sobre
ung cadena accionads por pifibn 18 (fig. 4) que recibe la
energia de un motor reversible 19 con un pifibn centra; fijo
en el exbremo opucsto del tramo de cadena 2l pifién del motor
y con el bastidor articulado a la cadena. (Alternativamente
pueden usarse otros medios, por ejemplc un dispositivo de

tornillo). Bl nozo del elsvador estd provisto de medlos de
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uia pare mantener la bandeja cargada nivelada 7y sujcta en

o
—

3

osicifn fijs cuando es elevado y descendido el bastidor

del elevador, y también de medios para centrar una bandeja

cargzla desigualmente. -
5 Bl extremo superior del pozo del elevador alojs

medios de sujecibn (fig. 4) que comprenden un par de apoyos
nbviles 20 soportados por barras articuladas 21 pivgﬁadas
a log apoyos en 22 y a un par de pistones 7 oilindféé 23
unicdos mediante barrss articulades. Para acomodar caiéés en
10 bandejss de formas regulares, tales como por ejem»nlo la re-
presentada que comprende (fig. 1) uwna pila de jaulas de bo-
tellag de planta rectangular cargedas coun slete jauiéé en
una capa, teniendo una de estas filas, 17a, lados mis largos
paralelos al primer 2je geoméisrico del trapsporvador 10 7
15 Gos filas 1Tb, 17c de dos jaulas Glspuestas a 902 con la
fila de tres, losg apoyos mbviles comprenden almohadillas
elisticas 24. Para cargas irregulares los apoyos pueden es-—
tar en partes separadas soportadas mediasnte cilindros sepa-—
rados, o0 bien en partes unidas mediembe barras articuladas
20 e impulsadas por resorte, o biemn, cusndo la carga puede scr
normalizada, pueden estar especialmente conformados para el
caso,
Bn gencral, el bastidor es elevede parsg llevar la
capa zuperior 17d de articulcs dentro de los medios de suje—
25 cibn gue son entonces acclonados para sujetar la capa mien-—
tras ze hace descender liseramente el bastidor con la pla-—
taforma y las capas inferiores a la posicibn repressentada
en la fig. 4.
Tos medios de sujecibn estén montados sobre un bas-

30 sidor de carro 25 que tiene ruedas 26 que ruedan sobre carri-
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les 27 (figures 1 y 4) y es movible a vaivén mediante otro
mecanismo de pistbn y cilindro, de pifibn y cremallera o si-
milar (no representado) entre una posicibdn dentro del basti-
dor del elevador y una posicidn sobre la primera secgién 28
de un segundo transportador, fig. 1. .

El segundo transportador es un traHSpor%édor de
avance que comprende tres secciones 28, 29, 30. Ia frimera
seceidn de ese transvortador se extiende separindose desde
el pozo del elevaedor y es un btransportador de rodillos por
gravedad. La segunda seccibn estd alineada con el extremno
opuest5 de la primera seccibn y estéd dispuesta paraisav
elevada y dezcendida por encima y al nivel de la primera
seccibn mediante nuevos medios de »istdn y de cilindro u
otros (no representados).

Cuando se suelta la capa de articulos sujetos so-
bre la primera seccidn, la capa rueda a lo largo de la pri-
mera seceifn a ls segunda seccidn del segundo transporbtador.

Se eleva entonces el bastidor del elevador, se
sujeta la nueva capa superior, se hace descender el basti-
dor del elecvador, ce mueve alternagbtivamente el carro y se
suelta la sujecibn, repitiéndose este ciclo hasta vaclarse
la bendeja de carga al ser descendida a la base del pozo del
elevador, cuando puede entonces ser hecha avanzar una bande-—
ja recien cargada, al interior del pozo para iniciar un nue-
vo ciclo de descarga, y expulsar la bandeja vacia al inte-—
rior del depbsito de bandejas.

Al pasar los articulos hacia abajo a la primera
seccibn del transportador de avance, pasan a la segunda sec—
cibn que e entonces elevada de modo que su exiremo adyacen~

te a la primera seccibn subre para actuar como un tope des-
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pués de aue ha pasado sobre &l un articulo, o bien una Ffi-
la de articulos. Loz primeros articulos ~uc pasan sobre lg
seccidn tercera y final 30 del tramsporiedor deavance ¥
scbre un traunsporbtador de descarga gue se extiende:?rans—
versalaente que es un transportador de cadenas con tna nlu-
raliced de cadenas 31 situedas entre los rodillos de la sec
cidn 30, y paralelos a ellos, y que hacen avanzar o la fila
en la direccifn de =u longitud v ls alimentan a un ﬁranspor—
tador de descarga; este Ultimo tiene una seccibn acelerado-
ra 32 de modo que log articulos son distanciados enire si,
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puestas de modo que todo articulo 17 que no esté debidamen-—
te alincado eg vuelto hasta estar alinesdo, Por consizuiente

ei la tercera fila (la que contiene tres jaulas) de la capa

o

e dete jaulas a que anteriormente se ha hecho veferencis
estd siendo hecha svanzar a btravés de dicha seccibn de des—
carga, vodas las Jaulas son vuelbas hasba esbar alinesdas
con las cuatro primeras jaulas que las preceden., lLas defen—
gas son ajustaples para permitir cargas y direcciones dife-
rentes.,

La citada tercera seccibn del trensportador de
avance estd engranada con el transportador de cadena como
e ha indicadoc y esti montada sobre una cuarta unidad de ci-
lindro 36, fig. 5, de modo que cuando estd iniciglmente en-—
cima del transportador de descarga lleva a los articulos so-
bre cl transportador de cadena y es luego descendida para
llevar los articulozs a contacto con dicho transporitsdor de
cadena. Para evitar que se salga de sus limites se han pro-
visto gufas adecuadss (fig. 1).

Después de haberse hecho descender la seccifn fi-
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nal del transportador de avance se hace descender también

le segunda seccidn de éste para permitir el paso de un nue-
vo artfculo o fila de articulos a la seccidn tercera y fi-
nal, la cual se eleva previamente a su llegada. Esa eleva-
cidn v Gescenso alternativos sge repiten en tanto séan hechos
evanzar articulos a través de la miquina.

En una fébrica o almacén mecanizados, las bande-
jas de carga vaclas suelen recogerse en lotes N para sim-
plificar su manipulacibn, los rodillés de descarga de ban-
dejas de carza vacias descargan las bandejas de carga en
un depbsito de bandejas de carga. 7

El depbsito de bandejas de cargs (fig. 6) tiene
unos medios de sujecidn situados en sentido Lognitudinal
del transportsdor 10 ¥y genera:mente gimilares al pozo del
elevador, que comprenden un mecgnismo de pistdn y cilindro
40, palancas 41 y apoyos 42, situados de manerg que cuando
la bandeja de carga mis baja 1lba (figuras 1 v 6) de una pi-
la es sujetada, queda un espacio,'generalmente indicado en
43 en lg fig. 6, por debajo de esa bandeja de carga para
acomodar una nueva. 5L depbsito de bandejas de carga estd
provisto de una pista accionada mecdnicamente 44 para lle-
var (mediante el motor 45) la bandeja de carga avanzada a
ella a una posicibn predeterminsda, y se han provieto hor—
quillas elevadoras 48, fig. 6, acclionsdas por cremallera y
pifibn, por tornillo elevador o similar, desde un motor re-
versible, de tal manera que puedeelevarse la pila como un
conjunto, sujetarse y bajarse luego las horquillas por de—
bajo - de la picta para acomodar la bandeja de carga sigulen—
te.

Tas cargas de bandejas de carga vacias pueden re-—



10

15

20

25

30.

3?363@

tirarse seglin convenga.
La méquina descrita hasta el presente ¢s conve-

nicutemente totalmente automdtica, y la terminscibn Ge una

parte de un ciclo de operaciones inicia la parte signiente.

priy

I4

A continuacidn se describird un ciclo completo de
operaciones para una maquina totalmente automdbics nanipu~—
lando jaulas de botellas,

Suponiendo la méguina vaciz de bandejas de cavsa
vy de jaulas, el peso de uwna bandeja de carga carzada 16
tuada en el transportador de entrada 10 acciona a un priuer
interrupbor ée limite 50, y, por intermedio de un solenoide
51, invierte al cilindro 13 el cual empuja a la bandeja de
carga cargada al interior del pozo del devador. Al llegar
la bandeja de carga a su posicidn deseada es repuesto un
segundo interruptor 52 para deltener ¢l cilindro: el cilin-—
dro es puesto en disposicion de realizar un ciclo repetido
1sdignte la vilvula neumdtica 53; el interruptor 63 (accio-
nado manualmente en esbe caso) pone en mercha al motor de
izado del elevador 19 el cual eleva la bandeja Gec carga
cargtda hazta que queda interrumpido un haz luminoso gue
afecta a una primera célula fotoeléctrica 54 pars hacer que
ge pare el motor ¥y se acclonen los medios de sujecibn. Deg~
pués de vn retardo proaeuenalnado, el motor de izado es in-
vertido y hace descender al bastidor del elevador con la ban-
deja de carga hasta ser restablecido un segundo haz luminoso
més bajo 56; éste acciona a los medios que desplazay a los
medios de carro y de sujecibn para transferir la carzs fuers
del »ozo del elevador. Al alcanzar la citada casrza su inbe-

rrupbor de posiclbn extendida 57 se libera la gujecidbn, ¥ los

articulos caen en el “ransportador 28; sinulbancanente, o en
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esencia simultaneamenté, el interruptor 57 acciona medios
para hacer volver al carro, es invertido y nuevemente exi-
tado el motor del elevador y la bandeja de carga subre pa-
ra llevar la nueva superficle superior de lg pila_défjau-
las al mismo nivel que antes. Esta parte del ciclo:gque im-
plica la elevacidén y el descenso del bastidor del-elevador,
la sujecibn y la suelta, y el movimiento alternativo del
carro, se repite hasta gue la bandeja de carga vacia es ele-
vada contra un interruptor de limite 55, cuando se.hace des-
cender la haidaja de carga, acciona a un inierruptof,“de 1i-
mite 61 y detiene el motor del elevador.

Al ser introduoida una nueva vandeja de carga en
el elevador, desplazs a la Eandeja de carga antigua al depb-
sito de bandejas de carga y dispara el interrupbtor 62 para
poner en marcha el mobtor de descarga; el interrupbor es re-—
puesto para detener el motor cusndo lz bandeja de carga es-—
t4 totalmente ihtroducida en el depbsito. Con la llegada de
la nueva bandeja de carga se inicla un nuevo ciclo de des—
carga. La bandeja de carga vacla acciona al interruptor 63
para acclonar al motor del elevador y suelba también la su~-
jeeibn cel depdsito de bandejas de carga y eleva las horqui-
llgg clevadoras de bandéja de carga; después Ge un retardo,
se aplica la sujecidén a la bandeja de carga vacia elevada,

y éeta queda retenida mientras son hechas retornar las hor—
quillas. Esta parte del ciclo se repite siempre que una nue—
va bandeja de carga vacia llega al depdsito, hasta que la
pila alcanza la altura predeterminads en que puede darse un
aviso y/o detenerse el conjunto de la mAquina mediante el
interruptor 59,

Al cireulasr las jaulas bajando por el transporba-
dor de gvance interrumpen un haz luminoso 55 que acclona de

- 9 —
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una umancra conocida & valvulas de solenoide; cstas vilvu—
las hacen gue la segunda seccidn de la pista asclenda in-
mediztamente (por intermedio del cilindro) y permite que

circules solagmente lg primera fila de Jaulas, y zimulfanca.

0

o a la

[ ld

mente eleva la tercera =eccibn de pista, esta accioa
célula 66 para controlar los medios de elevacibdn y de des-
censo. Al ser regctablecido el haz luminoso sz heche descen—
ler la tercera seccibn como anteriormente se ha exnlicsdo
v lucgo la segunda seccidn. ELl deczcenso de la sezwnda sce-—
cibn para permitir que circule la fila siguiente defjaulas
puede ser conbtrolado mediante obtro interruptor 67 acciona-
io cuando la tercera seceidn estd libre de jaulas. Bl in-
terruptor 50 simplomente deja disvuesta la micuins para que
la nueva carga de bandeja Ge carga sSea empujeda al interior
del clesvador, el cual es retardado hasta que el elevador
queda vaclo seglin se seilala mediante el interrupbor 62. Bl
cilindro 13 ec invertido por el mismo mecanismo.

De csta manera, la miquina actia autoniticementis

7 &in necesifad de vigilanciao

- T 0T A -

: Los puntos de invencidn propvia y nueva gue se pre-
gentan para gue sean objeto de csta solicitud de Patente de
Invencibn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l.~ Una instalacibn mecdnica para la maninpulaciln
de articulos, que comprende un transportador de avance y un
transportador e descarga, comprendiendo el transporitador de
ovence ung pluralidad de secciones, una de las cuales estd

provista de medios elevadores de modo gue la secclbn eleva-

- 10 -
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del %ransportador de alimentacibn o avance, extendiéndose

dicho trapsportador de descarga trapsversalmente al.trans—
portador de alimentacibn y estando provisto de unéfseccién
aceleradora y de medios para volver los artfculos desali-

neados, pudiendo descargarse asi un blogue de articulos

sobre ol dransportador de alimentacibn en una sola linea

et e

gspaciada.

-
Aal

2.- Una instalaecidn segfn la reivindicacls 1,
Pl

en la que la primers seccildn del transportador de ééécarga
comprende un transportador de cadenas miltiples y la sec—
cifn final del transportador de alimentacibn es un trans-
poertador de rodillos, y las filas de cadenas se extlenden
entre rodillos paralelos de dicha seccibn final del trans-
portador de alimentacibn.

3.- Una instalacibn segin la reivindicacibn 2,
en la que dicha scceibn final del tramsportador de alimen-
tacibn estd destinada también a ser levantada por encima y
descendida por debajo del transportador de cadena.

4.- Una instalacibn segin cualquicra de las rei-
vindicaciones precedentes, en la que los medios para volver
los articulos desalineados comprenden defensas ajustables
gituadas a lo largo del Lransportador de descarga.

5.~ Una instalacién mecénica para la manipulacibn

de articulos.
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Tal y como se ha descerito en la lemoria que an-
tecede, represenitado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado. : :f

Esta Memoria consta de doce hojas escritgs a mi-

guing por una sola cara.

v

Medrid,

UL
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