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que se presenta para unir a la  so lic itu d  

de

P A T E E T E  D E  I N V E N C I O N  

formulada e l  2 de Junio de 1965, con e l  núm. 313.680

e n

E S P A 1 A 

por VE IRTE años

a nombre de INTERNATIONAL MACHINERY CORPORATION, S .A ., entidad 

belga, estab lecid a en 3 Breedstraat, S t .  Nihlaas-\7aas, Bélgica,

por:

"UNA MEJORA EN UN TRANSPORTADOR PARA UN HERVIDOR HIDROSTATICO 

O SIMILAR"

Este invento se re fie re  a hervidores y más esp ecial­

mente a soportes mejorados para manipular o bien recip ien tes 

de v id rio  o bien la ta s  en hervidores h idrostáticos o sim ila­

re s .
Cuando se manipular recip ientes de vid rio  en hervidores 

o e s te r iliz a d o re s , ta le s  como hervidores h id ro stá tico s, debe 

prestarse esp ecia l atención a la  manipulación suave de lo s re 

cip ientes de v id rio  con objeto de hacer mínimas la s  roturas, 

cuyas roturas se producen en recip ien tes defectuosos y son 

principalmente debidas a l choque térmico agravado por e l  im-

1



5

10

15

20

25

30

i-i va? y

pacto que se produce cuando lo s  recip ien tes cambian de posición 

en los soportes en que se apoyan»

Incluso aunque los soportes sean diseñados de manera que 

se haga mínimo e l  impacto, siempre e x is t ir á  una c ie r ta  canti­

dad de roturas de recip ien tes debido a defectos no detectados 

en e l  v id rio . Se apreciará que es sumamente deseable retener 

todos lo s v id rios rotos en los soportes para impedir que e l  vi­

drio caiga a l  suelo d el hervidor. S i lo s  recip ien tes rotos s e  des­

cargan dentro de la s  cámaras de hervido, la s  cámaras, que pue­

den in c lu ir  columnas de agua de 21 metros de a lta s , deben ser

drenadas periódicamente para r e t ir a r  de e lla s  los v id rios ro tos. 

E llo  no solamente es inconveniente, sino que además es Pastante 

costos o»

Los soportes deben además esta r  dispuestos para encerrar 

imperativamente a lo s  rec ip ie n te s , ya sean tarros de v id rio  o la ­

ta s ,  cuando lo s  recip ien tes están siendo movidos a través de 

la s  cámaras de tratam iento para impedir que e l  recip ien te  sea

descargado de lo s soportes por flo tac ió n  o por gravedad. Además,

lo s  soportes deben e s ta r  adaptados para abrirse rápidamente para 

r e c ib ir  o descargar lo s  recip ien tes cuando lo s  soportes son movi­

dos más a l lá  de una estación  de alimentación o de descarga.

Es por tanto un objeto del presente invento proporcionar 

barras de soporte para encerrar rec ip ien tes  de vidrio  y p a rtí­

culas de v id rio  roto en e l la s  durante e l  recorrido através de 

la s  cámaras de hervido del hervidor, y para descargar lo s  r e c i­

pientes y todos lo s trozos de vid rio  roto exteriórnente a la s  

cámaras de hervido.

Otro objeto es proporcionar soportes que tienen sus pun­

tos de conexión con lo s  eslabones de lo s  transportadores de ca­

dena de apoyo espaciados hacia fuera de lo s puntos de pivote
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de lo s  eslabones oon objeto ae efectu ar una desviación acele­

rada o apertura de lo s  soportes cuando se mueven describiendo

curvas bruscas por e l  e x te r io r .

Otro objeto es proporcionar medios para montar un sopar­

te  a f in  de efectu ar una desviación rápida de un soporte para 

ab rir en e l  una bolsa cuando e l  soporte se e s tá  moviendo descri­

biendo una curva.
Otro objeto es proporcionar un soporte generalmente de 

forma de S para recip ientes de vidrio o m etálicos.

Otro objeto es proporcionar un soporte generalmente de 

forma de 0 para recip ien tes de vidrio o m etálicos.

Otro objeto es proporcionar un soporte de doble bolsa adajo 

tado para manipular una doble f i l a  de rec ip ie n te s , y que e stá  

montado en un transportador de tratamiento de t a l  manera que se 

efectúa l a  apertura de la s  bolsas para r e c ib ir  y descargar los 

recip ientes cuan* la  cadena es desviada 302 y para impedir la  

apertura de la s  bolsas lo  su fic ien te  para que pasen los r e c i­

pientes entre e lla s  cuando la  cadena es desviada un ángulo de 

152.
Otro objeto es proporcionar un soporte de doble bolsa 

destinado a cargar y descargar recip ien tes de ambas bolsas cuan­

do e l  soporte es desviado 302 en una dirección con respecto áL 

soporte adyacente sig u ien te .

Otro objeto es proporcionar una rueda de e s tr e l la  accio­

nada en relación  sincronizada con un soporte para impedir que 

e l  recip iente gravite desde e l  soporte.

Otro objeto es proporcionar una a r is ta  en una pared de 

base de soporte para impedir que los recip ien tes graviten des­

de e l la .
Estos y otros objetos y ventajas del presente invento se
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pondrán de m anifiesto de l a  descripción siguiente y de los di­

bujos que se acompañan, en los cuales;

la  fig u ra 1 es una sección v e r t ic a l  esquemática fragmen­

tada de un hervidor h id rostático  que emplea una forma del sopor­

te  de a rtícu lo s del presente invento.

l a  fig u ra  2 es una sección horizontal ampliada dada a lo  

largo de la s  lín eas 2-2 de la  f ig .  1 , en que se ilu su ra  solamen­

te  uno de los soportes en p lanta, estando recortada $ quitada la  

parte cen tra l del soporte.

la  fig u ra  3 es una sección horizontal fragmentada amplia­

da dada a lo  largo de la s  lín e a s  3-3 de la  f i g .  1 en que se i lu s  

tra  un extremo de un soporte s e n c illo , y la  curva motriz de la  

leva para guiar e l  soporte a travás d el hervidor h id ro stá tico .

la  fig u ra  4 es una sección v e r t ic a l  ampliada en que se 

i lu s t r a  l a  posición que adoptan lo s  soportes en la s  estaciones 

de alimentación y de descarga situadas en la  sección de hervi­

dor indicada por la  fle ch a  4 en la  f i g .  1 .

la  fig u ra 5 es una sección cen tra l v e r tic a l fragmentada 

y ampliada en que se ilu s tra n  la s  posiciones de lo s  soportes 

cuando estos se mueven siguiendo una tray ecto ria  in fe r io r  cur­

vada por dentro en e l  hervidor h id ro stá tico , como en l a  sección 

indicada por l a  fle ch a  5 en l a  f i g .  1 .

la  fig u ra 6 es una perspectiva ampliada de una parte de 

un soporte en que se i lu s tr a  la  posición de la s  barras de sopor­

te  cooperantes cuando lo s soportes se están moviendo a lo  la r ­

go de una tra y ecto ria  l in e a l  horizontal.

la  fig u ra  7 es una sección ce n tra l v e r t ic a l  ampliada en 

que se i lu s tr a  l a  posición de lo s  soportes cuando lo s  soportes 

se mueven en tomo a una tray ecto ria  in fe r io r  curvada por fue­

ra  situada exteriom ente a la s  cámaras de elaboración del her-
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vidor h id ro stá tico , t a l  como la  indicada por la  flech a  7 en 

la  Pig» 1»

la  Pigura 8 es una sección cen tra l v e r t ic a l  ampliada da­

da a través de la  estación de alimentación y de descarga del 

hervidor h id rostático  representado asociado con soportes de 

fozma de S de una segunda rea lizació n  del presente invento.

la  Pigura 9 es un alzado v e r tic a l ampliado en que se ilu s ­

t r a  e l  modo de montar lo s  soportes de forma de S de lá  Pigura 

8 en una de la s  cadenas de un transportador de tratamiento de 

un hervidor, habiéndose tomado la  v is ta  mirando en la  dirección 

de la s  flech as 9-9 de la  P ig . 10.

la  Pigura 10 es una sección v e r tic a l ampliada on que se 

ilu stra n  lo s  soportes de foima de S de l a  Pig» 8 en una posi­

ción en que encierran en e llo s  a lo s  recip ien tes a l  se r  movi­

dos lo s soportes describiendo una curva por dentro en la  parte 

in fe r io r  de un hervidor h id ro stático .

la  Pigura 11 es una sección cen tra l v e r t ic a l  ampliada da­

da a través de la  estación de alimentación y de descarga del 

hervidor h id rostático  mostrando soportes de foima de C de una 

te rce ra  rea lización  del presente invento.

la  Pigura 11A es una sección v e r tic a l ampliada de un ex­

tremo de un soporte de forma de C, dada a lo  largo de la s  l í ­

neas 11A-11A de la  P ig . 12.

la  Pigura 12 es un alzado v e r t ic a l  ampliado en que se 

i lu s tr a  e l  modo de montar lo s soportes de forma de 0 de la  Pig. 

11 a una de la s  cadenas de un transportador de tratam iento.

l a  Pigura 13 es una sección v e r tic a l ampliada en que se 

ilu stra n  los soportes de forma de C que encierran en e llo s  a 

los recip ien tes a l  moverse los soportes describiendo una curva 

por dentro en la  parte in fe r io r  de un hervidor h id ro stático .
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La Figura 14 es una sección v e r t ic a l  esquemática frag­

mentada de la  parte in fe r io r  de un hervidor h idrostático  en 

que se i lu s tr a  l a  situ ación  de la s  estaciones de alimentación 

y de descarga de la  F ig . 11 en relación  con otras partes de lo s 

hervidores h id ro stá tico s.

La Figura 15 es una sección cen tra l v e r t ic a l  ampliada da­

da a través de la  estación  de alimentación y de descarga de un 

hervidor h id rostático  mostrando soportes de forma de E de una 

cuarta rea lizació n  del presente invento, habiéndose recortado 

y quitado c ie r ta s  partes.

La Figura 16 es una planta ampliada en que se i lu s t r a  e l  

modo de montar lo s  soportes de forma de E de l a  F ig . 15 a una 

de la s  cadenas del transportador de tratam iento.

l a  Figura 17 es una sección cen tra l v e r t ic a l  ampliada 

dada a través de la  estación  de descarga y de alimentación del 

hervidor h idrostático  mostrando soportes de forma de S de una 

quinta rea lizació n  d el presente invento, habiéndose recortado 

y quitado c ie r ta s  p artes.

La Figura 18 es una planta ampliada en que se i lu s tr a  e l  

modo de montar lo s soportes de forma de S de l a  F ig . 17 a una 

de la s  cadenas del transportador de tratam iento.

la  Figura 19 es una sección v e r t ic a l  fragmentada de l a  

parte in fe r io r  del hervidor h id ro stá tico  en que se i lu s tr a  la  

posición de alimentación y de descarga de la  F ig . 17 en r e la ­

ción con otras partes d e l hervidor h id ro stá tico .

la  Figura 20 es una sección v e r t ic a l  ampliada dada a t r a ­

vés de la  estación  de alimentación y de descarga del hervidor 

h idrostático  representado asociado con soportes generalmente 

de forma de U de o tra  rea lizació n  del presente invento.

la  Figura 21 es un alzado v e r t ic a l  en que se i lu s t r a  e l
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modo de montar lo s soportes de l a  Figura 20 en una de la s  ca­

denas de un transportador de tratam iento, hablándose tomado l a  

v is ta  mirando en la  dirección de la s  flech as 21-21 de la  F ig .

20.

la  Figura 22 es una sección v e r t ic a l  en que se ilu stra n  

lo s soportes de la  Figura 20 moviéndose en torno a une» de lo s 

piñones en la  parte superior del hervidor h id ro stá tico .

la  Figura 23 es una sección v e r t ic a l  ampliada de una fo r­

ma modificada del soporte de forma de IT en que se i lu s tr a  e l 

soporte moviéndose en tomo a uno de lo s piñones en la  parte su­

perior del hervidor h id rostático .

la  Figura 24 es una sección cen tra l v e r t ic a l  a través de 

la  parte superior de un hervidor h id rostático  mostrando l a  po­

s ic ió n  de la s  ruedas de e s tr e l la  en relació n  con lo s  piñones en 

la  parte superior del hervidor h id ro stá tico .

la s  diversas fozmas del soporte o de la s  barras de sopor­

te  del presente invento se han representado asociadas con un 

hervidor h id ro stático  18 (F ig . 1) del bien conocido diseño nor­

mal t a l  como e l  expuesto en la  patente para lo s  Estados Unidos 

Número 3*031.065 de fecha 24 de A bril de 1962. E l hervidor hi­

d rostático  18 comprende, en general, un par de paredes la te ra ­

le s  espaciadas que se extienden verticalm ente 19 y 20 apoyadas 

convenientemente en una posición v e r t ic a l .  Un alojamiento 21, 

que se extiende entre la s  paredes 19 y 20, tiene un extremo su­

perior redondeado 22 y dos paredes que penden 23 y 2.4 la s  cuat­

íe s  cooperan con la s  paredes 19 y 30 pare d e fin ir  una cámara de 

hervido 25 que se lle n a  por medio de conductos (no representa­

dos) con vapor de agua a Tina presión y a una temperatura de her­

vido predeterminadas, por ejemplo, a 135fiC y a 1 ,4  Eg/cm2. E l 

extremo in fe r io r  del alojamiento 21 comunica con e l  in te r io r  de
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una cubeta lle n a  de agua 26 que e s tá  formada por la s  paredes 

la te ra le s  19 y 20, por una placa h orizontal transversal 27, y 

por la s  partes extremas in fe rio re s  de dos paredes v e rtic a le s  

transversales 28 y 29. La pared 28 coopera con o tra  pared ver­

tical. tran sversal 30 para d e fin ir  una columna h id rostátioa  de 

agua de entrada 31, y la  pared 29 coopera con una pared v e r t i­

c a l  tran sversal 32 para proporcionar una columna h id rostátioa  

de agua de sa lid a  33. Las columnas hiého.st á tica s  31 y 33 comu­

nican con la  cubeta 26 y son llenadas de agua con objeto de crear 

presión su fic ien te  para oponerse a l a  presión del vapor de agua 

en l a  cámara de hervido 25. La columna h id rostátioa  de agua de 

entrada 31 e s tá  controlada termostáticamente para proporcionar 

un aumento gradual de la  temperatura d el agua desde aproximada­

mente 992C en su extremo superior hasta aproximadamente 1352C 

en su extremo in fe r io r . La columna de agua de sa lid a  33 e s tá  

asimismo controlada termostáticamente para proporcionar una dis­

minución gradual de la  temperatura del agua desde aproximada­

mente 1352C en su extremo in fe r io r  hasta una temperatura adecua­

da por debajo del punto de eb u llició n  del agua a la  presión a t­

m osférica, dependiendo del tip o  de recip ien tes que estén siendo 

manipulados, en e l  extremo superior de l a  misma. En l a  columna 

b id ro stá tica  de entrada 31 se adiciona vapor de agua a l  agua pa­

ra  proporcionar en e l la  la s  temperaturas deseadas, y se d irige 

agua f r í a  a la  columna de sa lid a  o de re frig eració n  23 para pro­

porcionar en e l la  la  temperatura de refrig eració n  deseada.

F ila s  de recip ien tes a se r  tratados son llevadas a través 

del hervidor mediante un transportador s in  f in  38. E l  transpor­

tador 38 comprende un par de cadenas sin  f in  41 (F ig . 2) que 

tienen una pluralidad de soportes alargados espaciados o barras 

de soporte 43 de la  primera rea lizació n  del invento montadas en­

tre  e l la s .  Las cadenas 41 son arrastradas en tom o a pares de 

piñones alineados transversalmente 44, 46, 47 y 48 (habiéndose
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representado en la  F ig . 1 solamente un piñón de cada p a r), los 

cuales están enchavetados a árboles 49, 51, 52 y 53 resp ectiva­

mente, que están soportados convenientemente sobre la s  paredes 

la te ra le s  19 y 20. Las cadenas 41 son guiadas a lo  largo de tr a -  

5 yectorias tortuosas por p is ta s  de canal 54 (F ig s. 2 y 3) cuyas 

p is ta s  están  su je tas a l  bastidor del hervidor y están dispues­

ta s  para r e c ib ir  ro d illo s  55 soportados por la s  cadenas. TJn mo­

to r  de velocidad variable 57 (F ig . l )  e s tá  conectado a l  árbol 

49 mediante un accionamiento de cadena 58 e l  cual acciona a l  

10 transportador 38 continuamente en la  dirección de la s  flechas 

indicada en l a  lín e a  de paso, representada en la  F ig . 1 , de la  

tra y ecto ria  del recorrido del transportador. S i se desea también 

pueden se r accionados lo s árboles 51 y 52 mediante la  cadena 58.

Los soportes 43 (F ig s. 1 a 6) de la  primera realización  

15 del presente invento están especialmente destinados para mani­

pular f i l a s  de recip ien tes de vidrio  C ya que están diseñados 

para manipular suavemente los rec ip ien tes . Asimismo, lo s  sopor­

te s  43 están  diseñados para encerrar cualesquiera recip ien tes 

que se rompan durante e l  tratam iento, dentro de lo s soportes 

20 asociados hasta e l  momento en que lo s soportes salen de la s  cá­

maras de tratam iento del hervidor h id rostático  y son hechos avan 

zar en torno a curvas por e l  ex te rio r  en que lo s  trozos de v i­

drio ro to s , a s í cano los recip ien tes que están in ta cto s , son des 

cargados desde los soportes.

25 Cada soporte 43 tien e un par de placas extremas 60 y está

montado entre la s  cadenas 41 (F ig . 2) por ejemplo por soldadura 

o atornillado cada placa extrema 60 del soporte a un eslabón cur­

vado 66 de la  cadena. Las placas extremas 6o se han omitido en 

la s  F ig s. 1 , 4 , 5 y 7 . Cada soporte tiene una pared de base 68 

30 desde la  cual sobresalen hacia fuera un par de paredes la te ra le s
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69 y 71 con un ángulo que es obtuso con re lac ió n  a l a  base y 

es de aproximadamente 222 con relación  a un plano P (Pig. 4) que 

es la  lín e a  ce n tra l longitudinal del eslabón 66. Pestañas d ir i­

gidas hacia fuera 72 y 73 están formadas en lo s  extremos ex te - 

5 r io re s  de cada pared la te r a l  69 y 71» respectivamente, para dar 

rig id ez  a la s  paredes la te r a le s . Como se ha ilu strad o claramen­

te  en la s  P igs. 2, 3 y 6, la s  paredes la te ra le s  y la s  pestañas 

están rasuradas para formar dedos 74 que engranan recíprocamen­

te  con dedos sim ilares en lo s soportes adyacentes sig u ien tes. Co— 

10 mo se ve mejor en l a  P ig . 4 , en c ie r ta s  secciones del hervidor, 

cada soporte está  cerrado debido a l  hecho de que los dedos 74 

de lo s  soportes a cada lado de lo s  mismos se extienden agravós 

d el soporte y cierran  e l  extremo normalmente abierto  del mismo.

Como se ha ilustrado esquemáticamente en la  P ig . 4 , una 

15 f i l a  de recip ien tes C es empujada lateralm ente fuera de un trans­

portador de alimentación 78 a una estación  de alimentación P me­

diante un empujador 79 que funciona en re lació n  sincronizada con 

e l  movimiento del transportador 38. E l transportador de alimen­

tación y e l  empujador pueden ser de cualquier tip o  bien conocí -  

2® do t a l  como e l  descrito en la  Patente para los Estados Unidos

antes mencionada. Cuando en la  estación  de alimentación p, cada 

barra de soporte 43 e s tá  totalmente a b ie rta , y una pared la te r a l  

69 e s tá  inclinada hacia abajo para actuar como un conducto de 

carga para guiar suavemente l a  f i l a  de recip ien tes hacia l a  pa- 

25 red 68 del soporte, cuya pared 68 e s tá  formando ángulo con re la ­

ción con la  dirección del movimiento de lo s  recip ien tes con ob­

je to  de hacer mínimo áL impacto de lo s  re c ip ie n te s . A f in  de pro­

porcionar una abertura to ta l  de lo s  soportes en l a  estación de 

alimentación P, e l  radio H del piñón 48 y e l  paso del transpor- 

30 tador 38 están diseñados para comunicar un ángulo de desviación 

A de 30£ entre cada par de eslabones de cadena adyacentes 66 a l
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moverse e l  transportador 38 en tom o a l  piñón 48. En una dispo­

sic ió n  e fica z , e l  radio R era de aproximadamente 356 m  y e l  

paso del transportador era  de aproximadamente 178 mm. la  lase  S 

( f ig .  6) del soporte era de aproximadamente 136 mm, la  a ltu ra  

T era de aproximadamente 147 mm, la  dimensión U era de aproxima­

damente 51 mm, y e l  ángulo I  era  de aproximadamente 12C2 a l  ser 

sometido a tratamiento un recip ien te de 117 mm de diámetro.

Después de haber sido alimentada una f i l a  de recip ientes 

a cada soporte en la  estación de alimentación F, la s  p istas  de 

canal 54 guían inmediatamente a l  transportador 38 a través de una 

curva por e l  in te r io r  que tiene un radio 2R, que es e l  doble del 

radio R. E sta  curvador e l  in te r io r  hace que cada eslabón se mue­

va a una posición en un ángulo B que es de 152 con e l eslabón 

adyacente, encerrando con e llo  por completo los recip ien tes den­

tro  de la s  bolsas de soporte 84 definidas por partes cooperantes 

de tre s  barras de soporte adyacentes 43» E l molimiento conUnua- 

do del transportador en la  dirección de la  flech a  en l a  Fig* 4 

hará avanzar a la s  barras de soporte 43 a lo  largo de una trayec­

to r ia  l in e a l  y hacia arriba  a través del piñón 44 (F ig . 1) ha­

ciendo que la s  bolsas 84 sean parcialmente a b ie rta s . Se observa­

rá , s in  embargo, que la  acción de l a  gravedad su je tará  lo s  re­

cip ien tes en la s  bolsas parcialmente a b ie rta s . E l radio de cada 

uno de los piñones 44, 46 y 47 es preferiblemente doble que e l  

de los piñones 48 en l a  estación de alimentación F.

Cuando se mueven verticalm ente a través de la s  di-versas 

cámaras de tratam iento del hervidor, la s  barras de soporte 43 

adoptan una posición parcialmente a b ierta  como la  ilu strad a  en 

la s  F ig s. 5 y 6 permitiendo can e llo  un contacto excelente del 

medio de tratam iento, vapor de agua o agua c a lie n te , con lo s re­

cip ien tes que están siendo tratados. Se observará que, aunque
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los soportes 43 están parcialmente abiertos durante su re co rri­

do a lo  largo de tray ecto rias lin e a le s  v e r t ic a le s , la  configu­

ración de la s  barras de soporte 43 s it iia  la  abertura entre de­

dos opuestos 74 a una a ltu ra , con re lació n  a lo s  recip ien tes con­

tenidos en e l la ,  que no perm itirá que trozos de vid rios rotos 

de dimensiones apreciables sean descargados desde la s  bolsas 84. 

Por supuesto, l a  abertura no es de tamaño su fic ie n te  para per­

m itir  e l  paso de recip ien tes enteros a su trav és.

En e l  extremo in fe r io r  de cada tramo v e r tic a l den-oro de 

la  cámara de tratam iento del hervidor h id rostático  18, la s  cur­

vas m otrices de la  lev a 54 hacen que lo s  soportes 43 se muevan 

en torno a una curva por e l  in te r io r  que tien e un radio 2R (P ig . 

5) que es preferiblem ente a l  menos doble que e l  radio de lo s  pi­

ñones 48. Cuando se mueven describiendo curvas por e l  in te r io r  

de ese rad io , la s  bolsas de soporte 84 están sustancialmente ce­

rradas como se  ha ilu strad o en l a  P ig . 5» impidiendo con e llo  

que cualesquiera recip ien tes llen o s parcialmente flo te n  sa lie n ­

do de su bolsa de soporte asociada 84. Será asimismo evidetite 

que los trozos de vidrios rotos serán encerrados en la s  bolsas 

de soporte a l  moverse lo s  soportes describiendo ta le s  curvas.

TJna vez que lo s  soportes, ccn los recip ien tes a s í cano 

con cualesquiera trozos de v id rios rotos encerrados en e l lo s ,  

se mueven saliendo de l a  columna de agua de descarga 33 (P ig . 1) 

y en torno a piñones 47, se mueven hacia abajo exteriorícente a 

la s  c¿meras de tratam iento del hervidor h id ro stá tico  a un par 

de curvas por e l  ex terio r 86 y 88 definidas por la s  p istas de 

canal 54 que tienen un radio de aproximadamente cuatro veces e l  

radio de los piñones 48. Como se ha ilu strad o en l a  P ig . 7 , la s  

bolsas 84 definidas por lo s  soportes 43 no s e abren lo  su fic ien ­

t e ,  a l  moverse en tom o a la s  curvas por e l  e x te r io r  86 u 88,
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para perm itir que los recip ien tes sean descargados desde e l la s .

No obstante, lo s soportes se abren lo  su fic ien te  para descargar 

trozos de vid rio  desde la s  bo lsas, cuyos trozos de vidrio pue­

den se r  retirados del hervidor h idrostático  por cualesquiera me­

dios adecuados ta le s  como mediante un transportador o sim ilar.

Los soportes son luego avanzados a l a  estación  de descar­

ga D ( l ig .  4) en que se abren la s  bolsas 84 a l  ser avanzadas en 

torno a los piñones 48 que tienen un radio S . Al abrirco la s  bol­

sas 84, los recip ien tes 0 , a s í como cualesquiera trozos grandes 

de vidrios rotos que permanezcan en los soportes, son empujados 

a lo  largo de un conducto de carga 89 a un transportador de des­

carga 90 de cualquier tipo adecuado bien conocido, t a l  como un 

transportador de c in ta  s in  £Ln accionado continuamente, e l  cual 

hace avanzar lo s recip ien tes tratados y los grandes trozos de 

v id rios rotos sacándolos d el hervidor h id ro stá tico .

Como se ha indicado anteriormente, lo s  soportes 43 están 

especialmente destinados a manipular recip ien tes de vidrio  ya 

que los trozos de v id rios rotes permanecen dentro de lo s  sopor­

te s  hasta que lo s soportes son sacados de la s  cámaras de tra ta ­

miento del hervidor h id ro stá tico . Será evidente, s in  embargo, 

que los soportes 43 pueden manipular la ta s  u otros a rtícu lo s s i ­

m ilares con la  misma fac ilid ad  con que pueden manipular recipien­

te s  de v id rio .

Se comprenderá que los recip ientes de vidrio  rotos en lo s 

soportes no e s ta lla n  generalmente en pequeños trozos sino que 

permanecen en trozos demasiado grandes para pasar a travás de 

la s  ranuras entre los dedos 74. S i se desea retener trozos muy 

pequeños de vidrio  en. lo s soportes, es evidente que puede redu­

c irse  la  anchura de la s  ranuras y dedos 74 con objeto de ence­

r ra r  ta le s  p iezas.

13



Las "barras de soporte 95 en forma de S (P igs. 8 , 9 y 10) 

de la  segunda rea lizació n  del presente invento están diseñadas 

para manipular recip ien tes de vid rio  o m etálicos indistintamen­

te  y pueden s u s t itu ir  en e l  hervidor h id rostático  18 a lo s so­

portes de la  primera rea lizació n  del invento. l a l  su stitución  

exige tan solo alteracion es secundarias en lo s eslabones de ca­

dena 66 descritos en l a  primera rea lizació n  del invento y no re­

qu irió  modificaciones en la s  demás partes del hervidor hidrostár- 

t ic o  18 . En consecuencia, a la s  partes de la  segunda rea lizació n  

d el invento que son idén ticas a la s  de la  primera rea lizació n  se

le s  asignarán lo s  mismos námeros de re feren cia  seguidos por la  
le t r a  "a H.

Se apreciará que, cuando lo s soportes 95 de forma de S se 

u tiliz a n  para manipular recip ien tes de v id rio , solamente lo s  tro ­

zos mayores de recip ien tes rotos serán retenidos en los soportes 

95 y serán conducidos fuera de la  cámara de tratam iento del her­

vidor h id rostático  para subsiguiente descarga con lo s recip ien ­

te s  tratados en la  estación de descarga D.

Cada uno de lo s soportes 95 de forma de S comprende una 

pared cen tra l inclinada 96 que tien e pestañas p aralelas in te r io r  

y e x te rio r  97 y 98 formadas en bordes opuestos de la  misma. Los 

soportes 95 están provistos de placas extremas adecuadas 99 (re­

presentadas solamente en la  P ig . 9 y en la  parte cen tra l de la

í l g .  8) para e v ita r  que lo s recip ien tes resbalen fuera de lo s ex­

tremos de aquellas.

A f in  de asegurar que los fe c ip ien tes  están encerrados im­

perativamente dentro de lo s soportes 95 a l  moverse lo s  soportes 

describiendo curvas in te rio re s  dispuestas dentro del hervidor y 

que tengan radios 2B, y para s o lta r  fácilm ente lo s  recip ien tes 

cuando se mueven describiendo una curva por e l  e x terio r con un
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radio R que es l a  mitad del radio 2R, se ha comprobado que es 

necesario formar una prolongación 100 del extremo delantero de 

cada eslabón 66a en un punto por delante del punto de pivote 

anterior de los eslabones delanteros 66a en lugar de entre los 

puntos de pivote como es la  forma usual» Tambián se ha descu­

b ierto  que, con objeto de acomodar recip ien tes de tamaño máxi­

mo, la  pared ce n tra l 96 del soporte 95 deberá e s ta r  situada en 

un plano dispuesto con un ángulo de aproximadamente 22& con un 

plano P ' (P ig . 10) que es perpendicular a la  lín e a  cen tra l de 

lo s eslabones de soporte asociados, y que la s  pestañas 97 y 98 

deberán se r  paralelas a la  lin e a  cen tra l de los eslabones de so­

porte. E l  tamaño del recip ien te  ilustrado en la s  P ig s. 8 y 10 es 

mayor que puede ser acomodado en los soportes particulares de fo r ­

ma de S cuando la s  p is ta s  de canal 54a están diseñadas para ha­

ce r  que los soportes se muevan describiendo una curva por e l  in­

te r io r  de radio R aomo se ha ilustrado en la  Pig. 8 . Cuando se 

manipulan recip ientes del mismo tamaño que los d escritos en la  

primera re a liz a :ió n  del invento, e l  radio R puede ser de aproxi­

madamente 254 mm y e l  paso de la s  cadenas puede ser de aproxima­

damente 127 mm. E l soporte puede tener una a ltu ra  s de 147,83 mm, 

una dimensión T de 50,80 mm, una dimensión o de 66,04 mm, y una 

dimensión X de 33,02 mm. Es p re fe rib le , s in  embargo, proporcio­

nar todas la s  curvas por e l  in te r io r  con radios de 2R o mayores 

como se ha ilustrado en la  P ig . 1 .

Ha de entenderse que utilizando curvas por é l in te r io r  no 

menores de 2R y prolongando la  anchura de la s  pestañas 97 y 98, 

los soportes 95 de forma de S pueden ser adaptados para manipu­

la r  wnfl- gama relativam ente amplia de tamaños de rec ip ie n te s . Se­

rá  asimismo evidente que cuando se montan lo s  soportes de fonaa 

de S hacia fuera de lo s  puntos de pivote de los eslabones de ca-
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dena asociados 66a en la s  prolongaciones 100 como se ha i lu s ­

trado, la s  pestañas ex terio res 98 de lo s soportes se abrirán 

más, cuando se mueven en torno a pifiones 48a, de lo  que se abri­

r ía n  s i  lo s soportes estuviesen montados entre lo s puntos de pi­

vote del eslabón. A sí, e l  montaje de lo s  soportes 95 a los e s la ­

bones asociados 66a de l a  manera anteriormente d e scrita  propor­

ciona una alimentación más f á c i l  de recip ien tes a lo s  soportes 

95 en la  estación de alimentación Pa, y tra s  e l  paso de lo s  so­

portes a través del hervidor 18, proporciona una descarga más 

f á c i l  de recip ien tes tratados desde los soportes en la  estación  

de descarga Da.

la  te rce ra  rea lizació n  del presente invento cexaprende un 

soporte 105 de forma de C (P ig s. 1 1 -14 ). lo s soportes 105 de 

forma de C pueden usarse para s u s t itu ir  a lo s soportes d escri­

tos en la  primera o en l a  segunda de la s  realizacion es dei in­

vento y pueden ser movidos a través del hervidor h id rostático  

18 como se na d escrito  en relación  con l a  primera rea lizació n  

del invento, lo s recip ien tes pueden s e r  alimentados a o descar­

gados desde lo s  soportes 105 cuando se usa un transportador que 

tien e  la  estación  de alimentación y la  estación  de descarga s i ­

tuadas cano se ha ilu strado en la  P ig . 1 , ó cuando se emplea una 

disposición de transportador que tien e partes curvadas que de­

fin en  la  estación  de alimentación Pb y la  estación  de descarga 

Db.

lo s soportes 105 de forma de C comprenden una pared cen­

t r a l  106 que tien e una pestaña e x terio r 107 y una pestaña in te ­

r io r  108 formada en teriza  con e l l a .  Se ha provisto un lab io  cur­

vado 109 en e l  extremo lib re  de l a  pestaña in te r io r  108 de cada 

soporte con objeto de ayudar a retener recip ien tes ya de vidrio 

o ya m etálicos en aquél cuando los soportes son guiados d e scr i-
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tiendo una curva por e l  in te r io r  de radio 2E mediante la s  cur­

vas motrices de leva de canal 54b como se ha ilu strado en la  

P ig . 13, A cada extremo de lo s soportes van aseguradas placas 

extremas 111 oon objeto de e v ita r  que los recip ien tes sean des­

cargados de aquellos.

Se observará que la  pared cen tra l 106 de cada soporte de 

forma de 0 e s tá  montada sobre prolongaciones 112 de los eslabo­

nes asociados 66b de una manera bastante sim ilar a la  correspon­

diente a lo s soportes de forma de S de la s  P igs. 8-10. la  pared 

ce n tra l 106 e s tá  montada con un ángulo de aproximadamente 222 

con un plano P ' que es perpendicular a l a  lín e a  cen tra l longi­

tudinal de los eslabones de soporte 66b, como se ha ilu strado 

en la  P ig . 11, y e s tá  montada hacia adelante d el punto de pivo­

te  delantero de los eslabones de soporte. E l  montaje de lo s  so­

portes de este  modo efectúa una apertura más amplia, entre so­

portes adyacentes a l  ser movidos lo s soportes 105 en torno a los 

piñones 48b que tienen un radio R junto a la  estación  de a l i ­

mentación Pb y la  estación de descarga Db, que la  que se produ­

c i r ía  s i  los soportes estuviesen montados entre lo s  puntos de 

pivote de lo s eslabones. E l radio R en la  rea lizació n  del in ­

vento puede ser de aproximadamente 146 mm cuando e l  paso de ca­

dena era de 73 mm y e l  recip iente que estaba siendo tratado era 

de 60 mm de diámetro. E l soporte tiene una dimensión 3 do 73,02 

mm, una dimensión I  de aproximadamente 51 mm, una dimensión TJ 

de 44,45 mm y una dimensión X de aproximadamente 9 ,5 mm. Esta 

forma de montar lo s soportes asegurará además e l  encerramiento 

t o t a l  de los recip ien tes cuando los recip ien tes se mueven des­

cribiendo curvas por e l  in te r io r  que tienen  un radio de 2R, co­

mo se ha ilustrado en la  P ig . 13.

la  cuarta rea lización  del presente invento comprende ba-
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rras  de soporte 115 de forma de E, (P ig s. 15 y 16) definiendo 

cada barra dos bolsas P1 y P2 estando a s í adaptado cada sopor­

te  para manipular simultáneamente dos f i l a s  de recip ien tes de 

vid rio  o m etálicos.

Cada soporte 115 comprende una pared de base curvada 116 

que tien e una pestaña cen tra l 117 asegurada a e l la  y que sobre­

sa le  radialmente hacia fuera desde e l la ,  y pestañas la te ra le s  

118 y 119 conectadas a extremos opuestos de la  pared curvada 

116 y situadas p aralelas a la  pestaña ce n tra l 117. Placas extre­

mas 121 están aseguradas a los extremos opuestos de cada sopor­

te  para impedir que 103 soportes sean descargados desde e l lo s .

la  pared curvada 116 e s tá  asegurada a partes extremas de­

lan teras ensanchadas 120 de lo s  eslabones asociados 66c de lgg 

cadenas 41c en una posición por delante de los dos puntos de p i­

vote de los eslabones asociados, en lugar de entre lo s  puntos 

de pivote, la  curvatura de la  pared 116 de cada soporte e s tá  fo r ­

mada describiendo un arco que tien e su centro concéntrico con 

e l  e je  geornótrieo de pivote más alejado de aquellos eslabones 

que apoyan a l  soporte. Se observará además que la s  lín e a s  trazas- 

das entre e l  punto de unión de l a  pestaña cen tra l con la  pared 

curvada 116 y lo s puntos de unión de la s  pestañas la te ra le s  118 

y 119 con l a  pared 116 estarán en un plano que fom a nn ángulo 

de aproximadamente 22£ con un plano F "  trazado perpendicular a 

l a  lín e a  cen tra l longitudinal de los eslabones p articu lares 66c 

en lo s  cuales e s tá  montado e l  soporte.

En consecuencia, los soportes de fozma de E son sim ilares 

a los soportes de fozma de C de la s  P ig s. 11-13 pero incluyen 

dos bolsas de soporte sim étricas P1 y P2 para cada eslabón en 

lugar de solamente una bolsa de soporte por eslabón, lo s sopor­

te s  115 de forma de E encerrarán en e llo s  recip ien tes cuando se
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mueven en una u otra dirección describiendo curvas de radios 

2R, y descargarán recip ientes de la s  bolsas en e l  ex terio r de 

la  curva cuando se mueven describiendo curvas de radios R. E l 

radio R puede ser de aproximadamente 184 mm cuando se manipulan 

recip ien tes de aproximadamente 70 mm. E l soporte puede tener 

una dimensión S de 184,15 mm (F ig . 15 ), una dimensión I  de 66,67 

mm, una dimensión U de 31 ,75 , una dimensión X de 114,30 mm y una 

dimensión Y de 117,47 mm. A sí, partes del hervidor h ld rostático  

pueden s e r  la s  mismas que la s  d escritas en l a  F ig . 1 excepto en 

cuanto a la  posición déla estación  de alimentación y de descar­

ga.

Como se ha ilustrado en la  P ig . 15, los recip ien tes C son 

alimentados en cada bolsa de soporte e x te r io r  P1 mediante un em­

pujador 79c que empuja una f i l a  de recip ien tes desde e l  trans­

portador de alimentación 78c en l a  estación de alimentación ex­

te r io r  Po cuando e l  transportador 38c se e s tá  moviendo on torno 

a piñones 48c de radio R. Después que estos recip ien tes haa pa­

sado a través del hervidor, son descargados desde la s  bolsas ex­

te r io re s  F1 en e l  transportador de descarga 90c en la  estación  

de descarga e x te rio r  De a l  moverse e l  transportador 38c en to r­

no a la  parte in fe r io r  de los pifiones 48c.

Con objeto de alimentar recip ien tes en la s  bolsa3 in te r io ­

res P2 de los soportes 115 y de descargarlos de e s ta s , a l trans­

portador 38c es arrastrado en torno a dos pares de piñones 123 

y 124 que tienen un radio R y están montados sobre árboles 126 

y 127, respectivamente. Al moverse los soportes en tom o a lo s 

piñones 124, se abren la s  bolsas in te rio re s  P2 descargando con 

e llo  recip ien tes tratados sobre un oonducto de carga 128 que ha­

ce avanzar a los recip ien tes a un transportador de descarga 90o' 

en la  estación de descarga in te r io r  De para descarga desde e l  

hervidor h id rostático  de la  manera usual. Los recip ien tes a ser
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tratados son empujados fuera de un transportador de alimenta­

ción 7 8 c ' en l a  estación  de alimentación in te r io r  Pe a una “bol­

sa ab ierta  P2 mediante un empujador 7 9 c ' que es accionado en re­

lació n  sincronizada con e l  movimiento d el transportador 38c de 

cualquier foima bien conocida*

Aunque los piñones 48c, 123 y 124 se han ilu strad o como 

relativam ente próximos entre s í ,  se apreciará que la  posición de 

lo s  tre s  pares de piñones puede ser considerablemente modifica­

da con respecto a la  representada en lo s  dibujos. Por ejemplo, 

podrían elim inarse los piñones 48c s i  fuese deseable descargar 

recip ien tes desde la s  bolsas ex teriores P2 cuando se mueven des­

cribiendo la  curva 86 (P ig . 1 ) .  Eodo lo  que se req u eriría  s e r ía  

que e l  transportador fuese desviado en e l  punto de descarga a 

lo  largo de un radio R o bien mediante piñones apropiados o bien 

mediante curvas m otrices de lev a.

La quinta rea lización  del presente invento describe sopor­

te s  dobles 135 (P ig s. 17, 18 y 19) de configuración en forma de 

S , cooperando cada soporte 135 con otros soportes para d e fin ir  

la s  bolsas P3 y P4.

Cada uno de lo s soportes de forma de S de bolsa doble 135 

comprende una pared cen tra l 136 la  cual, según se ve en e l  lado 

izquierdo de l a  P ig . 17, e s tá  asegurada a prolongaciones 134 de 

lo s eslabones asociados 66d y es p ara le la  a los e je s  longitudi­

nales de los mismos. Una primera pared curvada 137 está  asegura­

da a un borde de la  pared cen tra l 136 y sobresale hacia fuera 

desde un lado de l a  pared ce n tra l, y una segunda pared curvada 

138 e s tá  asegurada a l  otro borde de l a  pared ce n tra l y sobresale 

hacia fuera desde e l  otro lado de la  misma. Una pared o pestaña 

de retención 139 e s tá  asegurada a l  borde e x terio r de la  primera 

pared curvada 137 y es p ara le la  a la  pared ce n tra l 136, y una
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pestaña sim ilar 141 e s tá  asegurada a l  "borde ex te rio r  de la  se­

gunda pared curvada 138. la  pestaña 141 e stá  formando ángulo 

con relación  a la  pared cen tra l 136 a f in  de ayudar a alimen­

ta r  e l  recip ien te  ai la s  bolsas P4 y a descargarlos de é s ta s .

Se han provisto placas extremas 142 (habiéndose representado 

solamente una en l a  P ig . 17) en cada extremo de cada soporte pa­

ra  impedir la  descarga de los recip ien tes de los mismos.

Debe hacerse la  observación de que l a  curvatura de la s  pa­

redes primera y segunda 137 y 138 son la s  mismas, y que l a  cur­

vatura de cada pared está  engendrada por un arco que tiene su 

centro dispuesto en e l  segundo e je  geométrico de pivote aguas 

abajo de los eslabones de cadena que apoyan a l  soporte particu­

la r .

Se observará asimismo que la s  prolongaciones 134 de cada 

eslabón sobresalen a una d istancia  considerable por delante de 

lo s  dos puntos de pivote de los eslabones asociados 66d, y que 

e l  soporte 135 e s tá  montado sobre estas prolongaciones a una 

d istan cia  considerable por delante de los dos puntos de pivote 

de los eslabones de apoyo.

Como se ha ilustrado en la  F ig . 17, la s  lín eas trazadas 

entre los bordes ex teriores de la s  paredes curvadas 137 y 138 

y los puntos de conexión de la s  paredes curvadas 137 y 138 con 

la s  paredes centrales 136, definen ángulos de aproximadamente 22£ 

con un plano P4 que es perpendicular a l  e je  geométrico longitu­

d inal de los eslabones asociados 66d. A sí, la s  paredes curvadas 

sobresalen hacia fuera desde lados opuestos de l a  lín e a  cen tra l 

longitudinal de lo s eslabones de soporte con e l  ángulo anterior­

mente definido de 222.

Con objeto de alimentar recip ien tes en los soportes 135 

de forma de S , o de descargarlos de esto s , no es preciso que los

-  21
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soportes se desplacen describiendo una curva superior a los 

1802 como se requiere por lo s  soportes 115 de forma de E de la  

cuarta rea lización  del invento* sino que deben s e r  desviados tan 

solo  302 con respecto a l  soporte adyacente cuando se parte de 

una posición horizontal para la  alimentación* y aproximadamen­

te  45fi para descargar recip ien tes desde ambas bolsas P3 y P4 

partiendo de una posición inclinada a 302 con respecto a la  

horizontal. Además, la  alimentación y la  descarga se efectúan 

desde ambas bolsas P3 y P4 desde cada soporte desviando e l  so­

porte de aguas abajo 302 en un sentido a izquierdas (p ig . 17) 

con relació n  a l  transportador de aguas arrib a  adyacente siguien­

te .

Como se ha ilu strado en las P igs. 17 y 19, f i l a s  de re c i­

pientes son alimentadas simultáneamente a la s  bolsas P3 y P4 

mediante empujadores 146 y 147, que son sim ilares a l  empv.jador 

79 de l a  P ig . 4 , desde transportadores de alimentación de correa 

sin  fin  148 y 149. lo s  empujadores pueden s e r  accionados «i re ­

lación  sincronizada con e l  movimiento d el transportador de e la ­

boración 38d en cualquier forma adecuada bien conocida. Se ob­

servará que la  cabeza 151 del empujador 146 contribu irá a su je­

ta r  a lo s recip ien tes en la s  bolsas P3 hasta e s ta r  cerradas la s  

b o lsas. En l a  su p erficie  superior del transportador de alimenta­

ción 148 se ha provisto un nervio realzado 152 para cooperar con 

l a  cabeza empujadora 151, cuando e l  empujador e s tá  en posición 

re tra íd a , a f in  de d efin ir  un canal para guiar una f i l a  de re­

cip ien tes C a l a  posición a se r  desviados a l a  siguiente bolsa 

de soporte que se aproxima P3.

Dha vez que los recip ien tes contenidos en la s  bolsas P3 

han sido tratad os, lo s  recip ien tes son descargados desde bolsas 

P3 a un transportador de descarga 90d mientras lo s soportes son
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guiados describiendo una curva definida por la s  curvas m otri­

ces de leva de canal 54d y con radio R. S i se desea manipular 

recip ien tes de aproximadamente 50,8 mm de diámetro, e l  radio 

fí puede ser de aproximadamente 114,30 mm y e l  paso del trans­

portador será de 60,32 mm. Para este  tamaño de rec ip ien tes , e l  

soporte de forma de E puede tener una dimensión S (P ig . 17) de 

57,15 mm, una dimensión 5 de 38,10 mm, una dimensión U de 57,15 

mm, una dimensión X  óe 107,95 mm, una dimensión Y de 165,1 mm y 

una dimensión Z de 22,22 mm.

lo s recip ien tes en la s  bolsas P4 son descargados desde 

e lla s  en la  estación de descarga Dd a un transportador de des­

carga 90d' a l  aproximarse la s  bolsas a una posición v e r t ic a l .

Una guia curvada estacion aria  156 asegura que lo s recip ien tes 

permanecerán en la s  bolsas P4 hasta haberse elevado a una posi­

ción por encima de la  del transportador de descarga 90d‘ .

Uha vez que lo s  recip ientes tratados son descargados de 

la s  bolsas de soporte P3 y P4, los soportes sen avanzados en tor­

no a un par de piñones 157 para cambiar la  dirección de movimien 

to  de los soportes de una posición v e r t ic a l  a una horizontal an­

te s  de que vuelvan lo s soportes a la  estación de alimentación 

Pd. Se apreciará que los soportes 135 permanecerán en posicio­

nes cerradas de encerramiento de recip ien te  cuando los soportes 

son movidos describiendo curvas en una u o tra  dirección de ra­

dios no in fe rio res  a 2R lo  que corresponde a una desviación a t -  

tr e  eslabones de no más de 152*

En la  rea lización  del invento ilu strad a  en la s  Piguras 20 

a 24 se describen soportes 170 de configuración general de fo r­

ma de U. Puesto que ta le s  soportes son movibles a travós de un 

hervidor h id rostático  l8e que es bastante s im ilar  a l  hervidor 

18 (P ig . 1) asociado con la  primera rea lización  del invento, a
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aquellas partes que son sim ilares a la s  de l a  primera re a liz a ­

ción del invento se le s  asignarán lo s  mismos números seguidos 

de la  le t r a  neM.

Como ae na ilu strado en la s  P ig s. 20, 21 y 22, cada una 

de la s  cadenas 4 le  están construidas con una pluralidad de es­

labones conectados entre s í  66e que tienen pestañas de montaje 

174 que sobresalen hacia fuera desde sus puntos medios. Cada 

extremo de cada soporte 170 y un tope de soporte de angular 176 

e s tá  atorn illad o  a una pestaña 174 uniendo a s í rígidamente lo s  

soportes a la s  cadenas 41e. Cada soporte incluye una pared de 

base 178 que queda en un plano perpendicular a l  e je  geométrico 

longitudinal de los eslabones de soporte 66e. Una pared la te r a l  

in te r io r  180 que tien e  un extremo provisto de pestaña 181 e stá  

asegurada a un borde de la  pared de base 178, y una pared la te ­

r a l  e x te rio r  182 provista también de un extremo con pestaña 184 

que e s tá  asegurada a l  otro borde de la  pared de base 178.

A f in  de alim entar recip ien tes a lo s  soportes 170 en la  

estación  de alimentación Pe y de descargar recip ien tes desde los 

soportes en l a  estación  de descarca De cuando se mueven en to r ­

no a un piñón 48e que tien e un radio H, l a  pared e x terio r 182 

define un ángulo de aproximadamente 602 (P ig . 205 oan e l  plano 

de l a  pared de base 178 con lo  que permite que lo s  soportes sean 

colocados próximos entre s í  y acomodar a l  mismo tiempo recip ien­

te s  que tienen un diámetro grande, l a  pared 180 define un ángu­

lo  de aproximadamente 752 con la  pared de base 178 a f in  de aco­

modar lo s recip ien tes grandes.

Cuando se desea manipular recip ien tes de tamaños que va­

rían  desde aproximadamente 76 ,2  mm a 101,6 mm de diámetro, e l  

radio H (P ig . 20) puede se r  de aproximadamente 218 mm y e l  paso 

de la  cadena puede se r  de aproximadamente 114 mm haciendo con
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e llo  que lo s  eslabones de cadena sean desviados 302 entre s í .

S i se desea manipular recip ien tes cuyos diámetros varían desde 

aproximadamente 76 mm hasta aproximadamente 105 mm, e l  radio 

del piñén 48e puede ser de aproximadamente 184 mm haciendo que 

cada eslabón se deslice aproximadamente 362 con respecto a l es­

labón siguiente de l a  cadena. Cada soporte 170 e s tá  adaptado pa­

ra  manipular recip ien tes de la  anterior gama de tamaños cuando 

e l  soporte tien e una dimensión S de aproximadamente 82,5 mm, una 

dimensión T de aproximadamente 76 mm, una dimensión U de aproxi­

madamente 130 mm, una dimensión S de aproximadamente 16 mm y una 

dimensión Y de aproximadamente 67 mm.

Cuando lo s  soportes 170 están circulando en tom o a la s  

curvas de la  parte in fe r io r  del hervidor h id ro stá tico , cuyas 

curvas tienen radios 2R, lo s  recip ien tes estarán encerrados im­

perativamente en e llo s  de la  manera d e scrita  en conexión con 

la s  demás realizaciones del invento. Sin embargo, cuando lo s  so­

portes 170 se están moviendo en torno a lo s  piñones 44e, 46e y 

47e ( l ig .  24) en e l  extremo superior del hervidor hidrostático  

l8 e , lo s soportes no cerrarán lo  su fic ien te  para encerrar los 

recip ien tes pequeños Cs (F igs. 22 y 23) en e llo s  como lo  hacen 

lo s  soportes de la s  otras realizaciones del invento, debido a 

su esp ecia l construcción y a su forma de montaje.

A fin  de e v ita r  que los pequeños recip ien tes Cs graviten 

desde los soportes 170 antes de que los soportes están su ficien ­

temente cerrados, una rueda de e s tr e l la  alargada 186 está  sopor­

tada para giro junto a l  tramo descendente de lo s  soportes 170 

a l  moverse lo s  soportes hacia abajo más a l lá  de los piñones 44e, 

46e y 47e. Cada rueda de e s tr e l la  186 es accionada en relación  

sincronizada con e l  piñón asociado 44e ó 47e mediante un accio­

namiento de cadena 188 conectado a l  árbol 49e, 51©, ó 52e que
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apoya a l  piñón asociado, y a l  árbol ISO que apoya a la  rueda 

de e s t r e l la  186. Como se ha ilu strad o en la s  Figuras 22 y 23, 

cada rueda de e s tr e l la  186 es accionada de t a l  manera que los 

dientes alargados 192 de la  rueda de e s t r e l la  186 sobresaldrán 

entre la s  paredes ex terio res 182 de lo s  soportes adyacentes 170 

para bloquear la s  aberturas de alim entación y de descarga de los 

soportes e impedir que lo s  pequeños recip ien tes Os graviten des­

de e llo s  hasta e l  momento en que los piñones de lo s soportes 

estén suficientem ente cerrados para impedir t a l  descarga en res­

puesta a que los soportes sean movidos a una tra y ecto ria  l in e a l  

desde la  tra y ecto ria  curvada.

Un soporte modificado 170 ' (F ig . 23) es sustancialmente 

e l  mismo que e l  soporte 170 excepto en que e l  soporte 170 ' es­

tá  provisto de una a r is ta  alargada 194- en su pared de base 1 7 8 '. 

l a  a r is ta  194 puede usarse en combinación con una rueda de es­

t r e l l a  186, o bien puede usarse so la , para impedir que io s  pe­

queños recip ien tes Os graviten desde los soportes 170é a l  mover­

se hacia abajo en torno a los piñones superiores.

De la  an terior descripción será  evidente que varias de 

la s  realizacion es de la s  barras de soporte del presente invento 

incluyen a l  menos una pared que está  dispuesta con un ángulo de 

aproximadamente 222 a p a r tir  de una lín e a  medida perpendicular 

a l  e je  geométrico longitudinal de aquellos eslabones que apoyan 

a l  soporte. Se ha comprobado que ese ángulo es especialmente 

ventajoso a f in  de acomodar rec ip ien tes  muy grandes entre sopor­

te s  montados sobre cadenas que tienen  un paso relativam ente cor­

to y, s in  embargo, para asegurar l a  abertura de la s  bolsas de 

los soportes lo  su fic ien te  para r e c ib ir  y descargar fiablemente 

rec ip ien tes  desde e l la s  cuando lo s  soportes están desviados 30s 

entre s í  y para impedir la  descarga de recip ien tes desde e llo s
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cuando los soportes están desviados 15£ entre s í  a l  moverse des­

cribiendo curvas por e l  in terio r»  E l montaje de lo s  soportes ha­

c ia  adelante de los puntos de pivote de los eslabones de sopor­

te  coopera conla antes citada pared en ángulo para contribu ir 

a la  abertura de los soportes cuando los soportes son desviados 

15£ entre s í  asegurando con e llo  la  alimentación y l a  descarga 

fia b le s  de recip ientes desde e llo s .

Aunque con todas la s  realizaciones d el invento se pueden 

manipular recip ientes de vidrio y» caso de que existan  recip ien­

te s  ro to s , encerrarán los trozos más grandes de recip ientes ro­

to s , ta le s  como medios rec ip ien tes , en e l la s ,  la  rea lización  de 

la s  F ig s. 1-6  es idealmente adecuada para manipular recip ientes 

de vidrio ya que tanto los trozos de vidrios rotos relativamen­

te  pequeños cano los más grandes son encerrados en e l la  basta 

que los soportes son llevados a una posición ex terio r a l a  cá­

mara de tratam iento del hervidor.

Aunque se han explicado y descrito  varias realizaciones 

del presente invento, se cemprenderá que pueden efectuarse di­

versos cambios y modificaciones sin  desviarse del esp ír itu  del 

invento n i rebasar e l  alcance de la s  reivindicaciones conteni­

das en la  Nota adjunta.

Esta so lic itu d  que corresponde a la s  presentadas en B él­

g ica  e l  3 de Junio de 1964, bajo e l  ítámero PV 43703 y en Esta­

dos Unidos de América e l  20 de Agosto de 1964, bajo e l  numero 

390.880, se acoge a los beneficios del artícu lo  51 del vigente 

Estatuto sobre Propiedad In d u str ia l.
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lo s  puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente de Invención 

en España, por 7EINTE anos, son los sig u ien tes:

1 £. -  Una mejora en un transportador para un hervidor h i-  

d rostático  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas 

cada una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de es­

labones conectados a pivotamiento entare s í ,  caracterizada por 

que comprende una pluralidad de barras de soporte, estando ca­

da barra de soporte conectada entre dichas cadenas a un par de 

eslabones correspondientes de dichas cadenas, estando asegurada 

una primera pared de cada una de dichas barras de soporte a di­

chos eslabones correspodientes de dichas cadenas, estando asegu­

rada una primera pared de cada una de dichas barras de soporte a 

dichos eslabones correspodientes y sobresaliendo hacia fuera 

desde e llo s  con irn ángulo de aproximadamente 222 con un pla­

no perpendicular a los e je s  geométricos longitudinales de di­

cho par de eslabones correspondientes, estando asegurada una 

segunda pared de cada una de dichas barras de soporte a un 

extremo de dicha pared y sobresaliendo en una d irección pa­

r a le la  a l  e je  geométrico longitudinal de dichos eslabones aso­

ciados, estando conectada una te rce ra  pared de cada barra de 

soporte a l  otro extremo de dicha primera pared, cooperando a l 

menos dos paredes de una barra de soporte con a l  menos una pa­

red de una barra de soporte adyacente para d e fin ir  una bolsa de 

soporte que sobresale hacia fu era  desde un lado de los eslabo­

nes asociados, y medios para guiar a dichas barras de soporte 

en torno a una tra y ecto ria  curvada con lo  que una desviación de 

152 o menos entre eslabones adyacentes hará que dichas bolsas de 

soporte encierren en e lla s  a los recip ien tes cuando e l  transpor­

tador se está  moviendo en tozno a una curva por e l  in te r io r  y
— 2 8 — °
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con lo  que una desviación de 302 entre eslabones adyacentes 

cuando e l  transportador se e s tá  moviendo en torno a una curva 

por e l  ex terior ab rirá  dichas bolsas para perm itir la  alimen­

tación  de recip ien tes a dichas bolsas y la  descarga de recipien­

tes  desde dichas bolsas.

2 2 .-  Mejora en un transportador para hervidores hidrostá- 

t ic o s  o sim ilares que incluyen un par de cadenas espaciadas ca­

da una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de e s la ­

bones conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada porque 

comprende una pluralidad de barras de soporte, estando conecta­

da cada barra de soporte entre dichas cadenas a un par de esla ­

bones correspondientes de dichas cadenas, estando asegurada una 

primera pared de cada una de dichas barras de soporte a dioho 

par de eslabones correspondientes en un punto en cada eslabón 

distanciado hacia fuera más a l lá  de ambos puntos de pivote de 

dicho eslabón, estando asegurada una segunda pared de cada una 

de dichas barras de soporte a un extremo de dicha primera pared 

y sobresaliendo en una dirección p aralela  a l  e je  geométrico lon­

gitudinal de dichos eslabones asociados, una te rce ra  pared de 

cada barra de soporte conectada a l  otro extremo de dicha prime­

ra  pared, a l  menos dos paredes de una barra de soporte que coopta 

ran con a l  menos una pared de una barra de soporte adyacente 

para d e fin ir  una bolsa de soporte que sobresale hacia fuera des­

de un lado de los eslabones asociados, y medios para guiar a di­

chas barras de soporte en tomo a una tray ecto ria  curvada con 

lo  que una desviación de 152 ó menos entre eslabones adyacentes 

hará que dichas barras de soporte encierran en e lla s  los r e c i­

pientes cuando e l  transportador se está moviendo en torno a una 

curva por e l  in te r io r , y con lo  que una desviación de 302 entre 

eslabones adyacentes ab rirá  dichas bolsas cuando e l  transporta^-
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dor se e s tá  moliendo en torno a una curva por e l  e x te r io r  para 

pezmitir la  alimentación de recip ien tes en dichas bolsas y para 

l a  descarga de recip ien tes desde dichas bo lsas.

3 £*- Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

5 tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que com­

prende una pluralidad de barras de soporte, estando conectada 

cada barra de soporte entre dichas cadenas a un par de eslabones 

10 correspondientes de dichas cadenas, estando asegurada una pri­

mera pared de cada una de dichas barras de soporte a dicho par 

de eslabones correspondientes en un pinito en cada eslabón dis­

tanciado hacia fuera más a l lá  de ambos puntos de pivote de di­

chos eslabones de soporte, sobresaliendo dicha primera pared 

15 desde fuera de dichos eslabones de soporte con un ángulo cte

aproximadamente 222 con un plano perpendicular a lo s e je 3 geomé­

tr ic o s  longitudinales de dicho par de eslabones correspondien­

te s ,  estando asegurada una segunda pared de dichas barras de so­

porte a un extremo de dicha primera pared y sobresaliendo en una 

20 dirección perpendicular a l e je  geométrico longitudinal de dichos 

eslabones asociados, estando conectada una te rce ra  pared de ca­

da barra de soporte a l  otro extremo de dicha primera pared, co­

operando a l  menos dos paredes de una barra de soporte con a l  me­

nos una pared de una barra de soporte adyacente para d e fin ir  

25 una bolsa de soporte que sobresale hacia fuera desde un lado de 

lo s  eslabones asociados, y medios para guiar a dichas barras de 

soporte en tom o a una tray ecto ria  curvada con lo  que una des­

viación de 15s ó menos entre eslabones adyacentes hará que di­

chas barras de soporte encierren en e lla s  los recip ien tes cuando 

30 e l  transportador se e s tá  moviendo en torno a una curva por e l
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in te r io r , y con lo  que una desviación de 302 entre eslabones 

adyacentes ab rirá  dichas bolsas cuando dicho transportador se 

e s tá  moviendo en torno a una curva por e l  ex terio r para pexmi- 

t i r  la  alimentación de recip ien tes a dichas bolsas o l a  descar­

ga de recip ien tes desde dichas bolsas.

4 £ .-  Mejora en un transportador para un hervidor bidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye una pluralidad de cadenas espacia­

das cada una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de 

eslabones conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por 

que comprende una pluralidad de barras de soporte, estando co­

nectada cada barra de soporte entre dichas cadenas a un par de 

eslabones correspondientes de dichas cadenas, estando asegura­

da una primera pared de cada una de dichas barras de soporte a 

dicho par de eslabones correspondientes en un punto en cada es­

labón espaciado hacia fuera más a l lá  de ambos puntos de pivote 

de dicho eslabón de soporte, sobresaliendo dicha primera pared 

hacia fuera desde dichos eslabones de soporte con un ángulo de 

aproximadamente 222 con un plano perpendicular a los e je s  geo­

m étricos longitudinales de dichos eslabones correspondientes, es­

tando asegurada una segunda pared de cada una de dichas barras 

de soporte a un extremo de dicha primera pared y sobresaliendo 

con un ángulo agudo desde e l l a ,  una tercera  pared de cada sopor­

te conectada a l otro extremo de dicha primera pared, cooperando 

a l  menos dos paredes de una barra de soporte con a l  menos una 

pared de una barra de soporte adyacente para d e fin ir  una bolsa 

de soporte que sobresale hacia fuera desde un lado de los esla­

bones asociados, y medios para guiar a dichas barras de soporte 

en torno a una tra y ecto ria  curvada con lo  que una desviación de 

15e ¿ menos entre barras de soporte adyacentes hará que dichas 

barras de soporte encierren en e lla s  recip ien tes cuando e l  trans
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portador se e s ta  moviendo en tom o a una curva por e l  in te r io r
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y con lo  que una desviación de 30£ entre barras de soporte ad­

yacentes ab rirá  dichas barras de soporte para perm itir la  a l i ­

mentación de recip ien tes a dichas bolsas o la  descarga de re­

cip ien tes desde dichas bolsas.

Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales es tá  definida por una pluralidad de eslabones

coneotados a pivotamiento entre s í ,  caracterizad a por que com­

prende una pluralidad de barras de soporte, estando conectada 

cada carra de soporte entre dichas cadenas a un par de eslabo­

nes correspondientes de dichas cadenas y que incluye una prime­

ra pared asegurada a un par de eslabones correspondientes y que 

se extiende entre e llo s , un par de paredes la te ra le s  conectadas 

a bordes opuestos de dicha primera pared y que divergen hacia 

fre ra  desde e l lo s ,  y pestañas que divergen hacia fuera asegura­

das a lo s  extremos exteriores de cada una de dichas paredes la -  

uerale3, estando provistas cada una de dichas paredes la te ra le s  

y de dichas pestañas de una pluralidad de ranuras para defin ir 

dedos de retención de recip ien te entre e l lo s ,  sobresaliendo los 

dedos de paredes la te ra le s  adyacentes de barras de soporte adya­

centes a través de las ranuras en la  barra de soporte dispues­

ta  entre e lla s  para d e fin ir  una bolsa de soporte.

6 £ .-  Mejora en un transportador para un hervidor h idros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabo­

nes conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada porque 

comprende una pluralidad de barras de soporte, estando conec­

tada cada barra de soporte entre dichas cadenas a un par de esla­

bones correspondientes de dichas cadenas y que incluye una p r i-
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mera pared asegurada a un par de eslabones correspondientes y 

que se extiende entre e llo s , un par de paredes la te ra le s  conec­

tadas a bordes opuestos de dicha primera pared y que divergen 

hacia fuera desde e l la  con ángulos de aproximadamente 222 con 

respecto a un plano perpendicular a lo s  e je s  longitudinales del 

par de eslabones de apoyo correspondiente, y pestañas que di­

vergen hacia fuera aseguradas a los extremos exteriores de cada 

una de dichas paredes la te r a le s , estando provista cada una de 

dichas paredes la te ra le s  y de dichas pestañas de una pluralidad 

de ranuras espaciadas para d e fin ir  dedos de retención de re c i­

pientes entre e l la s ,  sobresaliendo lo s  dedos de paredes la te ­

ra le s  adyacentes de barras de soporte adyacentes a través de 

la s  ranuras en la  barra de soporte dispuesta entre e lla s  para 

d efin ir  una bolsa de soporte.

7 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de e lla s  definida por una pluralidad de eslabones conecta­

dos a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que comprende 

una pluralidad de barras de soporte, estando conectada cada 

barra de soporte entre dichas cadenas a un par de eslabones 

correspondientes de dichas cadenas y que incluye una primera 

pared asegurada a un par de eslabones correspondientes y que se 

extiende entre e llo s , un par de paredes la te ra le s  conectadas 

a cordes op.estos de dicha primera pared y que divergen hacia 

fuera desde e l la ,  pestañas que divergen hacia fuera aseguradas 

a l extremo e x te rio r  de cada una de dichas paredes la te ra le s , 

estando provista cada una de dichas paredes y de dichas pestañas 

de una pluralidad de ranuras para d efin ir  dedos de retención de 

recip iente entre e l la s , sobresaliendo lo s  dedos de la s  adyacen­

tes  de dichas paredes de barras de soporte adyacentes a través
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de la s  ranuras en la s  barras de soporte para d efin ir  bolsas 

de soporte, y medios para guiar dichas barras de soporte en to r­

no a una tra y ecto ria  curvada con lo  que e l  movimiento de dichas 

barras de soporte en torno a una curva por e l in te r io r  de un ra­

dio que haga que lo s soportes adyacentes se desvien aproxima­

damente 152 hará que dichos dedos cierren  sustancialmente di­

chas bolsas de soporte, y oon lo  que e l  movimiento de dichos

soportes en torno a una curva por e l  ex terio r de un radio dis­

puesto para hacer que dichos soportes adyacentes se desvíen 

aproximadamente 302 hará que dichos dedos sean sustancialmente 

retirad os de la s  ranuras de la s  barras de soporte adyacentes 

para a b rir  con e l lo  dichas bolsas permitiendo alim entar r e c i­

pientes a la s  bolsas o descargarlos desde ésta s .

8s . -  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de las cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabo­

nes conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que 

comprende una pluralidad de barras de soporte, estando conec­

tada cada barra de soporte entre dichas cadenas a un par- de es­

labones correspondientes de dichas cadenas y que incluye una 

primera pared asegurada a un par de eslabones correspondientes 

-;ue se extiende entre e l lo s , un par de paredes la te ra le s  conec­

tadas a bordes opuestos de dicha primera pared y que divergen 

hacia fuera desde e l la  formando ángulos de aproximadamente 222 

con un plano perpendicular a lo s  e jes  longitudinales del par 

de eslabones de apoyo correspondientes, pestañas que divergen 

hacia fuera aseguradas a l extremo ex te rio r  de cada una de dichas 

paredes la te r a le s , estando provista cada una de dichas cadenas 

y de dichas pestañas de una pluralidad de ranuras para d efin ir  

dedos de retención de recip ien tes entre e l la s ,  sobresaliendo lo s
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dedos de paredes la te ra le s  adyacentes de "barras portadoras adya­

centes a través de la s  ranuras en la s  "barras de soporte para 

d e fin ir  "bolsas de soporte; y medios para guiar dichas barras de 

soporte en tomo a una tra y ecto ria  curvada con lo  que e l  movi­

miento de dichas barras de soporte en tomo a una curva por e l  

in te r io r  de un radio que haga que soportes adyacentes se desvien 

aproximadamente 152 hará que dichos dedos cierren  sustancial­

mente dichas bolsas de soporte, y con lo  que e l movimiento de 

dichos soportes en torno a una curva por e l  e x te rio r  de un ra­

dio dispuesto para hacer que soportes adyacentes se desvien apro­

ximadamente 302, hará que dichos dedos sean sustancialmente r e ­

tirados desde las ranuras de las barras de soporte adyacentes 

para a b rir  con e llo  dichas bolsas permitiendo alimentar r e c i­

pientes a la s  bolsas o descargarlos desde é s ta s .

9 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor hidrostá- 

t ico  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de las cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í ,  estando cada eslabón sobre 

cada cadena espaciado transversalmente y en alineación con un 

eslabón en la  otra cadena para proporcionar un par de eslabones 

correspondientes, caracterizada por que comprende una prolonga­

ción en cada uno de dichos eslabones que define una parte de co­

nexión que sobresale hacia fuera mas a l ia  de ambos puntos de pi­

vote de dicho eslabón, y un soporte de forma de S asegurado a la  

prolongación de cada eslabón de cada par de eslabones correspon­

d ientes, y cooperando cada soporte con e l  soporte adyacente s i ­

guiente para d efin ir una bolsa para encerrar recip ien tes en e l la .

1 0 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de las cuales está  definida por una pluralidad de eslabones
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conectados a pivotamiento entre s í ,  estando cada eslabón en 

cada cadena espaciado transversalmente y en alineación trans­

v ersa l con un eslabón en la  otra cadena para proporcionar un 

par de eslabones correspondientes, caracterizad a por que com­

prende una prolongación en cada uno de diciios eslabones que 

define una parte de conexión que sobresale hacia fuera más a llá  

de ambos puntos de pivote de dicho eslabón, y un soporte de fo r ­

ma de 3 asegurado a la  prolongación de cada eslabón de cada par 

de eslabones correspondientes y cooperando cada soporte con e l 

soporte adyacente siguiente para d efin ir  una bolsa para encerrar 

recip ien tes en e l la ,  incluyendo cada uno de dichos soportes de 

forma de 3 una pared que sobresale hacia fuera desde un lado del 

par de eslabones correspondientes a loe cuales e s tá  asegurada 

formando un ángulo de aproximadamente 222 con un plano perpen­

dicular a lo s  e je s  longitudinales de dichos eslabones corres­

pondientes.

1 1 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabo­

nes conectados a pivotamiento entre s í ,  caraotex-izada por que 

comprende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que 

define una parte de conexión que sobresale hacia fuera más a llá  

de ambos puntos de pivote de dicho eslabón, una pared de sopor­

te asegurada a l a  prolongación de cada uno de un pax’ de eslabo­

nes alineados tx’ansversalmente, sobresaliendo cada pared de so­

porte hacia fuera desde un lado de dichos eslabones correspon­

dientes formando un ángulo de aproximadamente 222 con un plano 

perpendicular a lo s  e je s  longitudinales de dichos eslabones a l i ­

neados, y pestañas aseguradas a I 03 bordes opuestos de cada una 

de dichas paredes de soporte y que sobresalen hacia fuera desde
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e lla s  en direcciones generalmente opuestas, estando conecta­

das dichas paredes de soporte y pestañas asociadas a un par 

de eslabones asociados transversalmente dispuestos para coo­

perar can la s  paredes de soporte y la s  pestañas del par adya­

cente siguiente de eslabones para d efin ir una bolsa para en­

cerrar soportes entre e l la s .

1 2 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor hidro3-  

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de las cuales está  definida por una pluralidad de eslabo­

nes conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que 

comprende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que 

define una parte de conexión que sobresale hacia fuera má3 a lia  

de ámeos puntos de pivote de dicho eslabón, un soporte de foima 

de 3 asegurado a la s  prolongaciones de un par de eslabones a l i ­

neados transversalmente y cooperando cada soporte con e l  sopor­

te  adyacente siguiente para d efin ir  una bolsa para encerrar re­

cip ientes entre e l la s ,  y medios para guiar a dicho soporte de 

forma de 3 en torno a una tray ecto ria  curvada con lo  que e l  

movimiento de dichos soportes en torno a una curva por e l  in ­

te r io r  que tenga un radio que haga que soportes adyacentes? se 

desvíen aproximadamente 152 hará que dichos soportes adyacen­

tes encierren los recip ien tes entre e l lo s , y con lo  que e '1 mo­

vimiento de dichos soportes en torno a una curva por e l  ex terio r 

que tenga un radio dispuesto para hacer que dichos soportes 

adyacentes se desvíen aproximadamente 30e entre s i ,  hará que 

dichos soportes se abran y permitan que sean alimentados re­

cip ien tes a dichos soportes adyacentes o bien que sean descar­

gados desde entre e llo s .

132.-Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá tico  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada
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una ele la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabo­

nes conectados entre s í  a pivotamiento, caracterizada por que 

comprende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que 

define una parte de conexión que sobresale hacia fuera más a l lá  

de ambos puntos de pivote de dicho eslabón, y un soporte de fo r­

ma de 0 asegurado a la s  prolongaciones de un par de eslabones 

alineados transversalmente, y cooperando cada soporte con e l  

soporte adyacente siguiente para d e fin ir  una bolsa para encerrar 

recip ien tes en e l la .

1 4 £ .-  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales está  definida por una pluralidad de eslabo­

nes conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que 

comprende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que 

definen una parte de conexión que sobresale hacia ftiera más 

a l lá  de ambos puntos de pivote de dicho eslabón, y un soporte 

de forma de 0 asegurado a la  prolongación de cada eslabón de 

un par de eslabones alineados transversalmente y cooperando 

cada soporte con e l  soporte adyacente siguiente para d efin ir  

una bolsa para encerrar recip ien tes en e l la ,  incluyendo cada 

uno de dichos soportes de forma de 0 una pared que sobresale 

hacia fuera desde un lado de dichos eslabones alineados fo r­

mando un ángulo de aproximadamente 22& con una lín e a  perpen­

d icu lar a lo s  e jes  geométricos longitudinales de dichos es­

labones de soporte*

1 5 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales está  definida por una pluralidad de eslabo­

nes conectados a pivotamiento entre 3Í ,  caracterizada por que 

comprende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que
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define mía parte de conexión que sobresale hacia fuera más 

a l lá  de ambos puntos de pivote de dicho eslabón, una pared de 

soporte asegurada a la  prolongación de cada uno de un par de 

eslabones alineados transversalmente, sobresaliendo cada pared 

de soporte hacia fuera desde un lado de dichos eslabones a l i ­

neados foimando un ángulo de aproximadamente 222 con un plano 

perpendicular a los e je s  longitudinales de dichos eslabones 

alineados, y pestañas aseguradas a lo s  bordes opuestos de di­

chas paredes de soporte y que sobresalen hacia fuera desde 

e lla s  en la  misma dirección, estando dichas paredes de soporte 

y pestañas asociadas conectadas a un par de eslabones asocia­

dos y dispuestas para cooperar con la  pared de soporte del par 

adyacente siguiente de eslabones para d efin ir una bolsa para 

encerrar recip ientes entre e l la s 0

1 6 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye una pluralidad de cadenas espacia­

das cada una de la s  cuales está  definida por una pluralidad de 

eslabones conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada 

por que comprende una prolongación en cada uno de dichos esla­

bones que define una parte de conexión que sobresale hacia 

fuera más a l lá  de ambos puntos de pivote de dicho eslabón, un 

soporte de forma de C asegurado a l a  prolongación de cada uno 

de un par de eslabones alineados transversam ente y cooperando 

cada soporte con e l  soporte adyacente siguiente para d efin ir  

una bolsa para encerrar recip ien tes en e l la ,  y medios para 

guiar dichos soportes de forma de 0 en torno a una tray ecto ria  

curvada con lo que e l  movimiento de dichos soportes en torno a 

una curva por e l  in te r io r  que tenga un radio que haga que so­

portes adyacentes se desvíen aproximadamente 15-» hará que aL 

soporte adyacente encierre a lo s  recip ientes entre e llo s  y con 

lo  que e l  movimiento de dichos soportes en torno a una curva 

por e l ex terio r que tenga un radio dispuesto para hacer que
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dichos soportes adyacentes se desvíen aproximadamente 30s entre

s í ,  hará que dichos soportes se abran y permitan alim entar re­

cip ien tes entre dichos soportes adyacentes o descargarlos desde 

entre e l lo s 0

5 17£. -  Mejora en un transportador para un hervidor hidros-

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales está  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í ,- caracterizada por que com­

prende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que de- 

10 fin e  una parte de conexión que sobresale nacia fuera más a l lá  

de ambos puntos de pivote de dicho eslabón, y una barra de so­

porte asegurada a la  prolongación de cada eslabón de un par de 

dichos eslabones, y a la  prolongación de cada eslabón de un par 

de dichos eslabones, y cooperando cada barra de soporte con la  

15 barra de soporte adyacente siguiente para d efin ir  una bolsa para 

encerrar recip ien tes en e l la .

1 3 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor h ldros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de las cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabones

20 conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que com­

prende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que de­

fin e  una parte de conexión que sobresale hacia fuera más a l lá  

de ambos puntos de pivote de dichos eslabones y un soporte de 

forma de S asegurado a la  prolongación de cada uno de un par

25 de eslabones alineados transversalmente y que coopera con e l

soporte adyacente siguiente para d e fin ir  un par de bolsas para 

encerrar recip ien tes en e l la s .

19£* -  Mejora en un transportador para un hervidor h idros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

30 una de la s  cuales está  definida por una pluralidad de eslabones

-  4 0  -



5

10

15

20

25

30

conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que 

comprende una prolongación de cada uno de dich.03 eslabones 

que define una parte de conexión que sobresale hacia fuera 

más a l lá  de ambos puntos de pivote de dicho eslabón, y un so­

porte asegurado a la  prolongación de cada uno de un par de es­

labones alineados transversalmente que coopera con e l  soporte 

adyacente siguiente para d e fin ir  una bolsa para encerrar re­

cip ien tes en e l la ,  incluyendo cada imc de dichos soportes una 

pared que sobresale hacia fuera desde un lado de dichos e s la ­

bones correspondientes formando un ángulo de aproximadamente 

22s con un plano perpendicular a lo s e jes longitudinales de 

dichos eslabones alineados,

20 2 .- Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas, cada 

una de las cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabo­

nes conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que 

comprende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que 

define una parte de conexión que sobresale hacia fuera más 

a l lá  de ambos puntos de pivote de dichos eslabones, y un sopor­

te  de forma de E asegurado a la  prolongación de cada uno de un 

par de eslabones alineados transversalmente y que coopera con 

e l soporte adyacente siguiente para d e fin ir  un par de bolsas 

para encerrar recip ientes en e l la s ,  incluyendo cada uno de di­

chos soportes de forma de E una pared curvada que sobresale 

hacia fuera de arabos lados de la  lín e a  cen tra l longitudinal de 

dichos eslabones alineados con lo  que la s  lín eas trazadas des­

de e l  punto de in terseción  de dicha pared curvada con la  lín ea  

cen tra l longitudinal de dichos eslabones a lo s  extremos ex terio ­

res de dicha pared curvada transcribe ángulos de aproximadamen­

te  222 con respecto a una lín e a  perpendicular a lo s e jes  geomó-
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tr íe o s  longitudinales de dichos eslabones.

2 1 2 .-  Mejora en un transportador piara un hervidor hidros-

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada

una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que em ­

prende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que

define una parte de conexión que sobresale hacia fuera más a llá

de ambos puntos de pivote de dicho eslabón, una pared curvada 

asegurada a la  prolongación de cada e slabón de un par de es la ­

bones alineados transversalmente y que sobresale hacia fuera 

desde ambos lad03 de dichos eslabones alineados, una pestaña 

cen tra l asegurada a l  punto medio de dicha pared curvada y que 

se extiende desde e l la  en una dirección p arale la  a la  lín e a  

cen tra l longitudinal de cada uno de dichos eslabones alineados, 

y una pestaña asegurada a l borde ex te rio r  de cada pared cur­

vada y que se extiende en la  misma dirección y dispuesta para­

le la  a dicha pestaña cen tra l, estando dispuestas dicha pared 

de soporte curvada y pestañas asociadas para cooperar con la  

pared curvada asegurada a l par adyacente siguiente de eslabo­

nes alineados transversalmente para d e fin ir  un par de bolsas

para encerrar recip ien tes en e l la s .

2 2 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor h i-  

drostático  o sim ilar que tiene estaciones de alimentación y 

de descarga que incluye e l  par de cadenas espaciadas cada una 

de la s  cuales está  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizad a por que com­

prende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que de­

fin e  una parte de conexión que sobresale hacia fuera más a l lá  

de ambos puntos de pivote de dichos eslabones, un soporte de 

forma de E asegurado a l a  prolongación de cada par correspon-
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cliente de eslabones y cooperando cada soporte con e l  soporte 

adyacente siguiente para d e fin ir  un par de bolsas para ence­

rra r  recip ien tes en e l la s ,  y medios para guiar a di dios sopor­

te s  más a l lá  de la s  estaciones de alimentación y de descarga y 

para desviar cada soporte aproximadamente 302 con relación  a l 

soporte adyacente siguiente a l  tiempo que se mueve más a l ia  de 

dichas estaciones de alimentación y de descarga, estando dis­

puestos dichos medios de guiado para hacer que dichas cadenas 

se muevan recorriendo un ángulo superior a l8 0 s en una direc­

ción, y superior a 902 en la  dirección opuesta a l  moverse más 

a l lá  de dichas estaciones de alimentación y de descarga para 

asegurar la  apertura de dichas bolsas de soporte para re c ib ir  

y descargar recip ien tes desde e l la s .

2 3 2 .- Mejora ai un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabo­

nes conectados a pivatamiento entre s í ,  caracterizada por que 

comprende una prolongación en cada uno de dichos eslabones que 

define una parte de conexión que sobresale hacia fuera mas a l lá  

de ambos puntos de pivote de dichos eslabones, y un soporte de 

forma de 8 asegurado a la s  prolongaciones de oada eslabón de un 

par de eslabones alineados transversam ente y que coopera con 

e l  soporte adyacente siguiente para d e fin ir  un par de bolsas 

para encerrar recip ien tes en e l la s .

242 . -  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de las cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que com­

prende una prolongación de cada uno de dichos eslabones que de­

fin e  una parte de conexión que sobresale hacia fuera mas a l ia
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de ambos puntos de pivote de dichos eslabones, y un soporte de 

forma de S asegurado a la  prolongación de cada eslabón de un 

par de eslabones alineados transversalaente y que coopera con e l  

soporte adyacente siguiente para d e fin ir  un par de bolsas para 

encerrar recip ien tes en e l la s ,  incluyendo cada uno de dichos 

soportes de forma de S un par de paredes curvadas que sobresa­

len  hacia fuera desde lados opuestos de la s  lín eas centrales lon­

gitudinales de dichos eslabones alineados, con lo  que la s  lín eas 

trazadas desde l a  in tersección  de los bordes in te r io re s  de di­

chas paredes curvadas con dicha lín e a  cen tra l de eslabón a los 

bordes ex terio res de dichas paredes curvadas transcriben  ángulos 

de aproximadamente 22- con respecto a un plano perpendicular a 

lo s e je s  geométricos longitudinales de dichos eslabones alin ea­

dos, estando conectada una de dichas paredes curvadas a cada 

una de dichas prolongaciones asociadas en un punto distanciado 

hacia adelante desde e l  punto de pivote adyacente siguiente de 

dichos eslabones de apoyo a una d istan cia  desde e llo s  superior 

a l  paso de dichas cadenas.

252»- Mejora en un transportador para un hervidor liidros- 

tá t ic o  o sim ilar que tien e estaciones de alimentación y de des­

carga, que incluye un par de cadenas espaciadas cada una do la s  

cuales está  definida por una pluralidad de eslabones conectados 

a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que comprende una pro­

longación en cada uno de dichos eslabones que define una parte 

de conexión que sobresale hacia fu era  más a l lá  de ambos puntos 

de pivote de dicho eslabón, un soporte de forma de S asegurado 

a la  prolongación de cada eslabón de un par de eslabones espa­

ciados transversalmente y que cooperan con e l  soporte adyacente 

siguiente para d e fin ir  un par de bolsas para a ic e rra r  recip ien ­

te s  en e l la s ,  y medios para guiar a dichos soportes más a l lá  de
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la s  estaciones de alimentación y de descarga y para desviar a 

cada soporte aproximadamente 302 con relación  a l  soporte adya­

cente siguiente mientras se mueve más a l lá  de dichas estac io ­

n es , estando dispuestos dichos medios de guiado para guiar a di­

chas cadenas en torno a una curva de menos de 1802 en una d irec­

ción y de menos de 902 en la  o tra  dirección, seguido de otros 

30S en dicha primera dirección a l  moverse más a l lá  de dichas es­

taciones de alimentación y de descarga para asegurar la  apertu­

ra  de dichas bolsas de soporte para r e c ib ir  y descargar r e c i­

pientes desde e l la s .

262«- Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que tien e estaciones de alimentación y descar­

ga que incluye un par de cadenas espaciadas cada una de la s  cua­

le s  e s tá  definida por una pluralidad de eslabones conectados a 

pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que comprende una pro­

longación en cada uno de dichos eslabones que define una parte 

de conexión que sobresale hacia fuera más a l lá  de ambos pantos 

de pivote en dichos eslabones, un soporte de fozma de E asegu­

rado a la  prolongación de cada par de eslabones correspondien­

te s  y cooperando cada soporte con e l  soporte adyacente siguien­

te  para d e fin ir  un par de bolsas para encerrar recip ien tes en 

e l la s ,  y medios para guiar a dichos soportes más a l lá  do la s  es­

taciones de alimentación y de descarga y para desviar cada so­

porte aproximadamente 302 con relación  a l  soporte adyacente s i ­

guiente para a b rir  dichas bolsas mientras se mueve más a l lá  de 

dichas estaciones de alimentación y de descarga, estando además 

dispuestos dichos medios de guiado para mover a dichos soportes 

a posiciones en la s  que pueden alimentarse recip ientes a dichas 

bolsas y descargarse desde e lla s  por gravedad.

272. -  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que tiene estaciones de alimentación y de des­

carga, que incluye un par de cadenas espaciadas cada una de la s  

cuales está  definida ñor.una pluralidad de eslabones conectados
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a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que comprende una 

prolongación en cada uno de dichos eslabones que define una par­

te  de conexión que sobresale hacia fuera más a l lá  de ambos pun­

to s de pivote de dicho eslabón, un soporte de forma de 3 ase­

gurado a la  prolongación de cada eslabón de un par de eslabones 

espaciados transversalmente y que coopera con e l  soporte adya­

cente siguiente para d e fin ir  un par de bolsas para encerrar re­

cip ien tes en e l la s ,  y medios para guiar a dichos soportes más 

a l lá  de la  estación  de alimentación y de descarga y para des­

v ia r  cada soporte aproximadamente 302 con relación  a l  soporte 

adyacente siguiente mientras se mueve más a l lá  de dichas e s ta ­

ciones para a b rir  simultáneamente una bolsa en cada uno de d i­

chos soportes adyacentes, estando además dispuestos dichos me­

dios de guiado para mover a dichos soportes a posiciones en la s  

que pueden ser alimentados recip ien tes a dichas bolsas y pueden 

ser descargados desde e lla s  por gravedad a l desviarse cada so­

porte 302 en una dirección con relación  a l  soporte adyacente s i ­

guiente en dichas posiciones.

2 8 s ,-  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o s im ilar  que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que com­

prende una pluralidad de barras de soporte, estando conectada 

cada barra de soporte entre dichas cadenas a un par de eslabo­

nes correspondientes de dichas cadenas e incluyendo, una prime­

ra  pared asegurada a un par de eslabones correspondientes y que 

se extiende entre e l lo s , y un par de paredes la te ra le s  conecta­

das a bordes opuestos de dicha primera pared y que divergen ha­

c ia  fuera desde e l la s .

292. -  Mejora en un transportador para un hervidor hidros-

-  4 6  -
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tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que com­

prende una pluralidad de barras ¿e soporte, estando conectada ca­

da barra de soporte entre dichas cadenas a un par de eslabones 

correspondientes de dichas cadenas e incluyendo una pared de ba­

se asegurada a un par de eslabones correspondientes y que se ex­

tiende entre e llo s  siendo dicha pared de base perpendicular a un 

plano que pasa por los e je s  geométricos longitudinales de dichos 

eslabones correspondientes, y paredes la te ra le s  que divergen ha­

c ia  fuera seguradas a los bordes exteriores de dicha pared de bar- 

se , divergiendo una de dichas paredes la te ra le s  hacia fuera des­

de dicha pared de base ccn un ángulo de aproximadamente 75^ y di­

vergiendo la  otra  pared la te r a l  hacia fuera con un ángulo de apro 

ximadamente 602.

3 0 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que com­

prende una pluralidad de barras de soporte estando conectada ca­

da barra de soporte entre dichas cadenas a un par de eslabones 

correspondientes de dichas cadenas y que incluye una pared de 

"base asegurada a un par de eslabones correspondientes y que se 

extiende entre e llo s  siendo dicha pared de base perpendicular a 

un plano que pasa por los e je s  geométricos longitudinales de di­

chos eslabones correspondientes, paredes la te ra le s  que divergen 

hacia fuera aseguradas a los bordes ex teriores de cada una de 

dichas paredes de base, divergiendo una de dichas paredes la te ­

ra les  hacia fuera desde dicha pared de hase con un ángulo de 

aproximadamente 75® y divergiendo la  o tra  pared la te r a l  hacia
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fuera formando un ángulo de aproximadamente 60£, medios para mo­

ver a dichas barras de soporte hacia abajo a lo  largo de una tr a ­

y ecto ria  curvada en que dichas barras de soporte son desviadas 

15s entre s í  con anterioridad a en trar en una tray ecto ria  l in e a l 

v e r t ic a l ,  una rueda de e s tr e l la  dispuesta junto a dicna trayec­

to r ia  curvada que tiene dientes que sobresalen hacia fuera des­

de e l la ,  y medios para accionar a dicha rueda de e s tr e l la  en re­

lació n  sincronizada con e l  movimiento de dichas barras de so­

porte para hacer que uno de dichos dientes en dicha rueda de es­

t r e l l a  sobresalga entre la  pared de base de una barra de sopor­

te  y dicha otra pared de la  barra de soporte adyacente más a lta  

siguiente para perm itir que los recip ien tes graviten fuera de 

dicha barra de soporte adyacente sig u ien te .

3 1 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor h idros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de la s  cuales e s tá  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í ,  caracterizada por que coa- 

prende una pluralidad de barras de soporte, estando cada barra 

de soporte conectada entre dichas cadenas a un par de eslabones 

correspondientes de dichas cadenas y que incluye una pared de 

base asegurada a un par de eslabones correspondientes y que se 

extiende entre e l lo s ,  siendo dicha pared de base perpendicular 

a un plano que pasa por lo s e je s  geométricos longitudinales de 

dichos eslabones correspondientes, paredes la te ra le s  que diver­

gen hacia fuera aseguradas a lo s bordes ex terio res de cada una 

de dichas paredes de base, divergiendo una de dichas paredes l a ­

te ra le s  hacia  fuera desde dicha pared de base con un ángulo de 

aproximadamente 75s y divergiendo l a  o tra  pared la te r a l  hacia

fuera con un ángulo de aproximad amen te  602, y una a r is ta  formada 

en dicha pared de base junto a dicha o tra  pared la te r a l  y que
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coopera con la  barra de soporte adyacente siguiente para impe­

d ir  que los recip ien tes rueden saliéndose de dicha barra de so­

porte adyacente siguiente cuando dichas barras de soporte se 

están moviendo hacia abajo a lo  largo de una tray ecto ria  curva­

da y siendo desviadas aproximadamente 15- entre s í .

3 2 2 .-  Mejora en un transportador para un hervidor hidros- 

tá t ic o  o sim ilar que incluye un par de cadenas espaciadas cada 

una de las cuales e s té  definida por una pluralidad de eslabones 

conectados a pivotamiento entre s í  ,, caracterizada por que com­

prende una pluralidad de barras de soporte, estando conectada 

cada barra de soporte entre dichas cadenas a un par de eslabo­

nes correspondientes de dichas cadenas y que incluye una pared 

de base asegurada a un par de eslabones correspondientes y que 

se extiende a itre  e llo s , siendo dicha pared de base perpendicu­

la r  a un plano que pasa por los e je s  longitudinales de dichos 

eslabones correspondientes, paredes la te ra le s  que divergen ha­

c ia  fuera aseguradas a los bordes ex teriores de dicha pared de 

base, divergiendo una de dichas paredes la te ra le s  hacia fuera 

desde dicha pared de base con un ángulo de aproximad amonto 752 

y divergiendo l a  o tra  pared la te r a l  hacia fuera desde dicha pa­

red de base con un ángulo de aproximadamente 602, una a r is ta  

formada en dicha paced de base junto a dicha o tra  pared la te r a l  

y que coopera con la  barra de soporte adyacente siguiente para 

perm itir que los recip ientes rueden saliéndose de dicha barra de 

soporte adyacente siguiente cuando dichas barras de soporte se 

están moviendo hacia abajo a lo  largo de una tra y ecto ria  curva­

da y son desviadas aproximadamente 15£ entre s í ,  una rueda de 

e s tr e l la  dispuesta junto a dicha tra y ecto ria  curvada y que t i e ­

ne dientes que sobresalen hacia fuera desde e l la ,  y medios para 

as clonar a dicha rueda de e s tr e lla  en relació n  sincronizada con
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e l  movimiento de dichas barras de soporte para hacer que uno 

de dichos dientes en cada rueda de e s tr e l la  sobresalga entre 

la  base de una barra de soporte y dicha otra pared de dicha ba­

rra  de soporte adyacente siguiente a l  moverse la s  barras de so­

porte en torno a dicha tra y ecto ria  curvada para ayudar a dicha 

a r is ta  a impedir que los recip ien tes graviten saliéndose de di 

cha barra de soporte adyacente sig u ien te .

33 £=- Una mejora en un transportador para un hervidor 

h id ro stá tico  o s im ila r .

S a l y como se ha d escrito  en la  Memoria que antecede, re ­

presentado en lo s  dibujos que se acompañan y con los fin e s que 

3e han especificado.

E sta  Memoria consta de cinouenta hojas e s c r ita s  a máqui­

na por una so la  cara .

Madrid, 9 $  SEP. 19F*>

P.A.

AVS. 50
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