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La presente memoria, me refiere, como indi-
ca gu enunciado, a un aparato , para la decora-
cién mediante placa "offset" y mds especialmente
para el manejo de una placa offset durante lar eta-
pas de aplicar una capa de particulas de polvon, en
forma de imagen, a una placa offret, v a continua-
cion transierir tal imagen a la superficie de un are
titulo a decorar,

Este invento se refiere especialmente a i1a de-
coracién de ruperficies de revolucién de articulos
de crixtal, tales como las superficies laterales de
vagos o botellas., El invento estd especialmente bien
adecuado para su empleo en la impresidn o decoracion
electroetdtica de superficies calientes de cristal
nediante las técnicas descritas en la Patente belga
n? 640.780. No obstante se apreciard claramente que
este invento resdlta de utilidad en procedimientos
distintos a lox descritos en dicha Patente

En la decoracidn de articulos de cristal ca-
liente, tales comok vasos o botellas, de acuer~do
con la citada patente belga, particulas colorantes
de frita o particulas de polvo de imprimir se apli=
can a una placa offset colecando ésta en contacto
con una pantalla cliché provista de aberturas corres=
pondientes a la forma deseada de la imégen, y hacien-
do parar las particulas a traves de la pantalla por
cepillado. Despues de uque una capa de particulas del
esperor deseado ha sido aplicada a la placa offset
de la manera anteriormente citada la placa se re-

tira de la pantalla y e coloca en coincidencia con
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la superficie del articulo a decorar.En el cago en
gue la superficie a decorar ke trate de una super-
ficie de revolucion, la prdctica corriente es ini-
ciar una accién o movimiento de giro entre la super-
ficie del articulo y la placa mediante la cual la
superficie del articulo rueda lateralmente a través
de la capa de particulas de polvo en forma de imdgen.,
Durante esta accidn de giro, se aplica un potencial
eléctrico a travgs de la placa y del articulo para
transferir eléctricamente las particulas desde la
euperficie de laplaca a la superficie del articulo.
ngido a la atraccién eléctrica de las particulas
hacia la superficie del articulo, no es necdsario
que dicha superrficie y la placa estén en contacto
durante la transferencia.

Desde el punto de vista de la conveniencia,
la aplicacidén del polvo de imdgen a la superficie
de la placa offset e realiza mejor dispeniendo la
pantalla cliché en una posicién horizountal y llevan-
do laplaca offset hacia arriba hazta entrar en con-
tacto con la cara inferior de la pantalla. Desde el
punto de vista de la decoraciodn de articulos calien=
tes de cristal mientras poseen todavia suficiente
calor residual para la operacidn de formacidn, es mds
conveniente decorar lorx articulos mientras e hallan
en posicidén normal hacia arriba ya que es ésta la
posicion en la que normalmente ralen de la maquina
formadora, y la manipulacion del articulo caliente
y, a veces, todavia blando, se reduce al minimo.

Un problema que surge al aplicar una imdgen en
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polvo a una placa offset mediante el empleo de una
pantalla cliché es el de ensuciamiento de la capa

de polvo, especialmente a lo largo de los bordes de

la imdgen, durante la retirada de la placa de la pan-
talla despues de que la imdgen se ha colocade en aqué-
1l1la,

Aunque los problemas del ensuciamiento y de la
colocacion de la placa con relacién a la pantalla y a
la superficie del articulo que se estd decorando no
tienen gran importancia en operaciones a edcala de la-
boratorio, r¥on de gran importancia cuando se congim
deran desde el punto de vista de 1la decoracidén de ar-
ticulos al ritmo de galida relativamente elevado de
las mdquinas formadoras de artfculos de criscal exig-~
tentex.

Con objeto de utilizar eficazmente el calor re-
rsidual de la operacién de formacidn, la decoracidn
del articulo deberia realizarse inmediatamente des-
pués de que éxte sale de la mdquina formadora, y el
procero de decoracién no solamente debe fer capaz
de realizarse a una velocidad correspendiente a2 la de
salida de la mdquina formadora £ino quc debe tener
tambien una calidad sui'iciente para reducir al mini-
mo la retirada de articulos golamente por imperflec-
ciones en la decoracién.

Por tanto 1los objetor que se persiguen con el
presente invento =on los de proporcionar un aparato
para decorar articulos mediante un proceso electros-
tdtico de placa offeet, a velocidades de produccién

Yy con garantias correspondientes a los de lar mdqui=
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nag formadoras de articulos; el aplicar autoumftica-
mente capas de particulas de polvo de imprimir, en
forma de imdgen a una placa de offret v a continua-
cidén, transferir éstas a un articulo; el poder apli-
car imdgenes perfectamente definidasx, de pasiiculas
de polvo de imprimir a una placa oifset, para xu sube
siguiente transferencia al articulo a decorar; el
poder transferir estas imdgenes a objetos con forma
de suprrficie de revolucidn; el aplicar imdgener mul-
ticolorex, y la aplicacion a guperficies de revolu-~
cidn no cilindricas.

A continuacion se hard una detallada descrip-
cién del aparato aludido, con referencia a los pla~
nos gue £e acompafian, en los que Fe reprekenta a sim-
ple titulo de ejemplo, no limitativo, una forma pre=
ferente de realizacidn, sueceptible de todas aque-~
llas variacioones de detalle gue no supongan una al-
teracién fundamental de las caracteristicas esencia-
les del miswmo.

En dichos planok se ilustra:

La figura 1 er una vieta esquemdtica en alzado
lateral de una forma de aparato que comprende el ine-
vento;

La fifura 2 esuna vista en Eeccidn transversal
del aparato de la fig. 1, tomada por la linea 2=2
de dicha figura;

La figura 3 es una vista en detalle en Eecciédn
transversal, por la linea 3-3 de la fig. 2.

La figura 4 es una vista da detalle en alzado

lateral ybparcialmente en seccidn, aproxxmadamente
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por la linea 4-4 de la fig, 2;

Las figuras 5 4 10 son vistar esquemdticas en
alzado lateral y parcialmente en seccidn, mostran-
do la secuencia de operacinnes empleadas para apli-
car una imagen de polvo de impriwmir a una placa of-
fset, y para retirar la placa de la pantallz clibhé;

La figura 11 er una vista esquemdtica en al-

zado lateral mostrando una placa offeet de la ertruc-

tura de la fig. 1, acercdndose a una estacidn de trang-

ferencia de imdgen situada adyacente a un engrana je
extremo;

La figura 12 es una vista en alzado lateral si-
milar a la de la fig. 11 y que muestra la relacijon
entre el conjunto de placa offset y el articulo du-
rante la aplicacidn de la imdgen a éete;

La figura 13 es una vidta en planta del apa-
rato en la posicion de la fig. 12, con ciertas par-
tex retiradas o suprimidas;

La fgura 14 es una vieta enplanta, desde arriba,
parcialmente esquemdticak, mostrando otra forma de
construccion del invento.

La fig. 15 es una vista en seccidén transversal
por la linea 15-15 de la fig. 14,

La fig. 16 e una vista de detalle mostrando al-
gunoe aspectos del conjunto de pikta de la estructura
de la fig. 1k,

La figura 17 ee una vista de detalle en seccidn
transversal mostrando el conjuntomde la placa offzet
durante la operacidén de titansferencia de imdgen;

La figura 18 er una vista de detalle, en planta,



10

15

20

25

30

N
s

€
rd
]

de la esgtructura de la fig. 17;

La figura 194 esx una vista en alzado lateral,
parcialmente esquemdtica y en general similar a la
fig. 12, mostrando todavia otra modificacidén del in-
vento;

La fig. 20 es un alzado delantero de lz placa
offget y del conjunto de transferencia de la fig. 19;

La figura 21 es una vista de detalle en alzado
lateral y parcialmente en seccidén, del conjunto de
transferencia de la Tig. 19;

La figura 22 es una vista de detalle en alzado
delantero del conjunto de deslizadera horizontal de
la estructura 19;

La figura 23 es una vista de detalle en alzado
delantero del conjunto de deslizadera vertical de
la fig. 19

La figura 24 es una vista de detalle en secciodn
transversal mostrando el acoplamiento entre el bra=-
zo oscllante y el conjunto de placa offset de la ex-
tructura de la fig. 19;

La figura 25 es una vista de detalle, parcial-
mente en geccidén, y muestra detalles de la forma del
montaje de la placa offset de la estructura de la
figura 19 sobre las cadenag traneportadoras;

Las figuras 26A y 26B son, respectivamente,
vistas exquemdticas superior y delantera de una eta-
pa de funcionamiento del aparato de la fig. 19; ¥y

Las gfiguras 274 4 31B, ®son vistas similares
a lax figuras 26A y 26B mostrando etapar consecuti-

vas de funcionamiento del aparato de la fig. 19.
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Con referencia en primer lugar a las figuras
1 4 3, se representa en la fig. 1 una vista esque~
mdtica en alzado lateral, de una Torma del aparato
que comprende el invento. Dicho aparato comprende
un par de ejes horizontales 50 y 52 soportados a rotacid;
en un bastidor estacionario apropiado designade con
la referencia 54 en general. Cada uno de los €jer 50
Yy 52 =oportan un par de engrajes separados talex couo
56 v 58, sobre los cuales engranan funcionalwente dor
cadenas sin fin 60, Soportadas xzobre y entre lar ca=-
denas 60, de una manera que se describird mér deta-
lladamente a continuacidn van cuatro conjuntos de pla-~
ca offeget, designadox en general 62, Eeparados 2 inter=-
valos uniformes a lo largo de las cadenas 60.

Las cadenas 60 gon impulsadas a un movimiento
intermitente mediante un motor de impulsién 64 aco-
plado, por ejemplo mediante un conjunto de cadena y
engranaje, dexsignado en general por la referencia 66
en general al eje 50. El acoplamiento 68, que acopla
el motor de impulsidén 64 al eje 50, comprende un par
de embragues de una revolucidn y alternativamente ajus-
tadox, queacoplan alternativamente el motor 64 al eje
50 o a un engranaje 70 de impulxidn por leva, acopla-
do a través de la cadena 72 y el engranaje 74 a un
drbol de leva 76 montado a rotacion en el bastidor 54,

El movimiento de impulsion intermitente aplica-
do a as cadenas 60 hace avangzar los conjuntos 62 de
placa offset a lo largo de un recorrido sin fin ddefi=-
nido por las cadenas 60, en etapas o0 pasog uniformes

de movimiento que tienen una longitud igual a la re-
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paracibén entre si de los respectivos conjuntos de
placa 62 mobre las cadenas. En la fig. 1, log cuatro
conjuntos 62 e representan en descanso y en la pré-
xima actuacidén de larz cadenas 60, cada conjunto por=-
tador 62 avanzard a lolargo del recorrido de lag ca-
denas 60, en direccién de lax manecillas del reloj,
hasta alcanzar la posicion ocupada previamente por el
conjunto precedente.

Por encima del punto medio del recorrido supe-
rior de las cadenas 60 ertd situada una estacidn de
aplicacidn de polvo en la que un recipiente 78 gue
contiene un suministro de particulas de polvo de im-
primir, estd dispuesto en relacidén de separacidu ver-
tical por encima de la trayectoria normal de movi-
miento de lox conjuntox de placa 62.

En el lado derecho de la Fig. 1, un conductor
o transportador de botellas, designado con la refe-
rencia 80 en general, se extiende para hacer avanzar
sucesivamente las botellas a decorar hasta una rela-
cién funcional con un conjunto de placas 62 dispues-
to en el punto medio de su recorrido de dexplazamien-
to sobre los engranajes 58. Eer en esta poricidn en
la que la imdgen de polvo de imprimir se tranesfiere
desde la placa offset a la botella.

Debajo del punto medio de la carrera inferior
de las cadenas 60 ge dispone una estacidén de limpie-
za de placas en la que %e retira del conjunto de és~
tas cualquier residuo de particulas de polvo no transe-
feridas, mediante una bomba de vacio 82 situada en

alineacidn con el conjunto de placas 62 en esta po=
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gicén. La posicion de descanso restante deuna placa
a lo largo del recorrido de las cadenas 60 se ha-
11la en el lunto medio del desplazamiento del cone
junto 62 sobre los engranajes 56, Esta Gltima po-~
gicidn er de inactividad y en ella no se realiza
ninguna operacién en el conjunto 62,

Lnﬁ detalles estructurales de los conjuntos 62
Ee representan mejor en las figuras 2 y 4. Cada con-
junto 62 comprende una placa portadora 84 de mate-
rial eléctricamente no conductor, soportada entre ca-
denas 60 por un par de varillas 86 que pawan a tra-
vérs de las cadenas funcionando como pasadorerx de ca-a
dena, y paran tambien a través de perforaciones 88
practicadas en patas 90 finamente montadax en la pla-
ca 84. Esta dltima puede estar dispuesta transver=
salwmante entre las cadenas por ejemplo mediante aran-
delas abiertas 92 recibidar sobre las varillas 86.

El conjunto delantero de pasador de Eoporte 94
Yy un par de conjuntos 96 de pasadores de soporte por=
teriores, van montados en la placa 84, Como resul-
ta evidente de una comparacién entre lasx fige. 2 ¥y
4 el conjuntomde pasador delantero 94 ertd situado
en el,punto medio de la extensidén de la placa porta-
dora 84 transversalmente a las cadenas 60, mientras
que los conjuntox 96 de pasador de Eoporte porte~
rior estdn dispuestos hacia atrds del conjunto de pa-
sador 94, en relacidn de separacidén simétrica y trans-
versal, Aparte de ru colocacidén, los conjuntos 94
y 96 de pasador de soporte son idénticor, y por lo

tanto la seccidén traneversal de detalle del conjun-



io

15

20

25

50

- 11 =

to 96 en la fig. 4 es igualmente aplicableal con-
junto de pasador de soporte delantero.

Como se aprecia en la fig. 4, el conjunto 96
comprende un pasador 98, verticalmente alargado,
provisto de una cabeza 100 en su extremo inferior
v sujeto de forma fija por su extremo superior a un
goporte de piveotacién 102. El pasador 98 va rzcibi-
do a deslizamiento v estd guiado para su movimiento
vertical con relaciénm a la placa 84, por un céjine—
te de bolas 104, cuya pista exterior va fijaménte
montada en la placa 84. Un muelle de compresidn 106
se dixpone eutre la cabeza 100 del pasador 98 v el
extremo inferior del cojinete 104 para solicitar
eldsticamente el pasador hacia abajo, dentro-de] co~
jinete quedando establecido el limite inferior de mo=-
vimiento del pasador en el interior del cojinete por
el contacto entre la base del soporte 102 y el ex~
tremo superior del cojinete 104. Un perno de pivo-
tacion 108, soportado por el soporte 102, paxa a tra-
vérs de la pata central colgante de un xsoporte 110 en
forma de T que estd fijamente sujeto a la superficie
inferior de una placa offset rectangular 112.

E1l conjunto 94 derpaaador delantero y los con=
juntos de pasador poeteriores 96 proporciona un 5O~
porte de tres puntos para la placa offret 112 sobre
la placa portadora 84 que también permite el movi-
miento de pivetacidén de la placa 112 con relacijon
a la placa 84, sobre domejes paralelos horizontales
establecidos respectivamente por el perno de pivota~

cidén 114 del conjunto 94 de pasador delantero y los
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dos pernos de pivotacién 108 de los conjuntos 96

de pasador porteriorer; estos dos tiltimos pernos

de pivotacién extdn alineados axilmente wntre =i .

El objeto de acomodar el movimiento vertical de tras-
lacidén y el movimiento de pivotacidn mobre los dos
ejes horizontalex, es evitar el emborronamienio de

la imdgen de polvo aplicada a la superficie superior
de la placa offset 112 en el momento de =u retira=

da de una pantalla cliché a través de la cual se apli=-
ca la imdgen a la placa. El movimiento relativo en-—
tre la placa portadora 84 y la placa offret 112 se
utiliza tambien durante la transferencia de la ima=
gen desde la placa 112 al articulo que Ee estd me jo=
rando, de una manera que xe describird con detaile
con referencia a las figs.11,4 13,

Como se aprecia mejor en la figura 2 el recipien-
te para polvo 78 erstd construido por lo general en
forma de una caja cuya bare estd definida por una
pantalla clicheé 116, que, corrientemente, extd cons-~
tituida por unamalla de alambre de acero relativa-
mente fina, cubierta con un revestimiento que llena por
completo las aberturas de la malla, A través de la pan.
talla revestida se torman las aberturas definidoras
de imdgen retirando el revestimiento de la pantalla
en las zonar deeeadas. Lor procedimiento materiales
empleados ®on perfectamente conocidoe en la téenica,
véase porejeumplo la Patente n? 3.L 00.150, de los
Extados Unidos, Sobre el lado superior de la pantae-
lla puede ser soportada convenientemente una pila

suelta de particulas de frita colorante 118, consti-
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tuyendo un suministro desde el que las cantidades
deteadas de polvo se cepillan periodicamente a tra-
vés de lar aberturas de imdgen de la pantalla; las
particulas de frita son de un tamaiio tal que, nor-
malmente, no caen libremente a través de las aber-
turas de imdgen de la pantalla, pero pueden ser impul-
sadas a través de dichas aberturas de imdgen por la
accidén de un conjunto 120 de cepillado alternativo
montado para que cepille laeteralmente, hacia atrds
y hacia delante, a través de la cara ruperior de la
pantalla, El cepillo 120 puede erxtar montado a desli-
zamiento sobre un par de varillas de guia 122 y xer
impulsado alternativamente hacia atrds y delante por
ejemplo mediante medios 124 accionados por un wotor
neumdtico adecuado,

Como se aprecia mejor en la fig. 2 la pantalla
116 se moporta en relacidén de sgeparacidn por encima
de la placa offset 112, cuando ‘esta ¥e halla en xu
posicion normal baja. Para transferir el polvo for-
mando una capa definidora de imAgen sobre la super-
ficie ruperior de la placa 112, es necesario primera-
mente elevar ésta hasta que la superficie superior
de la wmirma Ee pregiona, en un contacto de cara con-
tra cara, contra la cara inferior de la pantalla 116,
Esta accidn se realiza por un conjunto de pasador de
elevacidn accionado por leva, designado de manera ge-~

v

neral con la referencia 126, gye va montado sobre el
bastidor 54. por debajo del recorrido de movimiento de
los connjuntos de placa 62, y estd en alineacidén ver=

tival con la pantalla cliché. E1 conjuntomde pasador
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de elevacién comprende un bastidor fijo, designa-

do 128 en general, provisto de una perforacidén de-~
lantera y vertical 130 y de un par de perforaciones
verticales y posteriores 132, situadas para que ex-~
tén reepectivamente alineadas con el conjuntc 94 de
pasador de soporte delantero y los conjuntos 96 de
pasador de soporte posteriores cuabdo el conjunto de
placa portadora 62 ge halla en la estacidén d2 zpli-
cacién de polvo, inmediatamente por debajo de la pan=
talla e¢liché 116, Un pasador delantero de elevacidn
136 se recibe a deslizamiento en laperforacidu 130

y paxadorexr de elevacion posrteriores 138 se xeciben
en las perforaciones posteriores 132, Como pneds ver-
ge mejor en la fig. 3, los paradorer posteriores de
elevacion 138 van fijamentemontados sobre un elemen~
to 140 de balancin de leva en forma de T, provisto de
una pata 142 que descansa sobre una leva 14l eeleva-
dora de pasador de moporte posterior, fijamente mon~
tada sobre eldrbol de lavar 76, El pasador delantero
de elevacidn 136 va montade en un balancin de leva
146, en forma de pie que descansa funcionalmente =mo-
bre una segunda leva 148 de elevacidén de parador de
soporte delantero, igualmente montada sobre el ar-
bol,de levas 76. La rotacion de erte ‘ultimo dd lu-
gar a que el pasador de elevacion delantero 136 y

los pasadores de elgvacion posterier 138 se eleven

y degciendan independientemente unos de otros, de
acuerdo con la configuracidén de sus levar respecti-
vag 144 y 148,

La recuencia de laelevacién de la placa 112 has-
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ta ponerre en contacto con la pantalla 116 para

la aplicacion de la imdgen de polvo, y la subsi=-
guiente restauracion de la placa 112 a su poricion
original y normal de limite inferior de movi=-
wmiento sobre la placa portadora 84, e representa
en lasg fige. 5 4 10 inclueive., En la fig. 5, la pla=
ca ha llegado a la estacidén de aplicacién de polvo,
gsobre las cadenas 60 y estd colocado en alineacidn
y separada vertisalmente por debajo de la panﬁélla
1.6, En la fig. 6, el 4rbolde levas 76 ha girado a
una pogicidén tal que el conjuto 126 de pasador de ele-
vacién ha levantado ambos conjuntos 94 y 96 de pasa-
dorex de Eoporte delantero y posteriores, al iimite
de Fu movimiento superior, en el cual la placa 112
se hallaen contacto de cara contra cara com la su-
perficie inferior de la pantalla 116. Las levar 144
y 148 estdn conetruidas de forma que proporcio-

nen una permanencia apreciable con objeto de mante=
ner la placa 112 rn la posicion de la fig., 6 duran-
te un periodo de tiempo suficiente para aplicar una
imdgen de particular de polvo de iwmprimir, a la pla-
ca, por la expuleion de lag mikmas a trav’es de lax
aberturas de imdgen de la pantalla 116 por la accidn
del cepillo 120.

Después de que la imagen de polvo se ha apli-
cado a la placa 112, losconjuntos 96 de pasador de
soporte posteriores se hacen descender lentamente
separ’andoles de la pantalla 116 mientras que el con-
junto 94 de pasador de soporte delantero se mantie-

ne en £u posicion totalmente elevada.
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El descenzo de lor connjuntor posteriores 96
de pasador de soporte e continua mientras se man-
tiene estacionario el conjunto 94 de pasador de
soporte delantero, en su posicion elevada hasta que,
como ke aprecia en la fig, 8,prdcticamente 8d1s el
borde delantero de la placa offsert 112 permane~-
ce en contacto con lapantalla 116, La accion de pivo-
tacién necesaria apara permitir la inclinacidn de
la placa 112 en la forma citada, se acomoda por las
conexioonex de pivotacidén en 108 de los conjuntos
porteriores depasador de soporte vbllh en el conjune
to 94 de pasador de soporte delantero. La aceidn de
pivotacién de la placa separdndoze de la pantalla
116 asegura que la imdgen de jiolvo sebre aquélla no
ke emborrona al ser retirada de la pantallall6. Debie-
do a que la placa =e mantiene en contacto de cara
contra cara con la pantalla durante la aplicacién
de la imdgen de polvo, ésta sobresale hacia arri-
ba ligeramente por encima de la superficie de la pla~
ca 112 y cuglquier flexidén o distorsién de la pantalla
ocasionada por la presidn de la placa contra la mis-
ma, ejerce unaligeraazccidn de emborronamiento en la
imdgen de polvo si se intenta una retirada directa.

Haciendo orcilar la placa para separarla de la pan-

talla en la forma que acaba de describirse, e redu-

ce al minimo la posbilidad de emborronamiento vy se
mantiene la deseada definicion de la imdgen. Este
movimiento de oxcilacidén de 1la placa durante la re-
tirada reduce al miniwmo el movimiento aerodindmico

del polvo que afecta a la exactitud o definicidn de
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la imdgen formada. POr contraste, una retirada di-
recta de laplaca separdndola rectamente de la pan-
talla, da lugar al movimiento aerodindmico de las
particulas de polvo desde el interior de larx aber-
turas de la pantalla al final de la etapa de forma-a
cién de la imdgen, vy estax particulas se depositan
en la placa por una accidén aerodindmica causando el
emborronamiento o falta de definieién de la imdgen.

En la posicion de la fig. 8, ambos conjuntos de
pasadorex de xoporte 9l v 96 descienden de manera
concurrente para devolver la placa a &u posicion nor-
mal y original descendida, alcanzada enla fig. 10.

Despues de haber aplicado una capa de polvo en
forma de imagen a la placa offret 112 por el proce-
dimiento descrito anteriormente, el conjunto 62 avan-
za desde la estacion de aplicacion de polvo, por de-
bajo del recipiente 78, hasta la posicion de impre-
£idn en elmpunto medio del recorrido de desplazamiens
to del conjunto 62 en torno a losx engranajes extre-
mos 58. La manipulacion de la placa 112 a medida que
e mueve hasta la posicion de impresidn se repre-
senta mejor en las fige. 11 a 13 inclusive.

En la fig. 11, el conjunto de placas 62 estd
acerciandose a los engranajes extremos 58, con la pla-
ca offset 112 en el limite inferior de su movimien-
to con relacion a la placa portadora 84, debido a
la accion de los muellers en el conjunto 94 de parxa-
dor de soporte delantero y en lox conjuntos 96 de
pasador de soporte posteriores. Un brazo 150 mani-

pulador del pasador de soporte delantero va fija=-
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mente montado sobre el eje 52 portador de lox en-~
granajes extremos 58, y un par de brazos 52 ac~
cionadores de los pasadores de soporte posteriores,
van igualmente fijos sobre el eje 52 en posiciones
angularmente alineadar entre i y desplazadas angu-
larmente del brazo 150 accionador del pasador de-
lantero, En su extremo exterior el brazo 150 reci~

be a deslizamiento un perno delantero de accionamien-
to 154 provisto de cabezas 156 y 158 en sus extre=-
ok opuestos. Entre un manguito 162 del extremo ex-
terior del brazo 150, y la cabeza 156, se¢ asienta
unmuelle de compresidn 160 para solicitar normalmen-
te el pasador 154 a una posicion extendida determina=-
da por el acoplamiento de la cabeza 138 con el lado
opuesto del manguito 162. E1l pasador 154 se recibe

a deslizamiento en el interior de una perforacidn

(no representada) practicada a través del mangui-

to 162,

Cada uno de lox brazos 152 accionadores de los
pasadores de soporte posteriores lleva, igualmente,
un pasador 162, El pasador 162 est4 constituido por
un perno roscado que tiene una cabeza 164 de l1a migma
configuracidén que la cabeza 156, y el perno estd roe-
cado en una perforacion de un manguito 166 en el ex-
tremo exterior de cada brazo 152 y se mantiene en
una posicion geleccionada y ajustada mediante una
tuerca de seguridad 168,

Como se aprecia mejor en lar figs. 12 y 13, la
cabeza 156 del pasador delantero de manipulacidn 154

fe posiciona para que entre en contacto con el con-
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junto 194 de pasador de soporte delantero, mientras
que las cabezas 164 de los pernos posteriores de ma-
nipulacidén estdn dispuestas para enbtrar en contacto
con los conjuntos 96 de pasador de soporte posterior,
cuando el conjunto de placa 62 ex impulsado en tor =
no a los engranajes extremos 58,

Como se indicaba anteriormente, las cadenas 60
ge impulsan de tal forma que durante cada etapa in-
termitente de avance de las mismag, un conjunto 62
e deegplaza desde la relacidén de operacion con la
pantalla cliché 116 hasta la posicion de impresidn
representada en la fig. 12, Al desplazarse el con-
junto 62 a la posicion de la fig. 12, los pernoz de
manipulacidn se ajustan con losconjuntos de pasadores
de soporte 94 y 96 del conjunto de placa 62, y des~
plazan dichos conjuntos de pasador de goporte con~
tra la accidn de sus muelles, de manera que la pla~
ca 112 se mueve hacia el exterior separdndose de la
placa portadora 84 hasta colocarse en alineacién ope-
rativa con el recorrido de desplazamiento de las bo-
tellas a decorar, a lo largo del transportador 80 de
lag miemas .,

El1 transportador 80 de botellas comprende una
serie de plataformas 170, de soporte debotellar que
estdn montadas para girar sobre el transportador 80
por medio de cojinetes adecuador indicados en 172;
estox cojinetes se impulsan a lo largo del transpore
tador en una direccién hacia el obeervador en la fi=-
gural2, Las plataformag 170 giran libremente y, a me=

dida que avanza wids alld de la placa 112 una barra e&-
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tacionaria de tope 174, eoportada en el bastidor 5k,
se ajusta a fricionamiento con la periferia de la
plataforma 170 para obligar a ésta a rodar a lo lar-
go de la barra de tope 174 al ir avanzando la plata-
forma de derecha a izquierda segin se ve en la fig
gura 13. La rotacidén de la plataforma 170 da lugar
a que la superficie de la botella B que estd =iendo
impresa gire lateralmente cruzando la superficie de
la placa offset 112,

“La transferencia de la imagen de polvo deede
la placa offset 112 a la superficie de la botella B
Ee realiza cargando eléctricamente la placa y la ho=
tella desde un origen de alto voltaje V, representado
esquemdticamente en la fig. 12, que tiene un terminal
conectado por ejemplo a través de medios de friccidn
176, al eje 52 y, por tanto, a través de los pernos
metdlicos de manipulacidén y conjuntosde pasadores de
soporte, a la placa 112, El termiaal opuetto del ori-
gen de voltaje V seconevta por ejemplo mediante un
cepillo alargado 178 coextensivo con la barra de to=
pe 174, al lado de la botella B para conectar eldec -
tricamente el origen de volitaje V con la botella mien~
tras ésta rueda a través de la superficie de la placa
112, El eje 52 estd eléctricamente aislado de los enw
granjex 58, y, con preferencia, larg lineas de conduc-
cidén eléctrica § hasta el origen de voltaje V se control
lan mediante uninterruptor de limitacidn 180 que pue~
de estar montado en la barra de tope 174 para ser ce=
rrado cuando el conjunto de placa 62 estd en la po-

sicién deimpresiédn.
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La traneferencia electrostdtica de la imdgen
a la placa se realiza de una manera perfectamente
conocida mediante la carga eléctrica de las par-
g¢iculag de polvo deimprimir en virtud de su contac-
to con Pa placa 112, y la atraccidén de lag partizu-
las eldctricamente cargadas hacia la superficie de
1a botella B cargada con signo contario.

Durante la transferencia de la imdgen de polvo
desde la placa offset 112 hasta la superficiede la
botella B, la placa inmediatamente posterior estd
recibiendo la aplicacién de unaimdgen a 2 través de
la pantalla cliché 116,

Al terminar la operacién deimpresidén la eta~
pa siguiente de movimiento de lar cadenas 60 lleva
el conjunto de placa 62, desde la posicidén de im-
pregidén de la fig. 12 a una coincidencia operativa
con el aparato de limpieza 82 (fig. 1) el cual crea
un vacio para limpiar cualquier residuo de polve de
la placa offeet,

Para esquematizar el funcionamiento de la for-
ma de congtruccién representada en las fige. 1al3,
iag cadenas 60 se impulsan intermitentemente en eta-
pas uniformes de movimientom de manera que cada uno
de los cuatro conjuntoe de placa 62 mwl desplaza una
cuarta parte de la distancia en torno al recorrido
de movimiento de las cadenas en cada etapa de mo=~
vimiento. Entre etapas sucesivas de movimiento de lag
cadenas, 5e acciona el drbol de levas 76 para mani-~
pular fila placa offset en la estacidén de aplicacién

de imdgen, en la serie de movimientos representados
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en las fige. 5 4 10 inclusive, Cada placa avanza su-
cdsivamente desde la posicidn inactiva a mitad de cae
mino en torno a los engranajes de impulsidén 56, has-
ta la estacion de aplicacién de imdgen, por deba jo

del recipiente de polvo 58; desde aqui hasta la po-
sicion de impresidén, a mitad de camino en tormo a los
engranajes 58, en coincidencia funcional con la bo-
tella B; desde aqui hasta la estacién de limpiado

de la placa en la bomba de vacio 82, y a continua-
cidn vuelve a la posicion inactiva a mitad de ca-

mino en torno a los engranajes 56, El funcionawiento
del transportador de botellas 80 estd por supussto
gincronizado con elmovimiento de loa conjuntos de rla~
ca 62 hacia la posicion de impresidn., Elmovimiento in-
termitente de las cadenas 60 puede relacionarse con~
venientemente con el funcionamiento del drbol de le-
vag 76 entre etapas sucesivas de movimiento de las
cadenas, conectando alternativamente el motor de ime
pulsion 64 para que accione a lar cadenas 60 o al ar-
bol de levas 76 mediante un par de embragues de una
revolucién alternativamente acoplado,

En lar figuras 14 a 18 inclurive se represxenta
una forma modificada del invento, Con referencia a 1la
figura 14, sobre ejes rotativos 204 y 206 van monta-
doe, respectivamente, un par de engrana jeg extremos
200 y 202 para que giren sobre ejes verticales. Una =o-
la cadena 208 engrana funcionalmente en los engrana-
jes 200 y 202 para moverge en un plano horizontal y
Eoporta una serie de conjuntos de placa offset 210

que s¢ mueven a lo largo de un recorrido sin fin de-
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finido por la cadena 208.

Como ke aprecia evidentemente en la fig. ik
los conjuntos de placa 210 estdn iuy pocouwkepara-~
dog a lo largo de la cadena 208 y la forma de conk-
truccidén reprexentada enlas figs, 14 a 18 cuenta con
tres estaciones de aplicacidn de polvo PAL, pA2 y
PA3, en lugar de una solaestacién de aplicacidn de
polvo como en la forma de conetrucecidn descrita an-
teriormente. El aparato de la fig. 14 e mds flexi-
ble que el de la forma de construccidn descrita en
primer lugar, porque puede emplearse para imprimir
dedoraciones multicolores sobre botellas u otrns ar-
ticulos o puede funcionar para iwprimir ginultédnea~
mente una zerie de botellas con una dedoracidén de un
golo color. Aunque en la fig, 1t se representan tres
extaciones de aplicacién de polvo, se comprenderd
que este nlmero puede aumentarse o disminuirse segun
ge desee, Con tres estaciones de aplicacién de polvo
el aparato se puede emplear para imprimir una deco=
racidn tricolor en una sola botella para cada etapa
de movimiento de la cadena 208 o, alternativamente,
puede emplearse para imprimir simultdneamente tres
botellas en cada etapa de movimiento de la citada
cadena, Disponiendo cuatro estaciones de aplicacidn
de polvo 212 puede aplicarse en una etapa una sola
decoracién de cuatro colores o, alternativamente, dos
decoraciones bicolores en una sola etapa o cuatro de-
coraciones de un colo color en una sola etapa.

Como en la forma de construccion descrita ante=

riormente, la cadena 208 es impulsada por un movimien~
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to intermitente cuya etapa de avance es de una lone
gitud que depende de la forma de funcionamiento. Cuane=
do en cada etapa xe imprime una sola botella, la lon~-
gitud de aquella es igual a la separacién entre con-
Juntor de placa 210 sucesivos, de manera que en ca-

da etapa de movimiento, cada placa avanza a la poric~
cién ocupada previamente por la placa procedente,
Cuando me imprimen simultaneamente tres botellas, la
etapa de avance es tres veces mayor,

Con referencia a lok figs, 15 a 18, los conkjun~
tos de placa 210 se diferencian de lox conjuntos de
placa 62 de la forma de construccidn previaments degw=
crita, principalmente enla manera en que van monta-
dos sobre la cadena 208, Cowo en el caso anterior,
cadaconjunto de placa 210 comprende una placa por-
tadora 212 y conjuntos 214 y 216 de parador de xo-
porte delantero y porteriores de la misma construc-
cidn que los de los conjuntos de placa 62, Como en
el caso anterior, una placa offeget 218 er cooperati-
vamente roportada sobre los conjuntors de pasador de
soporte y éstos comprenden muelles de compresidn 220
Y 222, re#pectivamente, que solicitan la placa 218
hacia la placa de =oporte 212, Cada conjunto de pla-
ca 210 es soportado en la cadena 208 mediante un par
de Eoportes 224, uno a cada extremo de la placa 212,
los cualee me xoportan mediante pernos de pivotacidn
226 montador en un vdstago curvo 228 dispuesto sobre
las cadenas 208. Lot pernos de pivotacidén 226 sopor-
tan el conjunto de placa 210 para su movimiento de

Pivotacidn sobre un eje horizontal definido por los
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pernor alineados 226, entre una posicidn en la que
la placa offret 218 se halla en un plano vertical,
como enla fig. 17, y una posicion en la que la plaw
ca 218 estd en un plano horizontal como en la figu=
ra 15.

EL conjunto de placa 210 se dispone en tornn al
eje definido por el par de pernos 226, mediante una
varilla 230 f{ijamente sujeta a un extremo de la pla=-
ca y provista de una ruedecilla 232, en forma de un
cojinete de bolas montado a rotacidn en su extremo
exterior,

La rueda 232 se recibe en el interior de una
pista de guia 234, de seccidn transversal en forma
de U, que va fijamente soportada por mediox de bax-
tidor no repreeentados, y que e extiende a lo lar-
go del recorrido de desplazamiento de la cadena 208,
en una relacion con ésta que proporcina la derxeada
posicion de pivotacidén del conjunto de placa 210 en
variog puntos a lo largo del recorrido de la cadena .
Con referencia a la fig. 14, a lo largo de la carre-
ra de la czdena 208 que para por debajo de lax ex-~
taciones de aplicacién de polvo 212, la pista 234
ge extiende horizontalmente a 1o largo de la cademna,
va que se desea tener el conjunto de plaza 210 en una
pogicion horizontal durante laaplicaciédn de polvo a
la misma desde las estaciones 212, La relacidén de la
pista 234 com la caeema 208 y el conjunto de placa
210 a lo largo de esta parte del recorrido de despla-
zamiento, Ze representa en feccién transversal en la

fig. 15.
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A lo largo de la carrera opuesta de la cade-
na 208, en la que los conjuntos de placa 210 pa-
san adyacentes al conductor de botella 236, er de=
seable que el conjunto de placa con la placa offset
218 estd en el plano vertical como Ee represeunta en
la fig. 17. A lo largo de esta carrera de la cade-~
na, como Ee aprecia mejor en la fig, 17, la pista
234 estd sitvada por debajo del nivel de la cadena
208 para hacer pivotar el conjunto de placa a la po-~
sicidén vertical deseada. Como resulta evidente de
una comparacién entre las Tigs. 15 vy 17, la pista
234 se extiende a lo largo a un nivel ligeramenie por
encima del de la cadena 208 en su carrera de aplica=-
cién de polvo, en una posicion abierta hacia urriba
a lo largo de la carera opuesta de la cadena 208 o
carrera de transferencia de imdgen, La pista 2C4 se
inclina gradualmente desde la posicidn horizontal re-
prexentada en la fig, 15 hasta la poeicion vertical
de la fig. 17, al pasar alrededor de la esquina de-
finida pwve el engranaje 202, y se va inclinando Sra-
dualmente de nuevo hacia arriba mientras pasa a lo
largo de la parte de carrera de la cadena 208 en la
que ésta abandona el engranaje opuesto 200, La pla-
ca ge mantiene en una posicion erencialmente vertical
durante la mayor parte de xu despkazamiento en torno
alcojinete 200,por conveniencia para una extbacidn de
limpieza deiinida por un conjunto 238 de cepillo gi-
ratorio, dispuesto para cepillar cualquier rexiduo
de polvo de la placa cuando édstaa paga er torno al

cojinete 200. El conjunto de cepillo 238 funciona
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para limpiar las placas tanto si éxtas estdn de-
tenidas en la estacidn de limp-iezma, como gucede-
ria en el casxo de una sola transferencia de imdgen
por ciclo de movimiento de la cadena, como Ei va-
rias placax avanzan pasando la estatidén de limpie-
za, como suceder®ia en el caso de una operacibn de
impresidén miltiple de botella.

Como en la forma de congtruccidén de las Tigk.

1 a 13 cada estacién de aplicacion de polvo 212 com-
prende un recipiente para polvo, en forma de caja
240, cuya base extd definida por unapantalla cliché
242 del mirmo tipo que la pantalla 116 de la forma

de construccidn anteriormente descrita. Un conjun=-

to de cepillo 24k es accionado con movimiento de vai-
ven mediante un motor neumdtico 246, para expulsar
lag particulas de polvo a través de lag aberturas de
jmdgen, sobre la superficie de la placa 218, cuando
ésta estd dikpuesta en la posicion elevada de recep-
cién de polvo representada en la fig, 15. Un conjun-
to elevador accionado poxr leva, designado en gene-
ral 248, se emplea para elevar la placa 218 siendo

la estructura y el procedimiento de la operacién pa=-
ra elevar el conjunto 248 exactamente similar al de
la estructura 126 andloga de la forma de construccidn
representada en lar figs. 1 a 13,

Con referencia a las figse. 17 y 18, en la po -+
Eicidn en que la iwmdgen se traafiere desde la placa
a la botella, un conjunto de impulsor accionado por
leva, designado en general con la referencia 250 se

emplea para empujar la placa 218 una ligera distan-
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cia hacia el exterior, desde la placa portadora 212,
hastauna alineacion funcional con el recorrido de
movimiento de las botellas a lo largo del transpor-
tador 236 de éstas (ltimas. E1l conjunto 250 compren-
de una placa 252 montada de manera susceptible de
dexlizarse a lo largo de una serie de una serie de
pilares 254 fijamente montados Eobre el bastidor de
la mdquina, indicado parcialmente en 256 de la fi-
gura 18, La placa 252 lleva un par de pernos 258 ali-
neados respectivamente con los conjuntos 222 de pa-
xador de soporte poeteriores, y un conjunto 260 de
pasador cargado por muelle, situado sobre la placa
252 para alinearse con el conjunto delantero 220 de
parador de soporte., Un drbol de levar giratorio 262
lleva unaleva 264 que =e apoya contra la parte pos-
terior de la placa 2524 y £e acciona para impulsar
la placa hacia fuera, hasta la posicion representa-
da en las figs, 17 vy 18, cuando la parte de radio
mayor de laleva se ajusta con la placa 52, Un par

de muellex de tenxidn 266, acoplados entre la placa
252 y el bastidor 256, solicitan eldsticamente la
placa 252 contra la leva 264 para restituir la pla-
ca a £u posicion primiriva cuando la parte de radio
menor de la leva 264 estd en contacto con la placa
252,

Con referencia a la fig. 14, el “arbol de le-
vag 262 lleva tres levas 264 estando una de las le-
vas alineada funcionalmente con uno de tres conjun-~
tos de placa 210, colocados respectivamente en las

estaciones de impresidn designadas en general como
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psl, ps2 y PS3, Las trex levas 264 estidn alinea-

das angularmente entre si cobre el eje 262, de mane-
ta que al girar éste, por ejemplo mediante wmedios

de impulsién adecuados indicados en general con la
referencia 268, las placas offeet de los conjuacos
de placa situadox en lar tres estaciones de im~
presién PSL, P82 y P83 rerdn proyectadas gimultdnsa-
mente a una relavidén de impresién funcional cou lax
botellas B que gon conducidas por wl trang portador
de botellax 236,

Cuando el aparato de la fig. 14 se eemplea para
imprimir decoracinnes He un gélo color sobre botellas
que pasan a lo largo del transportador de botellas
236, cada una de lar estaciones de aplicacidn de pol=~
vo PAL, PA2 y PA3 s4fh sumninistradas con polvo del
mismo color, y se aplica una imdgen completa a cada
una de las tres placas simultédneamente. La longitud
del avance de la cadena 208 en direccién de lag agu-
jas del reloj, como e ve en la fig, 14, se elige de
forma que sea igual a tres posiciones de placa en la
cadena, de manera que las tres placas den la imdgen
de polvo aplicada s#e llevan fuera de laxestaciones
de aplicacién de polvo, y las tres placar giguientes
ge sitlan funcionalmente debajo de las estaciones
respectivas al terminar la siguiente etapa de avan-
ce. En la tercer fase de movimiento de avance, deg-
puds de la aplicacidén de la imédgen de polvo a un gru-
po de tres placas en las estacioner de aplicacién
de polvo PAl, PA2 y PA3, las tres placas llegan a

las estacioncs deimpresidén PSl, PS2 y P83 donde son
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gimultdneamente proyectadas hacia fuera, en alinea=-
cidén funcional con el recofrido de desplazamiento

a lo largo del transportador, de lax botellars que ee-
tdn siendo decoradas., El traneportador 236, igual que
el de la forma de construccidn descrita anteriormen-
te, comprende una serie de placas giratorias dde so0-
porye de botellas, tales como 270, y una barra de
tope y un mecanismo de transferencia electrostdtica
similarex a las formas de construccilin previamente
descritas; este mecanismo y barra de tope se emplean
para hacer girar las botellas a través de lag Enver—
ficiet de lar placas 218 y en relacién funcional con
éstas, y para transferir siwmultdneamente la imdgen

de polvo desde las placax a las botellas. La veloci-
dad de movimiento del transportador 236 estd como es
1dgico relacionada y gincronizada con la de la ca-
dena 208.

Cuando el aparato de la fig. 14 se emplea para
aplicar una decoracion tricolor a una botella, las
levas 264 arxociadas con las estaciones de impresidén
PS2 y PS3 ertdn dexacopladas del drbol 262 por ejem-
plo mediante un Arbol de acoplauniento 272, de mane-
ra que solamente laleva 264, arociada con la esta-
cién de impresidn psl puede funcionar para proyec-
tar una placa offset a una relacién funcional con
una botella que se desplace a lo largo del tranepor-
tador 236.

En la operacién de impresién multicolor, cada
una de lag estacioones de aplicacidén de polvo PAl,

PA2 y PA3, contiene una frita de polvo de un diferen-
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te color, y la longitud de avance de la cadena 208,

en cada etapa de mlvimiento de avance regulasge pa-

ra que kea igual a la separacidén entre conjuntos de

placa 210 sucesivor sobre 1a cadena, para que cada

placa avance suces ivamente a una relacién funcional

con la estacion de aplicacién de polvo PAl, degda

éeta a la estacidén de aplicacién de polvo PA2Z y a con~

tinuacidn a la estacidén de aplicacién de polvo PA3.

Asi, suponiendo una decoracidén que tenga colo=-

res rojo, blanco y azul, el polvo rojo podria ee~

tar conterkio en la estacidn PAl, el blanco en la es-

tacién PA2 y el azul en la es§acidén PA3. UNa placa

gue llega a una relacidn funcional con la estacién PAL

durante una etapa de movimiento recibiria la parte

de polvo
ria a la
gucesiva
ca de la

to de la

rojo de la imdgen, a continuacién avanaza-
préxima estacién en la etapa de movimiento
de la cadena 208, recibiria la parte blan-
imdgen y, en el siguiente ciclo de wovimien-

cadena 208 avanzaria hasta la estacidn PA3

para la aplicacidn de la parte azul de la imdgen. La

placa con la imdgen de polvo tricolor aplicada a la

placa offset avanzaria a continuacidén en un wovimien-

to paso a pako, en sentido de las agujar del reloj

v a lo largo del recorrido de la cadena 208, hasta

llegar a

la estacidén de imprexidén P51, E1l acciona~

miento de la leva 264 proyectaria entonces la pla=-

ca hasta

una relacidén funcional con una botella del

transportador 236, y la imdgen xe transferiria en=-

tonces eléctricamente a dicha botella.

Comparando el ritmo de produccién del aparato
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de la fig. 14 con el de las figs. 1 a 13 se apre-
ciard que el factor limitador en ambogk caxor es el
tiempo precizo para aplicar una imigen de polvo a

la placa offset. Debido a este factor limitador,

el aparato de la fig. 14 puede funcionar parz impri-
mir imdgenes tricolores en botellas a prdcticamen-
te el mizmo rituwo que la forma de construccidr de
las figs. 1 a 13 funciona para imprimir imdgenes de
un £élo color, Com la forma de construccién de la fig
gura 14 puede conxeguirge un aumento triplicado de
produccidén en la impresidn de imdgenes de un sold
color, sobre el ritmo de produccidén de la forma de
construccidén representada en las figs., 1 a 13.

Fn las fige. 19 a 31 se reprezenta todavia otra
forma de conkxtruccidén del invento, que ex, en efecto,
una modificacidén de la forma de congtruccidén repre-
sentada en las fige. 1 a 13, wodificacion que estri-
ba en el empleo de un traneportador de cadena doble,
trangfiriéndoxe la imdgen de polvo a la placa off-
sct mientras ésta xe halla en una poricidn horizon-
tal en la carrera superior de lar cadenas, y la imde
gen ke transfiere mientras la placa se halla en una
posicion a wmibad de camino en torno a un juego de
engranajes extremos. La distincién bdsica entre la

forma de construccidn de lar figs. 19 a 31 y la de

las fige. 1 a 13 ex la manera en que &e maneja la plae:

ca durante la aplicacidén de la imdgen al articulo,
El manejo de la placa durante la etapa de aplicacidn
de imdgen en la forma de construccidén de las figs.,

19 a 31, requiere que el conjunto de placa sea figim
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camente retirado de las cadenas transportadoras y
as{, ademds eel mecanizmo de manejo de la placa, el
conjunto de placa estd dotado de un montaje desmon-
table en las cadenag transformadoras, mejor que el
montaje de tipo permanente empleado en las figurae
1 a 13,

Con estas excepciones la estructura de trauspor-
tador de cadena de las figuras 19 a 31, es en estencia
gimilar a lar de lax figuras 1 a 13 y, por tanto, no
se describe con detalle. Log nimeror de referencie
afectados con prima en las figuras 19 a 31, dexigran
partes correepondienter a las dexcritas con detalie
en relacidén con las figuras 1 4 13.

Con referencia breve a la fig. 2, en aguélla for-
ma de construccidén del invento, un conjunto 62 de pla-
ca offset comprendeuna placa transportadora 84 sopor=-
tada en la cadena 60 por medios devarillas 86 que se
extienden traneversalmente entre la cadena y se reci-
ben en soportes 90 fijamente montadoe sobre una pla-
ca portadora 84 del conjunto de placa 62, La placa
offset en 51, es a su vez soportada sobre la placa
portadora 84 de manera que pueda moverse verticalmen-
te con relacién a ésta, mediante conjuntos delante-
ro y porterior de soporte, designadog en general 94
y 96.

Con referencia ahora a la fig. 25, un conjunto
modiricado 62' de placa offset comprende una placa
portadora 84' gque ertd amoviblemente montada sobre la
cadena 60! por medio de una placa portadora auxiliar

280 provista de soportes 282 gue forman cuerpo con
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ella, montados sobre varillas 86' que ®son soporta-a
das sobre las cadenas 60' y se extienden transver-
xalmente a éxtar, de la wmisma forwa que las vari-
llax 86 de la fig. 2.

Como se aprecia en la fig. 24, una placa offxet
112t se soporta desde 1la placa portadora 84% meaian-
te conjuntos de pasador de goporte delantero y pos-
terior, 94t y 96', exactamente de la mirma manera que
la placa offset 112 se soporta sobre la placa pnrta-=
dora 84 en la fig. 2.

Volviendo a la figura 25, la placaportadora au~
xiliar 280 tiene una serie de perforacidén, tales co-
mo 284, posicionadas de forma gue proporcionen l1a hol=-
guraindicada para el pasador de soporte 100', sobre-
saliente hacia abajo, y para el muelle 98! de log con=
juntor 94! y 96 de los pasadores de soporte delan-
tero y posterior. Como se recordard de lua descrip=
cién de las figs. 1 a 13, la placa portadora 84, era
de forma rectangular, y la placa portadora 84t de la
forma de construccidn representada en las fige. 19 a
31, es tambien de forma rectangular vikta en planta,
La placa 84! ge =oporta sobre la placa auxiliar por-
tadora 280, en la proximidad de cada esquina wmediante
un perno endurecido 286 que tiene una entalladura cer-
ca de =u extremo fuperior, cowmo en 288 para formar
un elemento de un primer conjunto de detencidén desig-
nado en general 290 gue comprende conjuntos 292 de
bolas cargadar por mueller que se asientan en la en-
talladura 288 del perno 286 para acoplar amovible~

mente la placa 84! a la placa portadora auxiliar 280,
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Adyvacente a cada erquina de la placa poetadora
81!t existeun regundo conjunto de detencidn, desipgna-
do en general 294, que se emplea para acoplar el con-
junto 62t de placa portadora al mecanirmo de trane-
porte que xe deecribird wde adelante. Como Ee abre-
ciard en la fig. 25, los conjuntor de detencidén 29k,
extdn desplazados hacia el exterior de la cadena 60!
para permitir la holgura de operacidén a los elemen-
tos del conjunto de transporte dessignado en geueral
296,

Lox detalles estructurales del conjunto de trang-
porte ke representan en las fige. 19 a 23 inelusive.
Con relerencia primero a lar fige. 19 a 21, el con-
junto de trankporte 296, extd situado por debajo y
adyacente a loa engranajes extremor 52' del tranek-
portador de placas. El objeto del conjunto de trans-
porte 296 es retirar un conjunto de placa 62t dexde
la cadena 60! en la esrtacidén de transferencia de imd-
gen gituada en el punto medio de la distancia de des-~
plazamiento de las cadenas 60! en torno a lox engra-
najes 52' y desplazar el conjunto de placa 62' hLax-
ta una relacidén operativa con un articulo A wmante-
ido robre un traneportador de articulos designado
en general con la referencia 298,

El conjunto 296, estd formado con un bastidor
300 gobre el que va fijamente sujeto un par de vari-
llar horizontalex de deslizamiento 302 que a su vez
ge soportan cada una de manera que puedan tener un
movimiento horizéntal de deslizamiento en un par de

guiax de bolae 304. EL conjuhto de transporte 296,
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es accionado cpn un uwovimiento horizontal de vaivén,
de izquierda a derecha y viceversa cormo =e¢ aprecia
enlax figes., 19 v 21, mediante un motor neumdtico

306 adecundo, cuyo cilindro extd iijamente montado
robre el bartidor de la m®aquina y cuva hiela de pis-
t6n extd acoplada al baxtidor 7300,

Con relerencia eepecial a las Vige. 21 v 22 aho-~
1ra, en el extremo poxterior o izquierdo del basti-
dor 300 se dixpone un counjunto horizontal de derli-
zamiento que couprende un barxtidor rectangnlar 303
i'ijo al bastidor 300, en cuyo interior va f[ijamente
montado un par de varillas hovrizontaler de deslima-
mients 310, lar cualer estdn fijar a lor elereantos
verticales del basgtidor 308, entre loz que =e ex-
tienden. Montado sobre las varillas 310 para 21 wmo-
vimiento horizontal de deslizamiento, de izguierda
a derecha, cowo se aprecia en la fig. 22, va un blo-
que de dexlizaaiento 312 rectangular en general., Ds-
te blogue de dexlizamiento horizontal 312, llava un
par de cojinetes de bolax 314, en el interior de una
perforacién horizontal y centraluentc disnuextaen
el blogue 312, a trav’es del cual e extiende. En la
parte porterior del hloque de dexlizamiento 312, un
engranaje de cremallera 316, va ijo almirmo y cone
grana con un pifién dentado 318, de un wuotor hidrdu-
lico 320 montado =obre un xoporte 322, iijamente mu-
Jeto al lado posxterior del bastidor 308, El motor
320 ex revereible y xc coneidera evidente gue nor xu
accionamiento, su pifién 318 engranado con la erema-

llera 316 del blogue de deslizawiento 312, impulsa-
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rd éste, horizontalmente, a lo largo de las vari-
llar 310, en una direccidn dependiente de la derro-
tacidn del motor 320,

El bloque de deslizamiento horizontal 312, ro-
porta,por medio de cojineter 314, un conjunto de
deglizamiento vertical designado en general 324,
que estd provigto de una varilla 326 montada a rotacidn
en cojinetes 314 para girar sobre el eje horizontal
definido por logx cojinetes. La varilla 326, estd fi-
jawmente sujeta por ejemplo mediante soldadura, a un
soporte 328 que roporta un baxtidor rigido, abierto
y rectangular 330, (fig. 23) en que van fijamente mon-
tadae un par de varillas que se extienden verticalmen~
te, 332, a travér de la ahertura entre lax parces ho-
rizontales del bastidor 330.

TUn conjunto de brazo oscilante, derignado en ge-
general 334,va soportado a deslizamiento zobre lar va-
rillax 332 porejemplo mediante guiax de bolar 1336 (fi—
gura 21) montadas a deslizamiento sobre la varillas
332,

E1l conjunto de brazo oscilante 334 comprende una
placa inferior 338, rectangilar en general, que tiene
brazog curvadoe 340 y dirigidos hacia arriba y ha-
cia delante, en cada lado de la placa, Las guiag de
bolar 336, estdn montadas =obre la parte poxterior
de la placa 338 por ejemplo mediante soporte 342 1i-
Jamente rujetos a ella, In sus extremos superiores,
log brazos 340 ertdn configurados con orejetar 344
gobresd ientes hacia el interior, gobre cada una de las

cuales va montado un par de pernos de ajuste 346 y
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348, de placa portadora, comomse aprecia mejor en
la fig. 2. Los pernos estdn situadog de tal for-
ma gobre las orejetas 344 que puedan ajustarse con
loe conjuntor de detemcidén 294 de la placa portado-
ra 8ht,

La longitud del desplazamiento horiz9ntal del
conjunto de transporte 296, es tal que, cuando un
conjunto de placa 62! extd situado sobre laz cade-
nags tranegportadoras 60'., en la posicidn de transie-
rencia a mitad de camino en torno a lor engranajes
52%, log pernos 346 y 348, estdn separados hacia atrde
de la placa portadora 84', en alineacidén con lox con-
Jjuntos de detencidn 204, Al moverse hacia dalante el
conjunto de trangporte o transferencia 296, es decir
hacia la derechs =egin se ve en lasx fige. 16 y 21,

Lok pernos 346 y 348, entranen los rebajox 29% y la
placa portadora 84' y, al continuar el movimiecnto ha-
cia delante del conjunto de tranelersmcia 296, la pla-
ca portadora 84% ge desprende lox pasadores 2566, de la
placa portadora auxiliar 280, paSra separarse del trang-
portador y situarse en coincidencia operativa zon un
articulo i a imprimir como se representa en la fig.19,

Debido a que este especial aparato se emuplea con
recuencia para decorar lar superficies laterales de
articulox cénicorx, tal como el artfculo A, reprexen-
tado en la fig. 19, es dereable tener la superfi=-
cie de la placa 112' algo inclinada y ari, lox per—;
nog inferiores 348, sobre el coajunto de brazos or-
cilantes soun ajustables por el corte de una rosca en

el perno y rogcando ésta en una perforacion 350 de la
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orejeta 344, Una tuerca de retencidn 352, puede em-
plearse para agegurar el ajuste,

En el extremo delantero del bastidor 300 va (f{i-
jamente regura una placa de leva 354, la cual tiene
una ranura de leva arqueada 356 en cuyo interior van
dispuestos dos rodillox seguidores de leva 358 mon~
tadox a rotacidn sobre ejes 360 fijamente montadox
en la parte delantera de la placa 338.

Una barra de tope o guia 362 va montada en el
conjunto de brazo oscilante 334, con el objeto que
ge describird mids adelante. Ex¢ de derear que la ba-
rra de tope kea sugceptible de ajustarse vertical-
nente zobre el conjunto de brazo oscilante v, por
lo tanto, un mecanismo adecuado 364 de ajuste de la
barra de tope soporta érxta xobre lox brazor 340 del
conjunto de brazo oscilante, La estructura del ajus-
te 365k puede adoptar diversas formas como, por e jem-
plo, asegurando cada extremo de la barra de'tope a
una tuerca roscada gobre un tornillo verticalmente
dizpuesto, de forma yue la rotacidn del tornillo ha-
rd elevarse o descender a la barra de tope.

La funcion de la barra de tope 362 ex La misma

que la de la barra de tope 174 de la forma de construc-

cidn represetitada en lag ligs. 1 a 13. E1 transpor-
tador de articulos 98 comprende una bandeja girato-
ria 364 para el soporte de articulos (fig. 19) que

k¢ acopla con la barra de tope 362 y es accionada en
rotacién por el movimiento de la barra de tope al mo-
verse ijuncionalmente el conjunto del brazo oscilan-

te.
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Antex de dexcribir el gfuncionamiento general
del conjunto de {ransporte a otransfarencia 206 ke
revisard brevemente el wmoviwmiento de las varias par-
tes del conjunto. Cowo Ee ha dedcrito anterioruente
el conjunto, en &u totalidad, va soportado en for-
ma sueceptible de un movimiento horizontal, por las
varillas de dexlizamiento 302, entre la posricion ac-
tiva reprerentada en la fig. 19 y una poricion de des=-
cango en la que la parte guperior del conjunto de
brazo oescilante 334 cstd dirpuesta en la porxicion re-
presentada en linea de trazos en la fig. 19. Ademds
del movimiento de desxplazamiento horizontal del con-
junto, guiado por el ajuste de derlizamiento de lasx
varillas 302 en los conjuntos de cojinetex 30i, e
impulsado por el accionamiento delwotor neumatico
306, el conjunto de brazo oecilante 334 puede rambien
realizar un wovimiento de pivotacidn en toruo a un
aje horizontal paralelo a la dimenxion longitudinal
dle las varillas de guias 302, y situado en ol cen-
tro del arco de circulo definido por la ranura de le-
va 356 ('i.‘ig;u 20). EL conjuntomde brazo orxcilanie 334
estdlinitado, por el ajurte de log rodillos 358 en
la ranura de leva 356, a pivotar sobre el eje exta-—
blecido por la confignacién circular de la citada ra-
nura.

Bl movimiento de pivotacidn del conjunto 334
de brazo oscilante £e inicia por la aceidn del motor
hidrdulico 320 que, al accionarre, impulsa su pifién
318. Este, impulsa a su vez el engranaje de crema-

llera 316 que eztd fijo sobre el bloque de desliza-
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miento horizontal 312, dando lugar a que éste se mue~

1

va horizontalmente a lo largo del recorrido deter-
minado por las varillas horizontaler de guia 310.
L1 movimiento horizontal del blogve de deslizamiento
312 a lo largo de las varillas 310 lleva con éxte loe
cojinectex 314 que, a su vez, obligan a la varilla
326 del conjunto de dexlizamiento vertical a mover-
se horizontdmente con el blogue de deslizamiento,
Asi, a wedida gue el bloque de deslizamiento hori-
zontal 312 e mueve a lo largo de lax varillas 310,
el conjunto de deglizamiento vertical 324 debe mo-
verse eon la barra de deslizawmiento horizontal 312.
L1 movimientok horizontal del conjunto de desliza-
niento vertical llega con érxte el conjunto de brazo
oecilante 334, y el ajuste de lorx rodillos sepgui-
dores de leva 358 en la ranura de leva 356 hace que
el conjunto de deslizamiento pivote sobre el ejie del
arco de circulo definido por la ranmura 356, L1 so=
porte de pivotacidén del conjunto de deslizamicato
vertical 324, definido por su varilla de soporte 326
permite que el conjunto de deslizamiento vertical
pivote como ex necesario per la curvatura de la ra-
nura de leva 356 mientras que el ajuste de dersliza~
miento del conjunto de brazo oscilante 334 sobre las
varillas 332 del conjunto de deslizawmiento verti-
cal ofrece el necesario componente de movimiento ver-
tical entre el conjunto de brazo oxcilante 334 y el
conjunto de deslizamiento vertical 324.

Con la excepcidén del funcionamiento del con-

junto de transferencia o transporte 296, el funcio=-
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namiento en general de la forma de construccidn
representado en lag {igs. 19 a 31 es completamen-~
te similar al de la forma de construccidn 1 a 3,
en lo que ze refiere a la aplicacidn de la imdgen
a la placa offret 1L12% y al accionamiento intermi-
tente de las cadenar de transporte 60!, Como en

la forma de construccidn de lag figs., 1L a 13, la
imdgen se aplica a la placa 112' de la mirma mane-

ra que £e representa en lag tfige. 2 v 5 a 10,ncin-

give. Bl funcionamiento de avance intermitente de las

cadenas transportadorar 60! hace avauzar el conjun-
to de placa 62' a la posicién de trankFerencia, in=
dicada parcialmente por la ilugtracidn de placa en
linea de trazor de la fig. 19. Cuando el conjunto
de placa llega a esta Gltima posicidén, el conjun-
to debrazo orcilante 334 estd dispuerto en su ex-
tremo izquierdo del movimiento de desplazamiento
indicado en linea de trazos en la fig. 19. Cuaando
£e hallan en esxta posicidn, los pernox 346 y 348 del
conjunto de brazo ogcilante 334 estdn alineadnz con
los correspondienter rebajor de detencidn 294 de 1la
placa 84!, te acciona entonces el moter newmdtico
306 para iwpulsar el conjunto de transfereuncia 296
hacia la derecha, como ge aprecia e la {ig. 19, v
durante la e¢tepa inicial del wmovimiento de avance
del conjunto, lox pernor 346 v 348 del conjunto de
iraneTerencia 296 ontran en las detenciones correx—
pondienter 394 de la placa 84' para retirar el con-
junto de placa de las cadenas transportadoras 60!

¥y ponerlo en relacidn operativa con el articilo A
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gituado zobre el transportador 298&.

La gecuencia de movimicntos del conjunto de
brazo oecilante y ¢l transportador 98 de articu-
loe =e represcnta en forma de iaxe a faze, en lax
fige. 264 a 31B de lor dibujos.

Con referencia primero a las Tipge. 264 v 201
que son, regpectivamente, vietas en planta desde
arriba v en alzado frontal del conjunto de brazo
oscilante y transportador de botella, se reprexen-
ta el conjuanto de placa 33" justamente deepuds de
haber reti;ado el conjunto de placa 62! de las ca-

™

denaxg 607 del transportador. La flecha P en este
grupo de Ciguras muestra la direeccidn en que el conw-
junto de transporte o transferencia 2906 re umteve

en xu totalidad mientras que la flecha C muextra la
direccidén en que se¢ mueve el articulo A, La Flecha

S indica la direccidn del movimiento de pivotacidn
del conjunto de brazo oscilante, En las fige. 264

v 26B, el conjunto de placa &e mueve hacia fuera ha-
cia el recorrido del wmovimiento del articulo A que
ge eftdmoviendo igualmente hacia la posiciéu en que
la imdgen rerd traneferida,

Con referencia ahora amlas fige., 27A y 27B, re
representa el conjunto en un mowento ligeramente
posterior del ciclo. En exta fase, el conjunto de
transferencia e eetd moviendo todavia hacia fuera
y hacia el transportador de articulor, mientrax que
el articulo e extd aproximando a la posicion de de-
coracidn, Ademds, del movimiento horizontal hacia

fuera del conjunto de tranxferencia, en las fige.27A
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y 27B el conjunto de brazo oxcilante estd pivo-
tado en direccidén de las agujas del reloj como =e
indica mediante la [lecha £,

En las figs. 28A y 28B, se representa ol con-
junto en la posicion que adoptan lox varics ecle-
wentos justamente anice de la iniciacidén de la trans-
ferencia,de la imdgen, real . En cxte momento, el
transportador de articulos 2938 se ha detenido con
el articulo en sunposicién de transferencia de imd-
gen. El conjunto de brazo oscilinte 33"% extd en el ex-
tremo derecho o del sentido de las agujax del relosj
de &£u movimiento de pivotacidén como ze indica por
el ajuste del rodillo 358 seguidor de leva derecho,
en el extremo derecho de limite del recorrido de le-~
va 356, ZLa imdgen a imprimir esifla dexplazada de
manera que el punto de ajuste tangencial entre la
superficie delantera de la placa offset 112! y el
articulo estd ligeramente a la izquierda del extre-
mo izguierdo de limite de la imdgen., La placa 112
puede extar en contacto con el lado del articuio o
ligeramente distanciada de éste en aqguellor catos
en que se emplee una tranzferencia eclectrostatica
del polvo desde la placa a la superficie del arti-
culo.

Con referencia ahora a las fige. 294 y 291,
el conjunto de brazo oxcilante 334 ha oscilado apro-
ximadamente la mitad de ®Eu recorrido de wmovimiento
de pivotacidn, definido por la ranura de leva 356,

v estd oecilando en direccidn contraria a la de las

agujas del reloj. L1 acoplamiento de labarra de to-
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pe 362 con la bandeja de sovorte 364 del articulo
impulsa a dgte en una rotacidén contraria avla de
las agujas del reloj como re aprecia en la fig,29A,
con 1o cual el articulo estd en efecto rodando sin
deelizamiento a través de la cara de la placa of~
fset 112°%,

E1l movimiento de pivotacidén en sentido con -
trario al del reloj del conjunto de brazo oecilan~
te 334 continua desde la posicion de la fig. 29D
a la de la fig. 30B, momento en el que el articulo
ha atravesado por coupleto la imdgen dispuesta en
la placa 1127, La transleSencia de la imdgen dexde
la placa 112' al artficulo se ha completado en la etapa
representada en lax figes, 30A y 301,

Al acabar la transferencia de la imdgeng el
motor neumdtico 306 funciona con movimiento de re-
trocego para retraer de nuevo el conjunto de trang-
ferencia hacia el transportador de cadena, Poco des-
puee de empezar el movimiento de rettoceso, el mo=
tor hidrdulico 320 ke acciona para hacer ogcilar de
nuevo el conjunto de brazo oscilante 334 & su poricién
normal de descaneto o vertical, a la gque llega el con~
junto 334 anter de que el conjunto de tranxferencia
alecance la cadena 60', Al tiempo (ue el conjunto de
trans ferencia se desplaza a su posicidén final com-
pletamene retraida, loe pernos 286 de la placa trane-
portadora auxiliar 280 entran en sug detenciones 260
v cl soporte del conjunto de placa 62! ge devuelve
a lag cadenas 60',

La forma de conetruccion de las fige, 19 a 31 estd



S,

10

15

20

30

- 46 ~

especialwente adaptada para decorar superficies de
revolucién que no gean verdaderamente cilindricas.
UNa superficie de este tipo tipicamente encontra-
da ge presenta enn lor vasor que tienen ladox ahu=-
kados, en los que la superficiede lor lador de di~-
chos vasos es troncocdnica. En el caso de super-
ficies troncocénicas que han de imprimirse con una
placa offset plana, el verdadero desarrollo de la
imdgen deseada sobre una superficie plana encuenw
tra lineas horizontales de imdgen a lo largo de arcos
circulares concéntricos trazados segin radioa deede
el vértice imaginario de la superficie troncocéni-
ca, con lineas de imdgen verticales que ke extien-
den radialmente, en lugar de paralelalwmente unas a
otras.,

El radio de curvatura de la ranura de leva 356

se calcula por tanto trazado en torno a un centro

qde intersectaria el vértice de la superficie tron-

cocénica del articulo a decorar, cuando éste ortu-
viera gituado en la posicidén de decoracidn de la fi-
gura 28B,

La forma de la capa de particulas de polvo de
imprimir aplicada a la placa offset 112! es un des-
arrollo del aspecto de la imdgen final deseada so-
bre la superficie troncocdénica del articulo.

Con referencia a la fig, 30B, el centro de wur-
vatura de la ranura de leva 356 vy el centro sobre
el cual ge realiza el desarrollo de la imdgen, ectd
kituado en el vértice imaginariode la supervfiicie

troncocénica del articulo, designado conla nalabra
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"Apex" en la fig., 30B. El eje sobre el que gira el
conjunto de brazo oscilante 334, e un eje horizon-
tal, perpendicular al plano del papel y que pasa
por el punto AApex" de la fig. 30B. Haciendo el eje
de rotacidn del conjunto de brazo oscilante 334
horizontal mas bien que verdaderamente perpendicu~
lar a la superficie cénica del articulo, se intro-
duce una wmenor aproximacién equilibrada en cierto
grado por el montaje inclinado de la placa 112! so-
bre el conjunto de brazo oscilante.

El lado de la bandeja o soporte 36k que ze ajus-
ta con la barra de tope 362 em, preferentemente, tron~
cocdnico en el mismo grado que la superficie late~-
ral del articulo ofreciendo asi un ajuste de la wve-
locidad de rotacidn del articulo para congeguir un
movimiento de rotacién rin deslizamiento entre l1la
superficie del articulo y la imdgen.

En aquellos cagor en que la superficie Jdel ar-
t{culo esté doblemente curvada, puede emplearke una
placa offset que sea flexible o eldstica y purede cal-
cularge uun vértice o "Apex" aproximado.

Debido a la manera en 12 gque se foporta el con-
junto de brazo oscilante 334 para movimiento hori-
zontal, de pivotacidényvertical con relacién al bas-
tidor 300, la carrera de transferencia de imdgen del
citado conjunto depende por completo de la configu~
racidn de la ranura de leva 356, Asi, el recorrido
del wmovimiento de ogcilacién del conjunto de bra-
zo oscilante puede cambiarse simplemente sustitu=

yendo la placa de leva 354 por otra placa nueva que
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tenga una ranura de leva curvada de manera adecua~
da para establecer el recorrido deseado,

La forma materiales y dimensiones, podrdn ser
variables y en general, cuanto sea accesoirio y Ee=
cundario, s£iempre que no altere, cambie o modifi-
que la esgencialidad del objeto que Ee describe.

Los t’erminos en que qﬁeda redactada esta me=-
moria son ciertors y fiel reflejo del objeto descri-
to, debiéndose tomar con caracter amplio y nunva
en forma limitativa,

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que
sean objeto de una Patente de Invencidén en Lrpam
fia, por veinte afios, reivindicdndoee la prioridad
de la Patente depositada en Est-ados Unidos a1 1 de
Junio de 1,964, bajo el n? 371,318, los puntos si-
guientes:

1l,- Aparato de decoracidn por placa offset,
para decorar articulos de cristal, que comprende
un transportador de articulos para transportar ar-
ticulos sucesivamente a un punto de decoracidn; e
dios de transporte de la placa "offset" para des-
plazar una placa "offget" a lo largo de un recorrie-
do sin fin desde un punto o estacidn de aplicacidn
de imdgen hasta una estacién de transferencia de ima~
gen situada adwacente a dicha estacidén de decora-
cién, en un movimiento de paso a pago, gincroni-
zado con el movimiento de loe articulos hacia la ci-
tada estacidn de decoracidn; umedios de aplicacidn de

imdgen en dicha estacidén de aplicacidn de imdgen sus-
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ceptibles de funcionar para aplicar una capa de
particulas de polvo de imprimir, en forma de imde-
gen, a la citada placa cuando ésta s¢ halla en la
citada estacibén de aplicacidén; y medios de transe
ferencia de imdgen, en lacitada estacién de trans-—
ferencia de imdgen, susceptibles de accionarse pa~
ra hacer coincidir dicha placa con un articulo en
la citadaestacidn de decoracidn y para transferir
la capa de partfculas en forma de imdgen aplica-
da a dicha placa en la estacién de aplicacidn de
imdgen citada, derde dicha placa a la superficie
del articulo.

2.~ Afparato de decoracidén por placa offret,
gegin se define en la reivindieacidén 1, en ei que
los citados medios de aplicacidén de imdgen compren-
den, por lo menox, una pantalla cliché con una se~-
rie de aberturas definidoras de imdgen a su través;
un origen o xuministro de particulas de polvo de
imprimir soportado a un lado de la citada pantalla;
medios para colocar la placa "offset" citada en el
lado opueeto de dicha pantalla, en coincidencia con
dichas aberturax definidoras de imdgen; ymedioe sug-
ceptibles de accionarse al colocar la placa cita-
da en coincidencia con dichag aberturas, para trans-
ferir las particulas de polvo de imprimir desde el
origen o suministro citado, a través de las abertu-
rag de la péntalla mencionada, hasta la superficie
de dicha placa.

3,~ Aparato de decoracidén por placa offset,

segin ge define en la reivindicacidn 1, en el que
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dichos medios de aplicacidn de imdgen comprenden por
lo menokx dos pantallas cliché cada una de ellas pro-
vieta de una rerie de aberturas definidorax de imd-
gen a =u través keparadas a lo largo de lor citados
wediox detrangporte de placax, en una digtancia co-
rregpondiente al movimiento de paxo a paso de dicha
placa en los citadox medior transportadores; un ori-
gen o ruminixtro de particulag de polvo de imprimir
goportado a un lado de ambag pantallas; el ruminisg-
tro de particulas em una pantalla es de un primer co-
lor y el suminiztro de particulas en la xegunda pan-
talla, de un segundo color; medior susceptibles de
accionaree al terminar la etapa de movimiento de die
chox medios transportadorex, para colocar la citada
placa "offret" en el lado opuesto de dicha una panta-—
lia, en coincidencia con lax aberturas de imdgzen de
la citada una pantalla para transferir lar particulas
de polvo de imprimir desde el ruminikxtro de dicha pan-
talla, a travée de las aberturas de la misma hasta la
superficie de la placa, con anterioridad al comienzo
de la prodéxima etapa o paso de movimiento de dicha pla-
ca en loe citados medios de transporte; wmedios sus-
ceptibles de accionarse al finalizar la préxima etam~
pa de movimiento de dicha placa en los citadox medios
de transporte para colocar la placa citada en el la-~
do opueeto de lax resxtantes de las pantallag citadas,
en coincidencia con las aberturas de imdgen de la
wisma; y medios para ttansferir particulas de polvo
de imprimir desde el suminixtro asociado con la res-

tante de dichas pantallas a través de sux aberturas
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de imégen, hasta la superficie de dicha placa para
asi{ formar una capa en forma de imdgen multicolorea-~
da, de particulars xobre la placa citada,

L ,~ Aparato de decoracién por placa offxet, se-
gin ge define en la reivindicacién 1, que compren-
de ademdsx una zerie de placas "offret" montadas xo~-
bre dichor mediox de transporte en reBaciidn de sepa-
racidnuniforme correspondiente con el movimiento de
paxo a paxo de dichag placas a lo largo del mencio-
nado recorrido din fin, con lo cual cada paso de mo=
vimiento hace avanzar cada placa a la posicién ocu-
pada por una placa precedente antes del paso de mo-
vimiento; lor citados medios de aplicaci-én de imd~
gen comprenden una serie de pantallas cliché indi-
vidualer, cada una de ellas provista de una serie
de aberturar definidoras de imdgen a su travée, en
poxiciones geparadax a lo largo de dichox medios
trankportadores, en correspondencia con la sepaara-
cidn entre las citadasx placas "Offset"; un grigen o
suministro de particulas de polvo de imprimir, a un
lado de cada pantalla; medior rgusceptibles de ac~-
cionarse al finalizar un paso de movimiento de di-
chas placar a lo largo del recorrido &in fin, para
hacer coincidir un primer grupo de dichas placas con
lax aberturas definidoras de imdgen de un ndmero co~-
rrespondiente de pantallas cliché en los lados opuer~
tox a lox de log suministros de particulass de pol-
vo; medios susceptibles de accionarse uientras di-
cho primer grupo de placa extd en coincidencia con

lae citadas pantallas cliché, para transferir las
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particulas de polvo de imprimir a través de lax aber~
turag de dichas pantallar hasta las placas en coine
cidencia con ellax, con anterioridad al préximo pa~
50 de movimiento de lax citadas placax a lo largo
del recorrido sin fin mencionado,

5.~ Aparato de decoracidn por placa offeet, se=
gin £¢ define en la reivindicacidn &, en el que lax
aberturas definidorax de imdgen de todas las citadas
pantallas tienen la wigma configuracidn con lo cual
se aplican simultdneamente imdgenee iguales a toe
dax las placas de dicho primer grupo; cada paso de
movimiento de dichag placas en loe citadox wmedios
trangportadores et de una longitud tal que tras el
movimiento de dicho primer grupo de placar a lo lar-~
€0 de loe citados medios transportadores, desde las
citadax pantallas, un segundo grupo de placar, en ni-
mero igual al primer grupo citado, queda en coinci-
dencia con las citadas pantallas; y medios, en los ci-
tadoe wediox de trankfoerémcia de imdgen, para hacer
coincidir simultdneamente todas lar placas de dicho
primer grupo con un ndmero correspondiente de arti-
culos para la transferencia simultdnea de imdgenes
desde dichag placas a log articulos citados,

6.~ Aparato de decoracidn porplaca offset, se=
gin £e define en la reivindicacidén 4, en el que la
distancia de un paso o etapa de movimiento de dichas
placag en los citados medios transportadores es igual
a la distancia entre placas sucesivas., losx citados
origenes o suministros de polvo son de colores dife-

rentek y lar aberturas de imdgen wencionadag difie-
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ren entre las citadas pantallas con lo cual lok ci=-
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tados medior de aplicacidén de imdgen aplican una imd-
gen multicolor a cada placa para su transferencia al
citado articulo.

7.~ Aparato de decoracidén por placa offset, que
comprende un conjunto portador de placa "odfmet";
una placa "offset" moviblemente soportada sobre di-
cho conjunto portador de placa; medios transporta-
dores para ttansportar dicho conjunto portador a lo
largo de un primer recorrido sin fin; medios de pan~
talla c¢liché montador por encima de una primera po=
xicién en el citado érimer recorrido y accionables
para aplicar una capa de particulas de polvo de im=
primir, en forma de imdgen, a dicha placa; medios
transportadores de articulos para el transporte de
art{culos a decorar a lo largo de un =egundo reco-~
rrido hasta una posicién de decoracidn en coinciden~
cia con una segunda posicidn en dicho priwmer reco~
rrido y deparada de ella; medios de impuleién inter-
mitente para iuwpulsar lox citador medios transpor-
tadores de placa con objeto de hacer avanzar el citado
conjunto portador a lo largo de dicho primer recorri~
do, en pa=xoe o0 etapas sucesivas de movimiento, has-
ta dicha primera posicion y hasta la segunda posi-
cién citada; primeroe medior en dicha primera pori=-
cién para desplazar la placa citada con relacidn a
dicho conjunto hasta su ajuste con loxg medios de pan-
talla cliché citados, y para devolver la citaada pla-~
ca a su posicidn original en dicho conjunto giguien-

do a la actuacién de dichos medios de pantalla para
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aplicar una capa de particulas de polvo en forma
de imdgen a dicha placa; segundos medios en dicha
segunda posicidén para desplazar dicha placa con re-
lacién a los citadox mediox transportadores, hasta
gu relacidén de transferencia de imdgen con un arti-
culo didpuesto en log citadox mediorx transportado-
res de articulos, en la posicidn de decoracidn men-
cionada, y para devolver la placa & su poxicidn ori=-
ginal con relacidn a los citadox medios transporta=-
dores, después de la transferencia de la capa de par-
ticulas en forma de imdgen desde dicha placa al ar-
ticulo citado, y medios para traneferir dicha capa
de part{culas en forma de imdgen desde la placa ci=-
tada al articulo mencionado, mientras dicha placa sec
halla en relacidn de transferencia de imdgen con ésw-
te.

8.~ Aparato de ddcoracién por placa offset, se-
gtn ge define en la reivindicacidn 7, en el que los
citador medios transportadoresx cowprenden una zola
cadena £in fin operativamente engranada en toxrio a
un par de engranajes extremos montados para girar
sobre ejes verticales =eparadox; medios que soportan el
citado conjunto portador sobre la cddena mencionada
para su movimiento de pivotacién en torno a un eje
horizontal que e extiende a lo largo de dicha cade-
na; medios de rodillo en dicho conjunto portador ¥y
medios de pista o carril ajustados con dicho rodi-
llo o rueda para situar la placa "offset" citada en
una posicién horizontal en dicha primera poricidn ¥

en una posicidn vertical en la segunda posicidn men-
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cionada,

9,- Aparato de decoracién porplaca offset, ge-
glin se define en la reivindicacién 7, en el que los
citadoe mediox transportadores comprenden un par de
cadenax =in fin, cada una de ellas operativamente
engranada sobre un par de enrgranajer extremos mon-
tados para girar sobre ejes paralelos horizontales ;
las citadag cadenar se¢ extienden entre dichos engra-
najes extremos en pietas superiores horizontales y
paralelas ¥ los citados medios de pantalla cliché
estdn situados por encima de dichas pistas superio-
res, medios de soporte en las citadas cadenas que g0~
portan cooperativamente entre ellos dicha placa por=
tadoraa; la citada segunda posicidn en dicho reco-
rrido se halla a medio camino del recorrido de des-
plazamiento de la citada placa portadora, &obre un
engranaje extremo en el que dicha placa "offset" =e
dixpone en posicidén vertical,

10.~ Aparato de decoracidn por placa offset, =e-
gln ke define en la reivindicacidén 9, en el que los
citados =egundors mediosx en dicha segunda posicidn
comprenden medios accionables para desplazar la ci-
tada placa con relacién a dicho conjunto fPortador
mientras éxte ex soportadod sobre dichas cadenas por
lox medios de soporte mencionados.

11.~ Aparato de decoracién por placa offset, se-
giin se define en la reivindicacidén 9, en el que los
citados segundos medios en dicha segunda posicidn
comprenden mediog de transferencia accionables para

desprender en conjunto dicho conjunto portador de
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lax citadas cadenag y para mover el mismo lateral~
mente con relacion a aquéllax durante la transfe-
rencia de la capa en f{orma de imdgen all articulo,
12.~ Aparato de decoracidn por placa offeet,
que comprende un conjunto portador de placa "offset";
una placa "offxet"; mediors de =oporte que montan la
citada placa sobre dicho conjunto portador para el
movimiento con relacién al conjunto de placa; medios
trangportadores para traneportar el citadomconjunto
portador a lo largo de un primer recorrido sin fin
en el que dicha placa de sispone en poricion hori-
zontal, en una primera pogicion, en dicho recorri-
do, ¥ en una posicion vertical, en una regunda poxi-
cidén o punto, en dicho recorrido; wmediox de pantalla
cliché, horizontalmente dispuestos, montados por en-
cima de dicha primer posicion y accionabler para apli-
car una capa de particulas de polvo de imprimir en
forma de imdgen, a dicha placa,; medior transporta=-
dores de articulos para conducir lox articulos a de=
corar, en posicidn dirigida hacia arriba, a lo lar-
go de un =egundo recorrido hasta una posicion de de~
coracidén separada y en coincidencia con diche segun-
da posicidén en el primer recorrido citado; medios
de impulsion intermitente para impulsar lox citados
medios transportadorex con objeto de hacer avanzar
el citado conjunto portador a lo largo de dicho pri-
mer recorrido, en pasoe o etapas suceegivar de movie
miento, hasta las citadas primera y segunda posi-
cionek; primeros mediors accionables cuando el ci-

tado conjunto porador estd en dicha primera posicidn



para desplazar Llox citados medios de xoporte comn
objeto de mover dicha placa con relacidén al con-
junto portador wencionado, hacia arribs hasta un
ajuste horizo.ital con dichosx medior de pantalla
clichéd, y para hacer descender placa citada a =u
posicion original en dicho conjuhte portador, dee-
pués del accionamiento de log citador wmedios de pan-
talla para aplicar una capa de particulas de pol-
vo en forma de iwdgen, sobre dicha placa, segundos
medios accionables cuando el citado conjunto por-
tador estd en dicha segunda posicion para despla-
zar los citados medios de saporte a fin de gque pro-j
yecten la p,aca desde el conjunto portador hasta
su relacion de transferencia de imdgen con un ar-
t{iculo situado en los citados medios transporta-
dores de artéculos, en la posicidén de decoracién
citada y para hacer volver la placa a sunpogicidn
original en dicho conjunto portador despues de la
transferencia de la capa de particulas en ferma de
imdgen desde dicha placa al artfculo citado; y me-
dios para transferir la citada capa de particulas en for
ma de imagen desde dicha placa al articulo menciona-
do mientras la placa se halla en relacién de trans-
ferencia de imdgen con éste.

13.= Aparato de decoracidén por placa offeet,
segin se define en la reivindicacion 12, en el que
los citados medios transportadores comprenden una
sola cadena sin fin operativamente engranada en tor-
no a un par de engranajes exrremos montados para su

rotacidén en torno a ejes verticales separados; me-
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dios que soportan el citado conjunto portador so-
bre dicha cadena para su movimiento de pivotaciédn
gobreun eje horizontal que se extiende a lo largo
de la cadena mencionadaj medios de rodillo o rue;
da endicho conjunto portador y medios de pista o
carril ajustados con dichos medios de rodillo o rue-
da para colocar la citada placa "offset" en una po-
sicion horizontal en dicha primer posicidén y en una
posicidén vertical en la segunda pogicién citada.

ik,- Apatato de decoracidén porplaca offset", se=
gin se define en la reivindicacién 12, en el que los
citador medios transportadores comprenden un par de
cadenas sin fin, cadauna de ellas operativamente en-
grana en torno a un par de engranajes extretios monta-
dos para su rotacidén en torno a ejes paraleles ho-
rizontales; las citadas cadenas se extienden entre |
dichos engranajes extremox, en pistar superiores pa-
ralelas y horizontales, y los medios de pantalla cli=-
ché mencionados extdn dispuestos por encima de die
chas pistas superiores; medios de soporte en las ca-
denas citadas que sujeta cooperativamente entre ellos
la citada placa portadora; dicha segunda posicidn en
el citado recorrido se halla a mitad de camino del
desplazamiento de dicha placa portadora sobre un en-
granaje extremo, donde la citada placa "offset" me
halla dispuesta en posicidbn vertical,

15.- Aparato de decoracidén por placa offset,
para aplicar una imdgen decoratiwa a un lado de la
superficie de revolucidén de un articulo tal como un

vago, botella o similar, que comprende medios de pla-
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ca "offset"; medios transportadores para conducir

la citada placa a lo largo de un recorrido sin fin

en el que hay una estacion de preparacidén de imdgen
Y una estacidén de transferencia de imdgen en pun-

tos separados del mizmo; medior de acoplamiento que
montan en forma susceptible de desprenderse , los
citados mediox de placa sobre dichosmedios transpor-
tadores; medioe de aplicacién de imdgen en la cita-
da estacidn de preparacidu de imdgen para aplicar
una capa de particulax de polvo de imprimir a lox cig
tadox medios de placa misntras estos se mantienen

en una posicion prdcticamente horizontal; medior de
soporte de articulox para mantener un articulo a
decorar de manera (ue gire en terno al eje de revo-
lucidn dela superficie a decorar extando diclec &g«

en direccién vertical en una posicion en relacién

de inmediata proximidad y separada de dicha esta-
cidn de transfTerencia de imdgen; medios de despla-
zamiento de placa en la citada estacidn de transfe-
rencia de imdgen para =eparar los citados medios
transportadores mencionadox vy desplazar dichos me-
dios de placa a una coincidencia pricticamente ver-
%ical y-operativa con un articulo mantenido sobre los
citadox medios de soporte de articulos; 3} meflios en
dichos medios de transferencia para impulsar lorx me-
dioer de placa mencionados a lo largo de un rlecorri-
do predeterminado y hacer girar simultdneamente el
articulo sobre su eje de revolucidén para dar lugar

a una rotacidén relativa de la superficie del articulo,

lateralmente a través de la capa de particulas sgobre
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dichos medios de placa.
16.~ Aparato de decozmacién por placa offset,

segin xe define en la reivindicacidn 15, en el que

los citados wmedios de placa cowprenden una placa por-

tadora con un primer grupomde medios de retencidn
receptorex de paradores; Un primer grupomde paxado-
rex en lox citadorx medios de transporte, ajustables
en el primer grupo citado de medios de deteuncidn
para conetituir lor citadox medios de acoplamiento;
un rgegundo grupo de medios de detencidn receptores
de pasadores en la citada placa portadora; un xe=-
gundo grupo de pasadores en lor citados medios de
transporte de placa, ajustables con dicho sezgundo
grupo de medios de retencién para soportar lus ci=-
tados medios de placa en dichos medios de transpor-
te.

17.~ Aparato de decoracidén por placa offset,
para aplicar una imdgen decorativa a un lado de la
superficie de revolucidn de un articulo, tal como
un vaso, botella o similar , que cowprende wmedios
de placa "offset"; medios transportadores para cone
ducir dichox mediozs de placa a lo largo de un reco-
rrido sin fin, en el que hay una estacidn de prepa=
racidn de imdgenes y una estacidén de transferencia
de iwdgen, en puntos separados del mismo; medios
de acoplamiento que montan amoviblemente dichos me-
dios deplaca sobre los citadoe medios transporta-
dores; medios de aplicacion de imigen en la esta-
cibén de preparacidn de imdgen mencionada para apli-

car una capa de particulas de polvo de imprimir a
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los citados medios de placa; la citada capa tiene

una forma correspondiente a un desarrollo de 1la
imdgen deseada del articulo sobre un primer eje des~
plazable ybsustancialmente perpendicular a dichos
medios de placa; medios de roporte del articulo pa-
ra mantener un articule a decorar de forma que gi-

re en torno al eje de revolucidén de la superficie

a decorar, en una posicion adyacente y separada de
dicha estacidén de transferencia de imdgen; medios de
desplazamiento de lox medior de placa en la citada
estacién de transferencia de imdgen para desacoplar
dichos medios de placa de los medios transportadores
citadoxs y dexplazar loe medios de placa hasta situar-
los en coincidencia operativa con un artficulo mante-
nido sobre los citados medios de xoporte de zrticulos,
con dicho primer eje intersectando el eje de revolu~
cién del articulo prdcticamente en relacidén de per-
pendicularidad con aquél y medios oscilantes eun di~
chos medios de desplazamiento para hacer orcilar los
medios de placa mencionados en un arco en tornn al ci-
tado primer eje y hacer girar simultdneamente el ar-
ticulo en torno a su eje de revolucién para dar lu-
gar a una rotacién de la superficie del artfculo con
relacién a la capa de particulax en la placa y late-
ralmente a travée de ella.

18.- Aparato de decoracidm por placa offset, se-
gin me define en la reivindicacién 17, en el que los
citadox medios de placa comprenden una placa porta-
dora provieta de un primer grupo de medios de deten-

cidén receptores de pasadores en ella; un primer gru-
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po de pasadores en los citados medios de transporte
ajustables con dicho primer grupo de medios de de~
tencidén para constituir los citados medioe de aeo=
plamiento; un regundo grupo de wmedios de detencidn
receptorex de pasadores en lacitada placa portado-
ra, y un segundo grupo de pasadorex en dichox medios
de transferencia de desplazamiento de la placa, ajus-
tables con el zegundo grupo de medios de detencidn
para mantener dichox medios de placa en loe citados
medios de desplazamiento.

19.~ Aparatos de decoracién por placa offset,
segin se define en la reivindicacién 17, en el que
los medios citados oscilantes comprenden ur clemento
de brazo oscilante provisto de medios en el mismo pa~
ra el goporte de los mediosx de placa mencioazdos; pri-
merox mediog paraimpulsar dicho elemento de hrazo
otcilante, horizontalmente, en una direccidén normal
al citado primer eje; segundos medios de soporte de
dicho elemento de brazo oscilante en los citados pri-
meros medios, para el movimiento de pivotacidn en tor-
no a un gwgundo eje paralelo a y desplazado de dicho
primer eje; terceros medios de soporte eel citado
elemento de brazo oscilante para el movimiento radial
de dicho segundo eje, y medios de leva o excéntrica
que limitan a dicho elewmento de brazo escilante a mo~-
verse formando un arco gobre dicho primer eje.

20.~ Aparato de decoracidén porplaca offset, que
comprende una placa portadora; medios para conducir
dicha placa portadora, por su borde, a lo largo de

un recorrido s£in fin; medios de soporte delantero vy
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posterior, separados, montados sobre dicha placa
portadora para gu movimiento en una direccidén nor~
mal a la placa portadora mencionada, euntre una po-
gicidén de transporte normalmente mantenida retrai-
da, y una posicién opearativa sobresaliente hacia
el exterior; una placa "offset" generalmente pla-
na montada endichos medios de soporte para dixpo-~
nerla en relacidn en general de paralelismo son la
citada placa portadora cuando lor mencionados me-
dioe de woporte estdn en dicha poxicién de transpor-
te; medios de pivotacidén delantero y porterior que
soportan la citada placa portadora sobre losg citados
medior de soporte delantero y poxterior para elmo-
vimiento de pivotacidn xobre los ejerx delantero y pos=-
terior respectivos,paralelos a dicha placa "offset"
Yy entre si; el eje delantero estd siiuado auyacen-—
te al horde delantero de dicha placa "offsel" y me-
dios de desplazamiento diepuestos en una posicién
e leccionada a lo largo del recorrido rin fin de
dichos medios de transporte, accionablex para dexpla-
zar los citador mediok delantero y posterior de so-
porte, independientemente entre su posicidén n-ormal
y su posgicidn operativa, en un ciclo predeterminado,
21~, Aparato de decoracidn por placa "olffret"
segliin se define en la reivindicacidn 20 en el que di-
chor mediok de soporte delanteros comprenden un pae-
sador de roporte delantero acoplado por los medios
delanteros de pivotacidén a la placa "offset" cita-
da adyacente al punfto medio del borde delantero de

la citada placa "offset"; el citado xoporte porte-
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rior comprende un par de pernos de goportes pos-
teriores rituados adyacentes a los bordes late-
rales opuestor de la citada placa en relacidn de
separacidén hacia atrds del pasador de soporte de-
lantero y los citadox wmedios de desplazamiento cowm=-
prenden medios delanterox de desplazamiento para
desplazar el citado pasador delantero de soporte
y medios de desplazamiento posteriores para dexpla-
zar dichox zoportes posteriores simultdneamente en-
tre si.

22.= Aparato de decoracidén por placa offset,
seginse define en la reivindicacién 20, que comprende
adewmds primeros medios quemontan amoviblemente la
citada placa portadores sobre dichos medics *“ransg-
portadores vy medios de dexplazamientos situados en
un punto de transferencia en dicho recorrido sin fin
para desacoplar la citadaplaca portadora de dichos
primerox medios, moviendo en conjunto la placa por-
tadora mencionada, citada, los medios de soporte y
la placa offset", como una unidad, con relacidn a
los medios transportadores, y para devolver dicha
placa portadora, lox medios de xoporte v la placa
"offset", como una unidad, a dichos primeros medios
para el movimiento ulterior por los medios de trans-
porte mencionados,.

23.~ Aparato de decoracidén por placa offset,
que comprende una placa portadora, medios transpor-
tadores para conducir dicha placa trangportadora,
por el borde, a lo largo de un recorrido sin fing

un pasador delantero de soporte alargado y un par
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de pasadores posterlores de soporte, alargados,
que £e extienden perpendicularmente a través de
dicha placa portadora y estdn montdos sobre la
mizma para el movimiento longitudinal en una di-
reccidén normal a la citadaplaca portadora, entre
una posicion retraida de traneporte y una posi-
c¢cidén sobresaliente hacia fuera, operativa; una pla-
ca offset" generalmente plana; medios de pivota-
cidn delantero y posterior que montan dicha placa
portadora sobre los extremos exteriores de dichos
pasadores de soporte delantero y posterio” para el
movimiento de pivotaeidn sobre ejes respecgivos de-
lantero y posterior, paralelos a la citada placa
"offset" y entre s%i; el eje delantero estd mitua-
do adyacente al borde delantero de dicha placa "“of-
fxet", mediox de resorte que solicitan indepmardien=-
temente lox c%&ados pasadores de soporte < mu po=-
sicion retrafda en la que dicha placa "offset" estd
dispuexta adyacente y paralela a la placa portado-
ra citada; y medios de desplazamiento pituador en
poeiciones seleccionadas a los largo de, resorri-
do ®sin fin de cichogmedios de transporte, acciona-
bles para desplazar los citador medios de soporte
delateto y posterior, independientemente, enire su
poricion normal y su posicién operativa, en un ci-
clo predeterminado.

24 ,~ Aparato de decoracidn por placa offset,
seglin se define en la reivindicacidén 23, en el que
lox citadosmedios de desplazamiento comprenden me~

dioe deleva delanteros ajustables con dicho pasador



10

25

20

"660—

de roporte delantero y medios de leva posteriores
ajustables con los citados pasadores de soporte
posteriores, para desplazar dichos pasadores de so-
porte posteriores rimultarieamente uno en otro;
los citados medios de leva delantero y posterior
extdn mincronizados entre si para desplazar los pa-
sadores delantero y posterior citados, simultinea-
mente desde sur posicionex de transporte a sus po-
sicioner operativas y para retirar a continuacidén
lox pasadorer poeteriorss una diktancia predeter-
uinada dexde su posicidn operativa, antes de ?etirar
el parador delantero de su pogicion operativa.

25.- APARATO DE DDCORACION POR PLACA OFFSET;

Todo conformes se describe en la memoi.ia que
antecede, se¢ ilustra como eje:plo de ejecucion en
logplanos unidor a ella ¥y se reivindica en su Nota.

Esta meharia consta de sesenta y seis hojar fo=-j
liadas y escritas a midquina por una sola cara y pla-
nog qgue la acompafian.

Madrid, 1 de Junio de 1.965

OWENS-ILLINOIS, INC.

P. AL
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