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La presente memoria, se refiere, como indi­
ca su enunciado, a un aparato , para la decora­

ción mediante placa "offset" y más especialmente 
para el manejo de una placa offset durante las eta—

5 pas de aplicar una capa de partículas de polvo, en 
íorma de imagen, a una placa offset, y a continua­

ción transíerir tal imagen a la superficie de un ar— 
título a decorar.

Este invento se refiere especialmente a la de- 
10 coración de superficies de revolución de artículos 

de cristal, tales como las superficies laterales de 
vasos o botellas. El invento está especialmente bien 

adecuado para su empleo en la impresión o decoración 
electrostática de superficies calientes de cristal 

15 mediante las técnicas descritas en la Patente belga 
n 9 6 4 0 .780. No obstante se apreciará claramente que 
este invento resiílta de utilidad en procedimientos 
distintos a los descritos en dicha Patente

En la decoración de artículos de cristal ca- 
20 líente, tales comok vasos o botellas, de acuer-do 

con la citada patente belga, partículas colorantes 

de frita o partículas de polvo de imprimir se apli­
can a una placa offset colocando ésta en contacto 
con una pantalla cliché provista de aberturas corres— 

2p pondientes a la forma deseada de la imágen, y hacien­
do pasar las partículas a través de la pantalla por 

cepillado. Después de uque una capa de partículas del 
espesor deseado ha sido aplicada a la placa offset 
de la manera anteriormente citada la placa se re- 

30 tira de la pantalla y se coloca en coincidencia con
30



la superficie del artículo a decorar.En el caco en 

que la «superficie a decorar «e trate de una super­

ficie de revolución, la práctica corriente es ini­
ciar una acción o movimiento de gi.ro entre la super- 

5 ficie del artículo y la placa mediante la cual la
superficie del artículo rueda lateralmente a través 
de la capa de partículas de polvo en forma de imágen. 

Durante esta acción de giro, se aplica un potencial 
eléctrico a travps de la placa y del artículo para 

10 transferir eléctricamente las partículas desde la
superficie de laplaca a la superficie del artículo. 
Debido a la atracción eléctrica de las partículasO
hacia la superficie del artículo, no es necásario 
que dicha superrficie y la placa estén en contacto 

15 durante la transferencia.
Desde el punto de vista de la conveniencia, 

la aplicación del polvo de imágen a la superficie 

de la placa offset se realiza mejor dispeniendo la 
pantalla cliché en una posición horizoantal y llevan- 

20 do laplaca offset hacia arriba hasta entrar en con­

tacto con la cara inferior de la pantalla. Desde el 
punto de vista de la decoración de artículos calien­
tes de cristal mientras poseen todavía suficiente 
calor residual para la operación de formación, es más 

25 conveniente decorar los artículos mientras se hallan 
en posición normal hacia arriba ya que es ésta la 
posición en la que normalmente salen de la máquina 
formadora, y la manipulación del artículo caliente 
y, a veces, todavía blando, se reduce al mínimo.

Un problema que surge al aplicar una imágen en30
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polvo a una placa offset mediante el empleo de una 
pantalla cliché es el de ensuciamiento de la capa 
de polvo, especialmente a lo largo de los bordes de 
la imágen, durante la retirada de la placa de la pan- 

5 talla después de que la imágen se ha colocado en aqué­
lla.

Aunque los problemas del ensuciamiento y de la 
colocación de la placa con relación a la pantalla y a 
la superficie del artículo que se está decorando no 

10 tienen gran importancia en operaciones a ericala de la­
boratorio, son de gran importancia cuando se consi­

deran desde el punto de vista de la decoración de ar­
tículos al ritmo de salida relativamente elevado de 
las máquinas formadoras de artículos de cris cal eicis —

15 tentes.

Con objeto de utilizar eficazmente el calor re­
sidual de la operación de formación, la decoración 
del artxculo deberla realizarse inmediatamente des­
pués de que éste sale de la máquina formadora, y el 

20 proceso de decoración no solamente debe ser capaz

de realizarse a una velocidad correspondiente a la de 
salida de la maquina formadora sino que debe tener 

también una calidad suficiente para reducir al míni­
mo la retirada de artxculos solamente por imperfec—

25 clones en la decoración.

Por tanto los objetoE que se persiguen con el 
presente invento son los de proporcionar un aparato 
para decorar artículos mediante un proceso electros­

tático de placa offset, a velocidades de producción 
y con garantías correspondientes a los de las máqui-30
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ñas formadoras de artículos; el aplicar automática­

mente capas de partículas de polvo de imprimir, en 
forma de imágen a una placa de offset y a continua­
ción, transferir éstas a un artículo; el poder apli- 

5 car imágenes perfectamente definidas, de partículas
de polvo de imprimir a una placa offset, para su sub­
siguiente transferencia al artículo a decorar; el 
poder transferir estas imágenes a objetos ccn forma 

de suprrficie de revolución; el aplicar imágenes mul­
lo ticolores, y la aplicación a superficies de revolu­

ción no cilindricas.

A continuación se hará una detallada descrip­
ción del aparato aludido, con referencia a los pla­
nos que se acompañan, en los que se representa a sim- 

15 pie título de ejemplo, no limitativo, una forma pre­
ferente de realización, susceptible de todas aque­
llas variacioones de detalle que no supongan una al­

teración fundamental de las características esencia­
les del mismo.

20 En dichos planos se ilustra;

La figura 1 es una vista esquemática en alzado 

lateral de una forma de aparato que comprende el in­
vento ;

La fifura 2 esuna vista en sección transversal 
25 del aparato de la fig. 1, tomada por la linea 2-2 

de dicha figura;

La figura 3 es una vista en detalle en sección
transversal, por la linea 3-3 de la fig. 2.

La figura 4 es una vista da detalle en alzado
30 lateral ybparcialmente en sección, aproxxmadamente
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por la linea 4 - 4 de la fig. 2;

Las figuras 5 á 10 son vistas esquemáticas en 
alzado lateral y parcialmente en sección, mostran­
do la secuencia de operacinnes empleadas para apli­

car una imagen de polvo de imprimir a una placa of­
fset, y para retirar la placa de la pantalla clibhé;

La figura 11 es una viEta esquemática en al­
zado lateral mostrando una placa offset de la estruc­
tura de la fig. 1, acercándose a una estación de trans 
ferencia de imágen situada adyacente a un engranaje 
extremo;

La figura 12 es una vista en alzado lateral si­
milar a la de la fig. 11 y que muestra la relaci¡on 
entre el conjunto de placa offset y el artículo du­
rante la aplicación de la imágen a éste;

La figura 13 es una vidta en planta del apa­

rato en la posición de la fig. 12, con ciertas par­
tes retiradas o suprimidas;

La fgura 14 es una vista enplanta, desde arriba, 

parcialmente esquemática, mostrando otra forma de 
construcción del invento.

La fig. 15 es una vista en sección transversal 
por la linea 15-15 de la fig. 1 4 .

La fig. 16 es una vista de detalle mostrando al­
gunos aspectos del conjunto de pista de la estructura 
de la fig. 1 4 .

La figura 17 es una vista de detalle en sección 
transversal mostrando el conjuntomde la placa offset
durante la operación de transferencia de imágen;

La figura 18 es una vista de detalle, en planta,



de la estructura de la fig. 1 7 ;
La figura 1 9| es una vista en alzado lateral, 

parcialmente esquemática y en general similar a la 
fig. 12, mostrando todavía otra modificación del in- 

5 vento;
La fig. 20 es un alzado delantero de la placa 

offset y del conjunto de transferencia de la fig. 19;
La figura 21 es una vista de detalle en alzado 

lateral y parcialmente en sección, del conjunto de 

10 transferencia de la fig. 1 9 ;
La figura 22 es una vista de detalle en alzado 

delantero del conjunto de deslizadera horizontal de 

la estructura 1 9 ;
La figura 23 es una vista de detalle en alzado 

15 delantero del conjunto de deslizadera vertical de

la fig. 19;
La figura 2k es una vista de detalle en sección 

transversal mostrando el acoplamiento entre el bra­
zo oscilante y el conjunto de placa offEet de la es- 

20 tructura de la fig. 19;
La figura 25 es una vista de detalle, parcial­

mente en sección, y muestra detalles de la forma del 

montaje de la placa offset de la estructura de la 
figura 19 sobre las cadenas transportadoras;

25 Las figuras 26A y 2 ÓB son, respectivamente,
vistas esquemáticas superior y delantera de una eta­

pa de funcionamiento del aparato de la fig. 1 9 ; y
Las gfiguras 27A á 3 1B, son vistas similares

30
a las figuras 2ÓA y 2ÓB mostrando etapas consecuti­
vas de funcionamiento del aparato de la fig. 1 9»



Con referencia en primer lugar a las figuras 

1 á 3» se representa en la fig. 1 una vista esque­
mática en alzado lateral, de una forma del aparato 

que comprende el invento. Dicho aparato comprende 

5 un par de ejes horizontales 50 y 52 soportados a rotaciój 
en un bastidor estacionario apropiado designado con 
la referencia 5k en general. Cada uno de los ejes 50 

y 52 soportan un par de engrajes separados tales como 
56 y 58, sobre los cuales engranan funcionalmente dos 

10 cadenas sin fin 6 0 . Soportadas sobre y entre lar ca­
denas 60, de una manera que se describirá más deta­
lladamente a continuación van cuatro conjuntos de pla­
ca offset, designados en general 62, separados a inter­

valos uniformes a lo largo de las cadenas 60.
15 Las cadenas 60 son impulsadas a un movimiento

intermitente mediante un motor de impulsión 6k aco­
plado, por ejemplo mediante un conjunto de cadena y 
engranaje, designado en general por la referencia 66 

en general al eje 50* El acoplamiento 6 8 , que acopla 
20 el motor de impulsión 6k al eje 50, comprende un par

de embragues de una revolución y alternativamente ajus­

tados, queacoplan alternativamente el motor 6h al eje 
50 o a un engranaje 70 de impulsión por leva, acopla­
do a través de la cadena 72 y el engranaje 7h a un 

25 árbol de leva 76 montado a rotación en el bastidor $k.

El movimiento de impulsión intermitente aplica­
do a lias cadenas 60 hace avanzar los conjuntos 62 de 
placa offset a lo largo de un recorrido sin fin ddefi- 

nido por las cadenas 60, en etapas o pasos uniformes 
30 de movimiento que tienen una longitud igual a la se—
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paración entre sí de loe respectivos conjuntos de 
placa 62 sobre las cadenas. En la fig. 1 , los cuatro 

conjuntos 62 se representan en descanso y en la pró­
xima actuación de las cadenas 60, cada conjunto por­

tador 62 avanzará a lolargo del recorrido de las ca­

denas 60, en dirección de las manecillas del reloj, 
hasta alcanzar la posición ocupada previamente por el 

conjunto precedente.
Por encima del punto medio del recorrido supe­

rior de las cadenas 60 está situada una estación de 

aplicación de polvo en la que un recipiente 7S que 
contiene un suministro de partículas de polvo de im­

primir, está dispuesto en relación de separación ver­
tical por encima de la trayectoria normal de movi­
miento de los conjuntos de placa 62.

En el lado derecho de la Fig. 1 , un conductor 
o transportador de botellas, designado con la refe­
rencia 80 en general, se extiende para hacer avanzar 
sucesivamente las botellas a decorar hasta una rela­

ción funcional con un conjunto de placas 62 dispues­

to en el punto medio de su recorrido de desplazamien­

to sobre los engranajes 5 8 . Ee en esta posición en 
la que la imágen de polvo de imprimir se transfiere 

desde la placa offset a la botella.
Debajo del punto medio de la carrera inferior 

de la* cadenas 60 se dispone una estación de limpie­
za de placas en la que se retira del conjunto de és­
tas cualquier residuo de partículas de polvo no trans­
feridas, mediante una bomba de vacío 82 situada en 
alineación con el conjunto de placas 62 en esta po-
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Eicon. La poEicion de des canso restante deuna placa 

a lo largo del recorrido de las cadenas 60 se ha­
lla en el lunto medio del desplazamiento del con­
junto 62 sobre los engranajes 56. Esta última po- 

5 sición es de inactividad y en ella no se realiza 

ninguna operación en el conjunto 62.
L s detalles estructurales de los conjuntos 62C\

se representan mejor en las figuras 2 y 4 . Cada con­
junto 62 comprende una placa portadora 84 de máte­

lo rial eléctricamente no conductor, soportada entre ca­
denas 60 por un par de varillas 86 que pasan a tra­

vés de las cadenas funcionando como pasadores de ca-a 
denaj, y pasan también a través de perforaciones 88 
practicadas en patas 90 finamente montadas en la pla- 

15 ca 8 4 . Esta última puede estar dispuesta transver-
salmáhte entre las cadenas por ejemplo mediante aran­

delas abiertas 92 recibidas sobre las varillas 86.
El conjunto delantero de pasador de soporte 94 

y un par de conjuntos 96 de pasadores de soporte pos— 
20 teriores, van montados en la placa 8 4 . Como resul­

ta evidente de una comparación entre las figs. 2 y 

4 el conjuntomde pasador delantero 94 está situado 
en el,punto medio de la extensión de la placa porta­

dora 84 transversamente a las cadenas 60, mientras 
25 que los conjuntos 96 de pasador de soporte poste­

rior están dispuestos hacia atrás del conjunto de pa­

sador 9 4 , en relación de separación simétrica y trans­
versal. Aparte de eu colocación, los conjuntos 94 
y 96 de pasador de soporte son idénticos, y por lo 

tanto la sección transversal de detalle del conjun-30
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to 96 en la fig. 4 es igualmente aplicableal con­

junto de pasador de soporte delantero.
Como se aprecia en la fig. 4 , el conjunto 96 

comprende un pasador 98» verticalmente alargado,
5 provisto de una cabeza 100 en su extremo inierior

y sujeto de forma fija por su extremo superior a un 
soporte de pivotación 1 0 2, El pasador 98 va recibi­
do a deslizamiento y está guiado para su movimiento 
vertical con relación a la placa 8 4 , por un coj'ine—

10 te de bolas 10*1-, cuya pista exterior va fijamente
montada en la placa 8*1. Un muelle de compresión 106 

se dispone entre la cabeza 100 del pasador 98 y el 

extremo inferior del cojinete 10*1 para solicitar 
elásticamente el pasador hacia abajo, dentro del co— 

15 jinete quedando establecido el límite inferior de mo­
vimiento del pasador en el interior del cojinete por 
el contacto entre la base del Eoporte 102 y el ex­

tremo superior del cojinete 1 0 4. Un perno de pivo- 
tacion 1 0 8, soportado por el soporte 102, pasa a tra- 

20 ves de la pata central colgante de un soporte 110 en 
forma de T que está fijamente sujeto a la superficie 
inferior de una placa offset rectangular 112.

El conjunto 9*t de pasador delantero y los con­
juntos de pasador posteriores 96 proporciona un so- 

25 porte de tres puntos para la placa offset 112 sobre 
la placa portadora 84 que también permite el movi­
miento de pivotación de la placa 112 con relaci¡on 

a la placa 84, sobre dosejes paralelos horizontales 
establecidos respectivamente por el perno de pivota- 

40 ción 114 del conjunto 94 de pasador delantero y los
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do» perno» de pivotación 108 de los conjuntos 96 
de pasador posteriores; estos dos p.ltimos pernos 
de pivotación están alineados axilmente wntre sí .
El objeto de acomodar el movimiento vertical de tras­

lación y el movimiento de pivotación sobre los dos 
ejes horizontales, es evitar el emborronamiento de 
la imagen de polvo aplicada a la superficie superior 

de la placa offset 112 en el momento de su retira­

da de una pantalla cliché a través de la cual se apli­
ca la imágen a la placa. El movimiento relativo en­
tre la placa portadora 84 y la placa offset 112 se 

utiliza también durante la transferencia de la ima­
gen desde la placa 112 al artículo que se está mejo­
rando, de una manera que se describirá con detalle 
con referencia a las figs.ll,á 13.

Como se aprecia mejor en la figura 2 el recipien­
te para polvo 78 está construido por lo general en 
forma de una caja cuya base está definida por una 

pantalla clicheé 116, que, corrientemente, está cons­
tituida por unamalla de alambre de acero relativa­
mente fina, cubierta con un revestimiento que llena por 

completo las aberturas de la malla. A través de la pan* 
talla revestida se forman las aberturas definidoras 
áe imagen retirando el revestimiento de la pantalla 
en las zonas deseadas. Los procedimiento materiales 
empleados Eon perfectamente conocidos en la técnica, 

véase porejemplo la Patente n? 3.L 0 0 .1 5 0, de los 
Estados Unidos, Sobre el lado superior de la panta­

lla puede ser soportada convenientemente una pila 

suelta de partículas de frita colorante 1 1 8 , consti-
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tuyendo un suministro desde el que las cantidades 
deseadas de polvo se cepillan periódicamente a tra­

vés de las aberturas de imágen de la pantalla; las 
partículas de frita son de un tamaño tal que, nor­

malmente, no caen libremente a través de las aber­
turas de imágen de la pantalla, pero pueden ser impul­
sadas a través de dichas aberturas de imágen por la 
acción de un conjunto 120 de cepillado alternativo 
montado para que cepille laateralmente, hacia atrás 
y hacia delante, a través de la cara superior de la 
pantalla. El cepilLo 120 puede estar montado a desli­
zamiento sobre un par de varillas de guia 122 y ser 

impulsado alternativamente hacia atrás y delante por 
ejemplo mediante medios IZh accionados por un motor 

neumático adecuado.
Como se aprecia mejor en la fig. 2 la pantalla 

lió se soporta en relación de separación por encima 

de la placa offset 112, cuando 'esta se halla en su 

posición normal baja. Para transferir el polvo for­

mando una capa definidora de imágen sobre la super­
ficie superior de la placa 112, es necesario primera­

mente elevar ésta hasta que la superficie superior 
de la misma se presiona, en un contacto de cara con­
tra cara, contra la cara inferior de la pantalla 116, 

Esta acción se realiza por un conjunto de pasador de
elevación accionado por leva, designado de manera ge- 

*
neral con la referencia 126, qye va montado sobre el 
bastidor $k. por debajo del recorrido de movimiento de 

los conujuntos de placa 62, y está en alineación ver­
tical con la pantalla cliché. El conjuntomde pasador
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do elevación comprende un bastidor fijo, designa­

do 128 en general, provisto de una perforación de­
lantera y vertical 130 y de un par de perforaciones 
verticales y posteriores 132, situadas para que es­

tén respectivamente alineadas con el conjunto 94 de 
pasador de soporte delantero y los conjuntos 9*5 de 
pasador de soporte posteriores cuabdo el conjunto de 

placa portadora 62 se halla en la estación da apli­

cación de polvo, inmediatamente por debajo de la pan­
talla cliché 1 1 6. Un pasador delantero de elevación 
13$ se recibe a deslizamiento en laperforación 130 
y pasadores de elevación posteriores 138 se reciben 
en las perforaciones posteriores 1 3 2. Como puede ver­

se mejor en la fig. 3, lo® pasadores posteriores de 
elevación 138 van fijamentemontados sobre un elemen­
to l40 de balancín de leva en forma de T, provisto de 
una pata 142 que descansa sobre una leva 144 eeleva- 

dora de pasador de Boporte posterior, fijamente mon­
tada sobre elárbol de lavas 76. El pasador delantero 
de elevación 136 va montado en un balancín de leva 
1 4 6, en forma de pie que descansa funcionalmente so­
bre una segunda leva 148 de elevación de pasador de 

soporte delantero, igualmente montada sobre el ár­
bol,de levas 76. La rotación de eEte 'ultimo dá lu­
gar a que el pasador de elevación delantero 136 y 
los pasadores de elevación posterior 138 se eleven 

y desciendan independientemente unos de otros, de 
acuerdo con la configuración de sus levas respecti­
vas 144 y l4 8 .

La secuencia de laelevación de la placa 112 has-



5

10

15

20

25

30

ta ponerse en contacto con la pantalla 116 para 
la aplicación de la imágen de polvo, y la subsi­

guiente restauración de la placa 112 a su posición 
original y normal de límite inferior de movi­

miento sobre la placa portadora 8 4 , se representa 

en las figs. 5 ó. 10 inclusive. En la fig. 5 » la pla­
ca ha llegado a la estación de aplicación de polvo, 
sobre las cadenas 60 y está colocado en alineación 
y separada vertiealmente por debajo de la pantalla 
lió, En la fig. 6, el árbolde levas 76 ha girado a 
una posición tal que el conjuto 126 de pasador de ele­
vación ha levantado ambos conjuntos yk y 96 de pasa­

dores de soporte delantero y posteriores, al límite 
de su movimiento superior, en el cual la placa 112 
se hallaen contacto de cara contra cara con la su­
perficie inferior de la pantalla 1 1 6. Las levas 144 

y 148 están construidas de forma que proporcio­

nen una permanencia apreciable con objeto de mante­
ner la placa 112 rn la posición de la fig. 6 duran­

te un periodo de tiempo suficiente para aplicar una 
imágen de partículas de polvo de imprimir, a la pla­

ca, por la expulsión de las mismas a trav'es de las 

aberturas de imágen de la pantalla 116 por la acción 

del cepillo 120.

Después de que la imagen de polvo se ha apli­

cado a la placa 1 1 2 , losconjuntos 96 de pasador de 
soporte posteriores se hacen descender lentamente 
separ'andoles de la pantalla 116 mientras que el con­
junto 94 de pasador de soporte delantero se mantie­
ne en su posición totalmente elevada.



El descenso de los connjuntos posteriores 96 
de pasador de soporte se continua mientras se man­
tiene estacionario el conjunto 9h de pasador de 
soporte delantero, en su posición elevada hasta que, 

como se aprecia en la fig. 8prácticamente 0010 el 
borde delantero de la placa offsert 112 permane­

ce en contacto con lapantalla lió. La acción de pivo— 

tación necesaria apara permitir la inclinación de 
la p}.aca 112 en la forma citada, se acomoda por las 

conexi»ones de pivotacion en 108 de los conjuntos 
posteriores depasador de soporte ybll4 en el conjun­
to 9k de pasador de soporte delantero. La acción de 
pivotacion de la placa separándose de la pantalla 
lió asegura qme la imágen de polvo sobre aquélla no 

se emborrona al ser retirada de la pantallalló. Debi­
do a que la placa se mantiene en contacto de cara 
contra cara con la pantalla durante la aplicación 

de la imágen de polvo, ésta sobresale hacia arri­
ba ligeramente por encima de la superficie de la pla­
ca 112 y cualquier flexión o distorsión de la pantalla 
ocasionada por la presión de la placa contra la mis­

ma, ejerce unaligeraacción de emborronamiento en la 
imágen de polvo si se intenta una retirada directa. 
Haciendo oscilar la placa para separarla de la pan­
talla en la forma que acaba de describirse, se redu­
ce al mxnimo la posibilidad de emborronamiento y se 

mantiene la deseada definición de la imágen. Este 
movimiento de oscilación de la placa durante la re­

tirada reduce al mínimo el movimiento aerodinámico 
del polvo que afecta a la exactitud o definición de
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la imagen formada. POr contraste, una retirada di­
recta de laplaca separándola rectamente de la pan­

talla, da lugar al movimiento aerodinámico de las 

partículas de polvo desde el interior de las aber- 

5 turas de la pantalla al final de la etapa de forma—a 
ción de la imágen, y estas partículas se depositan 
en la placa por una acción aerodinámica causando el 
emborronamiento o falta de definición de la imagen.

En la posición de la fig. 8 , ambos conjuntos de 

10 pasadores de soporte 9k y 96 descienden de manera
concurrente para devolver la placa a su poEicion nor­
mal y original descendida, alcanzada enla fig. 1 0.

Después de haber aplicado una capa de polvo en 
forma de imagen a la placa offset 112 por el proce- 

15 dimiento descrito anteriormente, el conjunto 62 avan­
za desde la estación de aplicación de polvo, por de­
bajo del recipiente 78, hasta la posición de impre­

sión en elmpunto medio del recorrido de desplazamien­
to del conjunto 62 en torno a los engranajes extre- 

20 mos 58. La manipulación de la placa 112 a medida que 

se mueve hasta la posición de impresión se repre­
senta mejor en las figs. 11 a 13 inclusive.

En la fig. 1 1 , el conjunto de placas 62 está 
acercándose a los engranajes extremos 5 8 , con la pla- 

25 ca offset 112 en el límite inferior de su movimien­
to con relación a la placa portadora 8 4 , debido a 
la acción de los muelles en el conjunto 9k de pasa­
dor de soporte delantero y en los conjuntos 96 de 

pasador de soporte posteriores. Un brazo 150 mani- 

30 pulador del pasador de soporte delantero va fija-
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mente montado sobre el eje 52 portador de los en­
granajes extremos 5 8 , y un par de brazos 52 ac- 
cionadores de los pasadores de soporte posteriores, 
van igualmente fijos sobre el eje 52 en posiciones 

5 angularmente alineadas entre sí y desplazadas angu­
larmente del brazo 150 accionador del pasador de­

lantero. En su extremo exterior el brazo 150 reci­

be a deslizamiento un perno delantero de accionamien­
to 154 provisto de cabezas 156 y 158 en sus extre- 

10 mos opuestos. Entre un manguito 162 del extremo ex­
terior del brazo 150, y la cabeza 156, se asienta 

unmuelle de compresión 160 para solicitar normalmen­
te el pasador 154 a una posición extendida determina­
da por el acoplamiento de la cabeza 158 con el lado 

15 opuesto del manguito 1 6 2. El pasador 154 se recibe 
a deslizamiento en el interior de una perforación 
(no representada) practicada a través del mangui­
to 1Ó2.

Cada uno de los brazos 152 accionadores de los 
20 pasadores de soporte posteriores lleva, igualmente, 

un pasador l6 2 . El pasador 162 está constituido por 

un perno roscado que tiene una cabeza 164 de la misma 

configuración que la cabeza 156, y el perno está ros­
cado en una perforación de un manguito lóó en el ex- 

25 tremo exterior de cada brazo 152 y se mantiene en 

una posición seleccionada y ajustada mediante una 
tuerca de seguridad 168.

Como se aprecia mejor en las figE. 12 y 1 3 , la 

cabeza 156 del pasador delantero de manipulación 154 

30 se posiciona para que entre en contacto con el con-
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junto 194 de pasador de soporte delantero, mientras 
que las cabezas 164 de los pernos posteriores de ma­

nipulación están dispuestas para entrar en contacto 
con los conjuntos 96 de pasador de soporte posterior, 

cuando el conjunto de placa 62 es impulsado en tor - 

no a los engranajes extremos 58.
Como se indicaba anteriormente, las cadenas 60 

se impulsan de tal forma que durante cada etapa in­
termitente de avance de las miEmae, un conjunto 62 

se desplaza desde la relación de operación con la 

pantalla cliché 116 hasta la posición de impresión 
representada en la fig, 1 2, Al desplazarse el con­
junto 62 a la poEicion de la fig, 1 2 , los pernos de 
manipulación se ajustan con losconjuntos de pasadores 

de soporte 94 y 96 del conjunto de placa 62, y des­
plazan dichos conjuntos de pasador de soporte con­
tra la acción de sus muelles, de manera que la pla­

ca 112 Ee mueve hacia el exterior separándose de la 
placa portadora 84 hasta colocarse en alineación ope­
rativa con el recorrido de desplazamiento de las bo­
tellas a decorar, a lo largo del transportador 80 de 

las mismas.
El transportador 90 de botellas comprende una 

serie de plataformas 170, de soporte debotellas que 
están montadas para girar sobre el transportador 80 

por medio de cojinetes adecuados indicados en 172; 

estos cojinetes se impulsan a lo largo del transpor­
tador en una dirección hacia el observador en la fi- 
gural2 . Las plataformas 170 giran libremente y, a me­

dida que avanza más allá de la placa 112 una barra es-
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tacionaria de tope 1 7 4 , soportada en el bastidor 54, 
se ajusta a fricionamiento con la periferia de la 
plataforma 170 para obligar a ésta a rodar a lo lar­

go de la barra de tope 174 al ir avanzando la plata­
forma de derecha a izquierda según se ve en la fiq 
gura 13. La rotación de la plataforma 170 da lugar 

a que la superficie de la botella B que está siendo 

impresa gire lateralmente cruzando la superficie de 
la placa offset 112.

^La transferencia de la imagen de polvo desde 
la placa offset 112 a la superficie de la botella B 

se realiza cargando eléctricamente la placa y la bo­

tella desde un origen de alto voltaje V, representado 

esquemáticamente en la fig. 12, que tiene un terminal 
conectado por ejemplo a través de medios de fricción 
176, al eje 52 y, por tanto, a través de los pernos 

metálicos de manipulación y conjuntosde pasadores de 
soporte, a la placa 1 1 2, El terminal opuesto del ori­

gen de voltaje V seconecta por ejemplo mediante un 
cepillo alargado 178 coextensivo con la barra de to­

pe 1 7 »̂ al lado de la botella B para conectar elpec — 

tricamente el origen de voltaje V con la botella mien­
tras ésta rueda a través de la superficie de la. placa 

1 1 2, El eje 52 está eléctricamente aislado de los en­
gran jes 58, y, con preferencia, las lineas de conduc­

ción eléctrica S hasta el origen de voltaje V se controi 
lan mediante uninterruptor de limitación 180 que pue­
de estar montado en la barra de tope 174 para ser ce­

rrado cuando el conjunto de placa 62 está en la po­
sición deimpresión.
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La transferencia electrostática de la imágen 

a la placa se realiza de una manera perfectamente 

conocida mediante la carga eléctrica de las par­
tículas de polvo deimprimir en virtud de su contac­

to con ga placa 112, y la atracción de las partícu­
las eléctricamente cargadas hacia la superficie de 

la botella B cargada con signo contario.
Durante la transferencia de la imágen de polvo 

desde la placa offset 112 hasta la superficiede la 
botella B, la placa inmediatamente posterior está 
recibiendo la aplicación de unaimágen a a través de 

la pantalla cliché lió,
Al terminar la operación deimpresión la eta­

pa siguiente de movimiento de las cadenas Ó0 lleva 

el conjunto de placa 62, desde la posición de im­
presión de la fig. 12 a una coincidencia operativa 

con el aparato de limpieza 82 (fig. l) el cual crea 
un vacio para limpiar cualquier residuo de polvo de 

la placa offset.
Para esquematizar el funcionamiento de la for­

ma de construcción representada en las figs, 1 a 1 3 , 
las cadenas 60 se impulsan intermitentemente en eta­

pas uniformes de movimiento^ de manera que cada uno 
de los cuatro conjuntos de placa 62 se- desplaza una 

cuarta parte de la distancia en torno al recorrido 

de movimiento de las cadenas en cada etapa de mo­
vimiento. Entre etapas sucesivas de movimiento de las 

cadenas, se acciona el árbol de levas 76 para mani­
pular ñla placa offset en la estación de aplicación 

de imágen, en la serie de movimientos representados
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en las figs. 5 á 10 inclusive. Cada placa avanza su- 

cásivamente desde la posición inactiva a mitad de ca­
mino en torno a los engranajes de impulsión 56, has­
ta la estación de aplicación de imágen, por debajo 

del recipiente de polvo 58; desde aquí hasta la po­
sición de impresión, a mitad de camino en torno a los 
engranajes 58, en coincidencia funcional con la bo­

tella B; desde aquí hasta la estación de limpiado 
de la placa en la bomba de vacio 8 2 , y a continua­
ción vuelve a la posición inactiva a mitad de ca­
mino en torno a los engranajes 56. El funcionamiento 
del transportador de botellas 80 está por supuesto 

sincronizado con elmovimiento de loa conjuntos de pla­
ca 62 hacia la posición de impresión. Elmovimiento in­
termitente de las cadenas 60 puede relacionarse con­
venientemente con el funcionamiento del árbol de le­
vas 76 entre etapas sucesivas de movimiento de las 
cadenas, conectando alternativamente el motor de im­
pulsión 64 para que accione a las cadenas 60 o al ár­

bol de levas 76 mediante un par de embragues de una 
revolución alternativamente acoplado.

En las figuras l4 a 18 inclusive se representa 
una forma modificada del invento, Con referencia a la 
figura 1 4 , sobre ejes rotativos 2 0 4 y 20ó van monta­

dos, respectivamente, un par de engranajes extremos 
2 0 0 y 2 02 para que giren sobre ejes verticales. Una so­
la cadena 2 08 engrana funcionalmente en los engrana­
jes 200 y 202 para moverse en un plano horizontal y 

soporta una serie de conjuntos de placa offset 210 
que se mueven a lo largo de un recorrido sin fin de-
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finido por la cadena 208.
Como se aprecia evidentemente en la fig. Ik 

los conjuntos de placa 210 están muy pocomsepara- 
dos a lo largo de la cadena 208 y la forma de cons­

trucción representada enlas figs. l4 a 18 cuenta con 
tres estaciones de aplicación de polvo PÂ -, PA2 y 
PA3 , en lugar de una solaestación de aplicación de 
polvo como en la forma de construcción descrita an­
teriormente. El aparato de la fig. lk es más flexi­

ble que el de la forma de construcción descrita en 

primer lugar, porque puede emplearse para imprimir 
dedoraciones multicolores sobre botellas u otros ar­
tículos o puede funcionar para imprimir simultánea­

mente una serie de botellas con una dedoración de un 

e oIo color. Aunque en la fig. 14 se representan tres 
estaciones de aplicación de polvo, se comprenderá 

que este número puede aumentarse o disminuirse según 

se desee. Con tres estaciones de aplicación de polvo 

el aparato se puede emplear para imprimir una deco­
ración tricolor en una sola botella para cada etapa 
de movimiento de la cadena 208 o, alternativamente, 

puede emplearse para imprimir simultáneamente tres 
botellas en cada etapa de movimiento de la citada 

cadena. Disponiendo cuatro estaciones de aplicación 

de polvo 212 puede aplicarse en una etapa una sola 
decoración de cuatro colores o, alternativamente, dos 

decoraciones bicolores en una sola etapa o cuatro de­
coraciones de un colo color en una sola etapa.

Como en la forma de construcción descrita ante­

riormente, la cadena 2 08 es impulsada por un movimien-
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to intermitente cuya etapa de avance es de una lon­
gitud que depende de la forma de funcionamiento0 Cuan­
do en cada etapa se imprime una sola botella, la lon­
gitud de aquella es igual a la separación entre con­
juntos de placa 210 sucesivos, de manera que en ca­

da etapa de movimiento, cada placa avanza a la posic- 
ción ocupada previamente por la placa procedente. 

Cuando se imprimen simultáneamente tres botellas, la 
etapa de avance es tres veces mayor.

Con referencia a los figs, 15 a 1 8 , los conkjun­
tos de placa 210 se diferencian de los conjuntos de 

placa 62 de la forma de construcción previamente des­
crita, principalmente enla manera en que van monta­
dos sobre la cadena 2 0 8, Como en el caso anterior, 
cadaconjunto de placa 210 comprende una placa por­
tadora 212 y conjuntos 2lb y 216 de pasador de so­

porte delantero y posteriores de la misma construc­
ción que los de los conjuntos de placa 6 2 , Como en 
el caso anterior, una placa offset 218 es cooperati­
vamente soportada sobre los conjuntos de pasador de 
soporte y éstos comprenden muelles de compresión 220 

y 222, respectivamente, que solicitan la placa 218  

hacia la placa de soporte 2 1 2 , Cada conjunto de pla­
ca 210 es soportado en la cadena 2 0 8 mediante un par 
de soportes 22b, uno a cada extremo de la placa 212, 

los cuales se soportan mediante pernos de pivotación 
226 montados en un vástago curvo 2 2 8 dispuesto sobre 
las cadenas 2 0 8 , Los pernos de pivotación 2 2 6 sopor­

tan el conjunto de placa 210 para su movimiento de 

|>ivotacion sobre un eje horizontal definido por los
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pernos alineados 226, entre una posición en la que 
la placa offset 218 se halla en un plano vertical, 

como enla fig. 17, y una posición en la que la pla­
ca 2 18 está en un plano horizontal como en la figu­
ra 15.

El conjunto de placa 2 10 se dispone en torno al 
eje definido por el par de pernos 226, mediante una 
varilla 230 fijamente sujeta a un extremo de la pla- 
ca y provista de una ruedecilla 232, en forma de un 
cojinete de bolas montado a rotación en su extremo 
exterior.

La rueda 232 se recibe en el interior de una 

pista de guia 23^, de sección transversal en forma 
de U, que va fijamente soportada por medios de bas­
tidor no representados, y que se extiende a lo lar­
go del recorrido de desplazamiento de la cadena 2 0 8 , 
en una relación con ésta que proporcina la deseada 

posición de pivotación del conjunto de placa 210 en 
varios puntos a lo largo del recorrido de la cadena . 
Con referencia a la fig. 1 ,̂ a lo largo de la carre­

ra de la czdena 208 que pasa por debajo de las es­

taciones de aplicación de polvo 212, la pista 23h 
se extiende horizontalmente a lo largo de la cadena, 
ya que se desea tener el conjunto de plaza 210 en una 

posición horizontal durante laaplicación de polvo a 
la misma desde las estaciones 2 1 2. La relación de la 
pista 23¿f con la caeena 2 08 y el conjunto de placa 

210 a lo largo de esta parte del recorrido de despla­
zamiento, se representa en sección transversal en la

fig. 15



-  26 -

A lo largo de la carrera opuesta de la cade­
na 2 0 8 , en la que los conjuntos de placa 210 pa­
san adyacentes al conductor de botella 236, es de­
seable que el conjunto de placa con la placa offset 

5 218 está en el plano vertical como se represetrta en
la fig. 1 7 . A lo largo de esta carrera de la cade­
na, como se aprecia mejor en la fig. 17, la pista 

234 está situada por debajo del nivel de la cadena 
208 para hacer pivotar el conjunto de placa a la po- 

10 sición vertical deseada. Como resulta evidente de 
una comparación entre las figs. 15 y 17, la pista 

23^ se extiende a lo largo a un nivel ligeramente por 
encima del de la cadena 2 08 en su carrera de aplica­
ción de polvo, en una posición abierta hacia arriba 

15 a lo largo de la carera opuesta de la cadena 2 08 o 
carrera de transferencia de imágen. La pista 2 0 4 se 

inclina gradualmente desde la posición horizontal re­
presentada en la fig. 15 hasta la posición vertical 
de la fig. 17, al pasar alrededor de la esquina de—

20 finida pne el engranaje 202, y se va inclinando gra­
dualmente de nuevo hacia arriba mientras pasa a lo 

largo de la parte de carrera de la cadena 2 0 8 en la 
que ésta abandona el engranaje opuesto 2 0 0 . La pla­

ca se mantiene en una posición esencialmente vertical 
25 durante la mayor parte de su despkazamiento en torno 

aleo jinete 200, por conveniencia para una est5ación de 
limpieza del inida por un conjunto 238 de cepillo gi­
ratorio, dispuesto para cepillar cualquier reEiduo 
de polvo de la placa cuando éstaa pasa en torno al 

30 cojinete 2 0 0 . El conjunto de cepillo 2 38 funciona



para limpiar las placas tanto si éstas están de­
tenidas en la estación de limp-ieza, como sucede- 
ria en el caso de una sola transferencia de imagen 

por ciclo de movimiento de la cadena, como si va- 

5 rias placas avanzan pasando la estaé'ion de limpie­
za, como suceder^ia en el caso de una operación de 

.impresión múltiple de botella.
Como en la forma de construcción de las figs.

1 a 13 cada estación de aplicación de polvo 21? com- 

10 prende un recipiente para polvo, en forma de caja
2k0, cuya base está definida por unapantalla cliché 

242 del mismo tipo que la pantalla lió de la Corma 

de construcción anteriormente descrita. Un conjun­
to de cepillo 244 es accionado con movimiento de vai- 

25 ven mediante un motor neumático 2 4 6 , para' expulsar
1 as partículas de polvo a través de las aberturas de 
imágen, sobre la superficie de la placa 2 1 8 , cuando 

ésta está dispuesta en la posición elevada de recep­

ción de polvo representada en la fig. 1 5 * Un conjun- 
20 to elevador accionado por leva, designado en gene­

ral 2 4 8 , se emplea para elevar la placa 218 siendo 
la estructura y el procedimiento de la operación pa­

ra elevar el conjunto 248 exactamente similar al de 
la estructura 12Ó análoga de la forma de construcción 

25 representada en las figs. 1 a 1 3 •
Con referencia a las figs. 17 y 1 8 , en la po —+ 

Eición en que la imágen se taraafiere desde la placa 
a la botella, un conjunto de impulsor accionado por 
leva, designado en general con la referencia 250 se 
emplea para empujar la placa 218 una ligera distan-30
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cia hacia el exterior, desde la placa portadora 212 
hastauna alineación funcional con el recorrido de 
movimiento de las botellas a lo largo del transpor­
tador 2 36 de éstas últimas» El conjunto 2 5 0 compren­
de una placa 252 montada de manera susceptible de 

deslizarse a lo largo de una serie de una serie de 
pilares 25b fijamente montados sobre el bastidor de 
la máquina, indicado parcialmente en 256 de la fi­
gura 1 8, La placa 252 lleva un par de pernos 2 58 ali 

neados respectivamente con los conjuntos 222 de pa­
sador de soporte posteriores, y un conjunto 260 de 
pasador cargado por muelle, situado sobre la placa 

252 para alinearse con el conjunto delantero 220 de 
pasador de soporte. Un árbol de levas giratorio 262  

lleva unaleva 26b que se apoya contra la parte pos­
terior de la placa 252* y se acciona para impulsar 
la placa hacia fuera, hasta la poEicion representa­

da en las figs, 17 y 1 8 , cuando la parte de radio 
mayor de laleva se ajusta con la placa 5 2 , Un par 

de muelles de tensión 266, acoplados entre la placa 
252 y el bastidor 256, solicitan elásticamente la 
placa 252 contra la leva 26b para restituir la pla­

ca a su posición primiriva cuando la parte de radio 
menor de la leva 26b está en contacto con la placa 
252.

Con referencia a la fig. ib, el *arbo}. de le­

vas 262 lleva tres levaE 2 6b estando una de las le­
vas alineada funcionalraente con uno de tres conjun­

tos de placa 210, colocados respectivamente en las 
estaciones de impresión designadas en general como
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P£jl, PS2 y Pfc3 j> Las tres levas 264 están alinea­
das angularmente entre sí cobre el eje 2Ó2, de mane­

ta que al girar éste, por ejemplo mediante medios- 
de impulsión Adecuados indicados en general con la 

referencia 268, las placas offset de los conjuntos 

de placa situados en las tres estaciones de im­
presión PSl, P&2 y Pfc>3 serán proyectadas simultánea­
mente a una relación de impresión funcional con las 
botellas B que son conducidas por «rl transportador 

de botellas 236.
Cuando el aparato de la fig. l4 se eemplea para 

imprimir decoraciones de un solo color sobre botellas 
que pasan a lo largo del transportador de botellas 
2 3 6 , cada una de laE estaciones de aplicación de pol­

vo PAl, PA2 y PA3 sdíi sumninis tradaE con polvo del 
mismo color, y se aplica una imágen completa a cada 
una de las tres placas simultáneamente. La longitud 

del avance de la cadena 2 08 en dirección de las agu­
jas del reloj, como se ve en la fig. l4 , se elige de 
forma que sea igual a tres posiciones de placa en la 
cadena, de manera que las tres placas den la imágen 
de polvo aplicada se llevan fuera de lasestaciones 
de aplicación de polvo, y las tres placas siguientes 
se sitúan funcionalmante debajo de las estaciones 

respectivas al terminar la siguiente etapa de avan­
ce. En la tercer fase de movimiento de avance, des­

pués de la aplicación de la imágen de polvo a un gru­

po de tres placas en las estaciones de aplicación 
de polvo PA1, PA2 y PA3 , las tres placas llegan a 

las estaciones deimpresión P£l, PS2 y PS3 donde son



simultáneamente proyectada* hacia fuera, en alinea­
ción funcional con el recorrido de desplazamiento 
a lo largo del transportador, de las botellas que es­
tán siendo decoradas. El transportador 236, igual que 

5 el de la forma de construcción descrita anteriormen­
te, comprende una serie de placas giratorias dde so­

porte de botellas, tales como 270, y una barra de 
tope y un mecanismo de transferencia electrostática 
similares a las formas de construcción previamente 

10 descritas; este mecanismo y barra de tope se emplean 
para hacer girar las botellas a través de las super­
ficies de las placas 2 18 y en relación funcional con 
éstas, y para transferir simultáneamente la imágen 
de polvo desde las placas a las botellas. La veloci- 

15 dad de movimiento del transportador 236 está como es 
lógico relacionada y sincronizada con la de la ca­

dena 2 0 8 .
Cuando el aparato de la fig. l4 se emplea para 

aplicar una decoración tricolor a una botella, las 

20 levas 26k asociadas con las estaciones de impresión 
Pfc2 y PS3 están desacopladas del árbol 2Ó2 por ejem­

plo mediante un árbol de acoplamiento 272, de mane­

ra que solamente laleva Z6k, asociada con la esta­

ción de impresión PS^ puede funcionar para proyec—

25 tar una placa offset a una relación funcional con
una botella que se desplace a lo largo del transpor­

tador 236.
En la operación de impresión multicolor, cada 

una de las estacioones de aplicación de polvo PA1,
PA2 y PA3 , contiene una frita de polvo de un diferen-30



te color, y la longitud de avance de la cadena 2 0 8 , 

en cada etapa de mlviraiento de avance regulase pa­
ra que sea igual a la separación entre conjuntos de 
placa 210 sucesivos sobre la cadena, para que cada 

5 placa avance sucesivamente a una relación i uncí onal 
con la estación de aplicación de polvo PA1, desde 
ésta a la estación de aplicación de polvo PA2 y a con­

tinuación a la estación de aplicación de polvo Pa 3 .
Así, suponiendo una decoración que tenga colo- 

10 res rojo, blanco y azul, el polvo rojo podría es­
tar contenido en la estación PA^, el blanco en la es­

tación PA2 y el azul en la estación PA3 . UNa püaca 
que llega a una relación funcional con la estación PAl 

durante una etapa de movimiento recibiría la parte 
15 de polvo rojo de la imágen, a continuación avanaza- 

ría a la próxima estación en la etapa de movimiento 
sucesiva de la cadena 2 0 8 , recibiría la parte blan­
ca de la imágen y, en el siguiente ciclo de movimien­
to de la cadena 208 avanzaría hasta la estación PA3 

20 para la aplicación de la parte azul de la imágen. La 
placa con la imágen de polvo tricolor aplicada a la 
placa offset avanzaría a continuación en un movimien­

to paso a paso, en sentido de las agujas del reloj 
y a lo largo del recorrido de la cadena 2 0 8 , hasta 

25 llegar a la estación de impresión Pfc1. El acciona­
miento de la leva 2 6k proyectaría entonces la pla­

ca hasta una relación funcional con una botella del 
transportador 236, y la imagen se transferiría en­

tonces eléctricamente a dicha botella.
Comparando el ritmo de producción del aparato30



de la fig. Ik con el de la» figs. 1 a 13 se apre­
ciará que el factor limitador en ambo» casos es el 
tiempo preciso para aplicar una imagen de polvo a 
la placa offset. Debido a este factor limitador, 
el aparato de la fig. l4 puede funcionar para impri­
mir imágenes tricolores en botellas a prácticamen­
te el mismo ritmo que la forma de construcción de 

las figs. 1 a 13 funciona para imprimir imágenes de 
un sólo color. Con la forma de construcción de la fig 

gura 14 puede conseguirse un aumento triplicado de 
producción en la impresión de imágenes de un solo 

color, sobre el ritmo de producción de la forma de 
construcción representada en las figs. 1 á 13.

En las figs. 19 a 31 se representa todavía otra 

forma de construcción del invento, que es, en efecto, 
una modificación de la forma de construcción repre­

sentada en las figs. 1 a 13, modificación que estri­
ba en el empleo de un transportador de cadena doble, 
transfiriéndose la imágen de polvo a la placa off­
set mientras ésta se halla en una posición horizon­
tal en la carrera superior de las cadenas, y la imá­

gen se transfiere mientras la placa se halla en una 
posición a mióad de camino en torno a un juego de 
engranajes extremos. La distinción básica entre la 

forma de construcción de las figs. 19 a 3̂  y la- de 
las figs. 1 a 13 es la manera en que se maneja la plae¡ 

ca durante la aplicación de la imágen al artículo.
El manejo de la placa durante la etapa de aplicación 
de imágen en la forma de construcción de las figs.

19 a 31» requiere que el conjunto de placa sea físi-
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camente retirado de las cadenas transportadoras y 
asi, además; eel mecanismo de manejo de la placa, el 

conjunto de placa está dotado de un montaje desmon­
table en las cadenas transformadoras, mejor que el 

montaje de tipo permanente empleado en las figuras 

1 a 13.
Con estas excepciones la estructura de transpor­

tador de cadena de las figuras 19 a 3 1 » es en esencia 
similar a las de las figuras 1 a 1 3 y, por tanto, no 
se describe con detalle. Los números de referencia 

afectados con prima en las figuras 19 a 3 1 » designan 
partes correspondientes a las descritas con detalle 

en relación con las figuras 1 á 1 3 .
Con referencia breve a la fig. 2, en aquélla for 

ma de construcción del invento, un conjunto 62 de pía 
ca offset comprendeuna placa transportadora 8b sopor­

tada en la cadena 60 por medios devarillas 86 que se 

extienden transversalmente entre la cadena y se reci­

ben en soportes 90 fijamente montados sobre una pla­
ca portadora 8b del conjunto de placa 62. La placa 
offset en sí, es a su vez soportada sobre la placa 

portadora 8b de manera que pueda moverse verticalmen­

te con relación a ésta, mediante conjuntos delante­

ro y posterior de soporte, designados en general 9  ̂
y 96.

Con referencia ahora a la fig. 2 5 , un conjunto 
modificado 6 2 ’ de placa offset comprende una placa 
portadora 8b1 que está amoviblemente montada sobre la 
cadena 6 0 * por medio de una placa portadora auxiliar 
280 provista de soportes 282 que forman cuerpo con
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ella, montados sobre varillas 8 6 ’ que son soporta-a 
das sobre las cadenas 6 0* y Ee extienden tranever- 
salmente a éstas, de la misma forma que las vari­

llas 86 de la fig. 2 .
5 Como Ee aprecia en la fig. 24, una placa offset

1 1 2 * Ee soporta desde la placa portadora 84* median­

te conjuntos de pasador de soporte delantero y pos­
terior, 9 4 * y 9 6 1, exactamente de la misma manera que 

la placa offset 1 1 2  se soporta sobre la placa porta- 

10 dora 84 en la fig. 2 .
Volviendo a la figura 25, la placaportadora au­

xiliar 280 tiene una serie de perforación, tales co­
mo 284, posicionadas de forma que proporcionen la hol- 

guraindicada para el pasador de soporte 100*, sobre- 
1 5 saliente hacia abajo, y para el muelle 9 8* de los con­

juntos 9 4 1 y 9 6 * de los pasadores de soporte delan­
tero y posterior. Como se recordará de la descrip­
ción de las figs. 1 a 1 3 , la placa portadora 84, era 

de forma rectangular, y la placa portadora 84* de la 
20 forma de construcción representada en las figs. 19 a- 

3 1 , es también de forma rectangular vista en planta»
La placa 84* se soporta sobre la placa auxiliar por­
tadora 280, en la proximidad de cada esquina mediante 

un perno endurecido 286 que tiene una entalladura cer— 

25 ca de su extremo superior, como en 288 para formar
un elemento de un primer conjunto de detención desig­

nado en general 290 que comprende conjuntos 292 de 
bolas cargadas por muelles que se asientan en la en­

talladura 288 del perno 286 para acoplar ainovible- 
30 mente la placa 84* a la placa portadora auxiliar 280.
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Adyacente a cada esquina de la placa poetadora 
8 '̂ existeun segundo conjunto de detención, designa­
do en general 2<)k t que se emplea para acoplar el con­
junto 6 2 * de placa portadora al mecanismo de trans- 

5 porte que se describirá máE adelante. Como se aore­
ciará en la fig. 2 5 , los conjuntos de detención 29k ,  

están desplazados hacia el exterior de la cadena 6 0* 
para permitir la holgura de operación a los elemen­
tos del conjunto de transporte desaignado en general

10 2 9 6.
Los detalles estructurales del conjunto de trans­

porte se representan en las figs. 19 a 23 inelusive. 
Con referencia primero a las figs. 19 a 21, el con­
junto de transporte 2 9 6, está situado por debajo y 

1 5 adyacente a loa engranajes extremos 5 2 * del trans­
portador de placas. El objeto del conjunto de trans­
porte 296 es retirar un conjunto de placa 6 2* desde 
la cadena 6 0’ en la estación de transferencia de ima­
gen situada en el punto medio de la distancia de des — 

20 plasamiento de las cadenas 60* en torno a los engra­
najes 5 2* y desplazar el conjunto de placa 62r has­
ta una relación operativa con un artículo A mante­
nido sobre un transportador de artículos designado 
en general con la referencia 2 9 8.

25 El conjunto 2 9 6, está formado con un bastidor
300 sobre el que va fijamente sujeto un par de vari­
llas horizontales de deslizamiento 302 que a su vez 
se soportan cada una de manera que puedan tener un 
movimiento horizontal de deslizamiento en un par de 

30 guías de bolas 30h. El conjuhto de transporte 2 9 6,
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es accionarlo cpn un movimiento horizontal de vaivén, 
de izquierda a derecha y viceversa cono se aprecia 
en Las figs . 19 y 21, mediante un motor neumático 
30ó adecuado, cuyo cilindro está .fijamente montado 

5 sobre el bastidor de la ¡acoquina y cuya biela de pis­
tón está acoplada al bastidor 300.

Con referencia especial a las fige. 21 y 22 aho­
ra, en el extremo posterior o izquierdo del basti­
dor 300 se dispone un conjunto horizontal de des 11- 

10 zamiento que comprende un bastidor rectangular 308 
fijo al bastidor 3 0 0, en cuyo interior va fijamente 
montado un par de varillas horizontales de desliza­
miento 310, las cuales están fijas a los elementos 
verticales del bastidor 308, entre los que se ex- 

15 tienden. Montado sobre las varillas 310 para ai mo­
vimiento horizontal de deslizamiento, de izquierda 
a derecha, como se aprecia en la fig. 22, va un blo­
que de desliza.aiento 312 rectangular en general. Es­
te bloque de deslizamiento horizontal 3 1 2 , lio va un 

20 par de cojinetes de bolas 3l'l-, en el interior de una 
perforación horizontal y centralmente dispuestoen 
el bloque 312, a trav'cs del cual se extiende. En la 
parte posterior del bloque de deslizamiento 3 1 2 , un 
engranaje de cremallera 33-6, va fijo almismo y en- 

25 grana con un pifión dentado 3 1 S, de un motor hidráu­
lico 320 montado sobre un soporte 3-2, fijamente su­
jeto al lado posterior del bastidor 308, El motor 
320 es reversible y se considera evidente que por su 
accionamiento, su piñón 318 engranado con la «rema- 

30 llera 31b del bloque de deslizamiento 3 1 2 , impulsa-



rá éste, horizontalmente, a lo largo de las vari­
llas 310» en una dirección dependiente de la derro- 
tación del motor 3 2 0.

El bloque de deslizamiento horizontal 312, so- 
5 porta,por medio de cojinetes 3 1 »̂ un conjunto de 

deslizamiento vertical designado en general 3 2*1, 
que está provisto de una varilla 32 6 montada a rotación 
en cojinetes 3 1‘t para girar sobre el eje horizontal 
definido por los cojinetes. La varilla 326, está fi- 

10 jámente sujeta por ejemplo mediante soldadura, a un 
soporte 328 que soporta un bastidor rígido, abierto 
y rectangular 3 3 0, (fig. 2 3) en que van fijamente mon­
tadas un par de varillas que se extienden verticalmen— 
te, 3 3 2 , a través de la abertura entre las oarces ho- 

15 rizontales del bastidor 3 3 0.
Un conjunto de brazo oscilante, designado en ge- 

general 33**, va soportado a deslizamiento sobre las va­
rillas 332 por ejemplo mediante guias do bolaE 3 3 6 (fi­
gura 2l) montadas a deslizamiento sobre las varillas 

20 3 3 2.

El conjunto de brazo oscilante 33̂* comprende una 
placa inferior 3 3 8 , rectangilar en general, que tiene 
brazos curvados 3**0 y dirigidos- hacia arriba y ha­
cia delante, en cada lado de la placa. Las guias de 

25 bolas 3 3 6, están montadas sobre la parte posterior
de la placa 338 por ejemplo mediante soporte 3¿i2 fi­
jamente sujetos a ella. En sus extremos superiores, 
los brazos 3**0 están configurados con orejetas 3*4*1 

sobresal ientes hacia el interior, sobre cada una de las 
cuales va montado un par de pernos de ajuste 3 h 6  y30
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348, de placa portadora, cotnomse aprecia mejor en 
la fig. 24. Los pernos están situados de tal for­
ma sobre las orejetas 344 que puedan ajustarse con 
los conjuntos de detención 294 de la placa portado- 

5 ra 34« .

La longitud del desplazamiento horizpntal del 
conjunto de transporte 2 9 6 , es tal que, cuando un 
conjunto de placa 6 2 * está situado sobre las cade­
nas transportadoras 6ü1. en la posición de transfe- 

10 rencia a mitad de camino en torno a los engranajes
5 2 *, los pernos 346 y 348, están separados hacia atrás 
de la placa portadora 84*, en alineación con los con­
juntos de detención 294. Al moverse hacia delante el 
conjunto de transporte o transferencia 2 9 6 , es decir 

15 hacia la derechs según se ve en las figs. 19 y 2 1 , 
los pernos 346 y 348, entranen los rebajos 294 y la 
placa portadora 84* y, al continuar el movimiento ha­
cia delante del conjunto de transferancia 2 9 6, la pla­
ca portadora 84* se desprende los pasadores 286, de la 

20 placa portadora auxiliar 280, papra separarse del trans­
portador y situarse en coincidencia operativa con un 
artículo A a imprimir como se representa en la fig.1 9 .

Debido a que este especial aparato se emplea con 
frecuencia para decorar las s-uperficies laterales de 

25 artículos cónicos, tal como el artículo A, represen­
tado en la fig. 1 9 , es deseable tener la superfi­
cie de la placa 1 1 2 * algo inclinada y así, los per-¡ 
nos inferiores 348, Eobre el conjunto de brazos os­
cilantes son ajustables por el corte de una rosca en 

30 el perno y roscando ésta en una perforación 3 5 0 de la



5

10

15

20

25

30

-  39

orejeta 3^. Una tuerca de retención 352, puede em­

plearse para asegurar el ajuste.
En el extremo delantero del bastidor 300 va fi- 

jatnente segura una placa de leva 35^» Ia cual tiene 
una ranura de leva arqueada 35^ en cuyo interior van 
dispuestos dos rodillos seguidores de leva 358 mon­
tados a rotación sobre ejes 3Ó0 lijamente montados 
en la parte delantera de la placa 338.

Una barra de tope o guía 3Ó2 va montada en el 
conjunto de brazo oscilante 33^, con el objeto que 
se describirá más adelante. Es de desear que la ba­
rra de tope sea susceptible de ajustarse vertical­
mente sobre el conjunto de brazo oscilante y, por 
lo tanto, un mecanismo adecuado 3 6 k de ajuste de la 
barra de tope Eoporta ésta sobre los brazoE 3^0 dol 
conjunto de brazo oscilante, La estructura del ajus­
te 3 6  ̂puede adoptar diversas formas como, por ejem­
plo, asegurando cada extremo de la barra de tope a 
una tuerca roscada sobre un tornillo verticalmente 
dispuesto, de forma que la rotación del torniJ lo ha­
rá elevarse o descender a la barra de tope.

La función de la barra de tope 3Ó2 es la misma 
que la do la barra de tope 1 7  ̂de la forma de construc­
ción represeíitada en las figs. 1 a 13. El transpor­
tador de artículos $ 3 comprende una bandeja girato­
ria 3 6  ̂para el soporte de artículos (fi.g. 10) que 
se acopla con la barra de tope 3Ó2 y es accionada en 
rotación por el movimiento de la barra de tope al mo­
verse funcionalmente el conjunto del brazo oscilan­
te .
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Antes de describir el ^funcionamiento general 
del conjunto de transporte a otransforenci a 296 se 
revisará brevemente el movimiento de las varias par­
tes del conjunto. Como se ha dedcrito anteriormente 

5 el conjunto, en su totalidad, va soportado en for­
ma susceptdble de un movimiento horizontal, por laE 
varillas de deslizamiento 3 0 2, entre la posición ac­
tiva representada en la fig. 19 y una posición de des­
canso en la que la parte superior del conjunto de 

10 brazo oscilante 33^ está dispuesta en la posición re­
presentada en linea de trazos en la fig. 19. Además 
del. movimiento de desplazamiento horizontal del con­
junto, guiado por el ajuste de deslizamiento de las 
varillas 302 en los conjuntos de cojinetes 3 0 ,̂ e 

15 impulsado por el accionamiento delinotor neumático
3 0 6, ei conjunto de brazo oscilante 3 3  ̂puede cambien 
realizar un movimiento de pivotación en torno a un 
oje horizontal paralelo a la dimensión longitudinal 
de las varillas de guias 3 0 2, y situado en ei cen- 

20 tro del arco de círculo definido por la ranura de le­
va 3 5 6 (fig. 20). El conjuntomde brazo oscilante 33̂ 1 
estálimitado, por el ajuste de los rodillos 3 5 8 en 
la ranura de leva 3 5 6 , a pivotar sobre el eje esta­
blecido por la contiguación circular de la citada ra- 

25 nura.
El movimiento de pivotación del conjunto 33;+ 

de brazo oscilante se inicia por la acción del motor 
hidráulico 32 0 que, al accionarse, impulsa su piñón 
318. Este, impulsa a su vez el engranaje de crema- 

30 llera 316 que eEtá fijo sobre el bloque de desliza-



miento horizontal 3 1 2 , dando lugar a que éste se mue­
va horizontalmente a lo largo del recorrido deter­
minado por las varillas horizontales de guia 3 1 0 .
El movimiento horizontal del bloque de deslizamiento 

5 3 1 2 a lo largo de las varillas 3 1 0 lleva con éste los
cojinetes 3 1 4 que, a su vez, obligan a la varilla 
3 2o del conjunto de deslizamiento vertical a mover­
se horizontamente con el bloque de deslizamiento. 
Así, a medida que el bloque de deslizamiento hori- 

10 zontal 3 1 2 se mueve a lo largo de las varillas 3 1 0 , 
el conjunto de deslizamiento vertical 32 1̂ debe mo­
verse con la barra de deslizamiento horizontal 3 1 2 .
El movimientok horizontal del conjunto de desliza­
miento vertical llega con éste el conjunto de brazo 

13 oscilante 334, y el ajuste de los rodillos segui­
dores de leva 358 en la ranura de leva 3 5 6 hace que 
el conjunto de deslizamiento pivote sobre el eje del 
arco de círculo definido por la ranura 356. El so­
porte de pivotación del conjunto de deslizamiento 

20 vertical 324, definido por su varilla de Eoporte 3 2o 
permite que el conjunto de deslizamiento vertical 
pivote como es necesario por la curvatura de la ra­
nura de leva 3 5 6 mientras que el ajuste de desliza­
miento del conjunto de brazo oscilante 334 sobre las 

25 varillas- 332 del conjunto de deslizamiento verti­
cal ofrece el necesario componente de movimiento ver­
tical entre el conjunto de brazo oscilante 334 y el 
conjunto de deslizamiento vertical 324.

30

Con la excepción del funcionamiento del con­
junto de transferencia o transporte 2 9 6, el fundo-
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natniento en general de la forma de construcción 
represenlado en las figs. 19 a 3 i es completamen­
te similar al de la forma de construcción 1 a 3 » 
en lo que se refiere a la aplicación de la imagen 

5 a la placa offset 1 1 2 * y al accionamiento intermi­
tente de las cadenas de transporte 60* . Como en 
la foi'ma de construcción de las figs. 1 a 1 3 , la 
imagen se aplica a la placa 1 1 2 T de la misma mane­
ra que se representa en las figs. 2 y 5 a lOpncin- 

10 si ve. El funcionamiento de avance intermitente de las 
cadenaE transportadoras 6 0* hace avanzar el conjun­
to de placa 6 2’ a la posición de transferencia, in­
dicada parcialmente por la ilustración de placa en 
línea de trazos de la fig. 19* Cuando el conjunto 

1 5 de placa llega a esta última posición, el conjun­
to debrazo oscilante 3 3  ̂está dispuesto en su ex­
tremo izquierdo del movimiento de desplazamiento 
indicado en línea de trazos en la fig. 19. Cuando 
se hallan en esta posición, los pernos "}h6 y 3;l8 del 

20 conjunto de brazo oscilante 3 3  ̂ están alineados con 
los correspondientes rebajos de detención 2*)k de la 
placa 8-1 * . be acciona entonces el motor neumático 
3 0ó para impulsar el conjunto de transferencia 296 

hacia la derecha, como se aprecia en la fig. 1 9 » y 
25 durante la etapa inicial del movimiento de avance 

del conjunto, los pernos 3^6 y 3^8 del conjunto de 
transferencia 2 9Ó entran en las detenciones corres­
pondientes 3 9't de la placa 8̂ 1 ' para retirar el con­
junto de placa de las cadenas transportadoras ÓO'

30 y ponerlo en relación operativa con el artículo A
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situado sobre el transportador 2 9 8 .
La secuencia de Movimientos del conjunto de 

brazo oscilante y el transportador 98 de artícu­
los se representa en forma de fase a fase, en las 
figs . 26A a 3IB de los dibujos.

Con referencia primero a las fige. 26A y 26B 
que son, respectivamente, vistas en planta desde 
arriba y en alzado frontal del conjunto de brazo 
oscilante y transportador de botella, se represen­
ta el conjunto de placa 33h justamente después de 
haber retinado el conjunto de placa 6 2’ de las ca­
denas 601 del transportador. La flecha P en este 
grupo de figuras muestra la dirección en que el con­
junto de transporte o transferencia 2 96 se mueve 
en su totalidad mientras que la flecha C muestra la 
dirección en que se mueve el artículo A. La flecha 
& indica la dirección del movimiento de pivofcación 
del conjunto de brazo oscilante» E11 las fige. 2ÓA 
y 26B, el conjunto de placa se mueve hacia fuera ha­
cia el recorrido del movimiento del artículo A que 
se eEtámoviendo Igualmente hacia la posición en que 
la imágen será transferida.

Con referencia ahora amias figs„ 2JA y 27B, se 

representa el conjunto en un momento ligeramente 
posterior del ciclo. En esta fase, el conjunto de 
transferencia se está moviendo todavía hacia fuera 
y hacia el transportador de artículos, mientras que 
el artículo se está aproximando a la posición de de­
coración. Además, del movimiento horizontal hacia 
fuera del conjunto de transferencia, en las figs.27A
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y 2 7B el conjunto de brazo oscilante está pivo- 
tado en dirección de las agujas del reloj como se 
indica mediante 1.a flecha 8.

En las J'i.gE . 28A y 28B, se representa el con- 
5 junto en la posición que adoptan los varios ele­

mentos justamente antes de la iniciación de la trans­
ferencia ,<jie la imagen, real . En este momento, el 
transportador de artículos 298 se ha detenido con 
el artículo en sunposi.ción de transferencia de imá- 

10 gen. El conjunto de brazo oscilante 33*1 está en el ex­
tremo derecho o del sentido de las agujas del reíosj 
de su movimiento de pivotación como se indica por 
el ajuste del rodillo 358 seguidor de leva derecho, 
en el extremo derecho de límite del recorrido de le- 

1 5 va 356, zLa imágen a imprimir estila desplazada de 
manera que el punto de ajuste tangencial entre 3a 
superficie delantera de la placa offset 112* y el 
artículo está ligeramente a la izquierda del extre­
mo izquierdo de límite de la imágen. La placa 112 

20 puede estar en contacto con el lado del artículo o 
ligeramente distanciada de éste en aquellos cacos 
en que se emplee una transferencia electrostática 
del polvo desde la placa a la superficie del artí­
culo .

25 Con referencia ahora a las figs. 29A y 29B,
el conjunto de brazo oscilante 33̂ 1 ha oscilado apro­
ximadamente la mitad de su recorrido de movimiento 
de pivotación, definido por la ranura de leva 3 5 6 , 
y está oscilando en dirección contraria a la de las 

30 agujas del reloj. El acoplamiento de labarra de to-



pe 362 con la bandeja de soporte 364 del artículo 
impulsa a éste en una rotación contraria a la de 
las agujas del reloj como se aprecia en la fig,29A, 
con lo cual el artículo está en efecto rodando sin 

5 deslizamiento a través de la cara de la placa of­
fset 1 1 2 «.

El movimiento de pivotación en sentido con - 
trario al del reloj del conjunto de brazo oscilan­
te 334 continua desde la posición de la fig, 2 9B 

10 a la de la fig. 30B, momento en el que el artículo 
ha atravesado por completo la imágen dispuesta en 
la placa 1121» La transfe5encia de la imagen desde 
la placa 1 1 2 ’ al artículo se ha completado en la etapa 
representada en las figs. 30A y 3 0B„

15 Al acabar la transferencia de la imagen̂ , el
motor neumático 306 funciona con movimiento de re­
troceso para retraer de nuevo el conjunto de trans­
ferencia hacia el transportador de cadena, foco des­
pués de empezar el movimiento de retroceso, el 1110- 

20 tor hidráulico 320 se acciona para hacer oscilar de
nuevo el conjunto de brazo oscilante 334 a su posición 
normal de descanso o vertical, a la que llega el con­
junto 334 antes de que el conjunto de transferencia 
alcance la cadena 60*. Al tiempo que el conjunto de 

25 transferencia se desplaza a su posición final cotn-
pletamene retraída, los pernos 286 de la placa trans­
portadora auxiliar 280 entran en sus detenciones 290 

y el soporte del conjunto de placa 6 2* se devuelve 
a las cadenas 60 *.

30 La forma de construcción de las figs, 19 a 31 está
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especialmente adaptada para decorar superficies de 
revolución que no sean verdaderamente cilindricas.
UNa superficie de este tipo típicamente encontra­
da se presenta enn los vasos que tienen lados ahu­
sados , en los que la superficiede los lados de di­
chos vasos es troncocónica. En el caso de super­

ficies troncocónicas que han de imprimirse con una 
placa offset plana, el verdadero desarrollo de la 

imágen deseada sobre una superficie plana encuen­

tra lineas horizontales de imágen a lo largo de arcos 
circulares concéntricos trazados según radioa desde 

el vértice imaginario de la superficie troncocóni­
ca, con líneas de imágen verticales que se extien­
den radialmente, en lugar de paralelalmente unas a 
otraE.

El radio de curvatura de la ranura de leva 3 5 6  

se calcula por tanto trazado en torno a un centro 

qde intersectaría el vértice de la superficie tron- 
cocónica del artículo a decorar, cuando éste estu­

viera situado en la posición de decoración de la fi­
gura 28B.

La forma de la capa de partículas de polvo de 
imprimir aplicada a la placa offset 112* es un des­
arrollo del aspecto de la imágen final deseada so­
bre la superficie troncocónica del artículo.

Con referencia a la fig. 30B, el centro de cur­
vatura de la ranura de leva 35ó y el centro sobre 
el cual se realiza el desarrollo de la imágen, está 

situado en el vértice imaginariode la supervficie 
troncocónica del artículo, designado conla palabra



"Apex" en la fig, 30B. El eje sobre el que gira el 

conjunto de brazo oscilante 33^, es un eje horizon­

tal, perpeddicular al plano del papel y que pasa 
por el punto ¿Apex" de la fig. 30B. Haciendo el eje 

5 de rotación del conjunto de brazo oscilante 33^
horizontal mas bien que verdaderamente perpendicu­
lar a la superficie cónica del articulo, se intro­
duce una menor aproximación equilibrada en cierto 

grado por el montaje inclinado de la placa 112’ so- 

10 bre el conjunto de brazo oscilante.
El lado de la bandeja o soporte 3ó^ que se ajus­

ta con la barra de tope 3^2 ea, preferentemente, tron- 

cocónico en el mismo grado que la superficie late­
ral del artículo ofreciendo así un ajuste de la ve- 

15 locidad de rotación del artículo para conseguir un 
movimiento de rotación sin deslizamiento entre la 

superficie del artículo y la imágen.
En aquellos casos en que la superficie del ar­

tículo esté doblemente curvada, puede emplearse una 
20 placa offset que sea flexible o elástica y puede cal­

cularse un vórtice o "Apex" aproximado.
Debido a la manera en la que se soporta el con­

junto de brazo oscilante 33^ para movimiento hori­
zontal, de pivotaciónyvertical con relación al bas­

tidor 3 0 0, la carrera de transferencia de imá&en del 

citado conjunto depende por completo de la configu­

ración de la ranura de leva 356. Así, el recorrido 
del movimiento de oscilación del conjunto de bra­
zo oscilante puede cambiarse simplemente sustitu­
yendo la placa de leva 35^ por otra placa nueva que30



tenga una ranura de leva curvada de manera adecua­
da para establecer el recorrido deseado.

La forma materiales y dimensiones, podrán ser 
variables y en general, cuanto sea accesorio y se- 

5 cundario, siempre que no altere, cambie o modifi­
que la esencialidad del objeto que se describe.

Los t,erminos en que queda redactada esta me­
moria son ciertos y fiel reflejo del objeto descri­
to, debiéndose tomar con carácter amplio y nunca 

10 en forma limitativa.
N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que 
sean objeto de una Patente de Invención en Espa­
ña, por veinte años, reivindicándose la prioridad 

15 de la Patente depositada en Est-ados Unidos el 1 de 

Junio de 1.964, bajo el n? 371*318, los puntos si­
guientes :

1.- Aparato de decoración por placa offset, 
para decorar artículos de cristal, que comprende 

20 un transportador de artículos para transportar ar­
tículos sucesivamente a un punto de decoración; me­

dios de transporte de la placa "offset” para des­
plazar una placa "offset" a lo largo de un recorri­

do sin fin desde un punto o estación de aplicación 
25 de imágen hasta una estación de transferencia de ima­

gen situada adyacente a dicha estación de decora­
ción, en un movimiento de paso a paso, sincroni­
zado con el movimiento de Ioe artículos hacia la ci­

tada estación de decoración; medios de aplicación de 
imágen en dicha estación de aplicación de imágen sus-30



ceptibles de funcionar para aplicar una capa de 
partículas de polvo de imprimir, en forma de ima­

gen, a la citada placa cuando ésta se halla en la 
citada estación de aplicación; y medios de trans**

5 ferencia de imágen, en lacitada estación de trans­
ferencia de imágen, susceptibles de accionarse pa­
ra hacer coincidir dicha placa con un artículo en 
la citadaestación de decoración y para transferir 
la capa de partículas en forma de imágen aplica- 

10 da a dicha placa en la estación de aplicación de 
imágen citada, desde dicha placa a la superficie 

del artículo.
2. - A&parato de decoración por placa offset, 

según se define en la reivindieación 1, en el que
15 los citados medios de aplicación de imágen compren­

den, por lo menos, una pantalla cliché con una se­
rie de aberturas definidoras de imágen a su través; 

un origen o suministro de partículas de polvo de 

imprimir soportado a un lado de la citada pantalla; 

20 medios para colocar la placa "offset" citada en el 
lado opuesto de dicha pantalla, en coincidencia con 

dichas aberturas definidoras de imágen; ymedios sus 
ceptibles de accionarse al colocar la placa cita­
da en coincidencia con dichaE aberturas, para trans 

25 ferir las partículas de polvo de imprimir desde el 
origen o suministro citado, a través de las abertu­
ras de la pantalla mencionada, hasta la superficie 

de dicha placa.
3. - Aparato de decoración por placa offset,

30 según se define en la reivindicación 1, en el que



5

J.O

15

20

25

30

dicho» medio» de aplicación de imagen comprenden por 
lo meno» dos pantalla» cliché cada una de ella» pro­
vista de una serie de abertura» definidora» de ima­
gen a »u través separadas a lo largo de los citados 
medio» detran»porte de placas, en una distancia co­

rrespondiente al movimiento de paso a paso de dicha 
placa en los citado» medio» transportadores; un ori­
gen o suministro de partícula» de polvo de imprimir 
soportado a un lado de ambas pantalla»; el suminis­

tro de partículas ea una pantalla es de un primer co­
lor y el suministro de partículas en la segunda pan­
talla, de un segundo color; medios susceptibles de 

accionarse al terminar la etapa de movimiento de di­

chos medios transportado.es, para colocar la citada 
placa "offset" en el lado opuesto de dicha una panta­
lla, en coincidencia con las aberturas de imágen de 
la citada una pantalla para transferir las partículas 

de polvo de imprimir desde el suministro de dicha pan­
talla, a través de las aberturas de la misma hasta la 
superficie de la placa, con anterioridad al comienzo 

de la proóxima etapa o paso de movimiento de dicha pla­
ca en los citados medios de transporte; medios sus­

ceptibles de accionarse al finalizar la próxima eta­
pa de movimiento de dicha placa en los citados medios 
de transporte para colocar la placa citada en el la­

do opuesto de la» restantes de las pantallas citadas, 
en coincidencia con las aberturas de imágen de la 
misma; y medios para ttanEferir partículas de polvo 
de imprimir desde el suministro asociado con la res­
tante de dichas pantallas a través de sus aberturas
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de irnágen,, hasta la superficie de dicha placa papa 
así formar una capa en forma de irnágen multicolorea- 
da, de partículas sobre la placa citada.

k , ~  Aparato de decoración por placa offset, se- 
5 gún se define en la reivindicación 1, que compren­

de además una serie de placas "offset" montadas so­
bre dichos medios de transporte en reEacijón de sepa- 
raciónuniforme correspondiente con el movimiento de 
paso a paso de dichas placas a lo largo del mencio- 

10 nado recorrido riin fin, con lo cual cada paso de mo­
vimiento hace avanzar cada placa a la posición ocu­
pada por una placa precedente antes del paso de mo­
vimiento; los citados medios de aplicaci-ón de imá- 
gen comprenden una serie de pantallas cliché indi- 

1 5 viduales, cada una de ellas provista de una serie 
de aberturas definidoras de irnágen a su través, en 
posiciones separadas a lo largo de dichos medios- 
transportadores, en correspondencia con la sepaara- 
ción entre las citadas placas "Offset"; un origen o 

20 suministro de partículas de polvo de imprimir, a un 
lado de cada pantalla; medios susceptibles de ac­
cionarse al finalizar un paso de movimiento de di­
chas placaE a lo largo del recorrido sin fin, para 
hacer coincidir un primer grupo de dichas placas con 

25 las aberturas definidoras de irnágen de un número co­
rrespondiente de pantallas cliché en los lados opues­
tos a los de los suministros de partículass de pol­
vo; medios susceptibles de accionarse mientras di­
cho primer grupo de placa está en coincidencia con 

30 las citadas pantallas cliché, para transferir las
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partículas de polvo de imprimir a través de las- aber­
turas de dichas pantallas hasta las placas en coin­
cidencia con ellas, con anterioridad al próximo pa­
so de movimiento de las citadas placas a lo largo 
del recorrido sin fin mencionado,

5. - Aparato de decoración por placa offset, se­
gún se define en la reivindicación h, en el que las 
aberturas definidoras de imágen de todas las citadas- 
pantallas tienen la misma configuración con lo cual 
se aplican simultáneamente imágenes iguales a to­
das las placas de dicho primer grupo; cada paso de 
movimiento de dichas placas en los citados medioE 

transportadores es de una longitud tal que tras el 
movimiento de dicho primer grupo de placas a lo lar­
go de Ioe citados medios transportadores, desde las- 
citadas pantallas, un segundo grupo de placas, en nú­
mero igual al primer grupo citado, queda en coinci­

dencia con las citadas pantallas; y medios, en los ci­
tados medios de transforéncia de imágen, para hacer 

coincidir simultáneamente todas las placas de dicho 
primer grupo con un número correspondiente de artí­
culos para la transferencia simultánea de imágenes 
desde dichas placas a los artículos citados.

6. - Aparato de decoración porplaca offset, se­
gún Ee define en la reivindicación en el que la 
distancia de un paso o etapa de movimiento de dichas 
placas en los citados medios transportadores es igual 
a la distancia entre placas sucesivas, los citados 
orígenes o suministros de polvo son de colores dife­

rentes y las aberturas de imágen mencionadas difie—
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ren entre las citadas pantallas con lo cual los ci­
tados medios de aplicación de imágen aplican una imá­
gen multicolor a cada placa para su transferencia al 

citado artículo.
5 7.- Aparato de decoración por placa offset, que

comprende un conjunto portador de placa "odfset"; 

una placa "offset" moviblemente soportada sobre di­
cho conjunto portador de placa; medios transporta­
dores para transportar dicho conjunto portador a lo 

10 largo de un primer recorrido sin fin; medios de pan­
talla cliché montados por encima de una primera po­

sición en el citado primer recorrido y accionables 
para aplicar una capa de partículas de polvo de im­
primir, en forma de imágen, a dicha placa; medios 

15 transportadores de artículos para el transporte de 
artículos a decorar a lo largo de un segundo reco­

rrido hasta una posición de decoración en coinciden­
cia con una segunda posición en dicho primer reco­
rrido y deparada de ella; medios de impulsión Ínter- 

20 mitente para impulsar los citados medios transpor­
tadores de placa con objeto de hacer avanzar el citado 

conjunto portador a lo largo de dicho primer recorri­
do, en pasos o etapas sucesivas de movimiento, has­
ta dicha primera posición y hasta la segunda posi- 

25 ción citada; primeros medios en dicha primera posi­
ción para desplazar la placa citada con relación a 

dicho conjunto hasta su ajuste con los medios de pan­
talla cliché citados, y para devolver la citaada pla­

ca a su posición original en dicho conjunto siguien- 
30 do a la actuación de dichos medios de pantalla para
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aplicar una capa de partículas de polvo en forma 
de imágen a dicha placa; segundos medios en dicha 
segunda posición para desplazar dicha placa con re­
lación a los citados medios transportadores, hasta 
su relación de transferencia de imágeu con un artí­
culo dispuesto en los citados medios transportado­
res de artículos, en la posición de decoración men­
cionada, y para devolver la placa a su posición ori­
ginal con relación a los citados medios transporta­

dores , después de la transferencia de la capa de par­
tículas en forma de imágen desde dicha placa al ar­
tículo citado, y medios para transferir dicha capa 

de partículas en forma de imágen desde la placa ci­
tada al artículo mencionado, mientras dicha placa se 

halla en relación de transferencia de imágen con és­
te.

8,- Aparato de decoración por placa offset, se­

gún se define en la reivindicación 7» en el que los 
citados medios transportadores comprenden una sola 
cadena sin fin operativamente engranada en torno a 
un par de engranajes extremos montados para girar 

sobre ejes verticales separados; medios que soportan el 
citado conjunto portador sobre la cádena mencionada 

para su movimiento de pivotación en torno a un eje 
horizontal que se extiende a lo largo de dicha cade­
na; medios de rodillo en dicho conjunto portador y 
medios de pista o carril ajustados con dicho rodi­
llo o rueda para situar la placa "offset" citada en 

una posición horizontal en dicha primera posición y 
en una posición vertical en la segunda posición men-



cionada.
9. - Aparato de decoración porplaca offset, se­

gún se define en la reivindicación 7> en el que los 
citados medios transportadores comprenden un par de 
cadenas sin fin, cada una de ellas operativamente 
engranada sobre un par de enrgranajes extremos mon­
tados para girar sobre ejes paralelos horizontales; 
las citadas cadenas se extienden entre dichos engra­
najes extremos en pistas superiores horizontales y 
paralelas y los citados medios de pantalla cliché 
están situados por encima de dichas pistas superio­
res, medios de soporte en las citadas cadenas que so­
portan cooperativamente entre ellos dicha placa por— 
tadoraa; la citada segunda posición en dicho reco­
rrido se halla a medio camino del recorrido de des­
plazamiento de la citada placa portadora, sobre un 
engranaje extremo en el que dicha placa "offset" se 
dispone en posición vertical,

10. - Aparato de decoración por placa offset, se­
gún se define en la reivindicación 9> en el que los 
citados segundos medios en dicha segunda posición 
comprenden medios accionables para desplazar la ci­
tada placa con relación a dicho conjunto portador 
mientras éste es soportadod sobre dichas cadenas por 
los medios de soporte mencionados.

11. - Aparato de decoración por placa offset, se­
gún Ee define en la reivindicación 9* en el que los 
citados segundos medioE en dicha segunda posición 
comprenden medios de transferencia accionables para 
desprender en conjunto dicho conjunto portador de
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las citada*; cadena® y para mover el mismo lateral­
mente con relación a aquélla® durante la transfe­
rencia de la capa en forma de imágen al artículo.

12.- Aparato de decoración jjor placa offset, 
que comprende un conjunto portador de jjlaca "offset"; 
una placa "offset"; medios de soporte que montan la 
citada placa sobre dicho conjunto portador para el 
movimiento con relación al conjunto de placa; medios 
transportadores para transportar el citadomconjunto 
portador a lo largo de un primer recorrido sin fin 
en el que dicha placa de sispone en posición hori­
zontal, en una primera posición, en dicho recorri­
do, y en una posición vertical, en una segunda pos i-» 
ción o punto, en dicho recorrido; medios de pantalla 
cliché, horizontalmente dispuestos, montados por en­
cima de dicha primer posición y accionables para apli­
car una capa de partículas de polvo de imprimir en 
forma de imágen, a dicha placa,; medios transporta­
dores de artículos para conducir los artículos a de­
corar, en posición dirigida hacia arriba, a lo lar­
go de un segundo recorrido hasta una posición de de­
coración separada y en coincidencia con dicha segun­
da posición en el primer recorrido citado; medios 
de impulsión intermitente para impulsar los citados 
medios transportadores con objeto de hacer avanzar 
el citado conjunto portador a lo largo de dicho pri­
mer recorrido, en pasos o etapaE sucesivas de movi­
miento, hasta las citadas primera y segunda posi­
ciones ; primeros medios accionables cuando el ci­
tado conjunto portador está en dicha primera posición
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¡jara de»plazar loa citados medios de soporte con 

objeto de mover dicha placa con relación al con­

junto portador mencionado, hacia arriba hasta un

ajuste horizontal con dichos medios de pantalla

5 cliché, y para hacer descender placa citada a su

posición original en dicho conjunto portador, des­

pués del accionamiento de los citados medios de pan­
talla para aplicar una capa de partículas de pol­
vo en forma de imágen, Eobre dicha placa, segundos 

10 medios accionables cuando el citado conjunto por­
tador está en dicha segunda posición para despla­

zar los citados medios de soporte a fin de que pro-¡ 
yecten la p,aca desde el conjunto portador hasta 
su relación de transferencia de imágen con un ar- 

1 5 tículo situado en los citados medios transporta­
dores de artóculos, en la posición de decoración 
citada y para hacer volver la placa a sunposición 

original en dicho conjunto portador después de la 
transferencia de la capa de partículas en fcrma de 

20 imágen desde dicha placa al artículo citado; y me­
dios para transferir la citada capa de partículas en for 

tria de imagen desde dicha placa al artículo menciona­
do mientras la placa se halla en relación de trans­

ferencia de imágen con éste.

25 13.- Aparato de decoración por placa offset
según se define en la reivindicación 12, en el que
los citados medios transportadores comprenden una
sola cadena sin fin operativamente engranada en tor­

no a un par de engranajes exrremos montados para su 
30 rotación en torno a ejes verticales separados; me-
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dios que soportan el citado conjunto portador so­
bre dicha cadena para su movimiento de pivotación 
sobreun eje horizontal que se extiende a lo largo 
de la cadena mencionada; medios de rodillo o rue­
da endicho conjunto portador y medios de pista o 
carril ajustados con dichos medios de rodillo o rue­
da para colocar la citada placa "offset" en una po­
sición horizontal en dicha primer posición y en una 
posición vertical en la segunda posición citada.

14.- Apatato de decoración porplaca offset", se­
gún se define en la reivindicación 1 2 , en el que los 
citados medios transportadores comprenden un par de 
cadenas sin fin, cadauna de ellaE operativamente en­
grana en torno a un par de engranajes extremos monta­
dos para su rotación en torno a ejes paraleles ho­
rizontales; las citadas cadenas se extienden entre ¡ 
dichos engranajes extremos, en pistas superiores pa­
ralelas y horizontales, y los medios de pantalla cli­
ché mencionados están dispuestos por encima de di­
chas pistas superiores; medios de soporte en las ca­
denas citadas que sujeta cooperativamente entre ellos 
la citada placa portadora; dicha segunda posición en 
el citado recorrido se halla a mitad de camino del 
desplazamiento de dicha placa portadora sobre un en­
granaje extremo, donde la citada placa "offset" se 
halla dispuesta en posición vertical.

15.- Aparato de decoración por placa offset, 
para aplicar una imágen decorativa a un lado de la 
superficie de revolución de un artículo tal como un 

vaso, botella o similar, que comprende medios de pía-
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ca "offset"; medios transportadores para conducir 
la citada placa a lo largo de un recorrido sin fin 
en el que hay una estación de preparación de imágen 
y una estación de transferencia de imágen en pun­
tos separados del mismo; medios de acoplamiento que 
montan en forma susceptible de desprenderse , los 
citados medios de placa sobre dichosmedios transpor­
tadores ; medios de aplicación de imagen en la cita­
da estación de preparación de imágen para aplicar 
una capa de partículas de polvo de imprimir a los cig 
tados medios de placa mientras estos se mantienen 
en una posición prácticamente horizontal; medios de 
soporte de artículos para mantener un artículo a 
decorar de manera que gire en terno al eje de revo­
lución déla superficie a decorar estando d̂ el-C £¿e 
en dirección vertical en una posición en relación 
de inmediata proximidad y separada de dicha esta­
ción de transferencia de imágen; medios de despla­
zamiento de placa en la citada estación de transfe­
rencia de imágen para separar los citados medios 
transportadores mencionados y desplazar dichos me­
dios de placa a una coincidencia prácticamente ver­
tical y-operativa con un artículo mantenido sobre los 
citados medios de soporte de artículos; y medTioE en 
dichos medios de transferencia para impulsar Ioe me­
dios de placa mencionados a lo largo de un r^ecorri- 
do predeterminado y hacer girar simultáneamente el 
artículo sobre su eje de rev.olución para dar lugar 
a una rotación relativa de la superficie del articulo, 
lateralmente a través de la capa de partículas sobre
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16.- Aparato de decoración por placa offset, 

»egún se define en la reivindicación 1 5 , en el que 
lo» citado» medio» de placa comprenden una placa por­
tadora con un primer grupomde medio» de retención 
receptores de pasadores; Un primer grupomde pasado­
res en los citados medios de transporte, ajustables 
en el primer grupo citado de medios de detención 
para constituir los citados medios de acoplamiento; 
un »egundo grupo de medio» de detención receptores 
de pasadores en la citada placa portadora; un se­
gundo grupo de pasadores en lo» citados medio» de 
transporte de placa, ajuetable» con dicho segundo 
grupo de medios de retención para soportar loe ci­
tado» medioE de placa en dicho» medios de tranEpor— 
te.

17*- Aparato de decoración por placa offset, 
para aplicar una imagen decorativa a un lado de la 
euperficie de revolución de un artículo, tal como 
un va»o, botella o similar , que comprende medios 
de placa "offset"; medios transportadores para con­
ducir dichos medios de placa a lo largo de un reco­
rrido sin fin, en el que hay una eetación de prepa­
ración de imágenes y una estación de transferencia 
de imágen, en puntos separados del misino; medios 
de acoplamiento que montan amoviblemente dicho» me­
dios deplaca sobre los citados medios tran»porta— 
dores; medios de aplicación de imágen en la esta­
ción de preparación de imágen mencionada para apli­
car una capa de partículas de polvo de imprimir a30
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los citados medios de placa; la citada capa tiene 
una forma correspondiente a un desarrollo de la 
imágen deseada del articulo sobre un primer eje des- 
plazable ybsustancialmente perpendicular a dichos 
medios de placa; medios de soporte del articulo pa­
ra mantener un artículo a decorar de forma que gi­
re en torno al eje de revolución de la superficie 
a decorar, en una posición adyacente y separada de 
dicha estación de transferencia de imágen; medios de 
desplazamiento de los medios de placa en la citada 
estación de transferencia de imágen para desacoplar 
dichos medios de placa de los medios transportadores 
citados y desplazar los medios de placa hasta situar­
los en coincidencia operativa con un articulo mante­
nido sobre los citados medios de soporte de artículos, 
con dicho primer eje intersectando el eje de revolu­
ción del artículo prácticamente en relación de per­
pendicularidad con aquél y medios oscilantes en di­
chos medios de desplazamiento para hacer oscilar los 
medios de placa mencionados en un arco en torno al ci­
tado primer eje y hacer girar simultáneamente el ar­
tículo en torno a su eje de revolución para dar lu­
gar a una rotación de la superficie del articulo con 
relación a la capa de partículas en la placa y late­
ralmente a través de ella.

18.- Aparato de decoración por placa offset, se­
gún se define en la reivindicación 1 7 , en el que los 
citados medios de placa comprenden una placa porta­
dora provista de un primer grupo de medios de deten­
ción receptores de pasadores en ella; un primer gru-
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po de pasadores en los citados medioE de transporte 
ajustables con dicho primer grupo de medios de de­
tención para constituir los citados medios de a«o— 
plamiento; un segundo grupo de medios de detención 

5 receptores de pasadores en lacitada placa portado­
ra, y un segundo grupo de pasadores en dichos medios 
de transferencia de desplazamiento de la placa, ajus­
tables con el segundo grupo de medios de detención 
para mantener dichos medios de placa en Ioe citados 

.jO medios de desplazamiento.
19*- Aparatos de decoración por placa offset, 

según se define en la reivindicación 1 7 , en el que 
los medios citados oscilantes comprenden un elemento 
de brazo oscilante provisto de medios en el mismo pa­
ra el soporte de los medios de placa mencionados; pri— 

15 meros medios paraimpulsar dicho elemento de brazo
oscilante, horizontalmente, en una dirección normal 
al citado primer eje; segundos medios de soporte de 
dicho elemento de brazo oscilante en los citados pri­
meros medios, para el movimiento de pivotación en tor- 

20 no a un swgundo eje paralelo a y desplazado do dicho 
primer eje; terceros medios de soporte eel citado 
elemento de brazo oscilante para el movimiento radial 
de dicho segundo eje, y medios de leva o excéntrica 
que limitan a dicho elemento de brazo oscilante a mo- 

25 verse formando un arco sobre dicho primer eje.
20.- Aparato de decoración porplaca offset, que 

comprende una placa portadora; medios para conducir 
dicha placa portadora, por su borde, a lo largo de 

30 un recorrido sin fin; medios de soporte delantero y



posterior, separado», montados sobre dicha placa 
portadora para su movimiento en una dirección nor­
mal a la placa portadora mencionada, entre una po­
sición de transporte normalmente mantenida retraí- 

5 da, y una posición opearativa sobresaliente hacia 
el exterior; una placa "offset” generalmente pla­
na montada endichos medios de soporte para dispo­
nerla en relación en general de paralelismo son la 
citada placa portadora cuando Ioe mencionados me- 

10 dioE de soporte están en dicha posición de transpor­
te; medios de pivotación delantero y posterior que 
soportan la citada placa portadora sobre los citados 
medios de soporte delantero y posterior para elmo- 
vimiento de pivotación sobre los ejes delantero y pos- 

15 terior respectivos,paralelos a dicha placa "offset" 
y entre sí; el eje delantero está situado adyacen­
te al borde delantero de dicha placa "offset" y me­
dios de desplazamiento dispuestos en una posición 
se leccionada a lo largo del recorrido sin fin de 

20 dichos medios de transporte, accionables para despla­
zar los citados medios delantero y posterior de so­
porte, independientemente entre su posición n-ormal 
y su posición operativa, en un ciclo predeterminado.

21-, Aparato de decoración por placa "offset"

25 según se define en la reivindicación 20 en el que di­
chos medios de soporte delanteros comprenden un pa­
sador de soporte delantero acoplado por los medios 
delanteros de pivotación a la placa "offset" cita­
da adyacente al punto medio del borde delantero de

30 la citada placa "offset"; el citado soporte poEte-
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rior comprende un par de pernoe de soportes- pos­
teriores situados adyacentes a loe bordee late- 
ralee opueetoe de la citada placa en relación de 
eeparación hacia atráe del paeador de eoporte de- 

5 lantero y loe citadoe medioe de deeplazamiento com­
prenden tnedioe delanteroe de deeplazamiento para 
deeplazar el citado paeador delantero de eoporte 
y medioe de deeplazamiento posteriores para deepla­
zar dichoe eoportee poeterioree eimultáneamente en- 

10 tre eí.
22.- Aparato de decoración por placa offset, 

eegánse define en la reivindicación 20, que comprende 
además primeroe medioe quemontan amoviblemente la 
citada placa portadoree sobre dichoe medice trane- 

15 portadores y medios de desplazamientos situados- en
un punto de transferencia en dicho recorrido sin fin 
para desacoplar la citadaplaca portadora de dichoe 
primeroe medioe, moviendo en conjunto la placa por­
tadora mencionada, citada, loe medioe de soporte y 

20 la placa offeet", como una unidad, con relación a 
los medioe transportadores, y para devolver dicha 
placa portadora, loe medioe de soporte y la placa 
"offeet", como una tinidad, a dichoe primeros medioe 
para el movimiento ulterior por loe medioe de trane— 

25 porte mencionados.
23•— Aparato de decoración por placa offeet, 

que comprende una placa portadora, medios transpor- 
tadoree para conducir dicha placa transportadora, 
por el borde, a lo largo de un recorrido sin fin; 
un paeador delantero de soporte alargado y un par30
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de pasadores posteriores de soporte, alargados, 

que se extienden perpendicularmente a través de 
dicha placa portadora y están montdos sobre la 
misma para el movimiento longitudinal en una di­
rección normal a la citadaplaca portadora, entre 

una posición retraida de transporte y una posi­
ción sobresaliente hacia fuera, operativa; una pla­

ca offset" generalmente plana; medios de pivota- 

ción delantero y posterior que montan dicha placa 
portadora sobre los extremos exteriores de dichos 

pasadores de soporte delantero y posterioJ' para el 

movimiento de pivota«ión sobre ejes respecgivos de­
lantero y posterior, paralelos a la citada placa 
"offset" y entre s*i; el eje delantero está situa­
do adyacente al borde delantero de dicha placa "of­
fset", medios de resorte que solicitan independien­

temente loi$ citados pasadores de soporte ':i b u  po- 
sicion retraída en la que dicha placa "offset" está 

dispuesta adyacente y paralela a la placa portado­
ra citada; y medios de desplazamiento (situados en 
posiciones seleccionadas a los largo de, recorri­
do sin fin de cichosmedios de transporte, acciona- 

bles para desplazar los citados medioE de soporte 
delátelo y posterior, independientemente, entre su 
posición normal y su posición operativa, en un ci­

clo predeterminado.
24.- Aparato de decoración por placa offset, 

segán se define en la reivindicación 2 3 , en el que 
los citadosinedios de desplazamiento comprenden me­
dios deleva delanteros ajustables con dicho pasador
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de soporte delantero y medios de leva posteriores 
ajustables con los citados ¿asadores de soporte 
posteriores, para desplazar dichos pasadores de so­
porte posteriores simultáneamente uno en otro; 
los citados medios de leva delantero y posterior 
están sincronizados entre sí para desplazar los pa­
sadores delantero y posterior citados, simultánea­
mente desde sus posiciones de transporte a sus po­
siciones operativas y para retirar a continuación 

los pasadores posteriorss una distancia predeter­
minada desde su posición operativa, antes de retirar 

el pasador delantero de su posición operativa.
25.- APARATO DE DDC0RACI0N POR PLACA OFFSET} 
Todo conformes se describe en la memoria que 

antecede, se ilustra como ejemplo de ejecución en 
losplanos unidos- a el}.a y se reivindica en su Nota.

Esta metoória consta de sesenta y seis hojas fo~¡ 
liadas y escritas a máquina por una sola cara y pla­
nos que la acompañan.

Madrid, 1 de Junio de I . 9 6 5  

OWENS-ILLINOIS, INC.
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