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La premente memoria se refiere, a un proce-~
dimiento parala decoracion mediante placa "offset",
y mids especialmente a un procedimientopdra el ma-
nejo de una placa offset durante las etapas deapli-
car una capa en forma de imdgen, de particulas de
polvo a una placa offket, y a continuacidén traus-
ferirlas a la superficie de un articulo a deuvnrar,

El invento, se refiere esencialmente a 1a de~
coracidén de superficies de revolucién de articulos
de cristal, talexs como botellas y vasos, en Juya
decoracion er preciko tener en cuenta que la apli~
cacion del polvo de imagen a la superficie de 1l2
placa offget, se verifica en wme jores condicioneg co-
locando la placa en posicion horizontal y bajo el
cliché, hasta entrar en contacto con éste, mientras
que para la decoracidén del articulo mientras poseen
todavia suficiente calor residual, es mds conve~
niente colocar articulo y placa en pozicién vertical,
que a5 la normal en que extos articulos salen de la
midquina formadora reduciendo al minimo la manipula-
cidn sobre el objeto caliente ybpor tanto impidien=-
do deformacionex en el mismo.

Pnr lo tanto, un objeto del presente invento,
er proporcionar un procedimiento para decorar arti-
culor mediante un procego electroEtdtico de placa of=
fset, a velocidades de produccién y con garantia co-
rrespondiente a las midquinas formadoras de los arti-
cul.org a decorar.

Otro objeto del invento, es proporcionar un pro-

cedimiento para aplicar automdticamente capas de par=~
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ticulas de polvo de imprimir en forma de imagen, a
una placa offset y, a continuacion, transferir las
particulas a un articulo,

Otro objeto eEproporcionar un procedimiento
para aplicar imdgenes perfectamente definidas, de
particulas de polvo de imprimir a una placa offset yba
continuacidén su traneferencia al objeto a derorar,

Otro objeto es lograr la ttansferencia avtomi-
tica desde una placa offset plana a una superficie
de revelucidn, asi como de imdgenes multicolores, y
a superficies de revolusidn no cilindricas.

En esencia, el procedimiento consiste en wmante=
ner la placa offdet mantenidaen ajuste cara coa cara,
bajo la pantalla cliché horizontalmente dispuesta,
¥ colocar dicha placa sobre un par de ejes parale-
lot entre £i y que coincida uno de ellos con el bor-
de de la placa mientras el otro queda sensiblemente
centrado. Con ello, se efectlia una primera opera-
cién de aproximacidn por elevacion simultdnea de ame
bos ejes, hasta coincidir placa y pantalla, y una
vez transierido el polvo de imprimir a aquélla ha-
cer pivotar la placa sobre el eje del horde y pos-
teriormente sobre el contrario, harta dejarla hori~
zontal y desprendida de la pantalla, para a contiw
nuacidn llevarla a una segunda posicion en la que se
coloca vertical, procedidmdo a la traneferencia del
polvo, ya en imdgen al articulo a decorar, colocado
verticalmente, previendose en este procedimiento, los
movimientor adecmados para decorado de objetos cilin-

dricos, troncocénicos, y con polvos de imprimir de
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divereor colores.

A continuacion, se hard una detallada descrip-
cién del procedimiento aludido, con regerencia a +
una forma preferente de realizacidn, rusceptilile de
todas aquellas variacioner de detalle (ue no supon-
gan una alteracion fundamental de las caracterisii=-
cas esenciales del wiswo,

tegin el ejeuplo de ejecucion citado, el pro=
cedimiento que &se preconiza, congiste en prever la
colocacion de la placa ofiset, robre dog ejes para=-
leloxs entre i y de lor que uno de ellox coinecide
con un borde de la wmisma, mientras el contrario,
queda sensiblemente centrado bajo la misma. Ista pla-
ca agi montada, e lleva por medio de un sistema de
movimiento continuo e intermitente, en una primera
poxicion bajo la pantalla cliché dotada de aberturas
definidoras de iwdgen y sobre la cual existe una can-
tidad de polvo de imprimir, y cuando la placa que-
da centrada bajo la pantalla, se procede a ajustar
ésta por elevacion simultdnea de awmbos ejes, hasta
el contacto entre placa y cara inferior de la pan-
talla,

Despues de la aplicacion de la capade particulas
de imprimir, que pasan por las aberturas definidoras
de imagén,se procede a la separacién de la placa, me=-
diante unprimer pivotamiento hacia abajo sobre el eje
del borde, hasta que la capa de particulax se haya
degprendido de la pantalla, y posteriormente pivotar
zobre el regundo eje para volver a colocar la pla-

ca en posicion horizontal.
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PYr medio de movimiento intermitente antete~
dicho, #e lleva la placa a una segunda posicion, con
la capa de polvo en forma de imagen correspondiente,
cuya segunda poeicion, ee vertical colocando aate
ella, el articulo a decorar, tambien en posicidn
vertical, procediendo entoncer al avance de »iaca
y articulo para la transferencia de la figura a im-
primir, volviendo de nuevo la placa a la seguuda po-
¥icidén y de ésta a la primera para un nueevo ciclo.

El movimiento intermitente de la cadena donde
se mueven larx placas, estd previsto para que la lon-
gitud de cada etapa de avance, sea igual a la dis-
tancia entre la primera y segunda posicion coun lo
que mientrar en una placa se procede a la trasposi-
cién de imagen al articulo, en la anterior se pro~
cede a la colocacion de capa de particulas attavée
de la pantalla cliché.

En el caso de que el articulo a decorar, sea
cilindrico, como botellas por ejeumplo, 5e ha previs-
to que en la segunda fase de trasposicion de imd-
gen al artaculo, quede la pantalla en pogicidn ver-
ticalmente, mientras el articulo, tambien vertical,
gira sobre su eje, al tiempo que se derplaza ante la
pantalla, como i rodara sobre ella, aplicando Ei-
multaneamente un potencial elégtrico a la placa y
articulo para atraer eléctricamente las particulas
hasta érte.

En el ciclo de wmovimiento de placas, mse ha pre-
vieto una tercera posicion de limpieza de la misma,

y una cuarta posicion de reposo, antes de volver a
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la primera posicidén, de manera que en cada women-~
to, existe una unidad en reposo, otra en recogida
de polvo de imprimir, otra en trasposicidén de ima-
gen y otra en limpieza de residuos adheridos a la
misma.

Tambien en el caso de articulog cilindricns,
ge ha previsto que en la posicion vertical de 1a
placa, pueda pivotar sobre un eje horizontal gue
intercepta el eje vertical de rotacion del articuio,
en una posicion verticalmente separada de la zcna de
artpculo a la que He de transferirse la imdgen, y
hacer girar a érte sobre ®u ejevbrtical a medida gue
la placa pivota sobre Bu eje horizontal.

Para Wa ddecoracidén con imdgen multicolor, se
ha previsto un nimero de placas, que reciben, con-
forme al procedimiento antescitado, diversar imdgenes
con distinto colorido, que han de forwar la imagen
completa por superpozicion de transferencias, y para
ello, e coloca en la base del objeto, un disco con
eje de giro coincidente con el de dicho objeto, el
cual por fricciédén £ira ante la pantalla preeentando
la superficie del objeto, y a continuacién ante la
siguiente pantalla, obtefiendo la superposicién de
imdgenes deseada,

En caso de que el articulo a decorar, sea una
superficie de revolucidén, pero mno cilindrica, sino
trooncocénica, la p,aca en la etapa de su desplaza~-
miento ante e, objeto, se la hace pivotar sobre un
eje pricticamente horizontal que inteesecta al eje

vertical coincidente con el eje de revolucién del
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articulo, aproximadamente enel vértice imagina~-

rio de la msuperficie troncocénica,

La forms, materiales y dimensiones, podrdn ser
variables ,y en general cuanto sea accesorio y mew-
cundario, miempre que no altere, cambie o medifi-
que la emencialidad del procedimiento que =& descri~
be.

Los términos en que queda redactada erst& me-
moria, son ciertor y fiel reflejo del procedimiento
degcrito, debiendose tomar con caracter amplio y
nunca en forma limitativa,

N O T A

Se reivindican como propio® y nuevos para que
sean objeto de uma Pgtente de Invencion en Espaiia,
por veinte afior, reivindicandoge la prioridad de 1la
Patente depositada en EE.UU, el 1 de Junio de 1.964
bajo el n® 371,318, Llos puntos siguientes:

1.Un procedimiento para la decoracién de arti-
culos por impresién ofiset, en el que se aplica una
capa en forma de imdgen, de particulas de polvo de
imprimir, a la superficie de una placa "offset" man-
tenida en ajuste de cara contra cara y por debajo
de un lado de una pantalla cliché horizontalumente
dixpueeto, mediante el envio de particulas de pol~
vo de imprimir a través de aberturas definidoras de
imdgen en la pantalla mientras que la placa se man-
tiene en ajuste con ésxta; los perfeccionamientos com-
prenden las etapar de retirar la placa de la pantalla
despues de la aplicacidn a aquella de la capa de par=-

ticulas, haciendo plvotar la placa sobre un primer
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eje adyacente a un borde de ésta y que se extiende
paralelo a la superficie de la pantalla, hasta que
la capa de particulas aplicada a la placa se ha deg-
prendido de la pantalla; a continuacién, hacer pi-
volar la placa en torno a un segundo eje patralelo
al primero para deeajustar por completo la placa de
la pantalla; de avanzar la placa con la capa de par=
tfculaxs en forma de imdgen, hasta una poricidn ver-
tical en otra situacidn; de poner la placa en yux-
tapoeicidén con un articulo verticalmente orientado
y de transferor la capa en forma de imdgen de par-
ticulas a la superficie vertical del articulo.

2.~ Un procedimiento para la decoracidn de ar-
ticulos por impresidn offset, para decorar la super-
ficie de un articulo, en el que se aplica una capa
en forma de imdgen, de particulas de polvo de impri-
mir, a la superficie de una placa "oiiset" mantenida
en ajuste de cara contra cara con el lado imferior
de una pantalla cliché horizintal, mediante el en~
vio de particulas de polvo de imprimir, hacia aba-
jo, a través de las aberturarx definidoras de imdgen
de la pantalla, mientras la placa re mantiene en con-
tacto con ésta; lox perfeccionamientox comprenden las
etapas de roportar dicha placa para un moviwmiento de
picvotacién en torno a dos ejes horizontales y para-
lelos en dicha placa; el primero de dichos ejex se ex-
tiende adyacente a un borde de dicha placa y el se~-
gundo de lox citados ejexr estd dispuesto entre el pri-
mer eje y el borde de la placa opuesto al borde antew~

ripormente citado; de ajustar la placa con la pantalla
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mediante la elevacidén de amber ejer hasta que la pla-
ca queda en ajuste de cara contra cara con el la-
do inferior de la pantalla; de retirar la placa de
la pantalla tras la aplicacidén a aquella de 1a ca-
pa de particulas, haciendo pivotar la placa hacia
abajo en torno al primer eje hasta que la capa de par-
ticulas aplicada a la placa me haya desprendide; de
hacer descender a continuacién el primer eje para ha=-
cer pivotar la placa en torno al segundo eje para-
lelo al primer eje hagta que la placa vuelve a quedar
en una posicidén horizontal, separada de la panialla;
de hacer avanzer la placa con la capa en forma de
imdgen de particulas hasta una posicion vertical en
otra s=ituadién; de llevar la placa hasta su yuxta-
posicidn con un articulo verticalmente orientado y
de transferir la placa de particulas en forma de imd-
gen a la superficie vertical del articulo.

3.~ Un procedimiento para la decoracion de ariie~
culos por impresidén offret, en el que se aplica una
capa en forma de imdgen, de particular de polvo de
imprimir, a la superficie de una placa"oifset" pla-
ca mantenida en ajuste de cara contra cara con un la-
do de una pantalla cliché, mediante el envio de par~
ticulas de polvo de imprimir a travée de aberturas
definidorax de imdgen en lapantalla mientras que la
placa se mantiene en ajuste de cara contra cara con
aquélla; loe perfeccionamientos comprenden las eta~
pas de soportar la pantalla clich’e en una posicion
horizontal; de hacer avanzar una placa "offset" a lo

largo de un primer recorrido que de extiende por de~
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bajo de la citada pantalla, hasta que la placa =e
sitda en coincidencia vertical y separada, por de=
bajo de las abertuears de imdagen de la pantalla; de
elevar la placa desde dicho primer recorrido hasta
Eu ajuste de cara contra cara con el lado inferior
de la panialla citada; de aplicar la capa de par-
ticulas de polve a la placa mientras estd en ajus-
te con la pantalla, de hacer pivotar la placa en tor-
no a un primer eje horizental hasta que la capa de
particulas en forma de imdgen aplicada a la placa

#e haya deeprendido de la pantalla, de hacer pivoe
tar a continuacidén la placa en torno a un segundo
e¢je horizontal, paralelo al primer eje, hasta gue

la placa vuelve a estar en una posicién horizontal
en dicho primer recorrido; de hacer avansar la pla-
ca con la capa de particulas en forma de imdgen &o-
bre ella, tepardandola de la coincidencia por deba-
jo de dicha pantalla, hasta una posicion vertical en
una gegunda gituacidn en dicho primer recorrido, de
hacer avanzar un articulo a decorar hasta que quede
en coincidencia y separado de la placa mientras és-
ta ge halla en la citada segunda situacién en di-
cho recorrido, de proyectar la placahorizontalmen-
te desde dicho primer recorrido, hasta su yuxtapo~
sicidén con el articulo enfrentado, y de transferir
la capa de polvo de imprimir desde la placa al arti-
culo, haciendo retornar la placa a dicha segunda po=
sicién y, a continuvacidén, haciendk retornar la pla-
ca a la primera situacidn citada.

4.~ Un procedimieanto para la decoracidén de ar~
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ticulos por impresidén offeset, segln se define en
la reivindicacidn 3¢ caracterizado por las etapas
ulteriores de disponer una serie de dichas placas
"offsEet" en relacidén de meparacién uniforme entre
£i, para su movimiento a lo largo de dicho pvimer
recorrido, con la separacién entre lasx placas corres-
pondiéndose a la distancia entre la primera y segun=
da poriciones en el recorrido; y de hacer avanzar
intermitentemente el grupo de placas como una uni-
dad, en etapas uniformes de movimiento, a lo largo
de dicho primer recorrido; la longitud de cada eta~
pa de avance corresponde a la distancia entre las
citadas primera y regunda posiciones, con lo cual
ouede aplicarse una capa de particulas en forma de
imdgen a una de dichas placar en la citada primera
posicién, mientras que se transfiere una capa de par-
ticulas en forma de imdgen desde la placa preceden-
te a un articulo en dicha segunda powicidn.

5.~ Un procedimiento para la decoracidén de artdé
culos por impresidén offset, caracterizado por el la-
do curvo de la superficie de una botella, vaso o ar-
ticulo similar com un eje vertical de simetria, me-
diante la trausferencia eléctrica de una capa en for-
mande imdgen de particulas de polvo, desde una pla-
ca "offeet" hasta la superficie del articulo, las eta-
pax de conducir una placa "offset" a lo largo de un
primer recorrido sin fin hasta una primera posicion
en la que dicha placa me ritua en coincidencia verti=-
cal y meparada, por debajo de una pantalla cliché

provieta de aberturas definidorar de imdgen, de ele=
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var la placa desde dicha primera poricidén hasta
gu ajuste con la pantalla y expulsar particulas
de polvo a través de las aberturas de imdgen de
la pantalla para aplicar una capa de particulas
de polvo en forma de imdgen a la superficie de la
placa; de hacer volver la placa a dicha primera
pogicidén y a continuacidén conducir la placa a lo
largo de dicho primer recorrido hasta una segunda
posicidén en el primer recorrido citadoj de sicuar
un articulo a decorar en una posicidén de decoracién
en coincidencia con dicha placa y separado de ella,
en la segunda posicion citada; de hacer avanzar la
placa desde dicha gegunda posicidn hasta su yux~-
taposicidén con el articulo; de hacer girar el ar-
ticulo sobre =u eje vertical mientras e traslada
el articulo con relacién a la placa para hacer avane
zar la superficie del articulo en movimiento rota-
torio con relacién a dicha placa, lateralmente a
través de la capa en forma de imdgen de particu-
las de polvo dispuesta sobre la placa; de aplicar
simultineamente un potencial eléctrico a la placa
y al articulo para atraer eléctricamente las parti-
culas derde la placa al articulo; de haver volver
la placa a dicha segunda poficidn; de limpiar el res-
to de polvo de la placa, y de conducir la placa a
lo largo de dicho primer recorrido para hacerla vol-
ver a dicha primera posicién,

6.~ Un procedimiento para la decoracién de ar-
ticulos por jwmpresidn offset, segin se define en la

reivindicacion 5, caracterizado por el perleccio=
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namiento en guela etapa de hacer volver la placa
a dicha primera posicién comprende las etapas de
retirar la placa de la pantalla haciendo pivotar
aquélla hacia abajo, xepardndose de la pantalia,
en torno a un eje horixontal adyacente a un bor-
de la placa hasta que la capa de particulas de
polvo sobre la placa se desprende de la pantalla;
y de hacer pivotar a continuacidén la placa en tore
no a un segundo eje horizontal paralelo al prime-
ro, para colocar la placa en una poxicidén generale
mente horizontal al volver a sgituar la placa en di-
cha primera posicion.

7.=- Un procedimiento para la decoracidu de arw
ticulos por impresidn offzet, segln se define en la
reivindicacion 5, caracterizado por el ulterior per=
feccionamiento en el que la etapa de hacer girar y
trasladar el art{culo con relacidn a la placa , com=-
prende lax etapas de mantener la placa en una po-
eicién fija, en yuxtaposicion con el articulo, de
goportar el articulo para rotacidén sobre su eje ver-
tical, y de trasladar el eje de rotacidn del arti-
culo con relacién a la placa wmientras el articulo
gira sobre =u eje.

8.~ Un procedimiento para la decoracién de ar-
ticulos por impreridn offset, segin se define en
la reivindicacidén 5, caracterizadompor un ulterior
perfeccionamiento en el que la etapa de hacer gi-
rar y trazladar el articulo en relaciém a la placa
comprende las etapas de soportar el articulo pa=

ra rotacién mobre su eje vertical en una situaciédn
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fija; de hacer pivotar la placa Eobre un eje préc-
ticamente horizontal; gque intercepta el eje ver-
tical de rotacidén del articulo, en una posicion
verticalmente separada de la zona del articulo a
la que ha de transferirse la imdgen y de hacer gi=-
rar el articulo gobre =u eje vertical a medida que
la placa se hace pivotar en torno al eje practica-
mente horizontal.

9.~ Un procedimiento para la decoracién de ar=
ticulos por impresidn offset, para aplicar electrog-
tdticamente una imdgen a la superficie de revolu~
cién de un articulo de cristal caliente, que com~
prende las etapas desoportar y guiar una placa "ol-
feet" para que £e mueva a lo largo de un recofrido
xin fin en el que dicha plapga sedispone en posicion
horizontal, en una primera posicidén en dicho re-
corrido, y en posicidn vertical en una regunda poEi=~
cibén a punto de diche recorrido, de hacer avanzar
dicha placa a lo largo del recorrido citado hasta
dicha primera posicion; de aplicar una capa en fore-
ma de im dgen de particulas de frita colorante a di-
cha placa en la primera poricion citada; de hacer
avanzar dicha placa a lo laego del recorrido cita-
do, deede dicha primera poxicidn hasta la segunda
pogicidén o punto citado; de colocar un articulo a
decorar en relacidén de separacidén con la citada
placa en dicha segunda posicidn, con el eje de re=-
volucién de la superficie a decorar, en direccién
vertical; de proyectar dicha placa hacia fuera desde

dicho recorrido hasta su alineacidén operativa con
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la superficie citada; demover dicha placa y dicho
articulo en relacién de uno con el otro; para dar
lugar a un movimiento de rotacidén de lz citada suf-p
perficie del articulo en torno a dicho eje, lzteral-
mente a través de la capa de particular en forma de
imdgen, en dicha placa, mientras que simultdneamen-
te se atraen eléctricamente las particulas deede la
placa hasta la superticie del ariticulo; de hacer vol-
ver la placa dicha segunda posicion y, a continuacidn,
de hacer avanzar la placa a lo largo de dicho reco-
rrido hasta 1la primera posicién mencionada.

10.~- Un procedimiento para la decoracidn de ar-
ticulos por impresidn oifret, segin la reivindica-
cidén 9, en el que la etapa de aplicar en rorma de imd-
gen la capa a dicha placa, comprende las etapar de
colocar una pantalla cliché horizontalmente dispues-
ta, provista de aberturar definidoras de imdgen, en
relacion de separacidn por encima del citado recorri-
do; de elevar la placa desde el recorrido hasta su
ajuste con el lado inferior de la pantalla; de expul-
sar lag particulas de irita a través de las abertu-
ras de imdgen, hasta la placa y de desajustar la pla-
ca de la pantalla haciendopivotar aguélla hacia aba-
Jjo sobre un borde de la placa,

1l.- Un procediwmiento para la decoracién de ar-
ticulos por impresidn of'fset, xegiin la reivindica-
cidén 9, en el que la etapa de mover relativamente
el articulo y la placa comprende las etapars de s0-
portar el articulo sobre una plataforma circular li=-

bremente giratoria en torno aun eje vertical coin=
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cidente con el eje de revolucién de la guperficie
del articulo; de ajustar a friccionamiento el borde
de la plataforma con un elemento acoplado a la pla=-
ca; y de hacer avanzar la plataforma horizontal-
mente a través de la superficie de dicha placa mienw
tras e mantiene el contacto de friccionamiento en-
tre la plataforma y el elemento.

12.,- Un procedimiento para la decoracién de arti-
culor por impreridn offset, Fegin la reivindica=-
cidn 9, en el que laetapa de mover relativamente el
articulo y la placa comprende lar etapas de soportar
el articulo sobre una plataforma circular libremen-
te giratoria en torno aun eje vertical coinciden-
te con el eje de revolucion de la superiicie del ar-
ticulo; de ajustar a friccionamiento el borde de la
plataforma con un elemento acoplado a la placa y
de desplazar la placa con un componente horizontal
de movimiento en una direccidén tangencial a dicho
eje vertical mientras se mantienedicho eje estacio~
nario,

13.~ Un procedimiento para la decoracidén de ar-
ticulos por impresién offset, segin ge define en la
reivindicacion 12, para decorar una superficie tron-
cocénica, en el que la etapa de degplazar la placa
comprende el hacerla pivotar en torno awun eje prac-
ricamente horizgntal que intersecta a dicho eje ver-
tical aproximadamente en el vértice imaginario de la
superficie troncocénica,

14.~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA DECORACTON DE AR-

TICULOS& POR IMPRESION OFFSET,



Todo conforme £e describe enla memoria que
antecede, y se reivindica en &u Nota.
Egta memoria consta de diez y siete hojas [olia~
das y escritas a mdquuna por una solacara.
Madrid, 1 de Junio de 1.965
OWENL~ILLINOIS, INW,
P, A,

FRNESTO BRIEUA MCONIO YA
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